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Informacje prawne

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie
mogda ulec zmianie bez uprzedzenia.

Jedyna gwarancja, jakiej udziela sie na produkty
i ustugi firmy HP, znajduje sie w dotgczonych do
nich warunkach gwarancji. Zaden zapis

w niniejszym dokumencie nie moze by¢
interpretowany jako gwarancja dodatkowa.
Firma HP nie ponosi odpowiedzialnosci za
ewentualne btedy techniczne czy redakcyjne
wystepujgce w niniejszym dokumencie.

Informacja dotyczaca bezpieczenstwa

Przed wtgczeniem sprzetu przeczytaj instrukcje
dotyczace uzytkowania i bezpieczenstwa oraz
postepuj zgodnie z nimi.

Znaki towarowe

Intel® i Intel Core™ sg znakami towarowymi
firmy Intel Corporation w USA i w innych krajach.

Microsoft® i Windows® to zarejestrowane w USA
znaki towarowe firmy Microsoft Corporation.

Wszystkie nazwy produktéw i firm sg
zastrzezonymi znakami towarowymi
odpowiednich firm. Znaki towarowe
wykorzystano wytgcznie do celow
identyfikacyjnych i informacyjnych i nie oznacza
to zadnego zwigzku firmy HP a wtascicielem
znaku towarowego ani marka produktow.
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e  \Wymagania dotyczace uzytkowania produktu

° Technologia MJF
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Dokumentacja

Dostepne sg nastepujgce dokumenty:

Instrukcja przygotowania lokalizacji

Informacje wstepne

Podrecznik uzytkownika (ten dokument)

Informacje prawne

Ograniczona gwarancja

Deklaracja zgodnosci

HP SmartStream 3D Build Manager — instrukcja obstugi

Instrukcja obstugi HP SmartStream 3D Command Center

Te dokumenty mozna pobrac z odpowiedniej strony sieci Web:

http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/manuals

http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/manuals

http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/manuals

Wymagania dotyczgce uzytkowania produktu

Produkty, ustugi i materiaty eksploatacyjne podlegajg nastepujgcym dodatkowym postanowieniom:

Klient zgadza sie na uzywanie tylko Materiatéw eksploatacyjnych firmy HP oraz Materiatow
certyfikowanych przez HP w drukarce 3D firmy HP oraz rozumie, ze korzystanie z jakichkolwiek materiatow
eksploatacyjnych innych niz materiaty eksploatacyjne HP moze spowodowac powazne usterki dotyczace
funkcjonalnosci i/lub bezpieczenstwa produktu, w tym miedzy innymi usterki opisane w podreczniku
uzytkownika. Klient zgadza sie nie korzystac z produktu i/lub materiatdw eksploatacyjnych w celach
niedozwolonych przez USA, Unie Europejska i/lub inne obowigzujgce prawo.

Klient zgadza sie nie uzywac produktu i/lub materiatéw eksploatacyjnych do opracowywania,
projektowania, wytwarzania ani produkcji broni jadrowej, pociskdw, broni chemicznej ani biologicznej ani
materiatéw wybuchowych jakiegokolwiek rodzaju.

Klient zgadza sie zachowywac zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi tgcznosci przedstawionymi ponizej.

Klient moze uzywac oprogramowania uktadowego wbudowanego w produkt wytgcznie, aby umozliwic¢
funkcjonowanie produktu zgodnie z jego opublikowanymi specyfikacjami.

Klient zgadza sie przestrzegac instrukgji zawartych w podreczniku uzytkownika.

Produkty, ustugi i/lub dane techniczne dostarczone zgodnie z niniejszymi postanowieniami stuzg do uzytku
wewnetrznego klienta i nie sg przeznaczone do dalszej odsprzedazy.

Technologia MJF

Technologia Multi Jet Fusion firmy HP zapewnia lepszg predkosc¢ i kontrole nad wtasciwosciami czesci i materiatu,
wykraczajac poza mozliwosci spotykane w innych rozwigzaniach do druku 3D.

Proces drukowania w technologii HP Multi Jet Fusion rozpoczyna sie od natozenia cienkiej warstwy materiatu
w obszarze roboczym. Nastepnie karetka z tacg HP Thermal Inkjet przemieszcza sie od lewej do prawej, drukujac
czynniki chemiczne na catym obszarze roboczym. Procesy naktadania warstw i utrwalania sg tgczone w ciggtym

2 Rozdziat 1 Zapraszamy do korzystania z systemu MJF PLWW
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przemieszczaniu sie drugiej karetki od gory do dotu. Proces jest kontynuowany, warstwa po warstwie, az do
utworzenia gotowej czesci. W kazdej warstwie karetki zmieniajg kierunek, aby zapewni¢ optymalng wydajnos¢.

Material recoat Apply fusing agent Apply detailing agent Energy

(b) () (d) (e)

a.  Materiat jest ponownie powlekany na catym obszarze roboczym.

b.  Odczynnik utrwalajgcy (F) zostaje wybidrczo zastosowany w miejscach, w ktorym czastki majg zostac
zespolone.

c.  Odczynnik wykanczajacy (D) zostaje wybidrczo zastosowany w miejscach, w ktorych nalezy wzmocnic lub
zredukowac dziatanie odczynnika utrwalajgcego. W tym przyktadzie odczynnik wykanczajgcy redukuje
utrwalanie na granicy, aby wytworzy¢ czes¢ o ostrych, gtadkich krawedziach.

d.  Obszarroboczy jest poddawany dziataniu energii utrwalajace;j.
e.  (zescsktada sie teraz z utrwalonych i nieutrwalonych obszarow.

Proces jest powtarzany az do uformowania gotowej czesci.

[%"f UWAGA: Powyzsza sekwencja krokdw jest typowa, ale moze by¢ zmieniona w konkretnych wdrozeniach
sprzetu.

Technologia HP Multi Jet Fusion pozwala wykorzystac¢ caty potencjat druku 3D poprzez wytwarzanie wysoce
funkcjonalnych czesci. Korzystajac z gtowic drukujgcych HP Thermal Inkjet, technologia HP Multi Jet Fusion
zostata oparta na kluczowym aspekcie technicznym firmy HP — mozliwosci szybkiego i doktadnego
umieszczania precyzyjnych (i niewielkich) ilosci wielu réznych typow ptyndw. Dzieki temu technologia HP Multi
Jet Fusion cechuje sie wszechstronnoscia i potencjatem przewyzszajgcym inne technologie druku 3D.

Poza odczynnikiem utrwalajgcym i wykanczajgcym, w technologii HP Multi Jet Fusion moze stosowac dodatkowe
odczynniki, aby przeksztatca¢ wtasciwosci czesci dla kazdego piksela objetosciowego (tj. woksela). Te
przeksztatcajgce odczynniki uktadane punkt po punkcie w catym przekroju umozliwiajg technologii HP Multi Jet
Fusion wytwarzanie czesci, ktorych nie mozna wykonac przy uzyciu innych metod.

Przyktadowo, wykorzystujgc bogatg wiedze firmy HP w zakresie kolorystyki, drukarki HP Multi Jet Fusion moga
wybiérczo drukowac rdzne kolory dla kazdego woksela z odczynnikami zawierajgcymi btekitny, purpurowy, zotty
lub czarny (CMYK) barwnik.

Dtugoterminowg wizjg dla technologii HP Multi Jet Fusion jest mozliwos¢ tworzenia czesci z kontrolowanymi,
zmiennymi — nawet bardzo réznigcymi sie — witasciwos$ciami mechanicznymi i fizycznymi w obrebie jednej
czesci lub oddzielnych czesci przetwarzanych jednoczesnie w obszarze roboczym. Osigga sie to poprzez
kontrolowanie interakgji miedzy odczynnikami utrwalajgcymi i wykanczajgcymi oraz utrwalanym materiatem,
a takze dodatkowymi odczynnikami przeksztatcajgcymi.

Technologia HP Multi Jet Fusion zapewnia mozliwosci projektowania i wytwarzania, w ktérych jedynym
ograniczeniem jest wyobraznia. Tak wtasnie dziatajg przetomowe innowacje technologiczne.

PLWW Technologia MJF 3
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Zalecenia dotyczace uzytkowania
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Fused

Przygotuj projekt do druku: Otw6rz model 3D i sprawdzZ go pod katem btedéw w tatwym w obstudze
oprogramowaniu firmy HP.

Zapakuj modele i wyslij je do drukarki: Umiesc¢ wiele modeli w oprogramowaniu i przeslij zadanie do
drukarki.

Dodaj materiaty: WtoZ kasety z materiatem do stacji przetwarzania.

Mieszanie automatyczne: tadowanie i mieszanie jest czyste, poniewaz stacja przetwarzania jest zamknieta
i zautomatyzowana. Materiaty sg tadowane do jednostki drukujace;.

Wyijmij jednostke drukujaca ze stacji przetwarzania.
Wsun jednostke drukujgcg do drukarki.

Drukowanie z kontrolg na poziomie woksela: Nacisnij przycisk Start, aby uzyska¢ zachwycajaca doktadnos¢
wymiarowa i cieszy¢ sie bogatymi szczegdtami, korzystajgc z unikatowego procesu drukowania firmy HP
z wykorzystaniem wielu odczynnikéw.

Zoptymalizowany przeptyw pracy: Jednostke drukujgcg mozna wyciggnac z drukarki — ktora jest teraz
gotowa do druku kolejnego zadania — i wsunac jg z powrotem do stacji przetwarzania.

Rozdziat 1 Zapraszamy do korzystania z systemu MJF PLWW



2 Srodki ostrozno4ci

° Wstep

° Ogolne wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

° Ostateczne wersje czesci/produktdw

° Ryzyko eksplozji

° Zagrozenie porazeniem pradem

° Zagrozenie wysokimi temperaturami

° Zagrozenie pozarem

° Zagrozenie mechaniczne

° Zagrozenie promieniowaniem swietlnym

° Zagrozenie chemiczne

e  Wentylacja

° Klimatyzacja powietrza

e  System odprowadzania

° Poziom cisnienia akustycznego

e  Zagrozenie podczas transportu jednostki drukujgcej

° Rozpakowywanie czesci 3D

e  Srodki ochrony osobistej

° Uzycie narzedzi

° Ostrzezenia i przestrodgi

° Naklejki ostrzegawcze

° Awaryjne przyciski zatrzymania
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Wstep

Przed rozpoczeciem eksploatacji sprzetu zapoznaj sie z przedstawionymi ponizej wskazowkami dotyczgcymi
bezpieczenstwa i uzywania urzadzenia.

Nalezy przejs¢ odpowiednie szkolenie techniczne i mie¢ niezbedne doswiadczenie, aby zdawac sobie sprawe
Z zagrozen wystepujgcych podczas wykonywania czynnosci i stosowac odpowiednie srodki w celu zmniejszenia
tych zagrozen w stosunku do siebie i innych.

Wykonuj zalecane zadania konserwacji i czyszczenia, aby zapewnic¢ prawidtowe i bezpieczne dziatanie sprzetu.
Dziatania musza by¢ przez caty czas nadzorowane.

Sprzet jest urzadzeniem stacjonarnym i powinien by¢ zlokalizowany w miejscu o ograniczonym dostepie (tylko
dla autoryzowanego personelu).

Ogdblne wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

Wytgcz caty sprzet za pomoca wytgcznikdw obwoddw znajdujgcych sie w zespole dystrybucji zasilania (Power
Distribution Unit, PDU) budynku i wezwij przedstawiciela serwisu (patrz Gdy potrzebujesz pomocy
na stronie 256) w kazdym z ponizszych przypadkow:

e  Uszkodzony jest kabel zasilajgcy.

e  Uszkodzeniu ulegty obudowy gornej nagrzewnicy i lampy utrwalajacej, brak szkta lub szkto jest
uszkodzone albo uszczelnienie jest uszkodzone.

e  Sprzet zostat uszkodzony przez uderzenie.

e  Sprzet zostat zalany ciecza.

e  Zurzadzenia wydobywa sie dym lub nietypowy zapach.

e  Kilkukrotnie zadziatat wbudowany bezpiecznik roznicowo-pradowy.

e  Przepality sie bezpieczniki.

e  Urzadzenie nie dziata prawidtowo.

e  Doszto do jakiegokolwiek uszkodzenia mechanicznego lub uszkodzenia obudowy.

Wytacz sprzet za pomoca gateziowych przerywaczy obwoddw w kazdym z nastepujgcych przypadkow:
e  podczas burzy z piorunami;

e  podczas awarii zasilania.

Korzystaj ze sprzetu tylko w okreslonych zakresach temperatur roboczych i wilgotnosci. Zobacz instrukcje
przygotowania lokalizacji, ktérg mozna pobrac¢ pod nastepujgcym adresem:

e  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/manuals

e  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/manuals

e  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/manuals

Drukarka, jednostka drukujaca i stacja przetwarzania powinny by¢ zawsze przechowywane w tych samych
warunkach otoczenia.

Obszar druku/produkgji, w ktérym sprzet jest zainstalowany, powinien by¢ wolny od ryzyka rozlania ptyndw
i kondensacji pary wodnej z otoczenia.

Przed wtgczeniem urzadzen upewnij sie, ze na sprzecie nie doszto do kondensacji pary wodnej.
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Uwazaj na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

Uzywaj wytacznie materiatéw i odczynnikéw certyfikowanych i oferowanych przez firme HP. Nie uzywaj
nieautoryzowanych materiatéw ani odczynnikéw firm trzecich.

Uzywaj wytacznie zbiornikéw zewnetrznych certyfikowanych przez firme HP. Uzywanie zbiornikdw
zewnetrznych firm trzecich moze spowodowac zagrozenia dla bezpieczenstwa, wycieki materiatu i awarie stacji
przetwarzania; a takze moze wptywac na gwarancje obejmujacg system.

W przypadku nieoczekiwanej usterki, anomalii, wytadowania elektrostatycznego (ESD) lub zaktdcen
elektromagnetycznych nacisnij awaryjny przycisk zatrzymania i odtgcz sprzet od zasilania. Jesli problem bedzie
sie utrzymywac, skontaktuj sie z pomocg techniczna.

Ostateczne wersje czesci/produktow

Klient przyjmuje cate ryzyko zwigzane lub wynikajgce z uzytkowania wydrukowanych czesci 3D.

Klient ponosi wytgczng odpowiedzialnosc za ocene i okreslenie uzytecznosci i zgodnosci z przepisami
produktow i/lub czesci wydrukowanych w technologii druku 3D dla dowolnych zastosowan, a zwtaszcza
zastosowan (m.in. medycznych/dentystycznych, zwigzanych z zywnoscig, motoryzacyjnych, dla przemystu
ciezkiego i produktow konsumenckich) regulowanych przez rzady USA, UE i inne stosowne.

Ryzyko eksplozji

A OSTRZEZENIE!  Chmury kurzu moga tworzy¢ wybuchowe mieszaniny w powietrzu. Nalezy podejmowac $rodki
zapobiegawcze chronigce przed wytadowaniami statycznymi i utrzymywac sprzet z dala od Zzrodet zaptonu.

POWIADOMIENIE:  Sprzet nie jest przeznaczony do uzytku w niebezpiecznych lokalizacjach lub strefach
z klasyfikacjg ATEX: wytacznie do stosowania w zwyktych lokalizacjach.

Aby uniknac ryzyka eksplozji, przestrzegaj ponizszych zasad:

e W poblizu obszaru przechowywania sprzetu lub materiatu nalezy zakazac¢ palenia, stosowania swiec,
spawania i stosowania otwartego ognia.

e  Sprzet powinien by¢ regularnie czyszczony (wewnatrz i na zewnatrz) za pomocg odkurzacza
z zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi, aby unika¢ nagromadzenia kurzu. Nie probuj wycierac kurzu ani
usuwac go za pomocg pistoletu na sprezone powietrze.

e Do czyszczenia wymaga sie odkurzacza z zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi z certyfikacjg do
zbierania tatwopalnego pytu. Nalezy podja¢ srodki chronigce przed rozlaniem materiatu i unikac zrodet
potencjalnego zaptonu, np. wytadowan elektrostatycznych (ESD), ptomieni i iskier. Nie pali¢ w poblizu.

e  Sprzetiakcesoria muszg by¢ odpowiednio uziemione tylko w gniazdach sieci elektrycznej; nie manipulowac
wewnetrznym okablowaniem. Jesli wida¢ wytadowania statyczne lub iskry elektryczne, nalezy przerwac
prace, odtgczyc sprzet od zasilania i skontaktowac sie z przedstawicielem pomocy technicznej.

e  Regularnie sprawdzaj filtry powietrza i uszczelnienie lamp nagrzewajgcych, zgodnie z instrukcjami:
Konserwacja sprzetu na stronie 113. Nie wyjmuj filtréw lub szklanych elementow lamp.

e  Uzywaj wytacznie materiatow i odczynnikow certyfikowanych i oferowanych przez firme HP. Nie uzywaj
nieautoryzowanych materiatéw ani odczynnikow firm trzecich.

° Firma HP zaleca stosowanie akcesoriow HP w zakresie odpakowywania czesci 3D i uzupetniania komory
produkcji. Jesli uzywa sie innych metod, nalezy zapoznac sie z ponizszymi uwagami:

PLWW Ostateczne wersje czesci/produktow
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—  Chmury kurzu wygenerowane podczas obstugi i/lub przechowywania moga tworzy¢ wybuchowe
mieszaniny w powietrzu. Cechy wybuchowosci kurzu zalezg od rozmiardw i ksztattu czastek,
zawartosci wilgoci, zanieczyszczen i wielu innych zmiennych.

— Upewnijsie, ze caty sprzet jest prawidtowo uziemiony i zainstalowany zgodnie z wymaganiami
dotyczacymi klasyfikacji elektrycznej. Podobnie jak w przypadku dowolnego materiatu suchego,
przesypywanie materiatu, jego swobodne opadanie lub transportowanie materiatu poprzez zsuwnie
i rury moze prowadzi¢ do gromadzenia tadunkow elektrostatycznych i powstawania iskier. Mogg one
doprowadzi¢ do zaptonu samego materiatu lub dowolnego materiatu palnego wchodzacego
w kontakt z materiatem lub jego pojemnikiem.

Przechowuj, obstuguj i usuwaj materiat zgodnie z lokalnym prawem. Zobacz karty charakterystyki
substancji niebezpiecznych pod adresem http://www.hp.com/go/msds, aby uzyskac informacje

0 odpowiednim obstugiwaniu i przechowywaniu. Przestrzegaj proceséw i procedur zwigzanych z ochrong
Srodowiska i BHP.

Nie umieszczaj sprzetu w niebezpiecznych obszarach. Trzymaj sprzet oddzielnie od wyposazenia, ktore
moze tworzyc¢ tatwopalne chmury kurzu podczas dziatania.

Pomocniczy sprzet do dalszej obrébki, np. piaskowania, musi by¢ chroniony przed tatwopalnym kurzem.

Jesli widac iskry lub wydostajgcy sie materiat, natychmiast wstrzymaj prace i skontaktuj sie z pomoca
techniczng HP przed jej wznowieniem.

Podczas przenoszenia pytu palnego personel musi by¢ wolny od tadunkoéw elektrostatycznych. W tym celu
nalezy zastosowac obuwie i odziez przewodzaca lub rozpraszajgcg. Rowniez podtoga powinna by¢
przewodzaca.

Uzytkownicy i operatorzy muszg by¢ przeszkoleni do dziatania w atmosferze wybuchowej i powigzanymi
zagrozeniami podczas czyszczenia, zgodnie z lokalnymi przepisami i wymaganiami firmy.

Ponadto, wytgcznie w przypadku stacji przetwarzania 5210 Pro:

Nalezy zastosowac uktad roztadunku masowego oraz chwytak do obracania beczek odpowiedni do pytu
palnego i zgodny z materiatem, ktory ma byc¢ uzyty,

Wokot uktadu roztadunku masowego nalezy zachowac przynajmniej 2 m przestrzeni wolnej od urzadzen
elektrycznych/elektronicznych i jakichkolwiek zrodet zaptonu.

Nalezy stosowac weze elastyczne i rury sztywne dostosowane do transportowania proszku palnego
i odpowiednio uziemione.

W przypadku uzywania zbiornika do tadowania materiatu w uktadzie zasilania masowego do jego
podtgczenia nalezy zastosowac antystatyczne zaciski uziemiajace.

Zagrozenie porazeniem pradem

A OSTRZEZENIE!  Wewnetrzne obwody w szafce z zespotami elektrycznymi, gornej nagrzewnicy, lampach

utrwalajgcych, jednostce drukujacej i stacji przetwarzania dziatajg pod niebezpiecznym napieciem, ktére moze
spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

Wytacz sprzet za pomoca wytacznikdw obwoddw znajdujgcych sie w zespole dystrybuciji zasilania (Power
Distribution Unit — PDU) budynku. Sprzet musi by¢ podtgczany wytacznie do uziemionych gniazd sieci
elektrycznej.

Aby unikna¢ niebezpieczenstwa porazenia pragdem elektrycznym:

Nie nalezy podejmowac prob rozmontowania obudow wewnetrznych obwodow, gornej nagrzewnicy, lamp
utrwalajgcych, jednostki drukujacej, stacji przetwarzania ani szafki z zespotami elektronicznymi, chyba ze
w celu wykonania czynnosci konserwacyjnych. W tym przypadku postepuj zgodnie z instrukcjami.

Nie zdejmuj ani nie otwieraj zamknietych pokryw i zaslepek systemu.
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Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otwordw urzadzenia.

Co roku sprawdzaj dziatanie wytgcznikdw roznicowopradowych. Patrz Sprawdz dziatanie wytgcznikow
réznicowopragdowych na stronie 202 i Sprawdzanie dziatania wytgcznika réznicowoprgdowego
na stronie 214.

[% UWAGA: Przepalanie sie bezpiecznikow moze wskazywac na nieprawidtowe dziatanie obwodow elektrycznych
systemu. Powiadom przedstawiciela serwisu (zobacz Gdy potrzebujesz pomocy na stronie 256) i nie probuj
wymieniac bezpiecznika samodzielnie.

Zagrozenie wysokimi temperaturami

Podsystemy goérnej nagrzewnicy, utrwalania i komory drukowania drukarki pracujg w wysokich temperaturach
i ich dotkniecie moze by¢ przyczyng oparzen. Aby unikng¢ obrazen cielesnych, przestrzegaj ponizszych zasad:

Zachowaj szczegolng ostroznosc¢ podczas dotykania obszaru drukowania. Przed otworzeniem pokryw
pozwol drukarce ostygnac.

Uwazaj na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.
Nie umieszczaj zadnych przedmiotodw wewnatrz sprzetu podczas jego dziatania.
Nie zakrywaj otworéw podczas pracy.

Pamietaj, aby poczekac na schtodzenie sie sprzetu przed rozpoczeciem wykonywania niektorych czynnosci
konserwacyjnych.

Przed wyjeciem jednostki drukujacej z drukarki po drukowaniu lub roztadowywaniu czesci z jednostki
drukujgcej odczekaj do wystygniecia sprzetu (patrz Roztadowywanie wydruku na stronie 99).

Zagrozenie pozarem

Podsystemy gérnej nagrzewnicy, utrwalania i komory drukowania drukarki pracujg w wysokich temperaturach.
Jesli kilkukrotnie zadziatat wbudowany bezpiecznik roznicowo-pradowy, skontaktuj sie z przedstawicielem
serwisu.

PLWW

Aby unikna¢ ryzyka powstania pozaru, przestrzegaj ponizszych zasad:

Uzywaj napiecia zasilajgcego zgodnego z okreslonym na tabliczce znamionowej.

Kabel zasilania podtacz do linii dedykowanej, zabezpieczonej za pomoca wytacznika instalacyjnego
zgodnego z danymi zawartymi w instrukcji przygotowania lokalizacji.

Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otworow urzadzenia.

Zachowaj ostroznos¢, aby nie dopusci¢ do zalania sprzetu ciecza. Po wyczyszczeniu, przed uzyciem
sprzetu upewnij sie, ze wszystkie elementy sg suche.

Wewnatrz i w poblizu sprzetu nie uzywaj aerozoli zawierajgcych tatwopalne gazy. Nie uruchamiaj sprzetu
w otoczeniu zagrozonym wybuchem.

Nie zatykaj ani nie zakrywaj otwordw sprzetu.

Nie probuj modyfikowac gérnej nagrzewnicy, systemu utrwalania, komory drukowania, szafki z zespotami
elektronicznymi ani obudow.

Prawidtowa konserwacja i uzywanie oryginalnych materiatow HP gwarantujg, ze urzadzenie pracuje
bezpieczne. Uzywanie materiatdw eksploatacyjnych firm innych niz HP moze wigzac sie z ryzykiem pozaru.

Uwazaj na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

Zagrozenie wysokimi temperaturami
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e  Nie zastaniaj zadnymi przedmiotami gérnej pokrywy, obuddw ani otworéw wentylacyjnych.

e  Po zakonczeniu konserwacji lub serwisowania nie zostawiaj narzedzi ani innych materiatéw wewnatrz
sprzetu.

Materiaty odpowiednie do zwalczania pozarow: dwutlenek wegla, rozpylacz wody, suche srodki chemiczne lub
piana.

A OSTROZNIE:  Nie uzywaj strumienia wody, ktéry moze rozproszy¢ ogien.

A OSTRZEZENIE! W zaleznosci od uzytego materiatu w przypadku pozaru do powietrza moga przedostac sie
substancje szkodliwe dla zdrowia. W takich sytuacjach nalezy zaktadac niezalezny cisnieniowy aparat
oddechowy i petne wyposazenie ochrony osobistej. Specjalista BHP powinien sprawdzi¢ karty charakterystyki
substancji niebezpiecznych dla kazdego materiatu (dostepne pod adresem http://www.hp.com/go/msds),

a nastepnie przekazac informacje o odpowiednich $rodkach bezpieczenstwa dla danej lokalizacji.

Zagrozenie mechaniczne

Sprzet zawiera ruchome elementy moggace spowodowac obrazenia. Aby unikngc¢ obrazen cielesnych, podczas
pracy w poblizu urzadzenia przestrzegaj ponizszych zasad.

e Nie zblizaj ubrania ani zadnych czesci ciata do ruchomych czesci.

e  Unika¢ noszenia naszyjnikow, bransoletek i innych zwisajgcych przedmiotdw.

e  Jeslimasz dtugie wtosy, zabezpiecz je tak, aby nie mogty dostac sie do urzadzenia.

e  Zachowaj ostroznos¢, aby rekawy ani rekawice nie zaczepity sie o ruchome czesci sprzetu.

e  Unikaj stawania w poblizu wentylatoréw, co moze spowodowac obrazenia, a takze moze wptywac na
jakos¢ wydruku (na skutek blokowania przeptywu powietrza).

Nie uruchamiaj sprzetu przy zdjetych ostonach.

Zagrozenie promieniowaniem swietlnym

Promieniowanie podczerwone (IR) jest emitowane z gornej nagrzewnicy i lamp utrwalajgcych. Obudowy
ograniczajg promieniowanie w zgodnosci z wymagdaniami normy IEC 62471: 2006, Bezpieczenstwo
fotobiologiczne lamp i systemdw lampowych. W zaden sposob nie modyfikuj gérnej obudowy ostony, elementow
szklanych ani szyb.

Zagrozenie chemiczne

Zobacz karty charakterystyki substancji niebezpiecznych pod adresem http://www.hp.com/go/msds, aby
zidentyfikowac sktadniki chemiczne materiatow eksploatacyjnych (materiatdw i czynnikow). Nalezy zapewni¢
witasciwg wentylacje w celu zagwarantowania odpowiedniej kontroli potencjalnego narazenia na dziatanie
czasteczek lotnych tych substancji. Skontaktuj sie ze swoim specjalista z dziedziny BHPiOS i klimatyzacji w celu
uzyskania porad odnosnie odpowiednich srodkoéw dla Twojej lokalizacji.

Uzywaj wytgcznie materiatow i odczynnikow certyfikowanych przez firme HP. Nie uzywaj nieautoryzowanych
materiatow ani odczynnikéw firm trzecich.

A OSTRZEZENIE!  Podczas przetwarzania materiatu moga by¢ uwalniane substancje niebezpieczne. Aby uniknagé¢
takiego zagrozenia, nalezy zamontowac system odprowadzania (patrz instrukcja przygotowania lokalizacji).

A OSTRZEZENIE!  Substancje niebezpieczne (lotne zwigzki organiczne, VOC, pochodzace z odczynnikéw) moga
skraplac sie na powierzchniach. W celu unik,niecia ryzyka kontaktu z tymi substancjami chemicznymi, nalezy
nosi¢ odziez ochronng zgodnie z opisem z Srodki ochrony osobistej na stronie 12.
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Wentylacja

Aby zachowa¢ odpowiedni poziom komfortu pracy, nalezy zapewni¢ wentylacje Swiezym powietrzem. Informacje
dotyczace bardziej normatywnego podejscia do zagadnienia wentylacji mozna znalez¢ w najnowszym wydaniu
normy ANSI/ASHRAE (Amerykanskie Stowarzyszenie Inzynieréw Ogrzewnictwa, Chtodnictwa i Klimatyzacji)
Ventilation for Acceptable Indoor Air Quality (Wentylacja zapewniajaca dopuszczalng jakos¢ powietrza

w pomieszczeniach).

Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby upewnic sie, ze potencjalne narazenie na dziatanie czastek
lotnych materiatéw i czynnikow jest kontrolowane zgodnie z odpowiednimi kartami charakterystyki substangji
niebezpiecznych.

Systemy wentylacji muszg by¢ zgodne z krajowymi przepisami w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony srodowiska.

W przypadku drukarki i stacji przetwarzania nalezy przestrzegac zalecen dotyczacych wentylacji opisanych
w instrukcji przygotowania lokalizacji.

[:?’”r UWAGA: Urzadzenia wentylacyjne nie powinny wydmuchiwa¢ powietrza bezposrednio na sprzet.

Klimatyzacja powietrza

Uktad klimatyzacji w miejscu pracy powinien uwzgledniac ciepto wytwarzane przez urzadzenia. Wiecej informadiji

zawiera sekcja dotyczgaca klimatyzacji w instrukcji przygotowania lokalizacji.

Systemy klimatyzacji musza by¢ zgodne z krajowymi przepisami w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony srodowiska.

[:?’”r UWAGA: Urzadzenia klimatyzacyjne nie powinny wydmuchiwa¢ powietrza bezposrednio na sprzet.

System odprowadzania

PLWW

Podczas pracy drukarka moze odprowadzac powietrze do pomieszczenia lub zosta¢ podtgczona do systemu
odprowadzania zamontowanego przez klienta. Drugie rozwigzanie ma szereg zalet: po pierwsze ogranicza ilos¢
ciepta odprowadzanego przez drukarke do pomieszczenia, co obniza temperature w pomieszczeniu. Ponadto
system odprowadzania ogranicza wymagdania dotyczgce wentylacji pomieszczenia, zmniejsza ilos¢ materiatu
uN0szgcego sie w powietrzu i obniza poziom hatasu. Dlatego firma HP zdecydowanie zaleca podtaczenie
drukarki do systemu odprowadzania i moze to by¢ konieczne w zaleznosci od przetwarzanego materiatu

i lokalnych przepisow.

Aby zamontowac system odprowadzania spetniajgcy wymagdania drukarki, nalezy postepowac zgodnie
z zaleceniami dotyczgcymi systemu odprowadzania w instrukcji przygotowania lokalizacji. Poniewaz z systemem
odprowadzania powigzany jest uktad wentylacji i klimatyzacji, nalezy takze zastosowac sie do zalecen

dotyczacych wentylacji i klimatyzacji w instrukcji przygotowania lokalizacji.

System odprowadzania zasadniczo nie wymaga regulacji po zamontowaniu. Jezeli jednak poziom zasysania jest
zbyt duzy lub zbyt maty, zostang zgtoszone btedy systemu i moze by¢ konieczna regulacja. W tym celu
przygotowano procedure konserwacji.

Wentylacja
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Poziom ciSnienia akustycznego

Drukarka i jednostka drukujaca

Deklarowane wartosci podwajnej emisji hatasu zgodne z ISO 4871, w odniesieniu do mozliwie najgorszej pozycji
osoby stojgcej w poblizu zgodnie z 1SO 11202, w miejscu z tytu drukarki:

° LpA = 75 dB(A), wartos¢ zmierzona przy wentylatorach pracujgcych z predkoscig maksymalng
e KpA=5dB
Stacja przetwarzania i jednostka drukujaca

Deklarowane wartosci podwojnej emisji hatasu zgodne z ISO 4871, w odniesieniu do mikrofonu zlokalizowanego
w obszarze wyznaczonym dla operatora zgodnie z normg ISO 11202:

e LpA=73dB(A), wartos¢ mierzona w procesie roztadowywania
e KpA=5dB

Zgodnie z lokalnym prawem moze by¢ wymagana ochrona stuchu. Nalezy skontaktowac sie ze specjalistg BHP.

Zagrozenie podczas transportu jednostki drukujgcej

Podczas przemieszczania jednostki drukujgcej nalezy zachowac szczegolng ostroznose, aby unikng¢ obrazen
cielesnych.

e  Zawsze uzywaj osobistych srodkdw zabezpieczajgcych, jak buty i rekawice.

e  Zawsze zostawiaj pokrywe bezpieczenstwa u gory jednostki drukujacej, poza sytuacjami, w ktorych
jednostka znajduje sie w drukarce lub stacji przetwarzania.

e  Kierujjednostka drukujgca tylko przy uzyciu uchwytu.
e  Przesuwajjednostke drukujgca po gtadkich, ptaskich powierzchniach bez stopni.

e  Przesuwaj sprzet z zachowaniem ostroznosci i unikaj wstrzgséw podczas transportu, ktore mogtyby
doprowadzi¢ do rozlania materiatu.

e  (Gdyjednostka drukujgca nie jest przemieszczana, zablokuj przednie k6tka. Pamietaj, aby je odblokowat
przed przeniesieniem urzgdzenia.

W przypadku przenoszenia jednostki drukujgcej miedzy réznymi pomieszczeniami nalezy zachowac state
warunki srodowiskowe.

Rozpakowywanie czesci 3D

Podczas rozpakowywania drukowanych czesci 3D uzywaj rekawic odpornych na ciepto.

Srodki ochrony osobistej

Do wykonania niektérych prac konserwacyjnych i czyszczacych oraz przenoszenia materiatu nalezy uzywac
rekawic odpornych na wysokie temperatury, masek, gogli, obuwia i odziezy przewodzacych tadunki elektryczne
lub rozpraszajgcych je oraz srodkéw ochrony stuchu.

12 Rozdziat2 Srodkiostroznosci PLWW



Uzycie narzedzi

e  Uzytkownicy: Codzienne czynnosci, w tym ustawienia drukarki, drukowanie, odpakowywanie i uzupetnianie,
wymiana zbiornikdw z czynnikiem i codzienne czynnosci sprawdzajgce. Nie sg wymagdane zadne narzedzia.

e  Personel zajmujacy sie konserwacja: W celu wykonania zadan konserwacji sprzetu i wymiany czesdi,
ktorych wymiany moze dokonywac klient (CSR), konieczne moze by¢ uzycie Srubokretu zgodnie z opisem
w sekgji Konserwacja sprzetu na stronie 113.

A OSTRZEZENIE! W miejscach niebezpiecznych lub zgodnych z klasyfikacjg ATEX nalezy uzy¢ odpowiednich
narzedzi (na przyktad zapobiegajgcych iskrzeniu).

[Z;’/f’ UWAGA: Podczas instalacji wyznaczony personel przechodzi szkolenie w zakresie bezpiecznego uzytkowania

i konserwacji sprzetu. Nie nalezy uzywac sprzetu bez szkolenia.

Ostrzezenia i przestrogi

Aby zapewnic¢ prawidtowg eksploatacje sprzetu i zapobiec jego uszkodzeniu, w niniejszym podreczniku
wykorzystywane s3 nastepujgce symbole. Postepuj zgodnie z instrukcjami oznaczonymi tymi symbolami.

A OSTRZEZENIE!  Niezastosowanie sie do wskazéwek oznaczonych tym symbolem moze spowodowa¢ powazne

obrazenia ciata lub Smierc.

A OSTROZNIE:  Niezastosowanie sie do wskazowek oznaczonych tym symbolem moze spowodowac niegrozne
obrazenia ciata lub uszkodzenie produktu.

Naklejki ostrzegawcze

Naklejka

Objasnienie

ELECTRIC SHOCK HAZARD
Heating modules operate at hazardous voltages.
Disconnect all power sources before servicing.
Caution! Double pole. Neutral fusing.

WARNING

High leakage current.

Earth connection essential before connecting supply.
Before connecting Power Supply cord to the unit,
refer to the Installation Insiructions to determine
proper input voltage configuration.

Before starting, read and follow the operating

and safety instructions

Avant de commencer, lisez et suivez les instructions
de fonctionnement et de sécurité

Lesen und befolgen Sie bitte die Bedienungs- und
Sicherheitsanweisungen, bevor Sie starfen.

Antes de empezar, lea y siga las instrucciones sobre
funcionamiento y seguridad.

Frazhl , WERFEEN TRENR2 WA,
TERRIGZE], SRsEBIRIL kIR R PR 2155 [ 1T,

Tylko dla pracownikdw serwisu

Zagrozenie porazeniem pragdem

Moduty nagrzewajace dziatajg w niebezpiecznym napieciu. Przed
rozpoczeciem wykonywania czynnosci serwisowych odtacz zrédto
zasilania.

OSTROZNIE:  Dwubiegunowe. Neutralny poziom utrwalania.
Wykonywanie czynnosci serwisowych nalezy zlecac
wykwalifikowanemu personelowi.

W przypadku obstugi bezpiecznikdw pozostajgce pod napieciem
czesci sprzetu moga stanowic zagrozenie. Przed rozpoczeciem
czynnosci serwisowych wytacz sprzet za pomocg gateziowych
przerywaczy obwoddw znajdujacych sie w zespole dystrybucji
zasilania (PDU) budynku.

OSTRZEZENIE!  Duzy uptyw pradu. Uptywy pradu moga
przewyzszac 3,5 mA. Przed podtgczeniem podtoza konieczne jest
uziemienie potaczenia. Sprzet nalezy podtaczac¢ wytgcznie do
uziemionych gniazd.

Przed podtaczeniem drukarki do zrédta zasilania nalezy zapoznac
sie z instrukcjami instalacji. Upewnij sie, ze napiecie wejsciowe
miesci sie w przedziale wartosci znamionowych napiecia
okreslonych dla sprzetu.

Przed rozpoczeciem
Przed rozpoczeciem korzystania ze sprzetu przeczytaj instrukcje

dotyczace uzytkowania i bezpieczenstwa oraz postepuj zgodnie
z nimi.

PLWW

Uzycie narzedzi
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Naklejka

Objasnienie

Ryzyko poparzenia sie. Przed uzyskaniem dostepu do czesci
wewnetrznych poczekaj na schtodzenie sprzetu.

Wymagane jest noszenie rekawic podczas obstugi kaset

z materiatem, czynnikdw, gtowic drukujgcych, rolki czyszczacej
gtowicy drukujacej, a takze podczas wykonywania zadan
zwigzanych z czyszczeniem oraz konserwacja. Odpowiednie sg
rekawice ochronne przed substancjami chemicznymi
przetestowane wg normy EN 374.

e  Materiat rekawic: NBR (kauczuk akrylonitrylo-butadienowy)
e  Grubos¢ powyzej 0,11 mm:

e  (zas wytrzymatosci powyzej 480 minut (poziom
przenikalnosci 6)

Zaleca sie noszenie rekawic odpornych na ciepto podczas
rozpakowywania czesci w stacji przetwarzania. Temperatura moze
przekraczac¢ 80°C.

Podczas wymiany filtrow zaleca sie noszenie maski
bezpieczenstwa.

Podczas wymiany filtrow oraz wykonywania innych czynnosci
konserwacyjnych i czyszczacych, nalezy uzywac okularow
ochronnych.

Nie stawaj na platformie podtrzymuijgcej kasety z materiatem.

Nie wchodz na zewnetrzny zbiornik. Moze to spowodowac
przewrdcenie stacji przetwarzania.

/7,

SN e
| S /

/77

Zagrozenie zmiazdzeniem. Nie trzymaj rak w poblizu krawedzi
gérnej pokrywy. Otwieraj i zamykaj gérng pokrywe wytacznie przy
uzyciu uchwytu (podswietlony na niebiesko).

14  Rozdziat2 Srodkiostroznosci
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Naklejka Objasnienie

OSTRZEZENIE!  Chmury kurzu moga tworzy¢ wybuchowe
mieszaniny w powietrzu. Nalezy podejmowac srodki
zapobiegawcze chronigce przed wytadowaniami statycznymi
i utrzymywac sprzet z dala od zrodet zaptonu.

Zakaz palenia, stosowania zapatek lub otwartych ptomieni
w poblizu sprzetu i obszaru przechowywania materiatdw.

Do czyszczenia wymagda sie odkurzacza z zabezpieczeniami
przeciwwybuchowymi z certyfikacjg do zbierania tatwopalnego
pytu.

Nalezy podjac srodki chronigce przed rozlaniem materiatu i unikac
Zrédet potencjalnego zaptonu, np. wytadowan elektrostatycznych
(ESD), ptomieni i iskier. Nie pali¢ w poblizu.

Usuwac zgodnie z prawem lokalnym.

Zagrozenie porazeniem pragdem. Przed rozpoczeciem wykonywania
czynnosci serwisowych odtacz zasilanie. Moduty nagrzewajace
i szafki elektryczne dziatajg w niebezpiecznym napieciu.

Wytacznie dla personelu zajmujacego sie konserwacja/serwisem

Niebezpieczne ruchome czesci. Zachowaj odlegtos¢ od ruchomych
topatek wentylatora.

>

Wytgcznie dla personelu zajmujgcego sie konserwacja/serwisem

Ryzyko wciggniecia palcow. Nie dotykaj przektadni bedacej w ruchu:
niebezpieczenstwo dostania sie rak w tryby.

B>

Wytacznie dla personelu zajmujacego sie konserwacjg/serwisem

Niebezpieczna ruchoma czes¢ Nie zblizaj zadnych czesci ciata do
poruszajacej sie kasety drukujacej ani elementéw przenoszacych
kable/weze. Podczas drukowania kaseta drukujgca porusza sie do
przodu i do tytu.

>

Tylko dla pracownikéw serwisu
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Naklejka Objasnienie

Okresla uziemione zaciski dla wykwalifikowanych elektrykow

i zaciski taczace jedynie dla personelu wykonujacego czynnosci
konserwacyjne/serwisowe. Przed podtgczeniem zasilania konieczne
jest uziemienie potaczenia.

Nie odtaczaj wezy podczas procesu oczyszczania.

T Dokre¢ mocno wszystkie elementy ztaczne, zapewniajgc wtasciwe
bl il _ AC W1
tsars ensoing be mocowanie zespotu przed wigczeniem jednostki drukujacej.

assembly is well lixed
before powering trolley.

h @
% 5 L
\r
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Awaryjne przyciski zatrzymania

PLWW

Awaryjne przyciski zatrzymania znajdujg sie na drukarce i stacji przetwarzania. W przypadku zagrozenia
wystarczy nacisngc przycisk, aby zatrzymac wszystkie procesy.

e  Jeslizostanie zatrzymana kaseta drukarki, jednostka drukujaca, lampy i jednostka drukujgca; drzwiczki
i gorna pokrywa jednostki drukujgcej pozostang zamkniete do momentu spadku temperatury wewnatrz
jednostki.

e W przypadku zatrzymania stacji przetwarzania, systemu podcisnienia, silnikdw i jednostki drukujgcej.

Wyswietlany jest komunikat o btedzie systemu i wentylatory zaczynajg pracowac¢ na maksymalnej predkosci.

Przed ponownym uruchomieniem sprzetu nalezy upewnic sie, ze awaryjny przycisk zatrzymania jest zwolniony.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa w czasie drukowania dostep do strefy drukowania jest zabroniony. Przed
dotknieciem jakichkolwiek czesci w srodku pozwol drukarce ostygnac.

Aby catkowicie zatrzymac sprzet, wytacz go. Patrz Wtgczanie i wytaczanie drukarki na stronie 34 i Wtgczanie
i wytgczanie stacji przetwarzania na stronie 35.

Awaryjne przyciski zatrzymania
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3 Gtowne elementy

° Drukarka

e  Stacja przetwarzania

e  Jednostka drukujgca

° Akcesoria
° Panel sterowania

° Oprogramowanie

18 Rozdziat3 Gtéwne elementy PLWW



Drukarka

PLWW

N -
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Pokrywa gorna

Lampy ogrzewajgce

Kamera termiczna

Dystrybutor proszku i rolka natryskowa
Filtr lamp grzewczych

Filtry pokrywy goérnej

Stét do drukowania

Gtowica drukujaca

Lampy stapiajgce

Karetka

Odczynnik utrwalajgcy

Drzwiczki odczynnikow

Odczynnik wykanczajacy

Rolka czyszczaca gtowicy drukujacej
Wewnetrzne drzwiczki rolki czyszczacej
Kolektor rolki czyszczacej

Zewnetrzne drzwiczki rolki czyszczacej
Drzwiczki jednostki drukujacej

Wytgcznik gtowny

Drukarka

19



20.
21.
22.
23.
24.
25.

( o
o, |

Wytacznik automatyczny
Przycisk ponownej aktywagji
Przycisk awaryjnego zatrzymania
Panel przedni

Pojemnik na zuzyty toner

Wylot powietrza

N

Filtr strefy drukowania
Filtr szafki z zespotami elektronicznymi
Potgczenia sieciowe i elektryczne

System wylotu powietrza

20 Rozdziat3 Gtowne elementy
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Stacja przetwarzania

Ostona
2. Mikser
3. Kolektor materiatow wielokrotnego uzytku
4.  Zbiornik magazynuijacy
5. Przycisk awaryjnego zatrzymania
6.  Wytgcznik serwisowy
7. Sito
8.  Zbiornik zewnetrzny
9.  Przyciski sterowania platformy
10. Ekstraktor kurzu

11. Dysza do tadowania materiatu

1. Filtry szafki z zespotami elektronicznymi

PLWW Stacja przetwarzania 21



Jednostka drukujaca

22

7\
)\

|
1. Wlot do tadowania materiatu

2. Pokrywa bezpieczenstwa

3. Uchwyt

i

= 6[“

— S

1
L

O/Q)' @

1. Tace przelewowe (4)
2. Platforma drukowania
3. Tace podajnikow (2)

4. Podajniki topatkowe (2)

Rozdziat 3 Gtowne elementy

PLWW



5. Komora wydruku

6.  Komora materiatow

7. Filtr komory materiatow

8.  Gniazdo jednostki drukujgcej
Akcesoria

Dostepne s3 nastepujace akcesoria:

e  Zespo6t chtodzenia naturalnego umozliwia ostygniecie czesci poza stacjg przetwarzania, co zapewnia
mozliwos¢ wykorzystania jednostki drukujgcej do kolejnych zadan.

e  (zytnik RFID identyfikuje poszczegolne moduty chtodzenia naturalnego i zawarte w nich zadania za
pomoca czestotliwosci radiowej, umozliwiajac sledzenie zadan w celu tatwiejszego monitorowania
i analizy.

e  Semafor pokazuje stan drukarki, co zapewnia wydajne sledzenie funkcjonalnosci drukarki i wymagan.

Zobacz tez Informacje o zamawianiu na stronie 248.

Panel sterowania

Panel przedni to ekran dotykowy z graficznym interfejsem uzytkownika. Panel sterowania znajduje sie z lewej
strony z przodu drukarki oraz z prawej strony z przodu stacji przetwarzania. Kazdy panel sterowania jest
zamocowany do ruchomego ramienia, dzieki czemu mozna dostosowac go do komfortowej pozycji roboczej.

Panel sterowania zapewnia catkowitg kontrole nad drukarka i stacja przetwarzania: na przednim panelu
uzytkownik moze przegladac informacje dotyczace urzadzenia, zmienia¢ ustawienia urzadzenia, monitorowac
stan urzadzenia oraz wykonywac czynnosci takie jak wymiana materiatdw eksploatacyjnych i kalibracje. W razie
potrzeby na panelu przednim wyswietlane sg rowniez alerty (ostrzezenia i komunikaty o btedach).

)

l ' J

©) 0
& >

Zawiera on nastepujgce elementy:

1. Port hosta USB Hi-Speed umozliwia podtgczanie napedu flash USB zawierajgcego pliki aktualizadji
oprogramowania uktadowego dla drukarki.

2. Sam panel przedni to: 8-calowy, petnokolorowy, dotykowy ekran z graficznym interfejsem uzytkownika.

3. Gtosnik

PLWW Akcesoria 23



4.  Przycisk zasilania

5. Diodowy pasek stanu
Na panelu sterowania znajduje sie duzy obszar centralny, na ktérym wyswietlane sg informacje dynamiczne

i ikony. Z lewej i prawej strony w roznych sytuacjach moze zostac¢ wyswietlonych kilka nieruchomych ikon. Zwykle
nie sg one wyswietlane wszystkie jednoczesnie.

Nieruchome ikony z lewej i prawej strony

° @ umozliwia powrét do ekranu gtéwnego.

° umozliwia cofniecie sie do poprzedniego ekranu. Nie spowoduje to utraty zadnych zmian
wprowadzonych na biezgcym ekranie.

o B umozliwia anulowanie biezacego procesu.
Ekran gtéwny

Urzadzenie wyposazone jest w dwa gorne ekrany. Uzytkownik moze je przetgczac przesuwajgc palec po ekranie
lub dotykajac odpowiedniego przycisku znajdujgcego sie w dolnej czesci ekranu:

e  Pierwszy ekran gtéwny zapewnia bezposredni dostep do najwazniejszych funkgji.

Drukarka Stacja przetwarzania

@ Ready ‘2 iﬁ @ Ready lf

Z@

Jobs Build status Build unit Supplies Build unit Supplies

e  Ekran ze wszystkimi aplikacjami wyswietla liste wszystkich dostepnych aplikacji.

Drukarka Stacja przetwarzania

& Ready r ©@ Ready r

&

Connectivity Build unit Supplies

@
@

About Connectivity Jobs. Build status About

0 @

Build unit Supplies Settings

Settings
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Centrum stanu

W gornej czesci panelu sterowania znajduje sie centrum stanu, ktére mozna rozwingc, przeciggajac palcem do
dotu od gory. Jest widoczne na niemal wszystkich ekranach poza momentem wykonywania akcji. W centrum

stanu mozesz zobaczy¢ stan drukarki lub stacji przetwarzania oraz bezposrednio anulowac stan (np. Printing
(Drukowanie)) i alerty.

Istniejg inne akcje do wykonania z poziomu centrum stanu, np. przeniesienie karetki i zespotu natryskowego
w celu konserwacji, wysuniecie jednostki drukujgcej lub odblokowanie pokrywy gornej.

Ustawienia lampki

Drukarka wyposazona jest w w lampe alarmowg znajdujgcg sie w gornej czesci panelu przedniego; zapewnia
ona uzyskanie informacji dotyczacych stanu drukarki na odlegtosc.

i WAZNE: Lampa alarmowa stuzy wytacznie do celow informacyjnych dotyczacych dziatania drukarki. Informacje
te nie dotyczga bezpieczenstwa obstugi urzadzenia. Nalezy zawsze przestrzegac etykiet z ostrzezeniamina
sprzecie, niezaleznie od stanu wskazywanego przez diodowy pasek stanu.

Biata lampka Drukarka jest gotowa.

Migajaca biata lampka Drukarka jest w fazie drukowania lub przygotowania do drukowania.

Drukarka jest gotowa do drukowania, ale wystapit jakis problem. Jesli
Zotta lampka problem bedzie sie utrzymywac, skontaktuj sie z pomoca techniczna.
Podczas drukowania biatej lampki zapali sie zotta lampka.

Drukarka nie jest w stanie drukowac i wymaga interwencji lub doszto do

Czerwona lampka I
awarii waznego podsystemu.

Uzytkownik moze zmieni¢ ustawienia lampy alarmowej, dotykajac ikony E:@:}] a nastepnie opcji System >

Beacon (Lampa alarmowa). Uzytkownik moze na przyktad zmienic¢ jasnos$¢ lampy alarmowej. Mozna rowniez
wytgczyc ostrzezenia lampy alarmowej i wyswietlac jedynie konkretne btedy.
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Zmiana opgji systemowych

26

Uzytkownik moze zmienic¢ rozne opcje systemowe korzystajac z panelu przedniego. Nacisnij pozycje @ ,
a nastepnie pozycje System.
e  Date and time options (Opcje Data i godzina), aby przegladac lub ustawi¢ date i godzine drukarki.

e  Speaker volume (Gtosnos¢ gtosnika), aby zmieni¢ poziom gtosnosci gtosnika drukarki. Wybierz pozycje Off
(Wytacz), Low (Niski), lub High (Wysoki).

e  Front panel brightness (Jasnos¢ panelu przedniego), aby zmieni¢ jasnos¢ wyswietlacza panelu przedniego.
Ustawienie domyslne poziomu jasnosci to 50.

e  Unit selection (Wybar jednostek): opcja stuzy do zmiany jednostek miary na wyswietlaczu panelu
przedniego. Mozna wybrac¢ opcje English (Anglosaskie) lub Metric (Metryczne). Ustawieniem fabrycznym
jednostek jest opcja Metric (Metryczne).

e  Restore factory settings (Przywrd¢ ustawienia fabryczne): opcja stuzy do przywrdcenia ustawien drukarki
do wartosci oryginalnych, ustawionych w fabryce. Ta opcja przywraca wszystkie ustawienia drukarki
Z wyjatkiem ustawien Gigabit Ethernet.

Ustawianie hasta administratora

Mozesz ustawi¢ hasto administratora w panelu przednim. Wybierz opcje @ a nastepnie Security
(Zabezpieczenia) > Administrator password (Hasto administratora) i wprowadz hasto. Jesli hasto zostato juz
ustawione, musisz podac stare hasto, aby ustawi¢ nowe.

@ Ready - L

Settings

System Security

Firmware update from USB n
Job management

Administrator password T
Connectivity

Security
Maintenance

Service menu

Nalezy podac hasto administratora, aby zmieni¢ ustawienia drukarki.
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Oprogramowanie

Oprogramowanie HP do rozwigzania do druku 3D mozna pobrac z nastepujgcych migjsc:

e  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/software

e  http://www.hp.com/qo/jetfusion3D5210/software

e  http://www.hp.com/qgo/jetfusion3D5210pro/software

e  http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/software

HP SmartStream 3D Command Center

@) SmartStream 30 Command Center

Tatooine 1
W Waming: Spn—
Supplies Job status
Build Unit 1 AGENTS
Connocted
MATERIAL "/‘\\‘
oY
HP PA HR 12 certiied
L
b
FRESH PRNTABLE ~”
VATERIL  HEIGHT
0% 453m e L]
= .

E Vulcan color 1
Raady

Job status

drone_part3_20180328

G

Natural cooling

Kazde urzadzenie jest przedstawione za pomoca karty zawierajgcej podsumowanie najwazniejszych informacji

a

Tatocine 2

ey e

Today

Lorem ipsum

E Vulean color 2
Raady

Lorem ipsum

N#

09:23:45

0 urzadzeniu. Domyslnie wyswietlane sg informacje o stanie wydruku.

Finish all

15:59

Today

PR1_509

printing: SmekeMono_geartools_sph..

Build status

PLWW

Completed

12:11

Today

alpha2_02
Printhead is underperforming. Part qu

Build status

Oprogramowanie
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http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/software
http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/software
http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/software
http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/software

W gornej czesci karty znajdujg sie nastepujace informacje:
e |kona utatwiajgca okreslenie typu urzadzenia.
e  Pokazuje oczekiwany czas do zakonczenia, jezeli trwa drukowanie czesci.

e  Nazwa urzadzenia wybrana przez uzytkownika, ktory zarejestrowat je w programie oprogramowaniu
Command Center.

e  Aktualny stan urzadzenia.

Informacje o wydrukach i materiatach eksploatacyjnych sg dostepne po wybraniu menu rozwijanego.

Wydruki Materiaty
Finish all | h 2 03 Finish all | h 2 03
. alpha2_ . alpha2_
1%:‘0 printing: SIT_Long_v1 .5 1%:; printing: SIT_Long_v15
Builds Supplies
Pb_alpha2_07 AGENTS
Material inside
MATERIAL
HP 3D HR SS316L .
FRESH MATERIAL .
%
20 All others (]

Kliknij karte, aby uzyskac¢ szczegdtowe informacje o urzadzeniu.

Karta Build status (Status wydruku)

@ SmartStream 3D Command Center T O
< Devices / PR1_509 @ {O} Coﬁ.
Finish all PR1 509
12;29 unmmg_ $SmokeMono_geartools_spheres_S4mm

Build status Builds Supplies About
Printing

JOB NAME

SmokeMono_geartools_spheres_S4mm

MATERIAL PRINT PROFILE

HP 3D PA12 Z2744 Monochrome
LAYERS HEIGHT PARTS
302 24 0
01694 of 54 mm of 10
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Karta Builds (Wydruki)

@ SmartStream 30 Command Center

< Devices / PR1_509

Finish all
4569 PR1_509
Tocll ay printing: SmokeMono_geartools_spheres_S4mm

Build status Builds Supplies About

2

pending

Karta Supplies (Materiaty eksploatacyjne)
@ SmartStream 3D Command Center
< Devices / Target 19.31

12:44

Today

Target 19.31

printing: thinjob

Build status Builds Supplies About

TROLLEY_O

Material inside

MATERIAL

HP 3D HR PA12

{ Agents

ANVNRNEAN -
AWM ©

o
3
&
=]
2
=

Y Printheads

Po o

¢

Select to see information

Oprogramowanie
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Karta About (Informacje)

@ SmartStream 3D Command Center = O
< Devices / Target 19.31 O @ 8.
FINISH ALL
12:36 Target 19.31
Printing: Thinjob
TODAY
Build status Builds Supplies About
Target 19.31
HP Jet Fusion 3D 5200 Printer
SERIAL NUMBER HPSIMCRAIT
PRODUCT NUMBER 3FW25A
Firmware information
VERSION CRAITCRAIT_04_18_51.3

PUBLISHED DATE 18. Dec. 1803:31:00

Save service info
Save diagnostic package
Certificate of installation

To be filled in after installation

Help & Support
User guides

Kliknij przycisk Back (Wstecz) lub tacze do strony nadrzednej, aby wréci¢ do obszaru przegladu monitorowania.

Typy urzadzen

Oprogramowanie Command Center umozliwia monitorowanie wszystkich modeli drukarek 3D, stacji
przetwarzania, jednostek drukujgcych i ram chtodzacych.

Drukarki 3D
Dla drukarek 3D dostepne sg nastepujgce sekcje:

e  Build status (Status wydruku): Informacje o dziataniach wykonywanych przez drukarke.
Podczas drukowania zadania wyswietlane sg nastepujgce informacje:
—  NAZWA ZADANIA
—  MATERIAL
—  PROFIL WYDRUKU
—  WARSTWY: liczba wydrukowanych warstw oraz tgczna liczba wszystkich warstw do wydrukowania
—  WYSOKOSC: wydrukowana wysokoé¢ oraz taczna wysokoé¢ do wydrukowania
—  (CZESCE liczba wydrukowanych czesci oraz taczna liczba wszystkich czesci do wydrukowania

e  Builds (Wydruki): Informacje o aktualnie drukowanym pliku wydruku, nadchodzacych zadaniach i zadaniach
oczekujgcych na wydrukowanie.

—  NADCHODZACE ZADANIE: WysSwietlane tylko wtedy, gdy podczas drukowania biezgcego zadania
przestano nowe zadanie do wydrukowania w tej samej komorze wydruku.

—  OCZEKUJACE ZADANIA: Zadania juz zapisane w drukarce oczekujgce na wydrukowanie po wybraniu

e  Supplies (Materiaty eksploatacyjne): Informacje o stanie wszystkich materiatéw eksploatacyjnych oraz
dodatkowe informacje na wypadek ostrzezenia lub btedu.
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[%9 UWAGA: Typy materiatow eksploatacyjnych zalezg od modelu drukarki.

—  JEDNOSTKA DRUKUJACA: Pokazuje stan jednostki drukujacej i typ materiatu w komorze wydruku, jesli
drukarka obstuguije jednostki drukujace.

—  SWIEZY MATERIAL: Warto¢ procentowa $wiezego materiatu (z kasety z materiatem); pozostata czes¢
materiatu pochodzi ze zbiornika magazynujgcego.

—  ODCZYNNIKI: Poziom odczynnikow w czasie rzeczywistym.

—  GEOWICE DRUKUJACE: Wyswietla alerty lub btedy, jesli wystgpity.

—  INNE MATERIALY EKSPLOATACYINE: Wyswietla alerty lub btedy, jesli wystapity.
—  LAMPY UTRWALAJACE: Wyswietla alerty lub btedy, jesli wystapity.

—  LAMPY OGRZEWAJACE: WySwietla alerty lub btedy, jesli wystapity.

e  About (Informacje): Informacje o drukarce, takie jak numer modelu i produktu, a takze tacze aktywadji
gwarancji i tgcze do instrukcji obstugi drukarki.

Stacje przetwarzania

e  Printed builds (Wydruki): Przedstawia pliki zadan, ktore zostaty wydrukowane wewnatrz wtozonej jednostki
drukujacej.

e  Supplies (Materiaty eksploatacyjne): Informacje o stanie wszystkich materiatéw eksploatacyjnych oraz
dodatkowe informacje na wypadek ostrzezenia lub btedu.

r_ﬁ”f UWAGA: Typy materiatow eksploatacyjnych zalezg od modelu drukarki.

e  About (Informacje): Informacje o stacji przetwarzania, takie jak numer modelu i produktu, a takze tacze
aktywacji gwarangji i tacze do instrukcji obstugi stacji przetwarzania.

Alerty urzadzenia

Karty moga wyswietla¢ ostrzezenia lub btedy, ktére moga zastepowac stan drukarki w zaleznosci od znaczenia
okreslanego przez drukarke.

e  Ostrzezenia dotycza kwestii, ktore nie sg pilne, np. zwigzanych z procedurg konserwacji. Wyswietlane jest
ostrzezenie dotyczace danego elementu z ikong przedstawiajgcg ten element.

Dcv_ Vulcan 425
1 Alert_IDS_CARTRIDGE_GROUPS_

Build status

Start printing from device
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Btedy dotyczg pilnych problemow, ktére moga uniemozliwi¢ drukarce rozpoczecie zadania, np. zepsutej
lampy. Wyswietlany jest btgd dotyczacy danego elementu z ikong przedstawiajaca ten element.

Completed

11:25

Today

Vulean PR 504

Replace printhead

Build status

HP SmartStream 3D Build Manager

Uzyj zaawansowanych mozliwosci przygotowywania wydrukow 3D programu HP SmartStream 3D Build
Manager, ktéry pomoze w udanym zakonczeniu wszystkich zadan drukowania 3D:

1.
2.
3.
a.

Dodaj czesci, aby rozpoczgc przygotowywanie zadania drukowania.
Obra¢, ustal rozmiar i ustaw pozycje czesci na stole.
Automatycznie lokalizuj i naprawiaj btedy w geometrii 3D.

Wyslij plik gotowy do druku do podtaczonej drukarki 3D lub zapisz go.

Wiecej informacji na temat narzedzia Build Manager mozna znalez¢ w dokumencie HP SmartStream 3D Build
Manager — instrukcja obstugi: patrz Dokumentacja na stronie 2.
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Wtgczanie i wytgczanie

POWIADOMIENIE:  Korzystaj ze sprzetu tylko w okreslonych zakresach temperatur roboczych i wilgotnosci
(zobacz przewodnik zwigzany z przygotowaniem lokalizacji). Jesli sprzet lub materiaty eksploatacyjne sa
narazone na warunki wykraczajgce poza zakres roboczy warunkow srodowiskowych, odczekaj co najmniej 4
godziny, aby wszystkie elementy osiggnety warunki robocze, zanim wtgczysz sprzet lub wykorzystasz materiaty
eksploatacyjne.

° Witaczanie i wytaczanie drukarki

° Wtaczanie i wytaczanie stacji przetwarzania

° Etykiety wytacznika

33



Wigczanie i wytgczanie drukarki

Witacz drukarke po raz pierwszy
1. Upewnijsie, ze dwa dolne rzedy wytacznikéw z przodu po prawej stronie drukarki sg w gérnym potozeniu

oraz ze trzy zielone lampy sg wtgczone. Jesli ktdrakolwiek z nich jest wytaczona, skontaktuj sie
z elektrykiem.

T

2. Ustaw przetacznik gtowny w pozycji wtgczonej.

3. Poczekaj, az panel przedni zgtosi, ze drukarka oczekuje na przezbrojenie.
4.  Obejrzyj doktadnie drukarke.

5. Nacisnij niebieski przycisk przezbrajania z przodu po lewej stronie drukarki. Powoduje to wtgczenie
wszystkich energochtonnych podsystemow drukarki.

6.  Poczekaj, az panel przedni zgtosi gotowos¢ drukarki. Moze to zajac kilka minut. Po zakonczeniu inicjadji
panel przedni wyswietli komunikat o Ready (Gotowosci). W przypadku wyswietlenia komunikatu o btedzie
systemu zobacz Btedy systemu na stronie 250.

Witgczanie i wytgczanie drukarki

W drukarce dostepne sg dwa poziomy wytgczania zasilania. Poziom 1 jest zalecany, jesli wkrétce zamierzasz
uzy¢ drukarki ponownie. W przeciwnym wypadku zaleca sie stosowanie poziomu 2, ktory oznacza catkowite
wytaczenie.
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Poziom Wytacz Wiaczanie
1: Tryb gotowosci (5 V) Przycisk zasilania na panelu przednim wytgczony Przycisk zasilania na panelu przednim witgczony
2: Wszystkie systemy 1. Przycisk zasilania na panelu przednim 1. Czerwony gtéwny przetgcznik zasilania
drukarki wytgczone wytaczony wiaczony
2. Czerwony gtowny przetacznik zasilania 2. Przycisk zasilania na panelu przednim wtgczony
wytaczony

Witaczanie i wytgczanie stacji przetwarzania

Witaczanie stacji przetwarzania po raz pierwszy
1. Upewnij sie, ze kota zostaty zahamowane: stacja przetwarzania powinna by¢ nieruchoma podczas pracy.

2. Upewnij sie, ze dwa dolne rzedy wytgcznikdw z przodu po prawej stronie stacji s3 w gérnym potozeniu.

3. Ustaw przetgcznik serwisowy w pozycji wtgczonej.

4.  Obejrzyj doktadnie stacje.

5. Poczekaj, az panel sterowania zgtosi gotowos¢ stacji. Moze to zajgc kilka minut. Po zakonczeniu inicjacji
panel sterowania wyswietli komunikat o Ready (Gotowosci). W przypadku wyswietlenia komunikatu
0 btedzie systemu zobacz Btedy systemu na stronie 250.

Wtaczanie i wytgczanie stacji przetwarzania

W stacji dostepne sg dwa poziomy wytgczania zasilania. Poziom 1 jest zalecany, jesli wkrotce zamierzasz uzy¢
stacji ponownie. W przeciwnym wypadku zaleca sie stosowanie poziomu 2, ktéry oznacza catkowite wytaczenie.

PLWW Wiaczanie i wytgczanie stacji przetwarzania 35
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Poziom

Wytacz

Wtaczanie

1: Tryb gotowosci (5 V)

Przycisk zasilania na panelu sterowania wytgczony

Przycisk zasilania na panelu sterowania wtgczony

2: Wszystkie systemy
stacji przetwarzania
wytgczone

1. Przycisk zasilania na panelu sterowania
wytaczony

2. Czerwony gtéwny przetgcznik zasilania
wytgczony

1. Czerwony gtéwny przetgcznik zasilania
witaczony

2. Przycisk zasilania na panelu sterowania
wiaczony

Etykiety wytgcznika

Naklejka

Opis

4

Gniazdo zasilania

Prad staty

Skrzynka elektryczna

Jednostka drukujaca

O
[
—

AN NS

Lampy utrwalajgce

Lampy ogrzewajgce

O

Przezbrajanie

LAN
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5 Siec drukarki i stacji przetwarzania

Drukarka jest wyposazona w pojedyncze ztgcze RJ-45 dla potgczenia sieciowego. W celu spetnienia wymagan
technicznych okreslonych dla urzadzen klasy B, wymagane jest korzystanie z ekranowanych kabli WE/WY. Aby
uzyskac optymalng wydajnos¢, zaleca sie stosowanie przewoddw Cat 5/5e lub Cat 6 oraz gigabitowych urzadzen
sieci lokalnej.

Do obstugi drukarki wymagana jest prawidtowa konfiguracja potgczenia sieciowego, poniewaz cata komunikacja
z drukarkg i oprogramowaniem do zarzadzania odbywa sie przez siec.

Wymagania dotyczgce komunikacji i zdalnego monitorowania

Opis
(]
[ ]
[ ]
[ ]

Wymagania
a.
b.
C.

PLWW

Produkt/-y oznacza sprzet do drukowania 3D marki HP i wszelkie powigzane akcesoria do drukowania 3D
marki HP, w tym miedzy innymi drukarke 3D, stacje przetwarzania i jednostke drukujaca, a takze wszelkie
dotaczone oprogramowanie 3D marki HP wymienione w zamowieniu z wytaczeniem materiatow
eksploatacyjnych lub ustug.

Instrukcja przygotowania lokalizacji oznacza poradnik dla produktu, ktéry zostat przekazany Klientowi
przez HP lub upowazniony personel HP (w formie online lub papierowej) przed dokonaniem sprzedazy.

Komputer klienta 0znacza komputer dostarczony przez Klienta na jego koszt, ktory bedzie petnit funkcje
hosta dla oprogramowania HP 3D wymaganego do zarzadzania produktem/-ami. Wiecej informacji na ten
temat mozna znalez¢ w Przewodniku przygotowania.

Dane urzadzenia klienta oznaczajg dane zbierane z produktu Klienta, ktére moga obejmowac miedzy
innymi nastepujace informacje: dane o uzyciu produktu; dane produkcyjne dotyczace produktu; zdarzenia
systemu zwigzane z produktem; historie konserwacji i kalibrowania produktu; numer modelu produktu;
numer seryjny produktu; wersje oprogramowania sprzetowego; adres IP produktu; status i historie
materiatu eksploatacyjnego; dziatania czujnikow; ilos¢ i rodzaj uzywanych gtowic drukujgcych; ID wydruku;
czas trwania wydruku; i/lub tryb drukowania. Dane urzadzenia klienta nie obejmuja: plikéw projektowych,
plikdw czesci, nazw zadan, tresci zadan, geometrii czesci, map termicznych, nazw uzytkownika ani nazw
czesci.

Klient zezwoli firmie HP na zainstalowanie wymaganego oprogramowania 3D firmy HP na komputerze
klienta, na state potgczenie tego komputera z produktem oraz na state dziatanie ww. oprogramowania na
tym komputerze.

Klient zapewni na swoj wytgczny koszt nieprzerwane potgczenie oprogramowania 3D firmy HP

z bezpiecznej chmury HP za pomocg statego tacza internetowego poprzez zatwierdzony przez firme HP
kanat komunikacji oraz utrzyma takg statg tgcznos¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w instrukcji
przygotowania lokalizacji. Klient jest odpowiedzialny za przywracanie tgcznosci w sposob rozsgdny
handlowo oraz terminowy w przypadku zaktocen.

KLIENT WYRAZA ZGODE NA TO, ZE NIEUTRZYMANIE POACZENIA PRODUKTU Z HP CLOUD ZGODNIE Z
WYTYCZNYMI OKRESLONYMI W INSTRUKCJI PRZYGOTOWANIA LOKALIZACJI SPOWODUJE OGRANICZENIE LUB
BRAK FUNKCJONALNOSCI PRODUKTU ORAZ OGRANICZENIE POZIOMU UStUGI.

Wymagania dotyczace komunikacji i zdalnego monitorowania
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Produkty moga gromadzi¢ dane dotyczace urzadzenia Klienta. Klient udziela firmie HP i/lub jej
upowaznionemu przedstawicielowi uprawnien do uzyskiwania zdalnego dostepu do danych urzadzenia
Klienta z produktéw HP za pomocg oprogramowania 3D firmy HP. Dane urzadzenia Klienta beda
wykorzystywane przez firme HP i/lub jej upowaznionego przedstawiciela w celu zapewnienia zdalnej
pomocy technicznej, umozliwienia rozszerzonej diagnostyki, konserwacji prewencyjnej, aktualizowania
oprogramowania, obliczania zuzycia artykutéw i materiatdw eksploatacyjnych oraz dotyczacychich
statystyk, a takze oceny ulepszen produktéw i ofert firmy HP w przysztosci. Ponadto dane urzadzenia
Klienta umozliwig firmie HP ustalenie, w jaki sposob produkty HP sg uzywane, ktére funkcje sa
wykorzystywane najczesciej, a takze obliczenie réznych tgcznych statystyk dotyczacych uzytkowania
produktu HP.

Firma HP i/lub jej upowaznieni przedstawiciele szanujg prywatnos¢ Klienta i sg zobowigzani do ochrony
danych urzadzenia Klienta oraz podejma niezbedne srodki ostroznosci, aby zapobiec nieupowaznionemu
dostepowi do danych urzadzenia Klienta lub ich ujawnieniu oraz zapewnic ich odpowiednie wykorzystanie.
W przypadku, gdy niektére dane mozna sklasyfikowac jako dane na poziomie indywidualnym, firma HP
i/lub jej upowaznieni przedstawiciele zachowajg prywatnos¢ wszelkich takich danych, a takze wszystkich
zgromadzonych danych, zgodnie z Oswiadczeniem firmy HP o ochronie prywatnosci
(http://www.hp.com/go/privacy) i Informacjg o prawach dotyczacych danych osobowych
(http://welcome.hp.com/country/privacy/privacynotice).

Konfiguracja

Aby uzyskac dostep do ustawien sieciowych, nacisnij i -c- na panelu przednim.

Nazwa hosta

Mozesz przypisac niestandardowa nazwe hosta do drukarki. Jesli infrastruktura sieciowa obstuguje te funkcje,
drukarka sprobuije zarejestrowac nazwe hosta w ustudze DNS, dzieki czemu bedzie mozna komunikowac sie
z drukarka przy uzyciu nazwy hosta, a nie adresu IP.

Podobnie mozesz przypisac sufiks domeny, aby zdefiniowac¢ w petni kwalifikowang nazwe domeny drukarki.

Konfiguracja protokotu IPv4

Mozesz zdecydowac, czy drukarka powinna automatycznie wykrywac ustawienia sieciowe IPv4 przy uzyciu
protokotu DHCP lub czy chcesz skonfigurowac je recznie. Ustawienia te obejmuja:

e |Paddress (Adres IP): unikatowy adres IP przypisany do drukarki.
e  Subnet mask (Maska podsieci): maska powigzana z adresem IP drukarki.
e  Default gateway (Brama domyslna): adres IP domyslnej bramy sieciowej.
e DNS configuration method (Metoda konfiguracji protokotu DNS): okresla, czy serwery DNS powinny by¢
przydzielane przez ustuge DHCP, czy tez recznie.
e  Primary and secondary DNS servers (Podstawowe i dodatkowe serwery DNS): adresy IP serwerdw DNS.
Szybkos¢ tacza

38

Wbudowany kontroler sieciowy obstuguje potgczenia z sieciami zgodnymi ze standardami IEEE 802.3 10Base-T

Ethernet, IEEE 802.3u T00Base-TX Fast Ethernet i 802.3ab 1000Base-T Gigabit Ethernet. Po podtgczeniu

i wigczeniu drukarka automatycznie negocjuje potgczenie z siecig, aby dziata¢ z maksymalng predkoscig tgcza
wynoszacg 10, 100 lub 1000 Mb/s oraz komunikowac sie w trybie petno- lub potdupleksowym. Po ustanowieniu
komunikacji z siecig potgczenie mozna jednak skonfigurowac recznie przy uzyciu panelu przedniego drukarki lub

innych narzedzi konfiguracyjnych.

Rozdziat 5 Siec¢ drukarkiistacji przetwarzania
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Rozwigzywanie problemow

Problemy z taczem

Drukarka jest wyposazona we wskazniki stanu (LED), sygnalizuja stan potaczenia i aktywnos¢ sieci dodatkowo
do wskaznikéw ztacza sieciowego.

Gdy wigczony jest zielony wskaznik, drukarka pomyslnie potgczyta sie z siecia.

Gdy miga zotty wskaznik, w sieci wystepuje aktywnos¢ zwigzana z transmisjg danych.

Jesli drukarka nie moze nawigzac potgczenia z siecig, oba wskazniki LED zostang wytgczone. W tej sytuacji
nalezy podjg¢ nastepujgce czynnosci:

1.
2.

Sprawdz oba konce kabli potgczeniowych.
Rozwaz wymiane przewodow na takie, ktore z pewnoscig dziataja.

Uwzglednij mozliwos¢ przetgczenia sie na inne ztacze sieciowe przetgcznika sieciowego, koncentratora lub
innego urzadzenia, do ktérego drukarka jest podtgczona.

Recznie skonfiguruj ustawienie tgcza zgodnie z konfiguracjg portu koncentratora sieciowego lub
przetgcznika.

W przypadku watpliwosci lub nieprawidtowego skonfigurowania ustawien tgcza, zresetuj parametry
sieciowe do ustawien fabrycznych.

Przywracanie ustawien fabrycznych

PLWW

W przypadku btednej konfiguracji mozesz zresetowac ustawienia sieciowe do fabrycznych ustawiert domyslnych,
dotykajac opcji Restore factory settings (Przywraoc ustawienia fabryczne) w menu konfiguracji ustawien
sieciowych.

Rozwigzywanie problemoéw
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6 Materiaty eksploatacyjne

° Drukarka

- Odczynniki

—  Gtowice drukujace

—  Rolka czyszczaca gtowicy drukujgcej

—  Wymiana lamp stapiajgcych

e  Stacja przetwarzania

- Materiat

o Kasety z materiatem

- Przechowywanie i zbiorniki zewnetrzne

e  Jak poddawac materiaty eksploatacyjne recyklingowi
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Drukarka
Odczynniki

Dostepne s3g dwa rodzaje odczynnikéw: odczynniki utrwalajgce i wykanczajgce.

Drukarka obstuguje kasety z odczynnikami o pojemnosci 3 lub 5 litrow.

Uwaga:

e  Drukarka wyposazona w dynamiczng funkcje zabezpieczen. Wktady atramentowe wyposazone w czip
innych firm zamiast czipu HP moga nie dziata¢ z drukarkami HP, a wktady dziatajace obecnie moga przestac
dziata¢ w przysztosci. Wiecej informacji zawiera rozdziat http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies.

e  Drukarka nie jest przeznaczona do pracy z systemami statego zasilania odczynnikiem. Aby pomyslnie
wydrukowac zadanie, wymontuj system statego zasilania odczynnikiem i zainstaluj oryginalne kasety firmy
HP.

e  Drukarka jest przeznaczona do pracy z zatwierdzonymi przez firme HP kasetami z odczynnikami az do ich
catkowitego wyczerpania. Gdy kaseta jest pusta, wtdz nowa kasete, aby kontynuowac drukowanie. Nie
nalezy napetniac kasety ponownie.

Stan

Na panelu przednim drukarki nacisnij opcje _ Agents (Odczynniki), a nastepnie dotknij dowolnego

odczynnika, aby zobaczyc jego stan:

e  Missing (Brak): brak odczynnika.

e  Empty (Pusty): zbiornik z odczynnikiem jest pusty i nalezy go wymienic.

e  Replace (Wymien): zbiornik z odczynnikiem jest uszkodzony i nalezy go wymienic.

e  Reseat (Zainstaluj ponownie): odczynnik nie odpowiada; wyjecie i ponowne wtozenie kasety
z odczynnikiemn moze rozwigzac problem.

e  Wrong (Niewtasciwy): typ odczynnika nie jest zgodny z dang drukarka.

e  Expired (Przeterminowany): uptynat okres waznosci odczynnika. Uzycie przeterminowanych odczynnikow
moze mie¢ wptyw na gwarancje gtowic drukujgcych.

e  Low onagents (Niski poziom odczynnikow): zbiornik z odczynnikiem powoli oproznia sie i wkrétce bedzie
trzeba go wymienic.

e Verylow on agents (Bardzo niski poziom odczynnikdw): zbiornik z odczynnikiem jest niemal pusty i wkrotce
bedzie trzeba go wymienic.

e Incorrect (Nieprawidtowe)
e Non-HP (Zmieniony)
e  OK:odczynnik pracuje normalnie.

e  Qut of agents (Brak odczynnikdw): nalezy wymieni¢ odczynniki.

[:?’”r UWAGA: Poziom kazdego odczynnika pokazywany na panelu przednim jest szacunkowy.
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Diodowe wskazniki
e  White (Biaty): OK
e  VYellow (Zotty): Ostrzezenie

e  Red (Czerwony): Btad, brak odczynnika

Wymien odczynnik

[%9 UWAGA: Mozesz wymieni¢ kasety z odczynnikami podczas drukowania, poniewaz drukarka jest zasilana ze
zbiornikow posrednich.

1. Napanelu przednim drukarki nacisnij kolejno opcje i Agents (Odczynniki) > Replace (Wymien).

2. Nacisnij drzwiczki odczynnikéw, aby zwolni¢ blokade i otworz je.

____--""_--—*"_—"P;-F—

3. Znajdz odczynnik do wymiany. Mozesz zobaczy¢, ktory odczynnik nalezy wymieni¢, korzystajac z panelu
przedniego; stan ten jest rowniez wskazywany przez czerwony wskaznik LED koto kasety.

4.  0dtacz ztacze odczynnika, naciskajac zaczepy z obydwu stron i delikatnie je odciggajac.

¥ WSKAZOWKA:  Podczas usuwania lub wktadania ztacza odczynnika obrdc je lekko w lewo, aby uniknac
zaktocen miedzy ztaczem i kaseta z odczynnikiem.
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5. Wyjmij odczynnik.

6.  Usun zuzyty odczynnik, postepujac zgodnie z instrukcjami na opakowaniu. Worek z odczynnikiem nalezy
usunac i zutylizowac zgodnie z odpowiednimi przepisami krajowymi i lokalnymi. Pozostate elementy
odczynnika (element ustalajacy z tworzywa i opakowanie) nalezy zutylizowac za pomoca dostepnego
0golnie programu recyklingu. Firma HP zaleca, aby przy obstudze materiatow eksploatacyjnych uzywac

rekawic.

7. Wyjmij nowy odczynnik z opakowania, umies¢ go na ptaskiej powierzchni i obré¢ czterokrotnie o 360 stopni
zgodnie z instrukcjg zamieszczong na etykiecie, aby upewnic sie, ze odczynnik zostanie dobrze
wymieszany przed uzyciem.

C’ Turn 4x

-

8.  Pchnijw doétiztdz do srodka gorng czes¢ uchwytu. Nie przecinaj jej.

9.  Trzymajac jedng reke u dotu odczynnika, a druga na zgieciu, wtéz nowy odczynnik do odpowiedniego
miejsca w drukarce.

10. Nie naciskajac zaczepow, podtacz ztacze odczynnika do kasety.

@ WAZNE:  Jesli nacisniesz zaczepy podczas podigczania, odczynnik nie zostanie zablokowany.

Drukarka
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11. Upewnij sie, ze zaczepy po obu stronach ztgcza odczynnika sg otwarte, ale znajduja sie we wtasciwym
potozeniu, wskazujgc pomyslne potgczenie. Ustyszysz klikniecie.

12.  Zamknij drzwiczki.

13. Naciénij opcje Finish (Zakoncz) i Check (Sprawdz) na panelu przednim.

V WSKAZOWKA:  Jesli nowy odczynnik nie dziata prawidtowo, wykonaj procedure rozwigzywania problemoéw
opisang ponizej. Problem moze dotyczy¢ zt3cza, a nie odczynnika.

Rozwigzywanie problemdw z odczynnikiem
1. Upewnij sig, ze odczynnik jest przeznaczony do stosowania w danej drukarce.
2. Uzyj odpowiedniej procedury wymiany odczynnikéw, korzystajac z panelu przedniego.
3. Sprawdz, czy nie jest zatkane ztacze odczynnika.

4.  Sprawdz, czy uzywasz odczynnika wtasciwego typu (odczynnik utrwalajacy lub wykanczajacy).
Nieprawidtowy typ nie bedzie pasowac do ztgcza.

5. Sprawdz, czy ztacze odczynnika jest prawidtowo skierowane (porownaj z innym odczynnikiem).
6.  Upewnijsie, ze ztgcze wtozono prawidtowo i catkowicie. Powinno by¢ styszane klikniecie.

7. Upewnijsie, ze zaczepy po obu stronach ztgcza odczynnika sg otwarte, ale znajdujg sie we wtasciwym
potozeniu, wskazujgc pomyslne potgczenie.

8.  Sprawdz ztgcze odczynnika. Moze sie okazac, ze ztacza odczynnika zostaty zagiete podczas odtaczania
odczynnika. Oznacza to, ze nie dziatajg poprawnie i zostanie wyswietlony komunikat z monitem o ponowne
wtozenie. Aby rozwigzac ten problem, uzyj szczypiec do prostowania ztgcz, tak aby zmiescity sie
w gniazdach.

9.  Jesliproblem bedzie sie utrzymywac, skontaktuj sie z pomoca techniczna.

Gtowice drukujgce

Gtowice drukujgce pobierajg odczynniki i uktadajg je w wydruku.

A OSTROZNIE:  Nalezy zachowat ostroznos¢ podczas obstugi gtowic drukujgcych, poniewaz s3 to czesci wrazliwe
na wytadowania elektrostatyczne (ESD). Nie dotykaj stykow, przewodow ani obwoddw.

System zapisu drukarki uzywa trzech gtowic drukujgcych obstugujgcych po dwa odczynniki — kazda z 31 680
dyszami; tak tez kazdy odczynnik ma 15 840 dysz. Gtowice drukujgce sg ponumerowane w sposob
przedstawiony ponizej.
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1.
2.
3.

Tylna gtowica drukujgca

Srodkowa gtowica drukujaca

Przednia gtowica drukujaca

Gtowice drukujgce nalezy przechowywac w pionie: jesli gtowice majg by¢ przechowywane w opakowaniu, nalezy
ustawic je tak, aby strzatki byty zwrdcone w gore; jesli gtowice majg by¢ przechowywane poza opakowaniem,
powinny mie¢ zatozong nasadke na dysze.

Stan

Na panelu przednim drukarki nacisnij opcje

, Printheads (Gtowice drukujace), a nastepnie dotknij dowolnej

gtowicy drukujagcej, aby zobaczyc jej stan:

OK: Gtowica drukujaca dziata normalnie.
Check pending (Sprawdz oczekujgce)
Missing (Brak): Brak gtowicy drukujgce;.
Error (Btad)

Warning (Ostrzezenie)

Non-HP (Zmieniony)

Wymiana gtowicy drukujacej

1.

2.

PLWW

Na panelu przednim drukarki nacisnij kolejno opcje i Printheads (Gtowice drukujgce) > Replace
(Wymien).

Zatdz rekawiczki.
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3. Otworz gérng pokrywe.

4.  Pociagnij uchwyt, aby otworzy¢ pokrywe gtowicy drukujacej.

5.

6.
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7. Unies zatrzask gtowicy drukujacej.

8.

9.  Podnies uchwyt gtowicy drukujgcej i pociggnij go delikatnie w gore, aby odtgczy¢ gtowice drukujaca od
karetki.

10. Po wyjeciu gtowicy drukujgcej wyciagnij narzedzie do wyjmowania i wyczysc je niestrzepigca sie szmatka
zwilzong w wodzie dejonizowanej.

17. Usun starg gtowice drukujaca zgodnie z przepisami lokalnymi. Wiekszos¢ gtowic drukujacych HP mozna
poddawac recyklingowi w programie recyklingu materiatow eksploatacyjnych firmy HP. Wiecej informacji
zawiera rozdziat http://www.hp.com/recycle/. Firma HP zaleca, aby przy obstudze materiatdéw
eksploatacyjnych uzywac rekawic.
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12. Potrzasnij gtowica drukujacg zgodnie z instrukcjami na opakowaniu.

Shak
“j( 'nge ‘g‘

13. Zdejmij opakowanie i nasadki ochronne gtowicy.

¥ WSKAZOWKA: Dobrym pomystem jest zachowanie nasadek ochronnych na wypadek, gdyby niezbedne
okazato sie tymczasowe wyjecie gtowicy drukujgcej z drukarki.

14. Wtz nowa gtowice drukujacg do odpowiedniej lokalizacji w drukarce i opusc jej uchwyt.

A OSTROZNIE:  Wktadaj gtowice drukujaca powoli, zwracajac uwage, aby nie uderzy¢ zadnego elementu
karetki. Gtowica moze ulec uszkodzeniu, jesli bedzie wktadana zbyt szybko lub jesli w cos uderzy.

15. Opuszczaj zatrzask, az oprze sie na gtowicy drukujacej.
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16.  Zamknijizabezpiecz zatrzask.

17. Wsun pokrywe gtowicy drukujgcej z powrotem na miejsce.
18.  Zamknij gorna pokrywe.

19. Nacisnij opcje Finish (Zakoncz) i Check (Sprawdz). Drukarka sprawdzi, czy nowa gtowica drukujgca zostata
prawidtowo wtozona i zaleci wyréwnanie gtowicy drukujgcej. Zobacz Wyréwnywanie gtowic drukujgcych
na stronie 230.

Jezeli proces wyrdwnywania gtowicy drukujgcej zostanie anulowany, drukarka nie bedzie drukowac.

[%f UWAGA: Jeslinowa gtowica drukujgca zostanie odrzucona lub pojawi sie monit o jej ponowne osadzenie,
sprobuj wyczyscic ztgcza gtowicy drukujgcej (patrz Czyszczenie stykow gtowicy drukujacej na stronie 158 i Btedy
systemu na stronie 250).

Rolka czyszczaca gtowicy drukujgcej

Rolka czyszczaca gtowicy drukujacej to rolka z materiatu chtonnego wykorzystywana podczas normalnego
dziatania drukarki do okresowego przecierania gtowic drukujgcych: na poczatku i na koncu drukowania, podczas
drukowania, podczas sprawdzania i czyszczenia gtowicy drukujgcej itp. Ma to na celu umozliwienie
doprowadzania odczynnikdw w sposab ciggty oraz utrzymanie jakosci wydruku na odpowiednim poziomie.

Nalezy wymienic rolke, gdy sie zuzyje, aby unikng¢ uszkodzenia gtowic drukujgcych. Czestotliwos¢ wymiany
zalezy od intensywnosci korzystania z drukarki. Trwatosc jednej rolki wynosi okoto 40 petnych zadan
sktadajgcych sie z 4750 warstw z PA12 w trybie drukowania zrownowazonego.

Gdy zuzycie przekroczy 75% rolki, zostanie wySwietlony alert, ktéry zostanie ponowiony, gdy zuzycie wyniesie
95%. Rolke mozna wymieni¢ w dowolnym momencie. W przypadku, gdy zuzycie rolki wyniesie 100%, drukarka
nie bedzie drukowac.

W przypadku braku wystarczajacej ilosci rolki do zakonczenia nowego zadania drukarka nie rozpocznie zadania.

Na panelu przednim drukarki nacisnij kolejno pozycje oraz Printhead cleaning roll (Rolka czyszczaca

gtowicy drukujacej), aby zobaczy¢ stan rolki.

¥ WSKAZOWKA:  Nie nalezy dotykac rolki czyszczacej gtowicy drukujacej; wyjatek stanowi wymiana rolki. Kazda
interwencja wzgledem rolki moze uniemozliwi¢ drukarce rejestrowanie informacji o zuzyciu rolki; w takim
przypadku mogg by¢ wysSwietlane nieprawdziwe komunikaty o btedzie, a zadania drukowania mogg by¢
anulowane bez potrzeby.

Wymiana rolki czyszczacej gtowicy drukujacej

1. Upewnij sie, ze masz gotowg nowg rolke czyszczaca.
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2.  Zatdzrekawiczki.

3. Napanelu przednim drukarki nacisnij kolejno opcje i Printhead cleaning roll (Rolka czyszczaca
gtowicy drukujacej) > Replace (Wymien).
4.  Gdy wszystko bedzie gotowe, nacisnij przycisk Start.

5. Otwoérz drzwiczki odczynnika i drzwiczki rolki czyszczacej.

. [

6.  Otwodrz gérng pokrywe.

7. Odtacz koniec rolki czyszczacej z gérnego rdzenia rolki.

|

= =

8.  Pociagnij czarne pokretto w lewym gérnym rogu i przesun system dociskowy na bok.
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Wyczys¢ gumowag topatke, element wejsciowy rolki i ptyte rolki czyszczacej koncem rolki.

9.

10. Nawin pozostatg czesc rolki czyszczacej na nizsza os.

Wyjmij piaste dolnej rolki, naciskajac na zaczep, a nastepnie wyjmij dolng rolke.

11.
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Usun rolke ze zuzytym materiatem do czyszczenia zgodnie z instrukcjami dostarczonymi z nowa rolka.
Skontaktuj sie takze z lokalnymi organami, aby okresli¢ wtasciwy sposob utylizacji odpadow.

12.  Wyjmij piaste gornej rolki, a nastepnie wyjmij rdzen rolki i umies¢ go na dolnej osi.

|

= —

13.  Umies¢ nizszg piaste, pociagnij rdzen w kierunku piasty i wepchnij oba elementy, az piasta zaskoczy na
swoim miejscu (ustyszysz klikniecie).

%—/——J——"’LH

FS

14. Umiesc gorng piaste na nowej rolce i wsun oba elementy na gorng os az do ustyszenia klikniecia.

,_._——,)—=J—"=LH

F:

A OSTROZNIE:  Upewnij sie, ze materiat jest wyrdwnany z przednia czeécig rdzenia i dotyka piasty. W
przypadku wpychania rolki za materiat podczas wktadania nowej rolki moze dojs¢ do odtgczenia materiatu
od rdzenia, co spowoduje problemy podczas drukowania.
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15. Przesun krawedz wiodaca rolki nad gornymi rolkami i przeciggnij materiat do czyszczenia przez rolki po
lewej stronie.

16. Na krawedzi wiodacej materiatu do czyszczenia znajduije sie pasek folii poliestrowej. Wt6z go do otworu
w gilzie odbiorczej, w ktérym zostanie on zablokowany.

Uwazaj, aby prawidtowo skierowac materiat czyszczacy.
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17. 0brdéc¢ dolng rolke o jeden caty obrot.

|

=5 —

18. Przywrdéc dziatanie systemu dociskowego, ustawiajgc czarne pokretto we wtasciwym potozeniu. Jesli
poczujesz opér spowodowany nadmiernym napieciem rolki czyszczacej, obréc¢ rolke lekko w lewo.

|

19.  Zamkniji zablokuj drzwiczki.

Dtugosc¢ zuzytej rolki do czyszczenia gtowicy drukujgcej sledzona przez drukarke jest teraz resetowana do
zera.

[%’ UWAGA: Manipulowanie przy czesciowo zuzytych rolkach spowoduje, ze zuzycie wskazywane w panelu
przednim nie bedzie doktadne.

20. Nacisnij przycisk OK na panelu przednim.
Wymiana lamp stapiajgcych

Na panelu przednim drukarki nacisnij kolejno ), @ nastepnie Fusing lamps (Lampy stapiajace), aby zobaczyc¢

stan wszystkich lamp:
e  Missing (Brak): Brak lampy.

e  Replace (Wymien): Lampa zostata uznana za wadliwa. Nalezy jg wymieni¢ na lampe funkcjonujaca
prawidtowo.

e  Wrong (Niewtasciwy): Typ lampy nie jest zgodny z dang drukarka.

e Notinwarranty (Brak gwarangji): Lampa nie jest juz objeta gwarancja.
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Przygotowanie do wymiany

1.

> W

Sprawdz, czy masz zestaw lamp stapiajgcych, ktéry jest dotgczony do wstepnego zestawu
konserwacyjnego drukarki, ale moze tez by¢ zakupiony oddzielnie.

Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.
Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
Nalezy zatozy¢ bawetniane rekawice i maske.

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach

Wytgcz drukarke.

IN L & A

poczatkowych.

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czesc promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 5

Demontaz modutu lampy stapiajgcej

A

Zobacz Demontaz modutu lampy stapiajgcej na stronie 149.

Zasady bezpieczenstwa dotyczgce emitera lampy stapiajacej

Pominiecie srodkdw ostroznosci lub niewtasciwa obstuga emitera podczerwieni moze prowadzi¢ do
obrazen i szkod materialnych.

Urzadzenia grzewcze na podczerwien muszg by¢ obstugiwane tylko przez specjalistow lub przeszkolonych
pracownikow.

Operator systemu powinien opracowac konkretne instrukcje zwigzane ze szkoleniem personelu.

Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzgdzenia grzewczego na podczerwien jest gwarantowana
tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoridéw i czesci zamiennych firmy HP.

Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewczej.

Nie wolno czysci¢ po stronie reflektora.

Transport i obstuga emitera lampy stapiajacej

PLWW

Przenies¢ emiter podczerwieni w dostarczonym opakowaniu do miejsca montazu.

A OSTROZNIE:  Jesli emiter podczerwieni musi by¢ przenoszony bez opakowania, nalezy zatozy¢ lniane

rekawiczki. Odciski palcdw na rurce kwarcowej spowodujg dewitryfikacje, co doprowadzi do strat
promieniowania i awarii mechanicznej.

Zawsze przenosi¢ emiter, postugujac sie obiema rekami. Nalezy go przenosic przekrojem skierowanym
w gore, aby unikngc zgiecia i potamania.

Trzymac emiter wytgcznie za szklang rurke, nie za kabel potgczeniowy, zaciski, ani ceramike.

Drukarka
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Podczas montazu emiteréw podczerwieni

e  Firma HP zaleca noszenie okularéw ochronnych podczas montazu lub wymiany emiteréw, aby
zabezpieczy¢ sie przed odtamkami szkta.

e  (iggniecie kabli potgczeniowych nie moze wywotywac zadnego naprezenia ptaskiej podstawy. Promien
zgiecia kabla potgczeniowego: > 30 mm.

e  Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzadzenia grzewczego na podczerwien jest gwarantowana
tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoriow i czesci zamiennych firmy HP.

e  Poawarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewczej.
e  Nie wolno czyscic¢ po stronie reflektora.

Po montazu szyb dolnych emitera podczerwieni nalezy oczysci¢ ze wszelkich zanieczyszczen. Zobacz
Czyszczenie szyb lamp stapiajgcych na stronie 148.

Wymiana lampy stapiajgcej

1. Odwroc zestaw spodnig strong do gory i odkre¢ cztery sruby ramki szyby zewnetrznej.

= ¥
. y
—— )

2. Ostroznie wyjmij ramke szyby zewnetrznej.

A OSTROZNIE:  Podczas wyciggania ramki szyba moze sie do niej przyczepi¢. Uwazaj, zeby szyba nie
odpadta od ramki przy jej podnoszeniu.
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3. Wyjmij szybe zewnetrzna.

—
=

2o /
4. Otworz metalowy zacisk z jednej strony, wyjmij lampe stapiajacg, a nastepnie zrob to samo z drugiej
strony.

5. Wtozy¢ lampe stapiajaca tak, aby catkowicie weszta w ztgcze ceramiczne.

6.  Wtoz szybe wewnetrzna, wciskajgc metalowy zatrzask.

7. Dodajramke z szybga dolng, zabezpieczajac jg czterema Srubami.

Ponowny montaz modutu lampy stapiajgcej

A Zobacz Ponowny montaz modutu lampy stapiajgcej na stronie 153.

Konczenie wymiany
1. Zamknij gorng pokrywe.
2. Wigcz drukarke.
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3. Napanelu przednim nacisnij przycisk [:_63] a nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Printer

reset counter (Resetuj licznik drukarki) > Fusing lamps replacement (Wymiana lamp stapiajgcych).

4.  Usun starg lampe stapiajacg zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Stacja przetwarzania

Materiat

Stany materiatu
e  Reusable (Do ponownego uzycia): materiat, ktérego mozna uzy¢ ponownie
e  Waste material (Materiat zuzyty): zuzyty materiat, ktdérego nie powinno sie uzywac ponownie
e Mixed (Mieszany): mieszanka nowego i uzywanego materiatu, domyslnie 20% nowego i 80% uzywanego

e  Fresh (Swiezy): nowy materiat

Kasety z materiatem

Kasety z materiatem przenoszg materiat do jednostki drukujgce]. Zobacz liste materiatdw, aby uzyskac
informacje o zamawianiu.

e  HP Jet Fusion 5200 obstuguje kasety o pojemnosci 30 lub 300 litrow.

e  Urzadzenie HP Jet Fusion 5210 umozliwia uzycie zbiornika HP magazynujgcego materiat do ponownego
napetniania o pojemnosci 300 litrow.

Masa kasety rézni sie w zaleznosci od typu materiatu. Podczas obstugi ciezkich kaset nalezy zachowac
szczegolng ostroznose, aby unikngc obrazen cielesnych.

Jesli podczas kaseta zostanie poddana naciskowi, gdy jest poddawana dziataniu podcisnienia, a potgczenie
zostanie zerwane, moze dojs¢ do wycieku materiatu. Aby unikac¢ wyciekow:

e  Nie wyjmuj uchwytu podczas dziatania podcisnienia.
e  Nakasecie zatramentem nie nalezy umieszczac zadnych przedmiotéw o masie przekraczajacej 1 kg.
e  Nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie upuscic¢ kasety.

e Nie nalezy Sciska¢ worka wewnatrz kasety, aby wycisnac z niego resztke materiatu.

Wymiana kasety

Kasete nalezy wyjac¢ i wymieni¢, gdy jest pusta lub gdy minie jej data waznosci. Informacja o pustej kasecie
bedzie wskazywana na panelu sterowania oraz przez wskaznik LED obok kasety.

A OSTROZNIE:  Usuwanie kasety przed jej oproznieniem nie jest zalecane. Kasety nie s przeznaczone do
przechowywania materiatu po usunigciu uszczelki. Przechowywanie otwartej kasety zawierajgcej materiat moze
sprawi¢, ze materiat przestanie by¢ zdatny do uzytku oraz moze powodowac zagrozenia dla bezpieczenstwa, np.
tworzy¢ chmury materiatu w przypadku upuszczenia. W zaleznosci od rodzaju materiat moze by¢ wrazliwy na
temperature, wilgotnos¢ i inne czynniki. Uzywanie kaset w niekontrolowanych warunkach moze wptywac na
funkcjonowanie sprzetu lub prowadzi¢ do jego powaznego uszkodzenia.
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Wymiana kasety o pojemnosci 30 |

1. Napanelu przednim stacji przetwarzania nacisnij kolejno opcje i Fresh material (Swiezy materiat) >

Replace (Wymien).

2. Przejdz do kasety, ktorg chcesz usungc i przytrzymaj jg jedna reka, odtaczajac ztgcze kasety poprzez jego
delikatne wyciggniecie z kasety.

3. Wyjmij pusta kasete.
e  Jeslikaseta nie jest pusta i zamierzasz uzyc jej pozniej, upewnij sie, ze zamknieto przedni odptyw.

e  Jeslikaseta jest pusta, usun jg zgodnie z przepisami lokalnymi.

4.  Aby przygotowac nowg kasete, oderwij kwadrat i ztdZz go do wewnatrz uchwytu, zgodnie z ilustracjg na
opakowaniu.

5. Usun uszczelke z tylnego odptywu.

@ WAZNE: Kaseta nie bedzie dziata¢, jesli uszczelka nie zostanie usunieta.

PLWW Stacja przetwarzania
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6.  Wtdz nowa kasete w odpowiednie miejsce obok zbiornika magazynujacego.

7. Otworz przedni odptyw.

I\

o\

G

8.  Usun uszczelke z przedniego odptywu.

A OSTROZNIE:  Po usunieciu uszczelki kaseta powinna by¢ uzywana do jej oproznienia. Nie nalezy
przechowywac otwartych kaset. Kasety nie sg przeznaczone do przechowywania materiatu po usunieciu
uszczelki. Przechowywanie otwartej kasety zawierajgcej materiat moze sprawi¢, ze materiat przestanie by¢
zdatny do uzytku oraz moze powodowac zagrozenia dla bezpieczenstwa, np. tworzy¢ chmury materiatu
w przypadku upuszczenia. W zaleznosci od rodzaju materiat moze by¢ wrazliwy na temperature,
wilgotnos¢ i inne czynniki. Uzywanie kaset w niekontrolowanych warunkach moze wptywac na
funkcjonowanie sprzetu lub prowadzi¢ do jego powaznego uszkodzenia.
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9. Podtacz ztacze wkitadu do wktadu.

% WSKAZOWKA:  Jesli nowa kaseta nie dziata prawidtowo, wykonaj procedure rozwigzywania problemow opisana
ponizej. Problem moze dotyczy¢ ztgcza, a nie kasety.

Diodowe wskazniki
e  White (Biaty): OK
o  Yellow (Z6tty): Ostrzezenie
e  Red (Czerwony): Btad, brak materiatu

Stacja przetwarzania moze kontynuowac napetnianie jednostki drukujacej bez zadnych kaset przez jakis czas,
w zaleznosci od wymaganego materiatu.

Wymiana kasety o pojemnosci 300 |

1. Napanelu przednim stacji przetwarzania nacisnij kolejno opcje ﬂ i Fresh material (Swiezy materiat) >

Replace (Wymien).

2. Uzyjrecznego wozka podnosnikowego, aby przenies¢ duze kasety z materiatem w poblize zbiornika
zewnetrznego.

3. Usun kartony wskazane na opakowaniu jako 1i 2.
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4. Usun uszczelke z tylnego odptywu w szczelinie 1.

@’ WAZNE: Kaseta nie bedzie dziata¢, jeéli uszczelka nie zostanie usunieta.

=3
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N

5. Otwdrz przedni odptyw.
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6.  Usun uszczelke z przedniego odptywu.

A OSTROZNIE:  Po usunieciu uszczelki kaseta powinna by¢ uzywana do jej oproznienia. Nie nalezy
przechowywac otwartych kaset. Kasety nie s3 przeznaczone do przechowywania materiatu po usunieciu
uszczelki. Przechowywanie otwartej kasety zawierajgcej materiat moze sprawic, ze materiat przestanie by¢
zdatny do uzytku oraz moze powodowac zagrozenia dla bezpieczenstwa, np. tworzy¢ chmury materiatu
w przypadku upuszczenia. W zaleznosci od rodzaju materiat moze by¢ wrazliwy na temperature,
wilgotnosc i inne czynniki. Uzywanie kaset w niekontrolowanych warunkach moze wptywac na
funkcjonowanie sprzetu lub prowadzi¢ do jego powaznego uszkodzenia.

7.  Powtodrz kroki 4—6 dla odptywu 2.

8. Podtacz ztacza kasety do kasety 11 2. Zaleca sie noszenie rekawic i okularéw ochronnych.

9.  Nacisnij opcje Finish and check (Zakoncz i sprawdz) na panelu sterowania.

Kaseta o0 pojemnosci 300 l: Zamiana ztgcza materiatu

Jesliw jednym ztgczu konczy sie materiat, mozesz zamienic je na petne ztgcze. Ztgcze numer 1T mozna zastgpic
ztgczem 3, a ztacze 2 ztgczem 4.

1. Na panelu przednim stacji przetwarzania nacisnij kolejno opcje i Fresh material (Swiezy materiat) >

Replace (Wymien).
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2. QOdtacz ztacze kasety z materiatem od zuzytego materiatu eksploatacyjnego.

3.

4. Podtacz ztgcze kasety z materiatem do nowej kasety z materiatem.

==

N

5. Nacisnij opcje Finish and check (Zakoncz i sprawdz) na panelu sterowania.
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Pojemnik na materiat luzem

@ WAZNE:  Nie nalezy uzywac zbiornikow do tadowania materiatu wraz z innymi kasetami z materiatem
podtgczonymi w tym samym czasie.

Nalezy kazdorazowo sprawdzac, czy nowy zbiornik do tadowania materiatu zawiera materiat tego samego typu,
co materiat aktualnie uzywany w stacji przetwarzania.

1. Napanelu przednim stacji przetwarzania nacisnij kolejno opcje i Fresh material (Swiezy materiat) >
Replace (Wymien).
2. Odtacz ztacze od pokrywy zbiornika do tadowania materiatu i zawies je na konstrukgji.

3. Wyjmij przeznaczony do wymiany, pusty zbiornik do tadowania materiatu.

®
~=U| |
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4.  Zapomocg wozka podnosnikowego przenies petny zbiornik do tadowania materiatu w poblize zbiornika
zewnetrznego.

[%Y UWAGA: Jesli zbiornik do tadowania materiatu zmagazynowano przez pewien czas przed jego zuzyciem,
firma HP zaleca uzycie chwytaka do obracania beczek i obrdcenie zbiornika w celu rozbicia materiatu. Do
wykonania tej operacji nalezy uzy¢ pokrywy magazynowej (a nie pokrywy do tadowania materiatu)
zamknietej prawidtowo przy pomocy zacisku. Liczba obrotéw niezbednych do rozbicia materiatu zalezy od
materiatu i stopnia jego ubicia, jednak zwykle powinno wystarczy¢ obracanie przez 90 sekund z predkoscig
30 obr./min. W razie przerwy w pobieraniu materiatu ze zbiornika do tadowania materiatu moze zajs¢
koniecznos¢ ponownego uzycia chwytaka do obracania beczek.

A OSTROZNIE:  Podczas korzystania z chwytaka do obracania beczek nalezy uwaza¢, aby podczas obracania
chwytak nie pocierat o podstawe ani o pokrywe zbiornika do tadowania materiatu.
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5. Podtacz do pokrywy ztgcze zbiornika do tadowania materiatu.

[%r UWAGA: Firma HP zaleca, aby uzywac zbiornikdw w tej samej kolejnosci, w jakiej napetniono je za pomoca
uktadu zasilania masowego materiatem.

6.  Podtacz antystatyczne zaciski uziemiajgce miedzy jedng pokrywa zbiornika do tadowania materiatu
adruga.

[%’ UWAGA: Jesliuzywany jest tylko jeden zbiornik do tadowania materiatu, nalezy podtaczy¢ go do pokrywy
zbiornika zewnetrznego.

Klient jest odpowiedzialny za sledzenie zuzycia materiatu luzem i monitorowanie zawartosci zbiornikow do
tadowania materiatu.

Nalezy prowadzi¢ rejestr umozliwiajgcy przynajmniej sledzenie historii otrzymanego materiatu luzem (numer
czesci, numer partii, data waznosci itp.). Ponadto kazdy zbiornik do tadowania materiatu wymaga identyfikacji
szczegdtow materiatu luzem (numer czesci, numer partii, data waznosci, kolejnos¢ napetniania), a ponadto
nalezy na nim umiescic¢ inne istotne uwagi (np. data napetnienia). Szczegdtowe informacje dotyczace zbiornika
do tadowania materiatu nalezy umiesci¢ w widocznym miejscu.

Napetnij zbiorniki do tadowania materiatu z uktadu masowego zasilania materiatem

Zalecana metoda to stworzenie wtasnej infrastruktury do przesytania materiatu zgodnie z wymaganiami
okreslonego materiatu. Nalezy sprawdzi¢ postac, w jakiej materiat jest dostarczany i sprawdzi¢ zwigzane z nim
wymagania.

A OSTROZNIE:  Wazne jest, aby do stacji przetwarzania przenoszony byt tylko materiat. W infrastrukturze nalezy
zapewni¢ rozwigzania chronigce przed zasysaniem matych czesci do stacji przetwarzania, poniewaz takie czesci
moga spowodowac zagrozenia i awarie.

Do stacji przetwarzania mozna podtgczy¢ zbiornik do tadowania materiatu: ma ona mozliwos¢ przesytania
materiatu. Na panelu przednim stacji przetwarzania wybierz kolejno opcje , @ nastepnie Fresh material

(Swiezy materiat) > Offload (Roztadunek).

2 WAZNE: Sprawdz, czy typ materiatu w uktadzie zasilania masowego jest taki sam, jak typ materiatu aktualnie
zatadowanego w stacji przetwarzania.

Sprawdz, czy zbiornik do tadowania materiatu nie zawiera materiatu zadnego innego typu.

Aby zastosowac materiat innego typu, nalezy najpierw oprézni¢ wnetrze zbiornika za pomocg
przeciwwybuchowego odkurzacza przemystowego (nie uzywac srodkow czyszczacych). Nalezy rowniez
oprozni¢ doktadnie rurke, usuwajac caty materiat.

1. Zdejmij zacisk, nasadke i element gumowy z gérnej czesci stacji przetwarzania.
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2. Podtacz rurke od urzadzenia zewnetrznego i zacisnij jg zaciskiem.

@ WAZNE:  Nie zapomnij 0 elemencie gumowym.

3. Zapomoca miernika uniwersalnego sprawdz ciggtos¢ obwodu miedzy konstrukcjg stacji przetwarzania
a konstrukcja urzadzenia zewnetrznego. Wynik pomiaru powinien by¢ nizszy niz 100 Q.

@ WAZNE:  Przed rozpoczeciem pomiaru nalezy odtgczy¢ od zasilania stacje przetwarzania i urzadzenia
zewnetrzne.

4.  Jesli podtgczono zbiornik do tadowania materiatu lub zbiornik zewnetrzny, nalezy go odtgczyc.

5. Umies¢ pusty zbiornik do tadowania materiatu i zamknij pokrywe.

¥ WSKAZOWKA:  Jedli podczas zamykania pokrywy okaze sig, ze koliduje ona z jedng z topatek znajdujacych
sie wewnatrz zbiornika do tadowania materiatu, obra¢ zbiornik do tadowania materiatu wokét jego osi
0 okoto 60° i sprobuj ponownie. Nie nalezy obracac pokrywy.

6.  Wybierz opcje Continue (Kontynuuj) na panelu przednim, aby napetnic¢ zbiornik do tadowania materiatu.
Proces zostanie zatrzymany automatycznie po napetnieniu zbiornika do tadowania materiatu.
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Aby napetni¢ wieksza liczbe zbiornikow do tadowania materiatu, wybierz stosowna opcje na panelu
przednim i zastgp napetniony zbiornik do tadowania materiatu pustym zbiornikiem.

Na zakonczenie sprawdz, czy czesc rurki prowadzacej od urzadzenia zewnetrznego i uktadu zasilania
masowego nie styka sie z materiatem i wybierz opcje Continue (Kontynuuj) na panelu przednim. Podczas
przetwarzania materiat pozostawiony w rurce zostanie usuniety.

Odtacz rurke od gérnej czesci stacji przetwarzania i zatdz z powrotem element gumowy, nasadke i zacisk.

Zatdz zbiornik zewnetrzny.

Do obowigzkow wtasciciela nalezy prowadzenie dokumentacji obejmujacej informacje takie, jak seria
produkcyjna materiatu i jego zuzycie.

Kazdy zbiornik nalezy zidentyfikowac, uwzgledniajgc nastepujgce informacje: numer produktu, numer serii
i okres gwarancji/data waznosci. Nie nalezy uzywac materiatow po uptywie daty waznosci.

Aby zachowa¢ mozliwos¢ sledzenia Swiezego materiatu, przed napetnieniem upewnij sie, ze zbiornik
magazynujgcy materiat nie zawiera materiatu z poprzednich partii.

Jezeli konieczne jest takze zachowanie mozliwosci sledzenia powtoérnie przetworzonego materiatu, nalezy
oprozni¢ wszystkie jednostki drukujgce i stacje przetwarzania, ktore beda uzywac nowej partii materiatu,
korzystajgc z procedury czyszczenia i przed rozpoczeciem zamontowac pusty zbiornik. W przeciwnym
wypadku powtdrnie przetworzony materiat bedzie miat przypadkowy sktad i zawierat materiat pochodzacy
z poprzednich partii.

Materiat luzem nalezy przechowywac i przenosi¢ zgodnie z wytycznymi firmy HP dotyczacymi konkretnego
materiatu.

Nieprzestrzeganie tych zasad sledzenia moze byc¢ przyczyng uniewaznienia roszczen gwarancyjnych
dotyczacych urzadzen lub materiatow eksploatacyjnych.

Rozwigzywanie problemdw z kasetg z materiatem

1.
2.

6.

Upewnij sie, ze kaseta jest przeznaczona do stosowania w danej drukarce.

Uzyj odpowiedniej procedury wymiany kaset, korzystajac z panelu sterowania.

Sprawdz, czy nie jest zatkane ztgcze kasety.

Sprawdz, czy kaseta jest prawidtowo skierowana (poréwnaj z inng kaseta).

Upewnij sie, ze ztgcze wtozono prawidtowo i catkowicie. Powinno by¢ styszane klikniecie.

Jesli problem bedzie sie utrzymywac, skontaktuj sie z pomocg techniczna.

Konserwacja kaset

Materiat nalezy aklimatyzowac¢ do warunkow srodowiskowych pomieszczenia przez co najmniej dwa dni przed
uzyciem.

Podczas normalnej eksploatacji kasety nie sg wymagane zadne czynnosci konserwacyjne. Jednak w celu
zachowania najlepszej jakosci druku wktad nalezy wymieni¢ po uptywie jego daty waznosci. Alert informuje
0 uptywie daty waznosci wktadu.

Przechowywanie kaset

Kasety nalezy przechowywac zgodnie z ich specyfikacjami. Przed uzyciem kasete nalezy trzymac w warunkach
srodowiskowych stacji przetwarzania przez co najmniej 2 dni.
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A OSTROZNIE:  Firma HP zaleca przechowywanie tylko zamknietych kaset. Kasety nie sg przeznaczone do

przechowywania materiatu po usunieciu uszczelki. Przechowywanie otwartej kasety zawierajgcej materiat moze

sprawic, ze materiat przestanie by¢ zdatny do uzytku oraz moze powodowac zagrozenia dla bezpieczenstwa, np.

tworzy¢ chmury materiatu w przypadku upuszczenia. W zaleznosci od rodzaju materiat moze by¢ wrazliwy na
temperature, wilgotnosc¢ i inne czynniki. Uzywanie kaset w niekontrolowanych warunkach moze wptywac na
funkcjonowanie sprzetu lub prowadzi¢ do jego powaznego uszkodzenia.

Przechowywanie w jednostce drukujgcej

A OSTROZNIE:  Firma HP zaleca, aby nie przechowywa¢ materiatu w jednostce drukujgcej przez czas dtuzszy niz

tydzien lub dwa.

Przechowywanie i zbiorniki zewnetrzne

PLWW

Po rozpakowaniu wszystkie ponownie wykorzystywane materiaty sg przechowywane w zbiorniku
magazynujgcym do jego zapetnienia. Pdzniej ponownie wykorzystywane materiaty beda przechowywane
w zbiorniku zewnetrznym. Do miksera podaje sie Swiezy materiat z kasety z materiatem i ponownie
wykorzystany materiat ze zbiornika magazynujgcego.

Jesli zbiornik magazynujacy jest pusty, gdy wymagdane jest napetnienie jednostki drukujgcej materiatem do
drukowania, system napetni jg automatycznie ze zbiornika zewnetrznego. Jesli chcesz wczesniej napetnic
zbiornik magazynujgcy na potrzeby przysztych zadan, mozna to zrobi¢ automatycznie z panelu przedniego,
naciskajac przycisk Reclaimed material (Odzyskany materiat) > Storage tank (Zbiornik magazynujacy) > Fill
automatic (Napetnij automatycznie) lub recznie, naciskajac przycisk Reclaimed material (Odzyskany materiat) >
Storage tank (Zbiornik magazynujacy) > Fill manual (Napetnij recznie). Nalezy wykona¢ ponizsze kroki:

1. Odblokujiotworz pokrywe.

g
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2. Podtacz kolektor i rure zbiornika zewnetrznego. Zaleca sie zatozenie rekawic i okularéw ochronnych.

[%r UWAGA: Jesli zostawisz rure w niezmiennej pozycji, pobierze caty materiat z tego obszaru, zostawiajac
czes¢ materiatu w innych miejscach w zbiorniku. Dlatego tez nalezy przesuwac rure po zbiorniku, aby
zapewni¢ dostep do catego materiatu.

9

[ UWAGA: Mozesz wtozyc rure przy wytaczonym podcisnieniu, jesli chcesz.

3. Proces zostanie zakonczony, gdy zbiornik magazynujacy bedzie petny lub zbiornik zewnetrzny zostanie
oproézniony, w zaleznosci od tego, co nastapi wczesniej.

4.  QOdtacz kolektor zbiornika zewnetrznego.
5. Zamknij pokrywe i zatrzaski.

Jesli tadujesz materiat do jednostki drukujgcej, ale w zbiorniku magazynujgcym nie ma dostatecznej ilosci
materiatu ponownie uzytego do przetworzenia zadania zgodnie ze specyfikacjag, panel sterowania wyswietli
monit o uzupetnienie ze zbiornika zewnetrznego. W takim przypadku zostanie przeniesiony tylko materiat
ponownie uzyty niezbedny do zatadowania jednostki drukujgcej.

Jesli oba zbiorniki sg petne lub nie ma dos¢ miejsca na roztadowanie, stacja przetwarzania wyswietli monit
0 wymiane zbiornika zewnetrznego po wtozeniu jednostki drukujgcej.

A OSTROZNIE:  Uzywaj wytgcznie zbiornikdw zewnetrznych certyfikowanych przez firme HP. Uzywanie
zbiornikdw zewnetrznych firm trzecich moze spowodowac zagrozenia dla bezpieczenstwa, wycieki materiatu
i awarie stacji przetwarzania; a takze moze wptywac na gwarancje obejmujaca system.

[%’/r UWAGA: Stacja przetwarzania moze wyswietli¢ monit o sprawdzenie ilosci materiatu w zbiorniku
magazynujgcym. W tym celu sprawdz podziatke na zbiorniku i postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na
panelu przednim.

Wymiana

A Zobacz Wymiana zbiornika zewnetrznego na stronie 219.

Jak poddawac materiaty eksploatacyjne recyklingowi

POWIADOMIENIE: Czesciiodpady generowane podczas drukowania powinny by¢ usuwane zgodnie

z przepisami federalnymi, stanowymi i lokalnymi. Skontaktuj sie z lokalnymi organami, aby okresli¢ wtasciwy
sposob utylizacji odpaddw. Mozliwy jest recykling wydrukowanych czesci do zastosowan innych niz druk 3D.
Zaleca sie oznaczanie czesci odpowiednim kodem okreslajgcym tworzywo sztuczne zgodnie z norma ISO
11469, jesli jest to mozliwe, aby wspierac recykling.

Firma HP zapewnia bezptatne i wygodne metody utylizacji zuzytych kaset firmy HP i innych materiatéw
eksploatacyjnych. Aby uzyskac wiecej informacji dotyczacych tych programoéw firmy HP, zobacz
http://www.hp.com/recycle/.
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Nastepujgce materiaty eksploatacyjne dla tej drukarki moga by¢ poddawane recyklingowi w programie
recyklingu materiatow eksploatacyjnych firmy HP:

e  Gtowice drukujgce HP

3-litrowe kasety o duzej objetosci powinny by¢ usuwane zgodnie z instrukcjami zawartymi na opakowaniu
kasety. Worek z odczynnikiem nalezy usunac i zutylizowac zgodnie z odpowiednimi przepisami krajowymi

i lokalnymi. Pozostate elementy kasety (element ustalajacy z tworzywa i opakowanie) nalezy zutylizowac za
pomocg dostepnego ogoélnie programu recyklingu.

Nastepujgce materiaty eksploatacyjne nalezy zutylizowac zgodnie z odpowiednimi przepisami krajowymi
i lokalnymi:

° Kasety z materiatem

Wiecej informacji dotyczacych recyklingu kaset znajdziesz pod adresem http://www.hp.com/go/
jetfusion3Dprocessingstation/recycle.

e  Rolka czyszczaca gtowicy drukujgcej
° Lampy
o  Filtry

Firma HP zaleca, aby przy obstudze materiatéw eksploatacyjnych drukarki uzywac rekawic.

Jak poddawac materiaty eksploatacyjne recyklingowi
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7 Wytyczne dotyczgce projektowania
i drukowania

° Wstep

° Przygotowanie pliku

—  Teselacja

° Minimalne specyfikacje czesci
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Wstep

Zadanie drukowania mozna utworzy¢ przy uzyciu dowolnego z ponizszych sposobow:

° Przy uzyciu programu HP SmartStream 3D Build Manager

B UWAGA:  Program HP SmartStream 3D Build Manager obstuguje pliki STL i 3MF.

° Przy uzyciu oprogramowania innych firm

Oprogramowanie tworzy fragmenty, ktére drukarka moze skonwertowac na warstwy, aby przygotowac zadanie.
Ten proces przygotowania moze potrwac od 15 minut do 2 godzin w zaleznosci od ztozonosci zadania. Mozna to
zrobi¢ podczas drukowania innych zadan. Po przygotowaniu mozesz wybrac zadanie do wydrukowania z kolejki
zadan na panelu przednim drukarki. Jesli podczas przetwarzania wystapi btad, na panelu przednim pojawi sie
komunikat, a drukarka anuluje zadanie. Aby ponowic prébe, nalezy ponownie przestac zadanie.

W pozostatej czesci tego rozdziatu zawarto informacje pomagajgce w unikaniu tego typu bteddw.

Przygotowanie pliku

Teselacja

Przed przestaniem zadania do drukarki 3D model musi by¢ poddany teselacji. 0znacza to, ze geometria modelu
zostanie skonwertowana na trojkaty, ktorych drukarka uzywa do tworzenia warstw. Ten krok jest bardzo wazny:
jesli nie zostanie wykonany prawidtowo, moze spowodowac problemy, np. brak doktadnosci lub powolne
przetwarzanie.

Standardowe formaty w przemysle zwigzanym z wytwarzaniem przyrostowym obejmujg 3MF (z wieksza iloscig

informacji o modelu) oraz STL.

Normalny rozmiar pliku z modelem miesci sie w zakresie 1-30 MB, ale tez zalezy od rodzaju oprogramowania
uzytego do tworzenia modelu, liczby tréjkatow, ilosci szczegodtdw i poziomu szczegdtowosdi itd.

Podczas eksportowania do formatu STL w pakiecie CAD czesto wymagda sie podania niektorych parametrow, np.
tolerancji kata i wysokosci cieciwy odchylenia. Parametry te definiujg rozdzielczos¢ i rozmiar pliku czesci.
Nastepujace wskazowki pomagajg w eksportowaniu z najlepszym wspétczynnikiem powierzchni do rozmiaru
pliku.

Ustawienia Solid Designer

PLWW

Zapisz jako STL, kliknij Options (Opcje) i wybierz opcje ASCII. Zalecane wartosci dla pol odlegtosciikatato 0, 05
il

Wstep
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Filename:

FileType:  STL (")

File Version:

@ ASCI ©) Binary

Number of Solids

1

Max Deviation
Distance 005
Angle 1

Minimum Bounds [(Y.Z]
-51.85, 94.58, -26.75

Maximum Bounds [X,Y.Z]
1361.15,126.58,0.35

Ustawienia protokotu SolidWorks
1. Kliknij File (Plik) > Save As (Zapisz jako).
2. Wybierz STL (*.stl) jako typ pliku.
3. Kliknij Options (Opgje).
4.  Wybierz opcje Binary (Binarny). Pliki binarne sg mniejsze od plikow ASCII o takiej samej teselacji.
5.  Wybierz rozdzielczo$¢ Custom (Niestandardowa).
6.  Ustaw tolerancje odchylenia na 0,05 mm.

7. Ustaw tolerancje katana 1°.
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B Save As =
SIS [ <« ProgramData » SOLIDWORKS » SOLIDWORKS 2015 » templates - [#3 ][ search templates 2|
Organize New folder Ea g @
esktop lame ate modified ype ize
P Deskr - N D fified Typ s
i Downloads
B Gorcia Grou, Mar No items match your search.
L GoogleDrive  |E
RLOTE Export Options [
i Recent Places -
.,.aileranEs IGES 5.3 Output as
o) Music ACIS
= Pictures 52 Parasalid Resolution
VRML 5 Coarse Deviation
File name: - o
IFC © Fine -
Save as type: [STL ("t STL/AME @ Custom Tolerance: 0.05
Description: Add a description VDA
TIF/PSD/IPG/PNG Angle -
o :
Options...
POF [#] Show STLinfe before file saving  Tolerance: 1
[T Preview
 Hide Folders
r [7] Do not translate STL output data to positive space
[] 5ave all components of an assembly in a single file
Check for interferences
Output ite system: default—
ok | [ cancet | [ rew

Ustawienia Rhinoceros

1. Kliknij File (Plik) > Save As (Zapisz jako).

2. Wybierz STL (*.stl) jako typ pliku.

> W

Wybierz opcje Binary (Binarny).

Kliknij File Name (Nazwa pliku) > Save (Zapisz).

5. Wybierz Detail Controls (Kontrola szczegotéw) z menu opgiji siatki.

6.  Ustaw maksymalny kat na 1, maksymalny wspétczynnik proporcji na 6 oraz minimalng dtugosc krawedzi

na 0,05.

Problemy zwigzane z plikiem STL

PLWW

e /byt wiele lub zbyt mato tréjkatow

Zbyt wiele trojkatéw zwieksza trudnos¢ przetwarzania. Po osiggnieciu pewnego rozmiaru dodatkowe
trojkaty nie zapewniajg dalszej doktadnosci. Z tego powodu nadmierna liczba trojkatéw moze zwiekszy¢
czas przetwarzania bez zadnych korzysci.

Triangulacja powierzchni powoduje faceting modelu 3D. Parametry uzyte w danych wyjsciowych modelu
STL wptywajg na poziom efektu facetingu.

Przygotowanie pliku 75



Przyktad teselacji

o 1

e  Otwory w trojkatach

W modelach STL czesto wystepujg problemy zwigzane z powierzchniami bez potgczen z powierzchniami
obok nich oraz brakujgcymi powierzchniami.

Naprawa plikow STL
Oprogramowanie STL-repairing
e  Magics — Materialise
e Netfabb

e  HP SmartStream 3D Build Manager

Typowe btedy w plikach STL

e  Niepotaczone trojkaty

e  Trojkaty zachodzace na siebie
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e  (Otwory w czesciach

e  Trojkaty o odwrdconych kierunkach

e  Mate powtoki

Minimalne specyfikacje czesci

Istniejg specyfikacje, o ktérych nalezy pamietac, aby unika¢ problemoéw z czesciami i osiggac najlepsza jakosc
koricowa. Minimalne cechy umozliwiajgce drukowanie na ptaszczyznach X, Y i Z s3 nastepujace:

Minimalna srednica otworu przy grubosci T mm 0,5mm
Minimalna $rednica watu przy wysokosci 10 mm 0,5mm
Minimalny rozmiar czcionki do druku dla wyttaczanych 6 pkt.

i wittaczanych liter lub liczb
Minimalny odstep przy grubosci T mm 0,5 mm

Minimalna szczelina miedzy $cianami 0,5mm

PLWW Minimalne specyfikacje czesci
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8 tadowanie materiatu do jednostki drukujgcej

° Procedura tadowania

° Zmiana na materiat innego typu

PLWW
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Procedura tadowania

A,

B UWAGA:  Jesli nie oproznisz jednostki drukujacej, bedzie ona zawiera¢ pozostaty materiat oparty na

Upewnij sie, ze jednostka drukujgca znajduje sie na stacji przetwarzania.
Upewnij sie, ze platforma drukowania jednostki drukujgcej jest czysta.

Jesli chcesz zmienic proporcje mieszania, firma HP zaleca najpierw wyczysci¢ jednostke drukujgca. Zobacz
Usun materiat z jednostki drukujgcej na stronie 87.

poprzednich proporcjach mieszania. W rzeczywistosci czes¢ poprzednio uzytego materiatu moze pozostac
w jednostce nawet po wyczyszczeniu. Dlatego rozwaz uzycie innej jednostki drukujgcej. Sprawdz
specyfikacje okreslajgce zgodnos¢ materiatu.

Domyslny i zalecany stosunek zmieszania dla poliamidu firmy HP i certyfikowanego poliamidu 12 to 20%
Swiezego i 80% ponownie uzytego materiatu. W przypadku poliamidu HP i poliamidu certyfikowanego 11
stosunek ten wynosi odpowiednio 30% Swiezego materiatu i 70% ponownie uzytego materiatu. W
niektorych wyjatkowych przypadkach moze by¢ konieczne zmienienie tej proporcji; na przyktad podczas
uzywania stacji przetwarzania po raz pierwszy moze by¢ konieczne uzycie w 100% Swiezego materiatu.

Jesli chcesz zmienic¢ na inny typ materiatu, najpierw doktadnie oproznic¢ i przeczyscic stacje przetwarzania.
Zobacz Przeptukiwanie stacji przetwarzania na stronie 85. Nastepnie patrz Zmiana na materiat innego
typu na stronie 83.

AL} . . . . . I . . . . . . . .
B UWAGA:  Jeslinie zamierzasz zmieniac rodzaju materiatu, mozesz czasami oproznic stacje przetwarzania

bez przeczyszczania, np. wtedy, gdy wystepuje problem z danym uzywanym materiatem. Zobacz
Czyszczenie stacji przetwarzania na stronie 207.

A OSTROZNIE:  Po czyszczeniu w stacji moze zostac niewielka iloé¢ materiatu. Jesli nowy materiat nie moze

tolerowac zadnych zanieczyszczen, nalezy uzyc innej stacji przetwarzania.

Upewnij sie, ze kasety z materiatem zostaty zatadowane.
Na panelu przednim nacisnij kolejno Build unit (Jednostka drukujaca) > Load (Zataduj).

Gdy odpowiedni monit pojawi sie na panelu przednim, oproznij sito. Zobacz Czyszczenie sita
na stronie 203.

Czyszczenie sensora dyszy wlotowej. Zobacz Czyszczenie czujnika dyszy tadowania na stronie 204.

Sprawdz, czy wlot tadowania materiatu jest czysty.

Otworz pokrywe wlotu do tadowania materiatu w jednostce drukujgce;j.
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11. Podtacz dysze do tadowania materiatu.

12. Okresl wysokos¢, przesuwajgc w gore i w dot pasek po prawej stronie. Proporcje mieszania mozna zmienic
wedle potrzeb.

Load

Ready

a  MATERIAL

¢2 HP3DHRPA12

FRESH MATERIAL
@ 90%>
®

CURRENT HEIGHT
0mm

- ZUUT-

@  Heights disployed are shown considering 20% of packing density

(Czas tadowania zalezy od proporcji mieszania oraz ilosci materiatu do zatadowania; oto kilka przyblizonych

przyktadow:
Szacowany czas tadowania (min)
Materiat Stosunek mieszania Petna komora drukowania Pét komory drukowania
HP 3D HR PA12 80% R-20% F 40 23
HP 3D HR PA11 70%R-30%F 45 26
TPU BASF 80% R-20% F 75 40

)

B UWAGA:  Te wartosci procentowe dotyczace petnej komory zaktadajg 20% gestos¢ upakowania.

13.  Nacisnij przycisk Load (Zataduj), aby kontynuowac.

14. Nacisnij przycisk Start.

949

= UWAGA: Aby napetni¢ jednostke drukujgca catkowicie mieszankg 80% odzyskanego i 20% Swiezego
materiatu, moze by¢ konieczne wykonanie dwaoch krokow.

15. Pojemnik z materiatami eksploatacyjnymi jednostki jest napetniany. Poczekaj, az panel przedni zgtosi
pomyslne zatadowanie.

PLWW Procedura tadowania



16. Qdtacz dysze do tadowania materiatu i zostaw jg w potozeniu spoczynkowym.

[i?? UWAGA: Jezeli dysza tadowania nie jest zaparkowana prawidtowo, gdy stacja przetwarzania bedzie
w trybie bezczynnosci moze dojs¢ do wycieku materiatu.

18.  Wyciagnij jednostke drukujaca ze stacji przetwarzania, pociggajac za uchwyt, zatéz pokrywe
bezpieczenstwa na gorze jednostki drukujgcej i przenies jg do drukarki.

°L

[}
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19. Otworz drzwiczki drukarki.

27. Wt6z jednostke drukujgca, naciskajgc uchwyty.

22. Zamknij drzwiczki drukarki.

/Zmiana na materiat innego typu

Stacji przetwarzania przechowuije i transportuje materiat z kaset do jednostki drukujgce]. Catkowite usuniecie
wszystkich czgstek materiatu ze sciezki tadowania moze by¢ trudne. W zwigzku z tym, w zaleznosci od
zgodnosci materiatow, w przypadku zmiany materiatu na inny moze by¢ konieczne zastosowanie procedur
specjalnych. Zapoznaj sie z tabelg zgodnosci na stronie sieci Web i wykonaj ponizsze procedury, w zaleznosci od
stopnia zgodnosci.

PLWW Zmiana na materiat innego typu 83



Pobierz pakiet materiatéw ze strony internetowej HP na dysk flash USB, podtacz go do stacji przetwarzania,

a nastepnie do drukarki. Na panelu przednim stacji przetwarzania wybierz , a nastepnie wybierz opcje

Settings (Ustawienia) > Change material (Zmien materiat).

Stopien 1: Lekkie czyszczenie

Nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

Sprawdz i oproznij wnetrze jednostki drukujgcej na stronie 92

Czyszczenie stacji przetwarzania na stronie 207

Codzienna konserwacja drukarki: patrz Konserwacja drukarki na stronie 122

Stopien 2: Doktadne oprdznianie i przedmuchiwanie materiatu

Nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

Usun materiat z jednostki drukujgcej na stronie 87

Sprawdz i oproznij wnetrze jednostki drukujgcej na stronie 92

Czyszczenie stacji przetwarzania na stronie 207

Przeptukiwanie stacji przetwarzania na stronie 85

@’f UWAGA: Potrzebujesz 30 litréw nowego materiatu (15 litréw z kazdego ztacza dostarczajgcego) w celu

uzycia do czyszczenia.

W przypadku drukarki wykonaj nastepujace czynnosci:

1.
2.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.

Wytacz drukarke (patrz Wtaczanie i wytgczanie drukarki na stronie 34).

Oczysc¢ strefe druku, karetke i obudowe na stronie 125.

Czyszczenie wnetrza karetki na stronie 140.

Czyszczenie nasadek stacji serwisowej na stronie 142.

Czyszczenie filtrow wentylatora gornej pokrywy na stronie 143.

Czyszczenie okna podgladu wydruku na stronie 161.

Czyszczenie szyby dolnej lamp grzewczych na stronie 153.

Czyszczenie pasa przedniego na stronie 145.

Czyszczenie wycieraczek osi skanowania na stronie 139.

Czyszczenie spodu karetki i lamp utrwalajacych na stronie 129.

Czyszczenie szyb lamp stapiajgcych na stronie 148.

Czyszczenie rolki natryskowej i ptyt natryskowych na stronie 134.

Oproznianie pojemnika na zuzyty toner na stronie 128.

Wyczyse szybe kamery termicznej na stronie 131.

Wiacz drukarke (patrz Wigczanie i wytaczanie drukarki na stronie 34).

Wykonaj diagnostyke:
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a.  Skalibruj system chtodzenia.
b.  Zakoncz sprawdzanie/czyszczenie pojemnika na zuzyty toner.

17. Czyszczenie zewnetrznych elementéw drukarki na stronie 133.

Stopien 3: Petne doktadne czyszczenie

Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy technicznej, aby uzyskac¢ dodatkowe informacje.

Przeptukiwanie stacji przetwarzania

Stacja przetwarzania powinna zostac oczyszczona i przeptukana przed zmiang na inny rodzaj materiatu.

FJ WAZNE:  Stacje przetwarzania nalezy zawsze wyczysci¢ przed przeptukiwaniem. Zobacz Czyszczenie stacii
przetwarzania na stronie 207.

WAZNE:  Wytaczenie systemu w trakcie procesu czyszczenia spowoduje koniecznos¢ uruchomienia procesu od
nowa (z czyszczeniem) i potrzebna bedzie wieksza ilo$¢ Swiezego materiatu.

A OSTROZNIE:  Wazne jest utrzymywanie narzedzia do przeptukiwania we wskazanej pozycji w catym procesie. W
przypadku wystgpienia btedu systemowegdo nie nalezy odtaczac wezy; uruchom ponownie stacje przetwarzania
i proces lub rozpocznij proces roztadowywania, aby upewnic sie, ze materiat pozostawiony w wezach jest
prawidtowo wyczyszczony. Jesli nie jest mozliwe wykonanie tych czynnosci, usun narzedzie z jego potozenia,
utrzymujac je w poziomie, aby unikng¢ wycieku materiatu.

1. Napanelu przednim nacisnij przycisk @}J (Ustawienia), a nastepnie Material management (Zarzadzanie

materiatem) > Purge processing station (Doktadnie wyczys¢ stacje przetwarzania) > Purge with fresh
material (Doktadnie wyczys¢ Swiezym materiatem).

2. Wymien zbiornik zewnetrzny na nowy, ktory bedzie uzywany do przechowywania zuzytego materiatu.
3. Zamontuj nowe kasety z materiatem zawierajgce materiat, ktérego chcesz uzyc.

4.  Wez narzedzie do przeptukiwania z szuflady i umies¢ je z boku obszaru roboczego.

5. Podtacz dysze tadowania materiatu do kolektora materiatu wielokrotnego uzytku z narzedziem do
przeptukiwania.

A OSTROZNIE:  Upewnij sie, ze weze zostaty prawidtowo podtaczone. Dysza tadowania powinna by¢
podtgczona na gorze, a kolektor materiatu z boku.
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6. Nacisnij przycisk Continue (Kontynuuj).

7. Odblokuj i otwdrz pokrywe zbiornika zewnetrznego.

A,

B UWAGA: Rura zasysa materiat z bezposredniego otoczenia. Jesli zostawisz jg w niezmiennej pozycji,
pobierze caty materiat z tego obszaru, zostawiajgc cze$¢ materiatu w innych miejscach w zbiorniku.
Dlatego tez nalezy przesuwac rure po zbiorniku, aby zapewni¢ dostep do catego materiatu.

E% UWAGA: Mozesz wtozyc rure przy wytagczonym podcisnieniu, jesli chcesz.

9.  Rozpocznij proces na panelu sterowania, aby wyciggna¢ materiat ze zbiornika zewnetrznego.
10. Upewnijsie, ze ze zbiornika zewnetrznego usunieto caty materiat.

11.  Nacisnij przycisk Continue (Kontynuu;).
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12. 0dtacz gniazda kasety z materiatem.

13. Naciénij przycisk Continue (Kontynuuj), a nastepnie Finish (Zakoncz).
14. Usun materiat ze zbiornika zewnetrznego zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
15. Wyczyse zbiornik zewnetrzny przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

16. Podtacz kasety z materiatem, ktdrego chcesz uzyc.

UWAGA: Po przeczyszczeniu stacji przetwarzania musisz skonfigurowa¢ materiat do uzycia. Nacisnij ,

a nastepnie Settings (Ustawienia).

Usur materiat z jednostki drukujacej
1. Wtoz jednostke drukujaca do stacji przetwarzania bez zadania znajdujacego sie wewnatrz.

2. Wyczyse powierzchnie jednostki drukujacej, jesli jeszcze tego zrobiono. Zobacz Czyszczenie powierzchni
jednostki drukujgcej na stronie 222.

3. Napanelu sterowania nacisnij kolejno Build unit (Jednostka drukujaca) > Clean (Wyczysc).

4. Wyjmij oba podajniki topatkowe.

5. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na panelu przednim, aby zebrac¢ odkurzaczem materiat
wewnatrz jednostki drukujgcej.
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6.  Podtgcz kolektor materiatu do przedniego podnosnika materiatu i nacisnij przycisk Start na panelu
przednim.

7.  Powtdrz ten sam proces z tylnym podnosnikiem materiatu.
8.  Powtdrz ponownie z przednim podnosnikiem materiatu, az wewnatrz nie bedzie zadnego materiatu.
9.  Odkurz platforme drukowania jednostki drukujgcej z kolektorem materiatu wielokrotnego uzytku.

10. Odkurz przednia tace przelewowa.

11.

12. Odkurz tace podajnika, upewniajac sie, ze nie ma na nich materiatu.

13. Odkurz pozostate tace przelewowe.
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14. Zamocuj dysze szeroka do kolektora materiatu wielokrotnego uzytku.

15. Odkurz platforme jednostki drukujacej.

16. Przejdz do panelu przedniego i przesun platforme jednostki drukujgcej w dét o0 350 mm.
17.  Wyjmij jednostke drukujaca ze stacji przetwarzania.

18. Odkret srube u gory kazdego podnosnika materiatu i wyjmij oba podnosniki materiatu.

19.

PLWW Zmiana na materiat innego typu

89



20. Wyczysc¢ przewod podnosnika materiatu reczng miekka okragta szczotka.

21. Znajdz pokrywe materiatow i odkre¢ od niej dwie sruby Torx 20.

22. Poluzujszesc srub ptaskich.

24. Zapomocg dyszy z miekka szczotka odkurz materiat wewnatrz jednostki drukujacej od gory do dotu.

a.  Odkurz obszar pod platforma.
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b.  Odkurz uszczelke kolumny.

€. Odkurz wszystkie oczka sitka. Nie nalezy przesuwac dyszy po sitku; nalezy odkurzy¢ jedno oczko,
a nastepnie podnies¢ dysze i przytozy¢ do kolejnego oczka.

25. Uzywajgc waskiej dyszy, najpierw odkurz obszar wokot sitka, a nastepne wloty podnosnika materiatu.

PLWW Zmiana na materiat innego typu 91



Sprawdz i oproznij wnetrze jednostki drukujgcej

@9 WAZNE:  Przed rozpoczeciem korzystania z nowego materiatu nalezy wyczysci¢ wszystkie jednostki drukujace:
patrz Usun materiat z jednostki drukujgcej na stronie 87.

Aby upewnic¢ sie, ze materiat nie pozostat w jednostce drukujgcej, wykonaj ponizsze kroki.

Przygotowanie do czyszczenia

1. Przygotuj odkurzacz z zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi z dyszg z miekka szczotka, chtonng
szmatke uniwersalng, wkretak z koncowkg ptaska, wkretak z korncéwka Torx 20 i wode dejonizowang
(wymienione wyposazenie nie jest dostarczane przez firme HP).

2.  Zaleca sie noszenie rekawic, gogli i maski.

Sprawdz i oproznij wnetrze jednostki drukujgcej

1. Znajdz pokrywe materiatow i odkrec¢ od niej dwie sruby Torx 20.

2. Poluzujszesc srub ptaskich.
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3. Zdejmij pokrywe.

4.  Sprawdz wnetrze jednostki drukujgcej i w razie koniecznosci uzyj odkurzacza z zabezpieczeniami
przeciwwybuchowymi z dyszg z miekka szczotka w celu usuniecia pozostatego materiatu.

Konczenie czyszczenia
1.  Dokret cztery wkrety mocujace.
2. Wtoz z powrotem i dokre¢ dwa wkrety Torx 20.

3. Odkurz obszar pod przykrywka wlotu tadowania materiatu jednostki drukujgcej.
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9 Drukowanie

e  Aplikacja z lista zadan

° Wysytanie zadania do drukowania

e  Wybieranie zadania do wydrukowania

° Dodawanie zadania w czasie druku

e  Anulowanie zadania

° Sprawdzanie stanu na panelu sterowania

° Zdalne sprawdzanie stanu

° Mozliwe btedy podczas drukowania

° Tryby drukowania
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Aplikacja z listg zadan
Aplikacja z listg zadan na panelu przednim drukarki wyswietla stan wszystkich zadan. Mozliwe stany:
e  Waiting to process (Oczekiwanie na przetworzenie)
e  Processing (Przetwarzanie)

e  Processed (Przetworzone): zadanie jest gotowe do wystania do drukowania. Nie zostato nigdy
wydrukowane lub jest gotowe do ponownego wydrukowania.

e  Sent to print (Wystano do druku): rozpoczeto drukowanie zadania.

Wysytanie zadania do drukowania

Przed wystaniem zadania drukowania upewnij sie, ze wykonano co najmniej wymagane codzienne czynnosci
konserwacyjne. Zobacz Konserwacja sprzetu na stronie 113.

Upewnij sie, ze jednostka drukujgca jest napetniona prawidtowym materiatem i znajduje sie w drukarce. Zobacz
tadowanie materiatu do jednostki drukujgcej na stronie 79.

Uzyj programu HP SmartStream 3D Build Manager, aby wysta¢ zadanie do drukarki. Zobacz HP SmartStream 3D
Build Manager — instrukcja obstugi

Wybieranie zadania do wydrukowania

1. Napanelu sterowania drukarki nacisnij przycisk Jobs (Zadania) na ekranie gtownym.

Job list [

—_—
Pending O A AnnealingProfileVisibleEMPTY

AnnealingProfileClonableEM...

Processed: 8/12/16 - 12:55 PM @ Processed

PRINTING TIME MATERIAL
AnnealingProfileVisibleEMPTY |
Processed: 8/12/16.- 12:47 PM HP 3D HR PA12

AnnealingProfileNameEMPTY
Processed: 8/12/16 - 12:46 PM

AnnealingProfilelDEMPTY
Processed: 8/12/16 - 12:08 PM

CoolingProfileDefaulEMPTY
Processed: 8/12/16- 12:00 PM #iio thumbnalavaable

CoolingProfileClonableEMPTY

! | —~__PRINT MOD)
Processed: 8/12/16 - 11:59 AM =
Delete Print

2. Jeslijednostka drukujgca nie zostata wtozona, otworz drzwiczki i wtdz jednostke drukujgca, wpychajgc
uchwyty.

3. Wybierz przetworzone zadanie i nacisnij przycisk Print (Druku;j).

4.  Drukarka sprawdza, czy wszystkie podsystemy i materiaty eksploatacyjne sg gotowe do zakonczenia
wydruku. Jezeli jakikolwiek element nie jest gotowy, drukarka powiadamia uzytkownika i wyswietla
sugestie: pojawi sie powiadomienie w szczeg6tach zadania z dostepnym podsumowaniem wszelkich
problemdw. Jezeli jest to konieczne, rozwigz problemy i wyslij zadanie ponownie do drukowania.

5. Drukarka rozpoczyna proces drukowania. Zaczekaj az drukarka powiadomi o zakonczeniu procesu,
a nastepnie wyjmij jednostke drukujaca.

Dodawanie zadania w czasie druku

Jesli masz dostepne miejsce w jednostce drukujgcej i dos¢ materiatu, mozesz dodac zadanie do wydrukowania,
gdy jeszcze nie zakonczono drukowania poprzedniego zadania.
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W tym celu wybierz zadanie do wydrukowania i nacisnij przycisk Add (Dodaj). Drukarka sprawdza, czy mozna
dodac zadanie. Jesli tak jest, dodaje je.

Wiersz FINISH (ZAKONCZENIE) na stronie Jobs (Zadania) pokazuje catkowity czas do zakonczenia biezgcego
zadania oraz nastepnych zadan w kolejce. Informacje sg aktualizowane po dodaniu lub usunieciu zadania.

@ Ready = [

Jobs O

SENTTO PRINT .
FINISH: Tomorrow - 0:08AM ShmPlant211

6 Some issues detected during checks 2
SimPlant211 Last check 23/07/2017 - 13:48:20
Height: 100mm

Up next Processed
SimPlant211

Height: 100mm ESTIMATED PRINTING TIME PRINTPROFILE

06:45:00 Function

HaCe M.
Delete

r.% UWAGA: Podczas dodawania zadania do kolejki przycisk u dotu strony zmienia sie na przycisk Remove (Usun),
ktéry umozliwia usuniecie zadanie z kolejki i zwrocenie go do wstepnej lokalizacji.

Dodanie zadania w trakcie drukowania spowoduje dodanie warstw pomijanych miedzy zadaniami, zobacz
ponizszy rysunek.

Sacrifice Printable
layers height

Available printable height = Printable height - (Job CAD height + Sacrifice layers)

Repeated per job
Zadanie mozna dodac tylko wtedy, jesli jest dla niego wystarczajgca wysokosc. Nalezy uwzglednic to, ze
wymagana wysokos¢ to wysokos¢ drukowana plus warstwy pomijane miedzy zadaniami.

Nie mozna dodac zadania, gdy obecne zadanie jest wygrzewane.

r.%? UWAGA: Dodanie ztozonego zadania podczas drukowania moze spowolni¢ proces realizacji biezgcego zadania,
co moze powodowac problemy z drukowaniem.

Anulowanie zadania

Jesli musisz anulowac zadanie podczas drukowania, nacisnij przycisk Cancel (Anuluj) i potwierdz operacje
w aplikacji informujacej o stanie wydruku na ekranie gtownym drukarki. Drukarka natychmiast anuluje zadanie.

[Q’ WAZNE: W przypadku drukowania przy uzyciu materiatu TPU anulowanie podczas wygrzewania moze
spowodowac powazne problemy z jakoscig drukowanych elementéw. Firma HP nie zaleca anulowania.
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WAZNE:  Zaczekaj az drukarka powiadomi o tym, ze wyjecie jednostki drukujacej jest bezpieczne.

Kontynuuj proces chtodzenia i roztadowywania, jesli jest to konieczne. Jesli zadne czesci nie zostaty
wydrukowane, jednostke drukujgcg nalezy wyczyscic¢ i zatadowac przed jej ponownym uzyciem.

Sprawdzanie stanu na panelu sterowania

Na panelu sterowania drukarki aplikacja informujgca o stanie wydruku na ekranie gtdwnym pokazuje stan
biezgcego wydruku.

e  Stanzadania: Pasek postepu pokazuje zakonczong faze. Fazy: rozgrzewanie, drukowanie, wygrzewanie
(jesli wybrano podczas wysytania zadania do drukowania).

e  Szacowany czas zakonczenia

e  Nazwa zadania

e  Warstwy wydrukowane i warstwy ogdtem

e  (zesciwydrukowane i czesci ogotem

e  Wysokos¢ wydrukowana i wysokos¢ ogotem
e Typ materiatu

Build status: SourceHostEMPTY

N Printing @ FiNiSH:  Today 1:06 PM
Cancel
——

LAYERS

15/39

@

HEIGHT
3mm

PARTS

0/1

w &

MATERIAL

HP3DHRP...

o

e ¢

Mozesz wybrac¢ widok izometryczny lub widok sekgji biezgcej warstwy. Mozesz tez nawigowac miedzy
warstwami.

/dalne sprawdzanie stanu

Mozesz sprawdzi¢ stan zadania w centrum polecen. Zobacz HP SmartStream 3D Command Center na stronie 27.

Mozliwe btedy podczas drukowania
e  Braksubstancji aktywnej
e  Brakrolki czyszczacej
e  Btad gtowicy drukujacej
e  Uszkodzona lampa
e  Awaria podczas drukowania
e  (Odciecie zasilania

W przypadku wystapienia btedu drukarka natychmiast anuluje zadanie.
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M WAZNE:  Zaczekaj az drukarka powiadomi o tym, ze wyjecie jednostki drukujacej jest bezpieczne.

Kontynuuj proces chtodzenia i roztadowywania, jesli jest to konieczne. Jesli zadne czesci nie zostaty
wydrukowane, jednostke drukujgca nalezy wyczyscic i zatadowac przed jej ponownym uzyciem.

Tryby drukowania

W programie HP SmartStream 3D Build Manager mozesz wybrac jeden z nastepujgcych trybow drukowania
w menu rozwijanym profilu drukowania w zaleznosci od potrzeb:

e  Balanced mode (Tryb zréwnowazony) cechuje sie zréwnowazonymi wtasciwosciami.

e  Fast mode (Tryb szybki) maksymalizuje predkos¢ dowolnego zadania.
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Wskazowki

Regulacje podnosnika widtowego

Regulacja pionowa (w razie potrzeby)

1.

PLWW

Roztadowywanie wydruku

Jako ze wydruk osigga wysoka temperature podczas drukowania nalezy odczekac okoto 30 minut przed

wyjeciem jednostki drukujgcej z drukarki. Nastepnie bedzie wymagane dalsze chtodzenie, aby zachowac jakos¢

czesci.

Nalezy uzywac rekawic odpornych na wysokg temperature.

Roztadunek nalezy przeprowadzac spokojnie.

Mozesz uzy¢ przyciskow fizycznych, aby podnies¢ lub obnizy¢ platforme drukowania i utatwic¢ proces
roztadowywania.

Boki i narozniki komory wydruku s3 chtodniejsze niz czes¢ srodkowa komory.

Jesli czesci sg duze lub materiat wokot czesci wydaje sie bardzo gorgcy, nalezy je pozostawic¢ do
ostygniecia.

Jesli zauwazysz spadek podcisnienia, sprobuj roztadowac materiat z chtodniejszych miejsc lub ze

schtodzonych czesci.

Do przenoszenia jednostki chtodzenia naturalnego potrzebny jest podnosnik widtowy o okreslonych
parametrach. Firma HP zaleca korzystanie z podnosnika Hovmand Forklift 5200.

Podnosnik Hovmand Forklift 5200 ma certyfikat firmy HP i jest specjalnie przystosowany do

tadowania i roztadowywania jednostki chtodzenia naturalnego.

Zalecane jest, aby w kazdym obiekcie znajdowat sie przynajmniej jeden podnosnik Hovmand

Forklift 5200.

Aby uzyskac wiecej informacji i zamdéwi¢ podnosnik widtowy Hovmand Forklift 5200, nalezy
skontaktowac sie z miejscowym specjalistg od druku tréjwymiarowego HP.

Nalezy pamieta¢, ze ograniczona gwarancja firmy HP nie obejmuje zadnych usterek, ktére moga
wystapi¢ w zwigzku z uzyciem niezatwierdzonych podnos$nikéw innych firm.

Aby uzyskac¢ szczegotowe informacje na temat uzywania podnosnika widtowego Hovmand Forklift
5200, w tym objasnienie pozycji zatrzymywania, zobacz instrukcje obstugi dostarczong przez firme

Hovmand.

Postaw prawg noge podnosnika widtowego w prowadnicy stacji przetwarzania.

Regulacje podnosnika widtowego
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2. Jesli podnosnika nie da sie prawidtowo ustawi¢ z powodu jego wysokosci, nalezy zdjg¢ metalowe arkusze
z obu stron (zawsze po tyle samo z kazdej strony), az zrobi sie wystarczajgco miejsca dla podnosnika.

a. Uzyj czterech czesci z lewej strony jako podktadek do umieszczenia nad stopa podnosnika.

b.  Policz, ile jest zachodzacych metalowych czesci miedzy podnosnikiem i prawg strong stacji
przetwarzania.

Overlapped shims

c.  Wyjmij taka liczbe metalowych czesci z prawej strony stacji przetwarzania.
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3. Taka sama liczbe czesci wyjmij z lewej strony stacji przetwarzania, aby po obu stronach byto ich po tyle
samo.

Wyjete metalowe czesci nalezy zachowac na wypadek, gdyby byty potrzebne w przysztosci. Nie nalezy ich
wyrzucac.

Regulacja pozioma (w razie potrzeby)

W zaleznosci od utozenia jednostki drukujgcej w poziomie podnosnik moze wymaga¢ dodatkowej regulacji
poziomej.

1. Przemies¢ podnosnik widtowy z jednostka chtodzenia naturalnego na widelcu, w pozycji do rozpakowania,
przed stacje przetwarzania, i sprawdz czy miedzy bokami jednostki i stacji nie ma zadnych przeszkaéd.

B rorwie
. Processing Station
. Processing Station guides
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2. W przypadku braku prawidtowego dopasowania, poluzuj obie sruby regulujgce (nie usuwaj ich).

3. Przesun czesc¢ w ksztatcie U w lewo lub prawo, zaleznie od potrzeby, i dokre¢ Sruby.

Aby przesuna¢ w lewo:
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Sprawdz doktadnie, czy jednostke chtodzenia naturalnego mozna bezproblemowo przenies¢ na podnosnik
widtowy w obu pozycjach:

e Jednostka chtodzenia naturalnego w pozycji wypakowywania

e Jednostka chtodzenia naturalnego zatrzasnieta nad jednostka drukujaca

Przenoszenie wydruku do zespotu chtodzenia naturalnego

[%f> UWAGA: Zespot chtodzenia naturalnego stanowi akcesorium. Zobacz Akcesoria na stronie 23.

1. Wyjmij jednostke drukujaca z drukarki.

2. Uzyjodkurzacza z zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi do usuniecia materiatu z tac przelewowych.

3. Wyjmij narzedzie do czyszczenia z potozenia roboczego eksploatadji i umiesc je w potozeniu
spoczynkowym.

4. Wtoz jednostke drukujaca do stacji przetwarzania, przejdz do panelu przedniego stacji przetwarzania
i nacisnij kolejno Build unit (Jednostka drukujgca) > Cooling unit (Zespo6t chtodzenia).

5. Wybierz z listy odpowiedni zespét chtodzenia naturalnego; w przeciwnym wypadku zostanie
automatycznie wykryty przez czytnik RFID.

6.  Otworz drzwiczki stacji przetwarzania, potdz zespot chtodzenia naturalnego na jednostce drukujgcej
i sprawdz, czy jest prawidtowo przymocowany.
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7. Wyjmij ostrze do krojenia z zespotu chtodzenia naturalnego. Sprawdz, czy przednia klapka (klapka ostrza
do krojenia) jest zamknieta.

9.  Po podniesieniu zadania drukowania do zespotu chtodzenia naturalnego odtéz ostrze do krojenia na
miejsce. Sprawdz, czy przednia klapka i ostrze do krojenia s3 w prawidtowej pozyciji.

104 Rozdziat 10 Roztadowywanie wydruku PLWW



10.  Wyjmij zespot chtodzenia naturalnego ze stacji przetwarzania za pomoca wozka widtowego.

[% UWAGA: Firma HP zaleca transportowanie zespotu chtodzenia naturalnego w najnizszej pozydji
podnosnika widtowego, aby unikna¢ upuszczenia.

11.  Jezeli zostanie wykryty wyciek materiatu, sprawdz, czy ostrze do krojenia jest zamkniete i usun materiat za
pomocg odkurzacza z zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi.

12. Powyczyszczeniu jednostka drukujgca bedzie gotowa do wykonania nowych zadan drukowania.

Roztadowanie z zespotem chtodzenia naturalnego

[%9 UWAGA: Zespot chtodzenia naturalnego stanowi akcesorium. Zobacz Akcesoria na stronie 23.

1. Jezeliw stacji przetwarzania znajduje sie jednostka drukujgca, wyjmij ja.

2. Wyjmij narzedzie do czyszczenia z potozenia roboczego eksploatacji i umies¢ je w potozeniu
spoczynkowym.

3. Przejdz do panelu przedniego stacji przetwarzania i nacisnij kolejno Build unit (Jednostka drukujagca) >
Cooling unit (Zesp6t chtodzenia).
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4.  Wtdz zespot chtodzenia naturalnego do stacji przetwarzania za pomoca wézka widtowego.

TEPTY T

5. Sprawdz, czy zesp6t chtodzenia naturalnego jest ustawiony w pozycji roztadowania.
Umies¢ pokrywe roztadowania na miejscu.
Rozpocznij roztadowywanie zgodnie z instrukcjami na wyswietlaczu panelu przedniego.

Po roztadowaniu wyczys¢ zespot chtodzenia naturalnego.

o © N o

Zdejmij pokrywe i wyjmij zespot chtodzenia naturalnego.

Roztadunek bez zespotu chtodzenia naturalnego

1. Gdy drukarka wyswietli monit o kontynuowanie otworz drzwiczki, wyjmij jednostke drukujgcg i umiesc na
niej pokrywe bezpieczenstwa.

2.  Zatézrekawice odporne na wysokie temperatury i odkurz gérng powierzchnie jednostki drukujacej
zewnetrznym odkurzaczem z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

3. Wtym momencie mozesz skorzystac z naturalnego procesu chtodzenia; lub, jesli stacja przetwarzania jest
wyposazona w tryb szybkiego chtodzenia, mozesz wybrac szybkie chtodzenie.

Chtodzenie naturalne

a. Odstaw jednostke drukujgca i poczekaj na jej schtodzenie.

A OSTROZNIE:  Gdy jednostka drukujaca znajduje sie poza drukarka, zaleca sie zablokowanie jej kotek.

N

b.  Poczekaj. Czas chtodzenia zalezy od rozmiaru wydruku.
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¢.  Wprowadz jednostke drukujgca do stacji przetwarzania.

Szybkie chtodzenie

a. Jednostke drukujaca nalezy zostawic¢ do ostygniecia przez 3 lub 4 godziny przed rozpoczeciem

szybkiego chtodzenia. W tym czasie jednostka nie musi znajdowac sie wewnatrz stacji przetwarzania.

b.  Powtozeniu jednostki drukujgcej do stacji przetwarzania przejdz do panelu sterowania stacji
przetwarzania i nacisnij kolejno Build unit (Jednostka drukujaca) > Fast cooling (Szybkie chtodzenie).

¢. Rozpocznie sie szybkie chtodzenie. Mozesz dotknac . w dowolnym momencie, aby anulowac

szybkie chtodzenie. Aby wznowic proces, upewnij sie, ze jednostka drukujgca jest wtozona, i nacisnij
przycisk Fast cooling (Szybkie chtodzenie).

Domyslne czasy szybkiego chtodzenia materiatu PA11iPA12

PA11 PA12
Komora wydruku wypetniona do 13,4 godz. 7,4 godz.
potowy (190 mm)
Komora wydruku wypetniona 18 godz. 10 godz.

catkowicie (380 mm)

Przed rozpoczeciem procesu szybkiego chtodzenia mozesz zmodyfikowac czas, dotykajac opcji
Modify (Modyfikuj).

¥ WSKAZOWKA:  Polecenie Modify (Modyfikuj) mozna zablokowac tak, aby tylko administratorzy mogli
modyfikowac ustawienia czasu.

(zas jest zmieniany w zaleznosci od wspotczynnika chtodzenia zwigzanego z predkoscig; jest on
wykorzystywany do obliczania czasu szybkiego chtodzenia dla zadan o roznych wysokosciach.
Zmodyfikowanie tej wartosci moze spowodowac pogorszenie jakosci czesci.

[%9 UWAGA: Uzywanie trybu szybkiego chtodzenia moze by¢ przyczyna mniejszej jednorodnosci czasu
chtodzenia elementdw, a elementy konczace proces chtodzenia mogg mie¢ wyzszg temperature niz
w przypadku chtodzenia naturalnego.

d. Podtacz kolektor materiatu do ponownego uzycia do pokrywy bezpieczenstwa i nacisnij przycisk Start
na panelu sterowania. Zostanie wyswietlony pozostaty czas.
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4.  Po zakonczeniu chtodzenia zdejmij pokrywe bezpieczenstwa i odstaw jg przed jednostka drukujaca.

5. Uzyj aplikacji jednostki drukujgcej w panelu sterowania stacji przetwarzania, aby sprawdzi¢, czy wydruk jest
juz gotowy do roztadowania.

6. Napanelu sterowania stacji przetwarzania nacisnij kolejno Build unit (Jednostka drukujgca) > Unpack
(Roztaduj) > Start, aby rozpocza¢ proces roztadowania.

M WAZNE:  Po dotknieciu przycisku Start zostanie zastosowane podci$nienie i zostanie wigczony ekstraktor
kurzu, ktéry utrzymuje proces w czystosci.

A OSTROZNIE:  Nos$ rekawice odporne na wysokie temperatury.

s} WSKAZOWKA:  Zamknij ostone, aby poprawi¢ wydajnos¢ ekstraktora kurzu.

7. Ponownie wtacz kolektor materiatow wielokrotnego uzytku. Mozesz uzyc¢ jednej z nastepujacych dysz:
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e  Dysza ptaska do czyszczenia tacy podajnikow i waskich obszarow
e  Dyszazdrobng siatka (siatka 2 mm) do roztadowywania bardzo matych czesci

e  Dyszaszeroka do szybkiego czyszczenia obszaru roboczego

A OSTROZNIE:  Nie uzywaj szerokiej dyszy do czyszczenia przetrzasacza z siatka (na tacach
podajnikow jednostki drukujgcej), poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia akcesorium
i pozostawienia osadow wewnatrz.

99

B UWAGA: Mozesz regulowac site ssania poprzez obracanie koncowki weza kolektora materiatu.

8.  0Odkurz zewnetrzng okolice platformy (ten krok nie jest konieczny, jesli uzyto szybkiego chtodzenia).

9.  Podnies platforme, naciskajac przycisk.
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10. Odkurz wydruk, aby odstoni¢ czesci.

11. Wyczysc kazda czesc oddzielnie, aby unikng¢ powstania zbitek materiatu zakrywajgcych czesc¢. Nie musisz
czysci¢ kazdej powierzchni doktadnie, poniewaz:

e  materiat, ktory jest najblizej czesci lub jest do niej przyczepiony, moze zredukowac 0golng jakosc
materiatu ponownie uzytego;

e  materiat tenitak zostanie usuniety podczas piaskowania i dalszej obrobki.

Ponizszy przyktad pokazuje czesc, ktéra jest gotowa do piaskowania.

Kontynuuj, az wszystkie czesci zostang roztadowane z komory wydruku. Uzyj przyciskow fizycznych, aby
podnosi¢ platforme i utatwiac sieganie po czesci.

12. Upewnij sig, ze roztadowano wszystkie czesci, umiesc je w pudetku i przenies je do sekcji dalszej obrobki.

13. Upewnijsie, ze platforma drukowania znajduje sie w najwyzszym potozeniu.
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14. 0Odkurz pustg platforme drukowania i tace podajnikow.

15.  Nacisnij przycisk Finish (Zakoncz) na panelu sterowania.

16.  Wyczysc¢ powierzchnie jednostki drukujgcej. Zobacz Czyszczenie powierzchni jednostki drukujgce]
na stronie 222.

17. Przyciski sterowania platformy nalezy odkurzac, aby nie dopusci¢ do ich zablokowania przez luzny
materiat.
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11 Czyszczenie i dalsze przetwarzanie czesci

Po roztadowaniu czesci z wydruku w stacji przetwarzania nalezy je wyczysci¢. Dostepne sg rézne procesy,

z ktérych mozna skorzystac w zaleznosci od potrzeb. Ogolnie wymagany bedzie sprzet niedostarczany przez
firme HP. Gtéwny proces zalecany przez firme HP to potgczenie piaskowania pertami (najpierw) oraz czyszczenia
strumieniem powietrza (pozniej).

e  Piaskowanie to metoda wykorzystujgca sprezone powietrze i srodek scierny, ktore uderzajg w czes¢ w celu
usuniecia przyczepionego materiatu. Jest to ogélnie odpowiednie rozwigzanie; niemniej dla réznych
zastosowan mozna wybrac inne srodki scierne lub poziomy cisnienia.

° Czyszczenie strumieniem powietrza to stosowanie sprezonego powietrza na czes¢ w celu usuniecia
wszelkiego materiatu zalegajgcego na czesci po piaskowaniu.

W zaleznosci od konkretnych potrzeb stosowne moga by¢ inne metody dalszej obrébki.
Nastepujace dostepne opcje mozna wykorzysta¢ do poprawienia wykonczenia powierzchni:

e  Obrobka wibroscierna: Czesc jest umieszczana w bebnie wibracyjnym petnym srodka sciernego w celu
wygtadzenia powierzchni.

e  Szlifowanie reczne: Powierzchnie czesci wygtadza sie papierem sciernym.
Nastepujgce dostepne opcje mozna wykorzystac do poprawienia wykonczenia w zakresie kolorystyki:

e  Piaskowanie z innymi dodatkami to metoda wykorzystujgca sprezone powietrze, srodek Scierny oraz
kolorowy srodek dodatkowy, ktérych celem jest zapewnienie jednolitego koloru powierzchni.

e  Farbowanie to zanurzanie czesci w kontrolowanej kapieli w farbie. W ten sposéb mozna uzyskac dostep do
wszystkich elementow czesci.

e  Malowanie czesci przy uzyciu pistoletu natryskowego, farby w spreju lub pedzla. Aby zapewnic
odpowiednie wykonczenie kolorystyczne, firma HP zaleca zastosowanie podktadu przed pomalowaniem
czesci. Powtarzaj proces kilkukrotnie, aby zapewni¢ optymalne rezultaty.

Inne metody dalszego przetwarzania w standardach branzowych:
e  Klejenie, spajanie, uszczelnianie

e  Wiercenie, wybijanie

e  Platerowanie

e  Stosowanie powtok zapewniajgcych odpornos¢ na wode, przewodnosc pradu, odpornos¢ na temperatury,
wytrzymatos¢, wodoszczelnose, odpornosc na srodki chemiczne, potysk, ochrone przed promieniowaniem
uVitd.

Skontaktuj sie z pomoca techniczng firmy HP, aby omowi¢ rozwigzania dostosowane do Twoich potrzeb.

Skonsultuj sie ze specjalistg ds. BHP. aby uzyskac informacje o odpowiednich srodkach dla danej lokalizacji
w zaleznosci od wybranej metody dalszej obraobki. Skontaktuj sie z lokalnymi organami, aby okresli¢ wtasciwy
sposob utylizacji odpadow.
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12 Konserwacja sprzetu

PLWW

A OSTRZEZENIE!  Konserwacja sprzetu moze by¢ wykonywana tylko przez przeszkolony personel. Podczas
instalacji drukarki wyznaczony personel przechodzi szkolenie w zakresie bezpiecznego jej uzytkowania
i konserwacji. Nikt nie powinien uzywac drukarki bez przeszkolenia.

Zasady bezpieczenstwa

Zapoznaj sie z sekcja , aby uzyskac instrukcje czyszczenia

Zasoby konserwadji

—  Zestawy konserwacyjne

—  Zawartos¢ zestawu i zalecane narzedzia

Konserwacja drukarki

— Podsumowanie operacji konserwacyjnych

- Czynnosci konserwacyine

Konserwacja stacji przetwarzania

- Podsumowanie operacji konserwacyjnych

- Czynnosci konserwacyjne

Konserwacja jednostki drukujacej

— Podsumowanie operacji konserwacyjnych

- Czynnosci konserwacyine

Przenoszenie lub przechowywanie urzadzenia
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/asady bezpieczenstwa

Przeczytaj sekcje dotyczacg zasad bezpieczenstwa i postepuj zgodnie z nimi, aby mie¢ pewnos¢, ze bezpiecznie
korzystasz z urzadzenia: zobacz Srodki ostroznosci na stronie 5.

Nalezy przejs¢ odpowiednie szkolenie techniczne i mie¢ niezbedne doswiadczenie, aby zdawac sobie sprawe
Z zagrozen wystepujgcych podczas wykonywania czynnosci i stosowac odpowiednie srodki w celu zmniejszenia
tych zagrozen w stosunku do siebie i innych.

/apoznaj sie z sekcjg , aby uzyskac instrukcje czyszczenia

Do czyszczenia ogolnego zalecane jest uzycie niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej wodg destylowana.
Oczyszczong czesc pozostawic do wyschniecia lub wytrze¢ za pomocg szmatki.

Nie wolno rozpylac ptyndw bezposrednio na urzadzenie. Ptyn nalezy rozpyli¢ na szmatke do czyszczenia.

W celu usuniecia uporczywych zabrudzen lub plam, nawilzy¢ szmatke wodg i neutralnym detergentem albo
przemystowym $rodkiem czyszczacym ogoélnego przeznaczenia (np. Simple Green). Usung¢ pozostatg piane
mydlang suchg szmatka.

Do czyszczenia powierzchni szklanych uzywac miekkiej i niestrzepigcej sie szmatki lekko zwilzonej srodkiem do
czyszczenia szkta o niskim wspotczynniku Scierania (np. srodek do czyszczenia szkta Simple Green). Usun
pozostatosci piany mydlanej woda destylowang i wytrzyj sucha szmatka.

A OSTROZNIE:  Nie nalezy uzywac érodkoéw éciernych, acetonu, benzenu ani czterochlorku wegla, poniewaz moga
one spowodowac uszkodzenie szyby. Nie nalezy umieszczac ani rozpyla¢ ptynéw bezposrednio na szybe; ptyny
mogtyby sie dostac pod szybe i uszkodzi¢ urzadzenie.

Do usuwania kurzu z czesci elektronicznych i elektrycznych uzywac pojemnika ze sprezonym powietrzem.

A OSTROZNIE:  Czesci majgcych kontakt z elementami elektrycznymi nie nalezy czysci¢ srodkami na bazie wody,
poniewaz grozi to uszkodzeniem obwodow elektrycznych.

OSTROZNIE:  Nie uzywac $rodkdw czyszczacych na bazie wosku, alkoholu, benzenu, rozcienczalnika oraz
amoniaku ani zadnych innych detergentéw, ktore sg szkodliwe dla Srodowiska i produktu.

[%’ UWAGA: W niektorych miejscach stosowanie srodkow czyszczgcych jest regulowane przepisami. Upewnij sie,
ze stosowane przez srodki czyszczace spetniajg federalne, stanowe lub lokalne normy.

Zasoby konserwacji

Zestawy konserwacyjne

Sposob

sktadania Numer
Nazwa Funkcja zamowien katalogowy
Wstepny zestaw konserwacyjny Do okresowych zadan konserwacyjnych wymagajgcych Przez UB8NOE
drukarki wymiany czesci drukarki; wystarcza na okoto 100 standardowy

petnych zadan kanat

Zestaw konserwacyjny stacji Do okresowych zadan konserwacyjnych wymagajacych Przez UBBN1E
przetwarzania wymiany czesci stacji przetwarzania standardowy

kanat

Zawartos¢ zestawu i zalecane narzedzia

[%9 UWAGA: Zawartos¢ zestawu moze by¢ odmienna od podane;.
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Wstepny zestaw konserwacyjny drukarki — zawartos¢

Czes¢ Liczba Funkcja

Filtr lewego wentylatora gornej pokrywy 2 Wymiana lewego i prawego filtra wentylatora pokrywy gérnej
drukarki na stronie 170

Filtr prawego wentylatora gérnej pokrywy 4 Wymiana lewego i praweqo filtra wentylatora pokrywy gérnej
drukarki na stronie 170

Lampa ogrzewajaca 2 Wymiana lampy grzewczej na stronie 195

Lampa utrwalajgca 6 Wymiana lamp stapiajgcych na stronie 54

Gumowa topatka rolki do czyszczenia 2 Wymiana gumowej topatki rolki do czyszczenia gtowicy drukujgcej
gtowicy drukujacej na stronie 180

Roczny zestaw konserwacyjny drukarki — zawartos¢

Czes¢ Liczba Funkcja
Filtr strefy drukowania 2 Wymiana filtra strefy drukowania na stronie 168
Filtr komory materiatow jednostki drukujgcej 6 Wymiana filtréw komory materiatu jednostki drukujgcej

na stronie 226

Filtr szafki z zespotami elektronicznymi 1 Wymiana filtra szafki z zespotami elektronicznymi na stronie 164
drukarki

Filtr prawej skrzynki zasilania drukarki 1 Wymiana filtrow wentylatora skrzynki elektrycznej na stronie 166
Filtr lewej skrzynki zasilania drukarki 1 Wymiana filtrow wentylatora skrzynki elektrycznej na stronie 166
Gorny filtr wentylatora lamp ogrzewajacych 2 Wymiana filtra lampy grzewczej na stronie 162

Maska 2 Ogolne procedury konserwacji

Gogle ochronne 1 Ogolne procedury konserwacji

Zestaw konserwacyjny stacji przetwarzania — zawartos¢

Czes¢ Liczba Funkcja

Filtr pompy podcisnienia 2 Wymiana filtra pompy prézniowej na stronie 216

Filtra ekstraktora kurzu 2 Wymiana filtrow ekstraktora kurzu na stronie 214

Filtr wentylatora szafki elektrycznej 4 Wymiana filtra wentylatora szafki elektrycznej na stronie 212
Reczna dmuchawa 1 Czyszczenie czujnika dyszy tadowania na stronie 204

Inne zestawy

PLWW

Nastepujgce zestawy mozna wykorzystac wtedy, gdy sg potrzebne konkretne komponenty.

Numer
Zestaw katalogowy Liczba Czesc
Zestaw filtrow z prawej strony pokrywy gornej TMZ21 2 Filtr prawego wentylatora gérnej pokrywy
drukarki
Zestaw filtrow z lewej strony pokrywy gornej TMZ22 1 Filtr lewego wentylatora gornej pokrywy
drukarki

Zasoby konserwagji
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Numer

Zestaw katalogowy Liczba Czes¢
Zestaw lamp grzewczych drukarki TMZ26 2 Lampa ogrzewajaca
Zestaw lamp stapiajgcych drukarki TMZ27 2 Lampa utrwalajaca

Zestaw do konserwacji jednostki drukujacej nr 1

Nakretka platformy / Uszczelka kolumny

Konserwacja zapobiegawcza

Celem zaplanowanej konserwacji zapobiegawczej jest przeprowadzanie regularnych, wymaganych czynnosci
konserwacyjnych, dzieki ktorym mozna zapobiec wystepowaniu awarii i zapewni¢ dobrg wydajnos¢ w catym

okresie eksploatacji urzadzenia.

Dla kazdego dziatania z zakresu zaplanowanej konserwacji zapobiegawczej w oprogramowaniu uktadowym
istnieje licznik zmiennej powigzanej z trwatoscig danego elementu.

Gdy stan licznika osiggnie wartos¢ graniczng dziatania z zakresu konserwacji zapobiegawczej (okreslong

w oparciu o testy i badania), w obszarze powiadomien na panelu przednim zostanie wyswietlony odpowiedni

alarm.

Alarmy i dziatania dotyczace konserwacji zapobiegawczej

Dostepne sg dwa typy alarméw konserwacji zapobiegawczeyj:

e  Alarmy, ktére wymagaja interwencji serwisanta w celu ukonczenia dziatania (skontaktuj sie z pomoca

techniczna)

Dostepne s3 trzy takie alarmy, odpowiadajg im trzy zestawy konserwacyjne, opisane ponizej.

e  Alarmy, ktére wymadaja, aby klient ukonczyt dziatania

Alarmy dotyczgce serwisowej konserwacji zapobiegawczej

W przypadku wyswietlenia numeru konserwacji zapobiegawczej przed wymiang czesci nalezy sprawdzi¢, czy nie
zblizajg sie inne alarmy konserwacji zapobiegawczej; w takim przypadku wszystkie czynnosci mozna wykonac

jednoczesnie.

Alert

Opis

Wymagany zestaw do konserwadji
drukarkinr 1

Wtozy¢ z powrotem silnik osi skanowania, ostony komory drukowania i belke przednia.

Wymagany zestaw do konserwacji
drukarkinr 2

Wymien karetke dystrybutora proszku i uktad napedowy

Wymagany zestaw do konserwacji
drukarkinr 3

Wtozy¢ z powrotem karetke gtowicy drukujgceji system posuwu oston

Wymagany zestaw do konserwacji jednostki

drukujacejnr 1

Wymien nakretke platformy i uszczelke kolumny

[%9 UWAGA: W obszarze powiadomien wyswietlane sg alarmy dotyczace wytgcznie aktualnie podtaczonej

jednostki drukujacej.

Alarmy dotyczace konserwacji zapobiegawczej wykonywanej przez operatora

Obszar powiadomien wyswietla alarmy kazdorazowo, gdy wymagane jest wykonanie czynnosci

konserwacyjnych.
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Alert

Wymagane dziatanie

Wymien zbiorniki posrednie odczynnikéw
utrwalajacych

Wymien zbiornik posredni. na stronie 198

Wymien zbiorniki posrednie odczynnikow
wykanczajacych

Wymien zbiornik posredni. na stronie 198

Wymien topatke gumowa

Wymiana gumowej topatki rolki do czyszczenia gtowicy drukujgcej na stronie 180

Zasoby konserwagji
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Sprawdz, czy sg wyswietlane alerty w obszarze powiadomien na panelu przednim

Kazdy alarm dotyczacy konserwacji zapobiegawczej drukarki i jednostki drukujacej wyswietlany jest w gornej
czesci panelu przedniego, w obszarze powiadomien, ktéry mozna wykonujgc na panelu gest machniecia z gory
na dot.

Build status

®|
iy

:
g
g

£\ HP Maintenance Kit PMK-2 for HP Jet Fusion 3D 4200 Printer required soon

HP Maintenance kit PMK-2 required soon. Contact your support representative.

E.. P Maintenance Kit PMK-1 for HP Jet Fusion 30 4200 Printer required
HP Maintenance Rit PMK-1 required. Contact your support representative.

@y UWAGA: W obszarze stanu wyswietlane sg alarmy dotyczace wytgcznie aktualnie podtgczonej jednostki
drukujacej.

Sprawdz poziom uzycia konserwacji zapobiegawczej na panelu przednim

W aplikacji Maintenance (Konserwacja) mozna sprawdzi¢ poziomy zuzycie konserwacji zapobiegawczej, ktore sg
automatycznie konwertowane do wartosci procentowe] w oparciu 0 wartosci licznikow.

W tym celu wybierz Settings (Ustawienia) > Maintenance (Konserwacja) > Show PMK status (Pokaz stan PMK)
i postepuj zgodnie z instrukcjami.

Settings
System Maintenance
Replace filters A
Job management
5 Clean spittoon 7
Connectivity
_ Energy canfiguration >
Security
Printer reset counter >
Maintenance
Part quality Show PMK Status Iy A
troubleshooting
Empty supply 2
System tools

Biezacy stan wszystkich pozycji wchodzacych w zakres konserwacji zapobiegawczej wykonywanej przez
uzytkownikéw i serwis wyswietlany jest na panelu przednim. Dodatkowo wyswietlane sg czynnosci
konserwacyjne wymagane dla aktualnie podtgczonej jednostki drukujace;.
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SHOW PMIK STATUS

Usar Maintenance Status:

= NAME: Fuing-intermediate-tank
- USAGE: 0%
= STATUS: OK.

= NAME: Detailing-intermediate-tank
=~ UISAGE: 100%
= STATUS: REACHED

- NAME: Rubber-blade

= UISAGE: 0%
~STATUS: 0K

Maching PMK Status:

= NAME: PME-1
=USAGE: 112%
~STATUS: REACHED

- NAME: PMK-2
= UISAGE: 0%
- STATUS: 0K

SHOW PMIK STATUS

- NAME: Rubber-blade
= UISAGE: 0%
~STATUS: 0K

Maching PMK Status:
= NAME: PMK-1

=USAGE: 112%
~STATUS: REACHED

- NAME: PHI-2 %
=USAGE: 0%
- STATUS: 0K

Build Unit PMK Status:

= NAME: BUILD-UHIT-PMKT
= UISAGE: 100%

- STATUS: REACHED

Press any key to exit

[% UWAGA:  Wyswietlane sg wytgcznie informacje o poziomie zuzycia dotyczgce aktualnie wtozonej jednostki
drukujacej.

[% UWAGA: Podane wartosci procentowe s3 przyblizone.

Narzedzia konserwacyjne zalecane, lecz niedostarczane
e  (zyscik do czyszczenia

Uzyj czyscika, ktory nie bedzie rysowac szkta; przetestuj go na rogu, jesli masz watpliwosci.
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e  Uniwersalna sciereczka wchtaniajgca do czyszczenia pokryw i 0golnych zadan zwigzanych z czyszczeniem

By S

e  Niestrzepigca sie Sciereczka lub Sciereczka bawetniana do czyszczenia pokryw i ogélnych zadan
zwigzanych z czyszczeniem

e  Uniwersalny przemystowy $rodek czyszczacy (na przyktad Simple Green) do czyszczenia ogdlnego

e  Dejonizowana woda do ogoélnych zadan zwigzanych z czyszczeniem

DEONIZED WATER
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e  Odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym oraz dodatkowymi dyszami do ogélnego czyszczenia
(zaleca sie stosowanie dysz ptaskich i z miekka szczotka)

[%”Y UWAGA: Sprzet powinien by¢ regularnie czyszczony (wewnatrz i na zewnatrz) za pomocg odkurzacza
z zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi, aby unika¢ nagromadzenia kurzu i kondensacji. Nie probuj
wycierac kurzu ani usuwac go za pomoca pistoletu na sprezone powietrze.

Do czyszczenia wymaga sie odkurzacza z zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi z certyfikacjg do
zbierania tatwopalnego pytu. Nalezy podjgc srodki chronigce przed rozlaniem materiatu i unikac zrodet
potencjalnego zaptonu, np. wytadowan elektrostatycznych (ESD), ptomieni i iskier. Nie pali¢ w poblizu.

e  Latarka do uzytku ogoélnego

e  Sktadane schodki do uzytku ogélnego
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e  Ptaskisrubokret
4

e  Wkretak Torx

Konserwacja drukarki

Podsumowanie operacji konserwacyjnych

Czestotliwos¢ Czynnos¢ konserwacyjna Opis i numer czesci

Po kazdym zadaniu Oczys¢ strefe druku, karetke i obudowe
na stronie 125

Opro6znianie pojemnika na zuzyty toner
na stronie 128

Czyszczenie spodu karetki i lamp utrwalajgcych
na stronie 129

Wyczy$¢ szybe kamery termicznej na stronie 131

Raz na tydzien Czyszczenie zewnetrznych elementdw drukarki
na stronie 133

Czyszczenie rolki natryskowej i ptyt natryskowych
na stronie 134

Czyszczenie wycieraczek osi skanowania
na stronie 139

Czyszczenie wnetrza karetki na stronie 140

Czyszczenie nasadek stacji serwisowej
na stronie 142

Czyszczenie filtrow wentylatora gérnej pokrywy
na stronie 143

Czyszczenie pasa przedniego na stronie 145

Czyszczenie tozyska przedniego na stronie 146
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PLWW

Czestotliwosc

Czynnos¢ konserwacyjna

Opis i numer czesci

Czyszczenie systemu ekstrakcji materiatu

na stronie 147

Co 2 tygodnie Czyszczenie szyb lamp stapiajgcych na stronie 148
Co 6 miesiecy Czyszczenie szyby dolnej lamp grzewczych
na stronie 153
Czyszczenie lewego pudetka i lewego preta zespotu
natryskowego na stronie 156
Raz w roku Sprawdz dziatanie wytgcznikow roznicowopradowych

na stronie 202

Sprawdz, czy drukarka jest prawidtowo uziemiona.

na stronie 202

Przy wysunieciu lub
ponownym osadzeniu
gtowicy drukujacej

Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej w karetce

na stronie 159

Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej na gtowicy

drukujacej na stronie 160

Gdy zachodzi
koniecznos¢

Czyszczenie okna podgladu wydruku na stronie 161

Wymiana filtra strefy drukowania na stronie 168

Roczny zestaw konserwacyjny drukarki (1MZ24)

Wymiana filtra lampy grzewczej na stronie 162

Roczny zestaw konserwacyjny drukarki (1MZ24)

Wymiana filtra szafki z zespotami elektronicznymi

na stronie 164 i Wymiana filtrow wentylatora

skrzynki elektrycznej na stronie 166

Roczny zestaw konserwacyjny drukarki (1MZ24)

Wymiana lewedo i prawego filtra wentylatora

pokrywy goérnej na stronie 170

Wstepny zestaw konserwacyjny drukarki (1MZ23),
dostarczany z drukarka

Jeslijest wymagany, zestaw filtra prawego pokrywy
gornej drukarki (1MZ21) oraz zestaw filtra lewego
pokrywy gornej drukarki (1MZ22)

Wymiana napetniacza na stronie 172

Dokonaj zakupu czesci zamiennych przy uzyciu
normalnych kanatéw

Wymiana modutu nasadki stacji serwisowej

na stronie 175

Dokonaj zakupu czesci zamiennych przy uzyciu
normalnych kanatéw

Wymiana gumowej topatki rolki do czyszczenia

gtowicy drukujgcej na stronie 180

Wstepny zestaw konserwacyjny drukarki (1MZ23),
dostarczany z drukarka

Wymiana modutu detektora kropli serwisowej

na stronie 183

Dokonaj zakupu czesci zamiennych przy uzyciu
normalnych kanatow

Wymiana rolki natryskowej i ptyt natryskowych

na stronie 186

Dokonaj zakupu czesci zamiennych przy uzyciu
normalnych kanatéw

Wymiana szyby dolnej lamp grzewczych

na stronie 190

Dokonaj zakupu czesci zamiennych przy uzyciu
normalnych kanatéw

Wymiana lamp stapiajacych na stronie 54

Wstepny zestaw konserwacyjny drukarki (1MZ23),
dostarczany z drukarka

Jeslijest wymagany, uzyj zestawu lamp stapiajgcych
drukarki (1MZ27)

Wymiana szyby zewnetrznej lampy utrwalajacej

na stronie 190

Dokonaj zakupu czesci zamiennych przy uzyciu
normalnych kanatéw

Wymiana szyby wewnetrznej lampy utrwalajgcej

na stronie 192

Dokonaj zakupu czesci zamiennych przy uzyciu
normalnych kanatéw

Konserwacja drukarki
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Czestotliwos¢ Czynnos¢ konserwacyjna Opis i numer czesci

Wymiana lampy grzewczej na stronie 195 Wstepny zestaw konserwacyjny drukarki (1MZ23),
dostarczany z drukarka

Jesli jest wymagany, uzyj zestawu lamp grzewczych
drukarki (1MZ26)

Wymien zbiornik posredni. na stronie 198 Dokonaj zakupu czesci zamiennych przy uzyciu
normalnych kanatéw

Wymiana kolektora rolki czyszczacej na stronie 199 Dokonaj zakupu czesci zamiennych przy uzyciu
normalnych kanatéw

Wymiana systemu ekstrakcji materiatu Dokonaj zakupu czesci zamiennych przy uzyciu
na stronie 200 normalnych kanatéw

Szybkie graficzne przypomnienia o czesto wykonywanych czynnosciach

Operacje obstugi po kazdym zadaniu (25-30 min)

s

25-30
1 Turn OFF the printer 2 Turn OFF the 3 Remove build 4 Clean print zone, carriage, and 5 ‘ Clean spittoon with a
from the front panel ‘ main switch | unit, if present housing structure for the build scraper and a lint-
unit with an explosion-protected frge Cl“.th t_jampened
vacuum cleaner with deionized water
6 Move carriage 7 Clean bottom of the carriage and fusing-lamp 8 Clean thermal glass and sensor with a
manually over the ‘ glasses (externally) with a lint-free cloth dampened ‘ cotton cloth or swab, and alcohol (wipe)
build-unit space with deionized water

Cotygodniowe czynnoéci konserwacyjne (60 min)

1 4 1 | ,\-.—\
60 —

| Turn OFF the printer Turn OFF the Clean exterior of the Clean scan-axis wiper Cleaninside of carriage Move recoatin
1 2 o
from the front panel main switch printer with an explosion- with an explosion- with an explosion- unit to the front
protected vacuum cleaner protected vacuum cleaner protected vacuum cleaner

L= s
o %
‘ < \ )l
Clean recoating roller and recoating plates out of the 8 Move carriage 9 | Clean service-station ’] O ‘ Clean the top- 7 ‘] ‘ Clean the front bar and the front bearing
printer with lint-free cloth dampened with isopropyl ‘ manually over ‘ caps with a lint-free enclosure filters, with a lint-free cloth dampened with
alcohol the build-unit cloth dampened with right and left deionized water
space isopropyl alcohol
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Czynnosci konserwacyjne

Oczysc¢ strefe druku, karetke i obudowe

Przygotowanie do czyszczenia

1.

> W

Upewnij sie, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym, chtonna Scierke uniwersalng

i dejonizowanga wode (te rzeczy nie sg dostarczane przez firme HP).

Jesli jednostka drukujgca jest w drukarce, wyjmij ja.

Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.

Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

Wymagane jest zatozenie rekawic i okularow ochronnych.

Otworz gorng pokrywe.

Czyszczenie drukarki

PLWW

1.

Odkurz wszystkie powierzchnie gérnej pokrywy, w tym strefe ze szkta kwarcowego lampy grzewczej oraz

filtry po lewe] i po prawej stronie.

JI7

[%f’ UWAGA: Jesli wewnetrzna czes¢ metalowa jest brudna, wyczysc jg niestrzepiaca sie sciereczka zwilzong

woda.

Konserwacja drukarki
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2. Wyczysc kurz ze strefy drukowania przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym
z dyszg z miekka szczotka.

A OSTROZNIE:  Podczas odkurzania osi skanera lub kurtyn zespotu powlekajacego nie nalezy stosowac
nadmiernego nacisku na kurtyny: moga zostac zagiete i wysunac sie z prowadnic.

3. Odkurz catg karetke drukujgca i obszar stacji dokujacej. W razie potrzeby przenies karetke drukujaca
recznie, dziatajgc powolii ostroznie. Ponadto mozesz uzy¢ niestrzepigcej sie sciereczki zwilzonej
dejonizowang woda, aby wyczysci¢ powierzchnie. Upewnij sig, ze karetka jest sucha przed drukowaniem.

4.  Odkurz caty zespot natryskowy. Ponadto mozesz uzy¢ niestrzepigcej sie sciereczki zwilzonej dejonizowang
wodg, aby wyczysci¢ powierzchnie. Upewnij sie, ze karetka jest sucha przed drukowaniem.

5. Odkurzy¢ lewy obszar strefy drukowania: pojemnik na zuzyty toner, ptyty chtodzace i dmuchawy.
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6.  Odkurzy¢ metalowe ptyty po obu stronach platformy drukowania, a nastepnie wyczyscic je niestrzepiaca

sie szmatka zwilzong w wodzie dejonizowane;.

7. Odkurz obudowe jednostki drukujacej i jego wewnetrzne czesci.

T A

Upewnij sie, ze na uszczelnieniu jednostki drukujgcej nie zostat zaden materiat. Oczysc ten element
odkurzaczem z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym, a nastepnie wytrzyj go szmatkg zwilzong
dejonizowang woda. Jesli jakikolwiek materiat pozostat nieusuniety, wyczys¢ go skrobakiem.

= ~_
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Opréznianie pojemnika na zuzyty toner

Przygotowanie do czyszczenia

1. Przygotuj plastikowy skrobak, niestrzepigcg sie szmatke, wode dejonizowang i uniwersalny przemystowy
Srodek czyszczacy, na przyktad Simple Green (wymienione wyposazenie nie jest dostarczane przez
firme HP).

2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuje.
3. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Zaleca sie zatozenie rekawic.

Odszukaj pojemnik na zuzyty toner

1. Otwérz gérng pokrywe.

2. Znajdz spluwaczke i sprawdz, czy jest brudna.

\

Czyszczenie spluwaczki

1. Odkrec Srube, a nastepnie wyjmij pojemnik z drukarki.
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2.

3. Wyczyse spluwaczke przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej dejonizowana woda.

[%Y UWAGA: Mniej wiecej raz w miesigcu wytacz drukarke i wyczys¢ obszar pojemnika na zuzyty toner
niestrzepigcg sie szmatkg zwilzong w uniwersalnym przemystowym srodku czyszczgcym, na przyktad
Simple Green. Usun pozostata piane mydlang suchg szmatka.

4.  Wtdz wyczyszczony pojemnik, wktadajgc najpierw tylny koniec.
5. Wtézidokrec srube.

Zakoriczenie sprawdzania/czyszczenia

1. Zamknij gérng pokrywe.

2. Napanelu przednim nacisnij przycisk @}J a nastepnie Maintenance (Konserwacja) > Clean spittoon

(Oproznij pojemnik na zuzyty toner).
Czyszczenie spodu karetki i lamp utrwalajgcych

Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sie, ze masz chtonng $cierke uniwersalng i dejonizowang wode (te rzeczy nie sg dostarczane przez
firme HP).

2. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.
3. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

4. Wymagane jest zatozenie rekawic i okularow ochronnych.
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5. Otwodrz drzwiczki jednostki drukujgcej i wyciagnij jednostka drukujaca z drukarki, jesli znajduje sie ona
w drukarce.

6.  Otwodrz gérng pokrywe.

7.  Przesun karetke drukujgcg recznie nad obszar jednostki drukujgcej, dziatajgc powoli i ostroznie.

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czesc promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 5

Czyszczenie spodu karetki

1. Dolng czesc¢ karetki nalezy czysci¢ przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej dejonizowang woda.

/\ OSTROZNIE: Uwazaj, aby nie dotkng¢ gtowic drukujgcych.

2. Wyczysc dolne czesci obu szyb lamp utrwalajacych tg sama szmatka.
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Kontynuuj czyszczenie az szyby bedg catkowicie czyste.

Jesli do szyby przyczepit sie plastik lub materiat, sprobuj go usungc: zobacz Czyszczenie szyb lamp
stapiajgcych na stronie 148. W przypadku niepowodzenia nalezy usungc szybe i zatozy¢ nowa: zobacz
Wymiana szyby zewnetrznej lampy utrwalajgcej na stronie 190.

Konczenie czyszczenia

1.
2.
3.
4,

Zatoz pokrywe karetki drukujgcej z powrotem na migjsce.
Zamknij gérng pokrywe.
Zamknij drzwiczki jednostki drukujacej.

Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

Wyczys¢ szybe kamery termicznej

Przygotowanie do czyszczenia

PLWW

1.

W

Przygotuj odkurzacz z zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi, miekkie szmatki, tagodny, niescierny
detergent, uniwersalny przemystowy $rodek czyszczacy (wymienione wyposazenie nie jest dostarczane
przez firme HP).

Jesli jednostka drukujgca jest w drukarce, wyjmij j3.
Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.
Wyitacz drukarke.

Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

Zaleca sie zatozenie rekawic i okularéw ochronnych.

Konserwacja drukarki
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7. Otworz gérng pokrywe.

Wyczys¢ szybe kamery termicznej

1. Odkurz szybe czujnika dyszg z miekka szczotka.

2. Wyczysc zewnetrzng powierzchnie szyby czujnika:

a.  Wytrzyj szklang powierzchnie miekka i czysta szmatka zamoczong w uniwersalnym przemystowym
srodku czyszczacym, na przyktad Simple Green. Usun pozostatg piane mydlang mieszaning
tagodnego niesciernego detergentu i wody dejonizowanej (w proporcjach zalecanych przez
producenta detergentu). Nastepnie wytrzyj szybe inng szmatkg zamoczong w wodzie dejonizowanej
i wytrzyj suchg szmatka.

b. W razie potrzeby wyczys¢ szklang powierzchnie czyscikiem.
c.  Kontynuuj czyszczenie szyby szmatkg i czyscikiem do jej catkowitego oczyszczenia.

d. Przedrozpoczeciem drukowania poczekaj az szklana powierzchnia bedzie catkowicie sucha.
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3. Wytrzyj szybe czujnika do czysta, czysta i miekka szmatka bawetniang lub bawetnianym wacikiem
zamoczonym w mieszaninie tagodnego, niesciernego detergentu i wody dejonizowanej (w proporcjach
zalecanych przez producenta detergentu). Nastepnie wytrzyj szybe czujnika inng szmatka zamoczong
w wodzie dejonizowanej i wytrzyj sucha szmatka.

A OSTROZNIE:  Wyczys¢ tylko szybe czujnika: nie zamocz innych czesci drukarki.

OSTROZNIE:  Jezeli szyba czujnika zostanie pozostawiona do wyschniecia, moze zostac trwale
poplamiona.

Czyszczenie zewnetrznych elementdw drukarki

Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnijsie, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym, chtonng scierke uniwersalng
i dejonizowana wode (te rzeczy nie sg dostarczane przez firme HP).

2. Upewnijsig, ze drukarka nie drukuje.
3. Jeslizadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

4. Wymagane jest zatozenie rekawic i okularéw ochronnych.

Czyszczenie drukarki

1. Catg drukarke nalezy wyczysci¢ suchg szmatka, w celu usuniecia kurzu, materiatu i skroplin z oston, okien
strefy druku, drzwiczek itd.
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2. W razie potrzeby wyczys¢ drukarke doktadniej przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem
przeciwwybuchowym z dyszg z miekka szczotka.

3. Nadal w rekawicach i okularach wytrzec¢ skropliny z powierzchni zewnetrznych za kapturami kolektora
powietrza.

Czyszczenie rolki natryskowej i ptyt natryskowych

Przygotowanie do czyszczenia
1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
2. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
3. Zaleca sie zatozenie rekawic.

4.  Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.
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5. Otwodrz gérng pokrywe.

6.  Wyjmij jednostka drukujgca z drukarki, jesli znajduje sie w drukarce.

7.  Przesun recznie zespot natryskowy do przodu, dziatajgc powoli i ostroznie.

Czyszczenie rolki natryskowej i ptyt natryskowych

1. Znajdz zesp6t natryskowy i uzyj ptaskiego srubokreta, aby wykreci¢ cztery sruby T15.

/N OSTROZNIE:  Uwazaj, aby nie upusci¢ érub.

2. Zdejmij pokrywe przednia.

3. Odkrec cztery $ruby T10 (po dwie z kazdej strony).
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4. Wyjmij rolke, wyciggajac jg do siebie. Potdz jg delikatnie na stole lub ptaskiej powierzchni.

5. Zapomoca niestrzepigcej sie szmatki zamoczonej w uniwersalnym przemystowym srodku czyszczacym,
na przyktad Simple Green wyczysc¢ catg rolke dystrybutora. Usun pozostatg piane mydlang suchg szmatka.
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6.  Wyjmij ptyty natryskowe, aby utatwic¢ sobie czyszczenie, a nastepnie wyczysc je doktadnie, zwtaszcza po
wewnetrznej stronie.

@’ WAZNE:  Na ptycie nie nalezy zostawia¢ zadnego materiatu.

7. Wyczyse z kurzu wnetrze zespotu natryskowego, uzywajgc odkurzacza z zabezpieczeniem
przeciwwybuchowym z ptaska dysza. Zwrd¢ szczegolng uwage na prawa strone — znajdujg sie tam
przektadnie.

Konczenie czyszczenia
1. Umiesc¢ obie ptyty natryskowe z powrotem na swoim miejscu.

2. Ostroznie wt6z z powrotem rolke natryskowa, umieszczajac jg na swoim miejscu i wciskajac do konca.

@ UWAGA: Przektadnie powinny znajdowac sie po prawej stronie podczas wktadania rolki.

PLWW Konserwacja drukarki 137



3. Wyroéwnaj ptyty z linig, jak pokazano ponize;.

4.  Zabezpiecz rolke natryskowg czterema gérnymi srubami.

¥ WSKAZOWKA: Przytrzymaj ptyte w gorze, dokrecajgc gérne sruby.

5. Zatdz pokrywe przednig na zespot natryskowy, ale nie wktadaj jeszcze Srub.

6.  Zamocuj pokrywe czterema srubami T15.

@ WAZNE:  Dokrecajac wkrety z prawej strony nalezy ptynnie obraca¢ watkiem w obydwu kierunkach
sprawdzajac, czy kota zebate prawidtowo sie zazebiaja.

7. Zamknij gorng pokrywe.

8.  Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.
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Czyszczenie wycieraczek osi skanowania

Przygotowanie do czyszczenia
1. Upewnijsie, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym oraz srubokret.
2. Upewnijsig, ze drukarka nie drukuje.

Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

oW

Wyitacz drukarke.

5. Zalecasie zatozenie rekawic.

Czyszczenie wycieraczek osi skanowania

1. Otworz gorng pokrywe, aby uzyskac dostep do wycieraczek osi skanowania.

2. Zlokalizuj wycieraczki osi skanowania. Jedna z kazdej strony.
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3. Wyjmij dwie sruby z kazdej wycieraczki i wyjmij wycieraczki.

A OSTROZNIE:  Po wyjeciu wycieraczek moze spas¢ materiat.

4.  Odkurzaj otwér wycieraczki, dopoki nie bedzie w nim materiatu.

5. Odkurzaj wycieraczki, dopoki nie bedzie w nich materiatu.

Koriczenie czyszczenia

1. Umies¢ wycieraczki z powrotem na miejscu i dokre¢ je sSrubami.

A OSTROZNIE:  Jezeli rozpoczniesz drukowanie przed wtozeniem wycieraczek na miejsce, z drukarki moze
wypas¢ materiat.

2. Zamknij gorng pokrywe.

3. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

4.  Wiacz drukarke.

Czyszczenie wnetrza karetki

Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnijsie, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym (nie jest dostarczany przez
firme HP).

2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
3. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

4.  Zaleca sie zatozenie rekawic i okularéw ochronnych.
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5. Otwodrz gérng pokrywe.

Czyszczenie wnetrza karetki

1. Pociagnij uchwyt karetki drukujgcej, aby otworzy¢ pokrywe.

2. Zdejmij pokrywe karetki drukujacej.
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3. Odkurz wnetrze karetki przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym z dyszg z miekka
szczotka.

Koriczenie czyszczenia
1. Zatéz pokrywe karetki drukujgcej z powrotem na miejsce.

2. Zamknij gérng pokrywe.
Czyszczenie nasadek stacji serwisowej

Przygotowanie do czyszczenia

1. Przygotuj niestrzepigcg sie szmatke, uniwersalny przemystowy srodek czyszczacy, na przyktad Simple
Green (wymienione wyposazenie nie jest dostarczane przez firme HP).

2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

3. Wytacz drukarke.

4.  Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
5. Zaleca sie zatozenie rekawic.

6.  Otwodrz gérng pokrywe.

7.  Przesun karetke drukujgca recznie na lewg strone, dziatajgc powoli i ostroznie, aby uzyskac dostep do stadji

dokujacej.
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Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czesc promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 5

Czyszczenie nasadek stacji serwisowej

1. Zlokalizuj trzy nasadki stacji serwisowej do wyczyszczenia.

2. Wyczyse przykrywki stacji serwisowej niestrzepigcg sie szmatkg zamoczong w uniwersalnym
przemystowym srodku czyszczacym, na przyktad Simple Green.

A OSTROZNIE:  Uwazaj, aby nie odtgczy¢ sprezyny i nie wyja¢ zadnej przykrywki.

3. Usun pozostata piane mydlang czystg szmatka zamoczong w wodzie destylowanej.

Konczenie czyszczenia
1. Zamknij gérng pokrywe.

2. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

3. Wiacz drukarke.

Czyszczenie filtréw wentylatora gornej pokrywy

Przygotowanie do czyszczenia
1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
2. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

3. Zaleca sie noszenie rekawic, gogli i maski.

Czyszczenie lewego i prawego filtra wentylatora pokrywy gornej

1. Otworz gorng pokrywe.
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3.

4.  Zdejmij pokrywe filtra.
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Wyjmij zestaw filtra i odtdz go w miejscu, w ktérym nie ma wybuchowej atmosfery.

Umiesc filtr na ptasko na twardej powierzchni ze strzatkami wskazujgcymi przeptyw powietrza
skierowanymi do gory. Nastepnie lekko uderzaj filtrem o twarda powierzchnie, az do momentu, w ktérym
nie bedzie z niego wylatywac¢ materiat.

Umies¢ kazdy zestaw filtra z powrotem w pokrywie goérnej (strzatka skierowana do gory) i dokrec wkrety.

Kalibracja systemu chtodzenia

A Napanelu przednim nacisnij przycisk @ , a nastepnie Maintenance (Konserwacja) > Cooling system

calibration (Kalibracja systemu chtodzenia).

Czyszczenie pasa przedniego

Przygotowanie do czyszczenia

1.

W

Upewnij sie, ze masz chtonng $ciereczke uniwersalng (nie jest dostarczana przez firme HP).
Upewnij sie, ze drukarka nie drukuije.

Wytgcz drukarke.

Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

Zaleca sie zatozenie rekawic.

Czyszczenie pasa przedniego

1.

PLWW

Otworz gérng pokrywe.
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2. Pas przedninalezy czysci¢ przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej wodg dejonizowana.

3. Przesun powoli karetke recznie, aby wyczysci¢ czes¢ pasa pod karetka.

Koriczenie czyszczenia
1. Zamknij gérng pokrywe.

2. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sa zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

Czyszczenie tozyska przedniego
1. Wytgcz drukarke.

2. Wto6z cienki kawatek niestrzepigcego sie materiatu do szczeliny miedzy pasem przednim a konstrukcja
i owin go wokot pasa.

3. Zamocz materiat w wodzie dejonizowane;.
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4.  Przesun karetke powoli i ostroznie po materiale.

5. Przesun materiat w obie strony pod karetka (réwnolegle do pasa przedniego), aby upewnic sie, ze
powierzchnia tozyska jest czyszczona. Powtorz ten ruch w réznych pozycjach, aby wyczyscic cata
powierzchnie tozyska.

Czyszczenie systemu ekstrakcji materiatu

1. Znajdz drzwiczki systemu ekstrakcji materiatu po obu stronach drukarki i wybierz te, od ktérych chcesz
zaczac.
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Odkre¢ dwie sruby.

Wtéz odkurzacz z zabezpieczeniami przeciwwybuchowymi do otworu ekstrakcji materiatu i wtgcz go
nal10s.

Zamknij drzwiczki.
Wtéz z powrotem i dokrec¢ dwie Sruby.

Powtodrz proces dla drugich drzwiczek.

Czyszczenie szyb lamp stapiajgcych

Przygotowanie do czyszczenia

1.

Przygotuj niestrzepigca sie szmatke, uniwersalny przemystowy srodek czyszczacy (na przyktad Simple
Green) i czyscik (wymienione wyposazenie nie jest dostarczane przez firme HP).

Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.
Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
Nalezy zatozy¢ rekawice.

Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

Wytacz drukarke.
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7.  Otworz gorng pokrywe.

8.
Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pradem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 5

Demontaz modutu lampy stapiajgcej

1. Okredl, ktéra z dwéch lamp wymaga czyszczenia.
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2. Pociagnij uchwyt karetki drukujgcej, aby otworzy¢ pokrywe.

5. Pociggnij zestaw lampy stapiajgcej na bok, a nastepnie do siebie.
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6.  Wyciggnij modut lampy stapiajacej z karety i potdz go delikatnie na stole.

Zasady bezpieczenstwa dotyczace emitera lampy stapiajgcej

e  Pominiecie srodkéw ostroznosci lub niewtasciwa obstuga emitera podczerwieni moze prowadzi¢ do
obrazen i szkod materialnych.

e  Urzadzenia grzewcze na podczerwien muszg by¢ obstugiwane tylko przez specjalistow lub przeszkolonych
pracownikow.

Operator systemu powinien opracowac konkretne instrukcje zwigzane ze szkoleniem personelu.

e  Bezpieczenstwo i niezawodnosc dziatania urzadzenia grzewczego na podczerwien jest gwarantowana
tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoridéw i czesci zamiennych firmy HP.

° Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewczej.

e  Niewolno czysci¢ po stronie reflektora.

Czyszczenie szyb lamp stapiajacych

1. Odwroc zestaw spodnig strong do goéry i odkrec cztery sruby ramki szyby zewnetrznej.

2 el
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2. Ostroznie wyjmij ramke szyby zewnetrznej.

A OSTROZNIE:  Podczas wyciggania ramki szyba moze sie do niej przyczepi¢. Uwazaj, zeby szyba nie
odpadta od ramki przy jej podnoszeniu.

3. Wyjmij szybe zewnetrzng i ostroznie umiesc¢ jg na stole lub innej ptaskiej powierzchni.

—
/

o]
i /

~—

4.  Zwilz obie strony szyby niestrzepigcg sie szmatkg zamoczong w uniwersalnym przemystowym srodku
czyszczacym, na przyktad Simple Green. Usun pozostatosci piany mydlanej wodg destylowang i wytrzyj

suchg szmatka.

5. Kontynuuj czyszczenie az szyba bedzie catkowicie czysta.
Jesli do szyby przyczepit sie plastik lub materiat, uzyj czyscika.
6. Wyczyse ramke przy uzyciu tej samej zwilzonej Sciereczki.

7. Wcisnij metalowy zatrzask i wyjmij szybe wewnetrzna.
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8.  Zwilz obie strony szyby wewnetrznej niestrzepiaca sie szmatka zamoczong w uniwersalnym
przemystowym srodku czyszczacym, na przyktad Simple Green. Usun pozostatg piane mydlang sucha
szmatka.

9.  Kontynuuj czyszczenie az szyba bedzie catkowicie czysta.

Jesli do szyby przyczepit sie plastik lub materiat, usun szybe i zamontuj nowa: zobacz Wymiana szyby
wewnetrznej lampy utrwalajgcej na stronie 192.

Ponowny montaz szyb lampy

1. Wtoz szybe wewnetrzng do dwdéch wspornikow tylnych i pociaggnij przednig czes¢ metalowego zacisku, aby
wtozyc¢ druga strone.

2. Zatdz szybe dolng, a nastepnie rame, mocujac jg czterema srubami.

Ponowny montaz modutu lampy stapiajacej
1. Potoz zestaw spodnig strong do gory i wtéz go z powrotem do karetki drukujacej.
2. Dokrec¢ srube mocujaca.

Podtacz czarne ztacze zasilania.

> W

Podtacz szare ztgcze czujnika.

5. Zatdz z powrotem pokrywe.

Konczenie czyszczenia
1. Zamknij gérng pokrywe.

2. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

3. Wiacz drukarke.

Czyszczenie szyby dolnej lamp grzewczych

Przygotowanie do czyszczenia

1. Przygotuj niestrzepigcg sie szmatke, uniwersalny przemystowy érodek czyszczacy (na przyktad Simple
Green) i czyscik (wymienione wyposazenie nie jest dostarczane przez firme HP).

2. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.

3. Jeslizadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
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4.  Zaleca sie noszenie rekawic i gogli bezpieczenstwa.

5. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

Wyjmowanie szyby dolnej lamp grzewczych

1. Otworz gorng pokrywe.

2. Zlokalizuj szybe dolng lamp grzewczych.

3. Odkrec¢ cztery sruby mocujace, aby wyjac¢ szybe dolna.
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4.

Wyciagnij szybe dolng z pokrywy gérnej i umiesc jg delikatnie na stole.

Czyszczenie szyby dolnej lamp grzewczych

1.

3.

Zwilz obie strony szyby niestrzepiaca sie szmatka zamoczong w uniwersalnym przemystowym srodku
czyszczacym, na przyktad Simple Green. Usun pozostatosci piany mydlanej woda destylowang i wytrzyj
suchg szmatka.

Wyszoruj obie strony szyby czyscikiem.

Kontynuuj czyszczenie szmatka i czyscikiem, az szyba bedzie czysta.

Ponowny montaz szyby dolnej lamp grzewczych

1.
2.
3.

Umies¢ szybe dolng z powrotem w prawidtowym potozeniu.
Dokre¢ cztery Sruby mocujgce.

Upewnij sie, ze oczyszczone czesci sg catkowicie suche, a wszystkie opary catkowicie odparowaty, zanim
bedziesz kontynuowac.

Konczenie czyszczenia

1.
2.

PLWW

Zamknij gérng pokrywe.

Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

Wiacz drukarke.
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Czyszczenie lewego pudetka i lewego preta zespotu natryskowego

Przygotowanie do czyszczenia
1. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuje.
2. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
3. Zaleca sie zatozenie rekawic.

4.  Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

5. Wyjmij jednostka drukujgca z drukarki.

6.  Wytgcz drukarke.

VANIVANSYN/.\

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pradem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 5

Czyszczenie lewego pudetka i lewego preta zespotu natryskowego

1. Otwdrz drzwiczki jednostki drukujgcej.

2. Zlokalizuj lewe pudetko zespotu natryskowego.
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3. Odkrec osiem srub i otworz lewe pudetko zespotu natryskowego.

5. Wyczysé kurz w lewym pudetku zespotu natryskowego przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniami
przeciwwybuchowymi z waska dysza.

6.  Wytrzyj lewy pret niestrzepigca sie szmatkg zamoczong w uniwersalnym przemystowym srodku
czyszczacym, na przyktad Simple Green. Usun pozostatg piane mydlang suchg szmatka.

7. Kontynuuj czyszczenie szmatka az pret bedzie czysty.

Konczenie czyszczenia
1. Zatéz z powrotem metalowy panel, dokrecajgc sruby.
2. Zamknij drzwiczki jednostki drukujacej.

3. Zamknij gérng pokrywe.
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4.  Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

5. Wiacz drukarke.
Czyszczenie stykdw gtowicy drukujgcej

Przygotowanie do czyszczenia

1. Przygotuj kilka suchych szmatek, uniwersalny przemystowy $rodek czyszczacy (na przyktad Simple Green)

i wode dejonizowana.
2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
3. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Zaleca sie zatozenie rekawic.

5. Jeslijednostka drukujgca jest w drukarce, wyjmij ja.

Otwieranie pokryw

1. Napanelu przednim drukarki nacisnij kolejno opcje {® ..\ i Printheads (Gtowice drukujace) > Replace
(Wymien).

2. Otwoérz gérng pokrywe.

3. Pociagnij uchwyt karetki drukujgcej, aby otworzy¢ pokrywe.
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4.  Podnies pokrywe karetki drukujgce;j.

Czyszczenie stykdw gtowicy drukujgcej w karetce

1. Ostroznie wyjmij trzy gtowice drukujgce z karetki. Zobacz Wymiana gtowicy drukujgcej na stronie 45.

2. Wytgcz drukarke.
3. Przesun karetke drukujaca recznie nad obszar jednostki drukujgcej, dziatajac powoli i ostroznie.

4.  0Oswietl gniazda gtowic drukujgcych w karetce i sprawdz zabrudzenia ztgczy elektrycznych gtowicy
drukujacej.

- St uey|

5. Wyczys¢ prawa strone szczeliny gtowicy drukujacej (strone bez stykow) miekka szczotka, np. szczotka do
zebow.
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6. Wytrzyj styki gtowicy drukujacej niestrzepiaca sie szmatka zamoczong w uniwersalnym przemystowym
Srodku czyszczacym (na przyktad Simple Green), przesuwajac jg w gore i w dot (nie na boki). Usun
pozostatg piane mydlang czysta szmatka zwilzong w wodzie destylowanej.

7. Ponownie oswietl gniazda gtowic drukujgcych, aby sprawdzi¢, czy potgczenia elektryczne sg czyste
i nieuszkodzone.

Czyszczenie stykdw gtowicy drukujacej na gtowicy drukujacej
1. Potoz gtowice drukujgce na stole.
2. Wyczysc czesci gtowicy drukujgcej z dala od stykow miekka szczotka; a nastepnie szmatka zwilzong woda.

3. Wyczysc strone gtowicy drukujacej ze stykami niestrzepiaca sie szmatka zamoczong w uniwersalnym
przemystowym srodku czyszczgcym, na przyktad Simple Green. Usun pozostatg piane mydlang czysta
szmatkg zwilzong w wodzie destylowane;.
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4. Wyczys¢ dysze gtowicy drukujgcej inng szmatka zwilzong woda dejonizowana.

A OSTROZNIE: Do wykonania tej czynnosci nalezy uzy¢ wody dejonizowanej, a nie przemystowego $rodka
CZySzCz3Ceqo.

5. Wytrzyj gtowice drukujgca do sucha podobng, ale suchg szmatka.

Konczenie czyszczenia
1. Zaczekaj na wyschniecie stykow iinnych czesci.
2. Zatdz z powrotem pokrywe karetki drukujgce;.
3. Zamknij gérng pokrywe.

4.  Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

5. Wiacz drukarke.

6.  Rozpocznij wymiane gtowicy drukujgcej od panelu przednim, aby ponownie zamontowac gtowice drukujgce
w normalny sposob. Zobacz Wymiana gtowicy drukujgcej na stronie 45.

7. Wyrownaj gtowice drukujgce. Zobacz Wyrownywanie gtowic drukujgcych na stronie 230.

Czyszczenie okna podgladu wydruku

Przygotowanie do czyszczenia
1. Upewnijsie, ze masz chtonng Sciereczke uniwersalna.
2. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.

Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

> W

Zaleca sie zatozenie rekawic.

5. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

Czyszczenie okna podgladu wydruku

1. Otworz gorng pokrywe.
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2. Zlokalizuj okno podgladu wydruku.

3. Przetrzyj szkto chtonng uniwersalng szmatka zwilzong dejonizowana woda.

4. Zamknij gorng pokrywe i wyczys¢ zewnetrzng czes¢ okna podgladu wydruku.
Wymiana filtra lampy grzewczej

Przygotowanie do wymiany
1. Filtry lamp grzewczych sg dostarczane z drukarkg w rocznym zestawie konserwacyjnym drukarki.
2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
3. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

4.  Zaleca sie zatozenie rekawic i maski.
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5. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach

6.  Wytacz drukarke.

poczatkowych.

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pradem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 5

Wymiana filtra lampy grzewczej

1. Otworz gorng pokrywe.

2. Zlokalizuij filtr lampy grzewczej po prawej stronie pokrywy gorne;.

/
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3.

4.

5.
6.
7.

Wyjmij szes¢ srub i wysun zestaw filtra.

A OSTROZNIE:  Filtr wypadnie, jesli go nie przytrzymasz.

Wysun filtr z ramki.

Wyjmij i usun stary filtr zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Wtz nowy filtr do ramki.

Zatoz siatke filtra i dokrec¢ szes¢ wkretow.

Korczenie wymiany

1.
2.

3.

Zamknij gérng pokrywe.

Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

Wtacz drukarke.

Wymiana filtra szafki z zespotami elektronicznymi

Przygotowanie do wymiany

1.
2.
3.

Filtry zastepcze s3 dostarczane z drukarkg w rocznym zestawie konserwacyjnym drukarki.
Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.

Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
Zaleca sie noszenie rekawic, maski i gogli bezpieczenstwa.

Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

Wyjmij jednostke drukujaca z drukarki.

Wytgcz drukarke.
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ANIANSY N/

/N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pradem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 5

Wymiana filtra szafki z zespotami elektronicznymi

1. Zlokalizuj filtr szafki z zespotami elektronicznymi.

2. Odkrec¢ cztery Sruby i zdejmij plastikowa pokrywe filtra.

" A

<

3. Wyjmijiusun stary filtr zgodnie z obowigzujacymi przepisami, a nastepnie zamontuj nowy filtr.
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4.  Ostroznie zat6z pokrywe filtra i zabezpiecz jg srubami.

Konczenie wymiany

1. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

2. Wigcz drukarke.

Wymiana filtréw wentylatora skrzynki elektrycznej

Przygotowanie do wymiany

1. Filtry zastepcze wentylatora sg dostarczane z drukarka w rocznym zestawie konserwacyjnym drukarki. Do
wykonania tej operacji bedzie potrzebny tylko jeden zestaw filtrow.

2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
3. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Zaleca sie noszenie rekawic, maskiigogli.

5. Upewnij sig, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach

poczatkowych.

6. Wyjmij jednostke drukujaca z drukarki.

7.  Wytacz drukarke.

VANRVANSY N/.\

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 5

Wymiana filtréw wentylatora skrzynki elektrycznej

1. Otworz drzwiczki jednostki drukujgcej.
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PLWW

2.

3.

4.
5.
6.

Zlokalizuj lewy filtr wentylatora skrzynki elektrycznej i poluzuj cztery Sruby mocujgce.

Wyjmij siatke filtra.

Wyjmij i usun stary filtr, a nastepnie zamontuj nowy filtr.
Zatdz siatke filtra i dokrec Sruby.

Zlokalizuj prawy filtr wentylatora skrzynki elektrycznej.
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7.

8.

9.

Poluzuj dwie sruby mocujgce i wyjmij obudowe filtra.

Wyjmij i usun stary filtr, a nastepnie zamontuj nowy filtr.

Zatoz obudowe filtra i dokrec Sruby.

Koriczenie wymiany

1.

2.

Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

Wtacz drukarke.

Wymiana filtra strefy drukowania

Przygotowanie do wymiany

1.

Filtry strefy drukowania sg dostarczane z drukarka w rocznym zestawie konserwacyjnym drukarki. W
zestawie znajdujg sie dwa filtry; do wykonania tej czynnosci potrzebny jest tylko jeden filtr.

Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.
Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
Zaleca sie zatozenie rekawic i maski.

Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

Wytgcz drukarke.
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ANIANSY N/

/N

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pradem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 5

Wymiana filtra strefy drukowania

1. Zlokalizuj filtry wentylatora w lewej tylnej czesci drukarki.

2. Wykrec cztery wkrety, a nastepnie zdejmij siatke.

3. Wyciagnij filtr z ramki i usun go zgodnie z przepisami lokalnymi.

PLWW Konserwacja drukarki
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4. Wtdz nowy filtr z zestawu.
5. Zatdz z powrotem siatke filtra i zamocuj jej Sruby.

Korczenie wymiany

1. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

2. Wigcz drukarke.

3. Napanelu przednim nacisnij przycisk @ a nastepnie Maintenance (Konserwacja) > Replace filters

(Wymien filtry) > Print zone (Obszar druku).

Wymiana lewego i prawego filtra wentylatora pokrywy gornej

Wymien lewy lub prawy filtr pokrywy gérnej, kiedy na panelu przednim pojawi sie monit. Nacisnij przycisk { ®_
a nastepnie Other supplies (Inne materiaty eksploatacyjne) > Replace (Wymien).

Gdy filtr w obudowie gornej zostanie zatkany przez materiat, drukarka pokazuije alert Left/right top-enclosure
filter full (Lewy/prawy filtr gbrnej ostony petny). Zwykle czyszczenie filtra wystarczy do odzyskania jego
funkcjonalnosci (zobacz Czyszczenie filtrow wentylatora gornej pokrywy na stronie 143). Jednak po kilku
czyszczeniach filtr ostony gdérnej staje sie trwale zabrudzony i nie da sie go juz wyczysci¢. Jesli po oczyszczeniu
filtru drukarka nadal wyswietla alert, firma HP zaleca wymiane filtru.

Przygotowanie do wymiany

1. Lewyiprawy filtr wentylatora pokrywy gornej sg dostarczane z drukarkg we wstepnym zestawie
konserwacyjnym drukarki. Do wykonania tej operacji bedzie potrzebny tylko jeden zestaw filtrow.

2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
3. Jeslizadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

4.  Zaleca sie noszenie gogli i maski.

Wymiana lewego i prawego filtra wentylatora ostony gérnej

1. Otwérz gérng pokrywe.

170 Rozdziat 12 Konserwacja sprzetu PLWW



Znajdz filtry wentylatora na gérnej pokrywie drukarki po prawej i lewej stronie.

3.

4,  Zdejmij pokrywe filtra.
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5. Wyjmij oba filtry i usun je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.  Umies¢ oba filtry z powrotem w odpowiednim miejscu w pokrywie gornej (strzatkg skierowang w gore),
zatoz pokrywe filtra i dokre¢ wkrety.

Wymiana napetniacza
Przygotowanie do wymiany
1. Sprawdz, czy masz zestaw napetniaczy z zatrzaskiem.
2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuje.
3. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Zaleca sie zatozenie rekawic i okularéw ochronnych.

5. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach

poczatkowych.

6.  Wytacz drukarke.

VANRVANSY N/.\

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 5

Otwieranie pokryw

1. Otworz gorng pokrywe.
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2.

3. Zdejmij pokrywe karetki drukujacej.

Wymiana napetniacza

1.  Odtacz kabel napetniacza poprzez odtaczenie biatego ztacza, ktdre znajduje sie po lewej stronie gtowicy
drukujgcej, ktorej napetniacz chcesz wymienic.
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2. Otworz zatrzask gtowicy drukujgcej. Wyjecie gtowicy drukujgcej nie jest zazwyczaj konieczne.

3. Wyjmij stary zatrzask i usun go zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

4.  Podtgcz nowy kabel zatrzasku z napetniaczem.
5. Zainstaluj nowy zatrzask z napetniaczem.
6.  Upewnijsie, ze nowy zatrzask moze swobodnie poruszac sie w catym zakresie.

7. Zamknij nowy zatrzask.

Konczenie wymiany
1. Zamknij pokrywe karetki drukujgcej.
2. Zamknij gérng pokrywe.

3. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.
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4. Wiacz drukarke.

5. Napanelu przednim wybierz @ , a nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Primer utilities

(Narzedzia napetniacza) > Primer check (Kontrola napetniacza), aby przetestowac dziatanie napetniacza.

6.  Wybierz @}\ , @ nastepnie wybierz Maintenance (Konserwacja) > Printer reset counter (Resetuj licznik

drukarki) > Reset printhead primer counter (Resetuj licznik napetniacza gtowicy drukujacej), aby wyzerowac
licznik uzytkowania wymienionego napetniacza.

Wymiana modutu nasadki stacji serwisowej

Przygotowanie do wymiany
1. Sprawdz, czy masz zestaw nasadek stacji serwisowe;.
2. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.

Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

> W

Zaleca sie zatozenie rekawic i okularéw ochronnych.

5. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

6.  Przesun karetke drukujaca recznie na lewa strone, dziatajgc powoli i ostroznie, aby uzyskac dostep do stacji
dokujacej.

Wymiana modutu nasadki stacji serwisowej

1. Otworz gorng pokrywe, aby uzyskac dostep do stacji dokujacej.

2. Usun nasadke stacji serwisowej poprzez jednoczesne nacisniecie obu zatrzaskow i obrocenie nasadki na
osi Y. Usun starg nasadke zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
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3. Zamontuj nowa nasadke.

Konczenie wymiany
1. Zamknij gérng pokrywe.
2. Upewnij sig, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.
3. Napanelu przednim nacisnij przycisk @ a nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Printer

reset counter (Resetu;j licznik drukarki) > Service-station cap replacement (Wymiana nasadki stacji
serwisowej).

Regulacja wysokosci gumowego ostrza

Cel regulaciji

Regulacja wysokosci gumowego ostrza rolki czyszczgcej gtowicy drukujgcej stuzy do ustawienia prawidtowej
wartosci odlegtosci miedzy gumowym ostrzem a gtowicami drukujgcymi. Zbyt duza odlegtos¢ powoduje
nieprawidtowe czyszczenie i obnizenie zywotnosci gtowicy drukujacej, a zbyt mata odlegtos¢ powoduje
problemy mechaniczne i nadmierne zuzycie gumowego ostrza.

Kiedy nalezy przeprowadzi¢ regulacje

Z czasem gumowa topatka stopniowo sie zuzywa, zwiekszajac odlegtos¢ od gtowic drukujgcych. Drukarka
monitoruje sytuacje i wySwietla alert w nastepujgcych przypadkach:

e  Potowa okresu eksploatacji gumowego ostrza: Gumowe ostrze jest zuzyte, ale nadal mozna go uzywac.
Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, nalezy przeprowadzi¢ regulacje wysokosci.

]
.ﬁ\" Rubber-blade height adjustment required

e  Koniec okresu eksploatacji gumowego ostrza: Gumowe ostrze nalezy wymieni¢ na nowe. Zobacz Wymiana
gumowej topatki rolki do czyszczenia gtowicy drukujgcej na stronie 180.

Wysokos¢ nowego ostrza bedzie wymagac regulacji, dlatego w tym przypadku nalezy takze przeprowadzic¢
regulacje wysokosci.

& HP Maintenance Kit Rubber-blade for HP Jet Fusion 3D 4210 Printer required

HP Maintenance Kit Rubber-blade required. Contact your support representative.
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Procedura regulacji

1. Napanelu przednim nacisnij przycisk (Ustawienia), a nastepnie System tools (Narzedzia

systemowe) > Calibrations > (Kalibrowanie) Rubber-blade height adjustment (Regulacja wysokosci
gumowego ostrza).

Settings
J“hm‘ﬂ ‘ Calibrations

Connectivity Cali Drop detector calibration A
Security ; Rubber-blade height adjustment A
Maintenance Prir  Fusing-lamp calibration A
fr?:rl.tlbqlg::;s;ting :N Vane length calibration 7
System tools Har

Service menu

2. Zamknij gorng pokrywe i zatgcz drukarke w razie potrzeby.

€ Top cover apen € Printer not rearmed

|

"

Close top cover Press rearm button to continue

3. Powyswietleniu komunikatu Do you want to perform the wiper height and tilt adjustment? (Czy chcesz
przeprowadzic¢ regulacje wysokosci i nachylenia wycieraczki) nacisnij przycisk OK.

RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT

(Confirm that the printer is fully initialized
Do you want to perform the wiper height and tilt adjustment?

Tap OK for yes or Cancel for no

1

ok |
]

EL |

4.  Drukarka wydrukuje wzorzec na rolce czyszczacej. Ten wzorzec jest wstepny, ale pozwala w przyblizeniu
okresli¢ wysokos¢ gumowego ostrza. Po wyswietleniu monitu otwdrz pokrywe, aby oceni¢ wzorzec.
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RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT

Printing roarsa pattern. Please woit... Printing coarse pattarn. Plaase woit...

iper height

DOWN

CAMCEL

5. Popatrz na linie po prawej stronie wzorca (niebieski kwadrat) i policz od prawej do lewej petne linie; moze
ich by¢ od 0 do 9. Na ponizszym przyktadzie liczba wynosi 1.

[%’ UWAGA: Linia jest kompletna, jezeli przechodzi przez catg szerokos¢ rolki. Taka linie nalezy uwzglednic,
nawet jezeli zawiera krotkie przerwy wskazane powyzej niebieskimi strzatkami.

6. Naciénij przycisk UP (W GORE) lub DOWN (W DOL) na panelu przednim, aby wprowadzi¢ liczbe kompletnych
linii i wybierz przycisk OK, aby kontynuowac.

Printing coarse pattern. Please wait...

iper helght =
Count and select the number of visible and complete black lines.
Tap UP (increase) or DOWN (decrease), or OK to continue. DOWN
Coarse selected value: 1

ACK

5

CANCEL
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7.  Drukarka wydrukuje drugi wzorzec na rolce czyszczacej. Ten wzorzec jest doktadniejszy i stuzy do
precyzyjnej regulacji. Po wyswietleniu monitu otworz pokrywe, aby oceni¢ wzorzec.

RUBEER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT

Printing fine pattern. Please wait,.. Frinting fine pattern. Please wait,..

pentop per hight e selecti

8.  Ponownie popatrz na linie po prawej stronie wzorca (niebieski kwadrat) i policz od prawej do lewej petne
linie; moze ich by¢ od 0 do 7. Na ponizszym przyktadzie liczba wynosi 4.

@ UWAGA: Liniajest kompletna, jezeli przechodzi przez catg szerokos¢ rolki. Takg linie nalezy uwzglednic,
nawet jezeli zawiera krotkie przerwy wskazane powyzej niebieskimi strzatkami.

[Q WAZNE:  Jezeli podczas doktadnej requlacji nie wida¢ petnych linii, co wymaga wprowadzenia wartosci 0
(zero), regulacja nie powiedzie sie. W takim przypadku skontaktuj sie z reprezentantem pomocy
techniczne;.
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9. Nacisnij przycisk UP (W GORE) lub DOWN (W DOt) na panelu przednim, aby wprowadzi¢ liczbe kompletnych

linii i wybierz przycisk OK, aby kontynuowac.

RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT

Printing fine pattern. Please wait. ..

iper height i up
Count and select AGAIN the number of visible and complete black lines.
Tap UP (increase) or DOWN (decrease). or OK to continue. DOWN
Fine selected value: 1
Fine selected vlue: 2
Fine selected value: 3 oK
Fine selected value: 4

{!

BACK

il

CANCEL

10. Po wysSwietleniu ostatniego ekranu nacisnij przycisk OK, aby dokonczy¢ procedure regulacji.

RUBBER-BLADE HEIGHT ADJUSTMENT

Diagnostic result: 0K

up:

{3

DOWN

Tap OK to continue
oK

BACK

bk

CANCEL

Wymiana gumowe;j topatki rolki do czyszczenia gtowicy drukujgcej

Przygotowanie do wymiany

1. Upewnij sig, ze masz zestaw zawierajgcy gumowa topatke rolki do czyszczenia gtowicy drukujgcej, ktory
jest dotgczony do wstepnego zestawu konserwacyjnego drukarki, ale mozna go tez naby¢ oddzielnie.

2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

3. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Wymagane jest zatozenie rekawic i okularéw ochronnych.

5. Otworz drzwiczki odczynnika i zewnetrzne drzwiczki rolki do czyszczenia.

j =
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6.  Otwodrz gérng pokrywe.

7. Pociagnij czarne pokretto w lewym gérnym rogu i przesun system dociskowy na bok.

,ﬁ==ﬁ*=j

=

8.  Przesun na bok materiat czyszczacy, aby odkry¢ gumowa topatke.

Wymiana gumowej topatki

1. Zapomoca wkretaka Torx 15 wykre¢ dwa wkrety. Podczas odkrecania nalezy przytrzymywac dwie
przektadki we wnetrzu (w przeciwnym razie spadng i moga sie zgubic).

PLWW Konserwacja drukarki 181



2. Wyjmij dwie przektadki. Uwazaj, aby ich nie zgubic!

N o~

L

3. Zdejmij stare gumowe ostrze z dwach bolcow z tytu, a nastepnie wyjmij je i zutylizuj zgodnie z lokalnymi
przepisami.

4.  Wtdz nowe gumowe ostrze, ostroznie dopasowujgc dwa bolce z tytu.

5. Zprzodu wt6z ponownie i dokre¢ wszystkie sruby jedng reka, jednoczesnie drugg reka przytrzymujac
przektadke z drugiej strony.

Korczenie wymiany

1. Wsun materiat czyszczacy gtowice drukujgcg z powrotem na swoje miejsce i zamknij system dociskowy (za
pomocg czarnego pokretta z tworzywa sztucznego).

2. Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujgcej i drzwiczki odczynnika.

3. Napanelu przednim naciénij przycisk @ a nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Printer

reset counter (Resetuj licznik drukarki) > Reset rubber blade counter (Resetuj licznik topatki gumowej).

4. Nacisnij przycisk @ a nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Calibrations (Kalibracje) >
Rubber-blade height adjustment (Regulacja wysokosci gumowej topatki).

Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Regulacja wysokosci gumoweqgo ostrza na stronie 176.
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Wymiana modutu detektora kropli serwisowe;j

Przygotowanie do wymiany
1. Sprawdz, czy masz zestaw detektorow kropli stacji serwisowej.
2. Upewnijsig, ze drukarka nie drukuje.

Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

oW

Zaleca sie zatozenie rekawic i okularow ochronnych.

5. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

6.  Przesun karetke drukujaca recznie na lewa strone, dziatajgc powoli i ostroznie, aby uzyskac dostep do stacji

dokujacej.

7.  Wytacz drukarke.

ANRVANSY N/

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 5

Wymiana modutu detektora kropli serwisowej

1. Otworz drzwiczki odczynnika i zewnetrzne drzwiczki rolki do czyszczenia.

_—
= |
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2. Znajdz kabel detektora kropli do wymiany.
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5. Otwodrz gérng pokrywe, aby uzyskac dostep do stacji detekgji kropli.

6.  Uzyjsrubokreta Torx, aby usunac srube.

7. 0Obrociwyjmij stary detektor kropli i usun go zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

8.  Wykonaj te same czynnosci w odwrotnej kolejnosci, aby zamontowac nowy detektor kropli.

A OSTROZNIE:  Pamietaj, aby umieéci¢ nowy detektor kropli po prawej stronie paska.
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9. Poprowadz kabel przez uchwyt.

10. Podtacz kabel nowego detektora kropli do ztacz.
Koriczenie wymiany
1. Zamknij gérng pokrywe.
2. Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujacej i drzwiczki odczynnika.

3. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

4.  Wiacz drukarke.

5. Napanelu przednim nacisnij przycisk {:@:}I a nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Printer

reset counter (Resetu;j licznik drukarki) > Drop detector replacement (Wymiana detektora kropli).

6. Nacisnij przycisk @}J a nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Calibrations (Kalibracje) >

Drop detector calibration (Kalibracja detektora kropli).

7. Nacisnij przycisk , a nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Drop detector utilities

o

(Narzedzia detektora kropli) > Drop detector test (Test detektora kropli).

Wymiana rolki natryskowej i ptyt natryskowych

Przygotowanie do wymiany
1. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.
2. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
3. Zaleca sie zatozenie rekawic.

4.  Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.
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5. Otwodrz gérng pokrywe.

6.  Wyjmij jednostke drukujaca z drukarki, jesli znajduje sie w drukarce.
7.  Przesun recznie dystrybutor proszku do przodu, dziatajgc powolii ostroznie.

Wymiana rolki natryskowej i ptyt natryskowych

1. Znajdz dystrybutor proszku i uzyj ptaskiego srubokreta, aby wykreci¢ cztery sruby T15.

/N OSTROZNIE:  Uwazaj, aby nie upusci¢ érub.

2. Zdejmij pokrywe przednia.
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3. Przesun goérny arkusz na jedna strone, az zobaczysz otwory; nie zdejmuj go catkowicie.
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6.  Wyjmijrolke, wyciagajac ja do siebie. Potdz jg delikatnie na stole lub ptaskiej powierzchni.

7.  Wtdz nowe ptyty natryskowe.

8.  Ostroznie wtdz nowa rolke natryskowa, umieszczajac jg na swoim miejscu i wciskajac do konca.

@”f UWAGA: Przektadnie powinny znajdowac sie po prawej stronie podczas wktadania rolki.

9.  Wyréwnaj ptyty z linig, jak pokazano ponizej.

10. Zabezpiecz rolke natryskowg czterema gérnymi srubami.

¥ WSKAZOWKA: Przytrzymaj ptyte w gorze, dokrecajgc gorne sruby.

11. Zatoz pokrywe przednig na dystrybutor proszku, ale nie wktadaj jeszcze srub.

12. Lekko obro¢ reka dystrybutor proszku w obu kierunkach, upewniajac sie, ze przektadnie rolki zostaty
prawidtowo zatgczone.
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A OSTROZNIE:  Niektore czesci moga zostac uszkodzone, jesli przektadnie nie sg prawidtowo zamocowane
po zamknieciu pokrywy.

13.  Zamocuj pokrywe czterema Srubami T15.

Koriczenie wymiany
1. Zamknij gérng pokrywe.

2. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sa zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

Wymiana szyby dolnej lamp grzewczych

Przygotowanie do wymiany
1. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuje.
2. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
3. Zaleca sie zatozenie rekawic.

4.  Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

Wyjmowanie szyby dolnej lamp grzewczych

A Zobacz Wyjmowanie szyby dolnej lamp grzewczych na stronie 154.

Konczenie wymiany
1. Zamknij gorng pokrywe.

2. Upewnij sig, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

Wymiana szyby zewnetrznej lampy utrwalajgcej

Przygotowanie do wymiany
1. Sprawdz, czy masz zestaw szyby lampy stapiajace;j.
2. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
3. Jeslizadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Zaleca sie zatozenie rekawic i maski.

5. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach

poczatkowych.

6.  Wytacz drukarke.

VANIVANSY N\
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Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czesc promieniowaniem porazeniem pragdem

Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 5

Usuwanie modutu lampy utrwalajacej

A Zobacz Demontaz modutu lampy stapiajgcej na stronie 149.

Wymiana szyby zewnetrznej lampy utrwalajgcej
1. Odwroc zestaw spodnig strong do gory i odkrec cztery sruby ramki szyby zewnetrznej.

2. Ostroznie wyjmij ramke szyby zewnetrznej.

A OSTROZNIE:  Podczas wyciggania ramki szyba moze sie do niej przyczepi¢. Uwazaj, zeby szyba nie
odpadta od ramki przy jej podnoszeniu.

3. Wyjmij szybe zewnetrzng i usun jg zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

—
=

2 /
OO
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4. Wtdz nowa szybe do ramki.

5. Przykre¢ ponownie ramke szyby zewnetrznej z szybg do modutu.

Ponowny montaz modutu lampy utrwalajacej

A Zobacz Ponowny montaz modutu lampy stapiajacej na stronie 153.
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Konczenie wymiany
1. Zamknij gérng pokrywe.

2. Upewnij sig, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

3. Witacz drukarke.

Wymiana szyby wewnetrznej lampy utrwalajgcej
Przygotowanie do wymiany
1. Sprawdz, czy masz zestaw szyby lampy stapiajacej.
2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuje.
3. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Zaleca sie zatozenie rekawic i maski.

5. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

6.  Wytacz drukarke.

ANRANSY N/.\

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ promieniowaniem porazeniem pragdem
swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznosci na stronie 5

Usuwanie modutu lampy utrwalajgcej

A Zobacz Demontaz modutu lampy stapiajgcej na stronie 149.

Zasady bezpieczenstwa dotyczgce emitera lampy utrwalajgcej

e  Pominiecie Srodkéw ostroznosci lub niewtasciwa obstuga emitera podczerwieni moze prowadzi¢ do
obrazen i szkod materialnych.

e  Urzadzenia grzewcze na podczerwien muszg by¢ obstugiwane tylko przez specjalistow lub przeszkolonych
pracownikow.

Operator systemu powinien opracowac konkretne instrukcje zwigzane ze szkoleniem personelu.

e  Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzadzenia grzewczego na podczerwien jest gwarantowana
tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoriow i czesci zamiennych firmy HP.

e  Poawarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewczej.

e  Nie wolno czysci¢ po stronie reflektora.
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Transport i obstuga emitera lampy utrwalajgcej

e  Przenies¢ emiter podczerwieni w dostarczonym opakowaniu do miejsca montazu.

A OSTROZNIE:  Jesli emiter podczerwieni musi by¢ przenoszony bez opakowania, nalezy zatozy¢ lniane
rekawiczki. Odciski palcdw na rurce kwarcowej spowodujg dewitryfikacje, co doprowadzi do strat
promieniowania i awarii mechanicznej.

e  Zawsze przenosi¢ emiter, postugujac sie obiema rekami. Nalezy go przenosi¢ przekrojem skierowanym
w gore, aby unikngc zgiecia i potamania.

e  Trzymaj emiter wytgcznie za brzegi ceramiczne, a nie za kable potgczeniowe lub zaciski. Nie dotykaj szyby,
chyba ze nosisz rekawiczki.

e Nie wywierac¢ nacisku na ptaskg podstawe.

Podczas montazu emiteréw podczerwieni

e  Firma HP zaleca noszenie okularéw ochronnych podczas montazu lub wymiany emiterdw, aby
zabezpieczy¢ sie przed odtamkami szkta.

e  Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzadzenia grzewczego na podczerwien jest gwarantowana
tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoridéw i czesci zamiennych firmy HP.

° Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewczej.
e  Nie wolno czysci¢ po stronie reflektora.

Po montazu szyb dolnych emitera podczerwieni nalezy oczysci¢ ze wszelkich zanieczyszczen. Zobacz
Czyszczenie szyb lamp stapiajgcych na stronie 148.

Wymiana lampy utrwalajacej
1. Odwroc zestaw spodnig strong do gory i odkrec cztery sruby ramki szyby zewnetrznej.

2. Ostroznie wyjmij ramke szyby zewnetrznej.

A OSTROZNIE:  Podczas wyciggania ramki szyba moze sie do niej przyczepi¢. Uwazaj, zeby szyba nie
odpadta od ramki przy jej podnoszeniu.
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3. Wyjmij szybe zewnetrzna.

—
/

4.  Wcisnij metalowy zatrzask i wyjmij szybe wewnetrzna.

5. Wyjmij lampe, wyciggajac ja w gore.

6.  Wtdz nowa szybe wewnetrzng do dwoch wspornikdw tylnych i weisnij metalowy zacisk, aby wtozy¢ druga
strone.

7. Dodajramke z szybg dolng, zabezpieczajac jg czterema Srubami.

Ponowny montaz modutu lampy utrwalajacej

A Zobacz Ponowny montaz modutu lampy stapiajgcej na stronie 153.

Korczenie wymiany

1. Wyczysc szyby lampy utrwalajgcej. Zobacz Czyszczenie szyb lamp stapiajacych na stronie 148.

2. Zamknij gorng pokrywe.

3. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

4.  Wiacz drukarke.
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Wymiana lampy grzewczej

Na panelu przednim drukarki nacisnij kolejno

, @ nastepnie Heating lamps (Lampy grzewcze), aby

zobaczy¢ stan wszystkich lamp:

Missing (Brak): Brak lampy.

Replace (Wymien): Lampa zostata uznana za wadliwa. Nalezy j3 wymieni¢ na lampe funkcjonujaca
prawidtowo.

Wrong (Niewtasciwy): Typ lampy nie jest zgodny z dang drukarka.

Not in warranty (Brak gwarancji): Lampa nie jest juz objeta gwarancja.

Przygotowanie do wymiany

1.

> W

Sprawdz, czy masz zestaw lamp grzewczych, ktory jest dotgczony do wstepnego zestawu
konserwacyjnego drukarki, ale moze tez by¢ zakupiony oddzielnie.

Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.
Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
Zaleca sie noszenie gogli i bawetnianych rekawic.

Wyjmij jednostke drukujgca, jesli jest w drukarce.

Na panelu przednim drukarki nacisnij kolejno , a nastepnie Heating lamps (Lampy grzewcze), aby

zobaczyc stan wszystkich lamp. Wszystkie lampy uznane za wadliwe nalezy wymieni¢ na lampy dziatajgce
prawidtowo: naci$nij Replace (Wymien). Lampy sg ponumerowane; zapamietaj numery lamp do wymiany.

Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach

Wytgcz drukarke.

IN L & A

poczatkowych.

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Zagrozenie
zmiazdzeniem palcow ruchoma czesc promieniowaniem porazeniem pradem
Swietlnym

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Srodki ostroznoéci na stronie 5

Wyjmowanie lampy grzewczej

1.

PLWW

Otworz goérng pokrywe.
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2. Odkrec cztery sruby mocujgce, aby wyjac¢ szybe dolng lampy grzewczej.

3. Wyciagnij szybe dolng z pokrywy gornej i umies¢ ja delikatnie na stole.

4.  Zidentyfikuj lampe, ktérg nalezy wymienic.

5. Wykrec dwie sruby.
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6.

Wyjmij starg lampe poprzez jej wysuniecie i odtgczenie od ztgcza, a nastepnie usun jg zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

A OSTROZNIE:  Bardzo wazne jest, aby nie dotyka¢ lamp palcami. Zawsze no$ bawetniane rekawice podczas

obstugi lamp.

Zasady bezpieczenstwa dotyczace emitera lampy grzewczej

Pominiecie srodkdw ostroznosci lub niewtasciwa obstuga emitera podczerwieni moze prowadzi¢ do
obrazen i szkdd materialnych.

Urzadzenia grzewcze na podczerwien muszg by¢ obstugiwane tylko przez specjalistow lub przeszkolonych
pracownikow.

Operator systemu powinien opracowac konkretne instrukcje zwigzane ze szkoleniem personelu.

Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzgdzenia grzewczego na podczerwien jest gwarantowana
tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoridw i czesci zamiennych firmy HP.

Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewczej.

Nie wolno czysci¢ po stronie reflektora.

Transport i obstuga emitera lampy grzewczej

Przenies¢ emiter podczerwieni w dostarczonym opakowaniu do miejsca montazu.

A OSTROZNIE:  Jesli emiter podczerwieni musi by¢ przenoszony bez opakowania, nalezy zatozy¢ lniane

rekawiczki. Odciski palcow na rurce kwarcowej spowodujg dewitryfikacje, co doprowadzi do strat
promieniowania i awarii mechanicznej.

Zawsze przenos emiter z zachowaniem ostroznosci, unikajac wstrzaséw lub uderzen. Nalezy go przenosi¢
przekrojem skierowanym w gore, aby unikna¢ zgiecia i potamania.

Chwy¢ emiter tylko za boki ztgcza ceramicznego.

Nie wywierac¢ nacisku na ptaskg podstawe.

Podczas montazu emiteréw podczerwieni

PLWW

Firma HP zaleca noszenie okularéw ochronnych podczas montazu lub wymiany emiterow, aby
zabezpieczyc sie przed odtamkami szkta.

Bezpieczenstwo i niezawodnos¢ dziatania urzadzenia grzewczego na podczerwien jest gwarantowana
tylko w przypadku uzywania oryginalnych akcesoridow i czesci zamiennych firmy HP.

Po awarii emitera istnieje ryzyko pojawienia sie niebezpiecznego napiecia na spirali grzewcze;.

Nie wolno czysci¢ po stronie reflektora.
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Montaz nowej lampy grzewczej
1. W16z nowa lampe grzewczg na wtasciwe miejsce.
2. Witoz z powrotem i dokrec dwie sruby.
3. Zatdz z powrotem szybe dolng i dokrec cztery sruby mocujace.
4. Zamknij gorng pokrywe.
Konczenie wymiany
1. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sa zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.
2. Napanelu przednim nacisnij przycisk {:@:}\ a nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Replace
parts (Wymien czesci) > Heating lamps replacement (Wymiana lamp grzewczych).

3. Podczas nastepnego uruchomienia drukarki mozesz sprawdzi¢ stan lampy grzewczej na panelu sterowania
w aplikacji Materiaty eksploatacyjne.

Wymien zbiornik posredni.

Przygotowanie do wymiany
1. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuje.
2. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
3. Zalecasie zatozenie rekawic.

4.  Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduja sie w potozeniach
poczatkowych.

Wymien zbiornik posredni.

1. Na panelu przednim nacisnij przycisk @ , @ nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Printer
reset counter (Resetuj licznik drukarki) > Intermediate tank replacement (Wymiana zbiornika posredniego).

2. Wyjmij dwie sruby z pokrywy bocznej, a nastepnie zdejmij pokrywe.
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3. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na panelu sterowania. Najpierw nalezy wyjac¢ zbiornik F1
lub D1 i wymieni¢ go na nowy. Po chwili panel sterowania wyswietli powiadomienie o koniecznosci
wykonania tej samej czynnosci dla zbiornika F2 lub D2. Jesli jest to konieczne, powtdrz proces z drugg para
zbiornikdw.

B UWAGA:  Zbiorniki posredniczace nalezy wymienia¢ parami (F1 + F2i D1 + D2).

4. Oznacz zbiorniki poérednie, ktore wtasnie zainstalowano, mocujgc odpowiednie naklejki (zostaty
dostarczone).

5. Zatdz z powrotem pokrywe boczng i dokrec sruby.

6.  Napanelu sterowania potwierdz, ze zbiorniki zostaty wymienione, aby rozpocza¢ proces napetniania. Moze
to potrwac dtuzszy czas.

Wymiana kolektora rolki czyszczacej

Przygotowanie do wymiany
1. Sprawdz, czy masz zestaw konserwacyjny uzytkownika drukarki.
2. Upewnijsig, ze drukarka nie drukuje.

Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.

W

Wymagane jest zatozenie rekawic i okularow ochronnych.

5. Otwodrz drzwiczki odczynnika i zewnetrzne drzwiczki rolki do czyszczenia.

e T

\

Wymiana kolektora rolki czyszczacej

1. Zlokalizuj kolektor rolki czyszczacej pod rolka czyszczaca gtowicy drukujacej.
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2. Wyciggnij stary kolektor (pianka).

Q WSKAZOWKA:  Pamietaj o noszeniu rekawic.

r

3. Wsun nowy kolektor.

A OSTROZNIE:  Prawidtowa konserwacja i uzywanie oryginalnych materiatéw HP gwarantuja, ze drukarka
pracuje bezpieczne. Uzywanie materiatow eksploatacyjnych firm innych niz HP (materiatow
eksploatacyjnych, filtrow, akcesoridw) moze wigzac sie z ryzykiem pozaru.

Koriczenie wymiany
1. Zamknij drzwiczki rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej i odczynnika.

2. Aby okresli¢ sposob usuwania starego kolektora, skontaktu;j sie z wtadzami lokalnymi.

Wymiana systemu ekstrakcji materiatu

1. Znajdz drzwiczki systemu ekstrakcji materiatu po obu stronach drukarki i wybierz te, od ktorych chcesz
zaczat.
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2. Odkrec dwie sruby.

s_

\.

3. Otworz drzwiczki.
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5. Przesun system ekstrakcji materiatu 0 5 mm do przodu, aby odblokowac bolce ustalajgce i wyjmij go
pionowo.

6.  Wtdz nowy zestaw i ustaw go, uzywajac bolcow.
7.  Przykre¢ go czterema dostepnymi w zestawie.
8.  Zamknij drzwiczki.

9. W16z z powrotem i dokrec dwie sruby.

10. Powtorz proces dla drugich drzwiczek.

Konserwacja zwigzana z bezpieczeristwem drukarki

Sprawdz dziatanie wytacznikéw rdznicowopradowych

Zgodnie z zaleceniami norm dotyczacych wytgcznikdw réznicowopragdowych, powinny by¢ one corocznie
sprawdzane. Procedura jest nastepujgca:

1. Wytacz drukarke z panelu przedniego. Nie uzywaj wytgcznika serwisowego.
2. Sprawdz poprawnosc dziatania wytgcznika réznicowopradowego, naciskajac przycisk kontrolny.

e Jezeliwytacznik roznicowo-pradowy nie uruchomi sie po nacisnieciu przycisku kontrolnego, to jest on
niesprawny. Wytgcznik réznicowo-pragdowy musi by¢ wymieniony ze wzgleddw bezpieczenstwa;
skontaktuj sie z punktem serwisowym, aby go wyjgc¢ i wymienic.

e  Jesli wytgcznik réznicowo-pradowy uruchamia sie, oznacza to, ze dziata prawidtowo; zresetuj go do
normalnego stanu.

Sprawdz, czy drukarka jest prawidtowo uziemiona.

Sprawdz, czy opor miedzy metalowg czescig komory wewnetrznej drukarki a uziemieniem budynku wynosi
mniej niz 1 Q.
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Konserwacja stacji przetwarzania

Podsumowanie operacji konserwacyjnych

Czestotliwos¢ Czynnos¢ konserwacyjna

Przed tadowaniem Czyszczenie sita na stronie 203

Czyszczenie czujnika dyszy tadowania na stronie 204

Po roztadowaniu Czyszczenie obszaru roboczego na stronie 205
Raz na tydzien Czyszczenie zewnetrznej czesci stacji przetwarzania na stronie 207
Raz w roku Wymiana filtra wentylatora szafki elektrycznej na stronie 212

Konserwacja zwigzana z bezpieczenstwem stacji przetwarzania na stronie 214

W razie wyswietlenia monitu Czyszczenie sitka na stronie 209

Wymiana filtrow ekstraktora kurzu na stronie 214

Wymiana filtra pompy prézniowej na stronie 216

Wymiana zbiornika zewnetrznego na stronie 219

Czynnosci konserwacyjne

Czyszczenie sita

@ UWAGA: Przed rozpoczeciem niektorych zadan panel sterowania moze poprosi¢ o wyczyszczenie sita. W takim
momencie nacisnij przycisk Start i kontynuuj.

[i} WAZNE: Jesli nie wyczyscisz sita po wyswietleniu monitu, moze mie¢ to wptyw na czas tadowania.

Przygotowanie do czyszczenia

A Upewnijsie, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym o nastepujgcej specyfikacji
minimalnej:

e  Przeptyw powietrza: 250 m3/h
e  Podcisnienie: 19,6 kPa

° Moc: 1800 W
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Czyszczenie sita

1. Otwoérz pokrywe ztgcza weza odkurzacza z sitem.

L

2. Podtacz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym i wtgcz go.

l%? UWAGA: Jesliwaz odkurzacza mainng srednice od ztgcza stacji przetwarzania, istniejg trzy pliki
z adapterami (50, 60 i 65 mm), ktére mozna znalez¢ na stronie http://www.hp.com/go/
jetfusion3Dprocessingstation/support. Aby ich uzy¢, wydrukuj je, a nastepnie usun dwie $ruby zgodnie
z ponizszg ilustracjg, zamontuj wydrukowany adapter i zabezpiecz go srubami.

\

3. Pozakonczeniu wytacz odkurzacz i odtacz waz.

Czyszczenie czujnika dyszy tadowania

We?Z dysze tadowania i uzyj dmuchawy recznej, aby wdmuchac powietrze na czes¢ wewnetrzna.

[ WAZNE:  Nie dotykaj czujnika.
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Jesli zauwazysz, ze czujnik jest nadal zabrudzony lub jesli przez przypadek dotkniesz go reka, wytrzyj szybe
czujnika do czysta pocierajac lekko powierzchnie niestrzepigcg sie szmatka zwilzong w uniwersalnym
przemystowym srodku czyszczacym, na przyktad Simple Green. Nastepnie natychmiast wytrzyj j3 do sucha,
korzystajac z innej czystej, miekkiej i bawetnianej szmatki lub wacika.

Czyszczenie obszaru roboczego

Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sie, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym i chtonng $cierke uniwersalng (te
rzeczy nie sg dostarczane przez firme HP).

2. Usunjednostke drukujaca.

3. Zalecasie zatozenie rekawic i okularow ochronnych.

Czyszczenie obszaru roboczego
1. Otworz ostone.
2. Wyjmij perforowang blache z obszaru roboczego.

3. Wyczys¢ powierzchnie robocza, w tym obszar pod perforowang blachg oraz krawedzie jednostki
drukujgcej, korzystajac z odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

r.% UWAGA: Sprawdz, czy obszar przyciskéw sterowania platformy jest czysty.
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4. Wyczysc przéd i boki stacji przetwarzania, korzystajgc z chtonnej sciereczki uniwersalne;.

5. Wyczysc perforowang blache, z dala od stacji przetwarzania, korzystajac z chtonnej sciereczki uniwersalnej.

6.  Wyczys¢ wewnetrzng strone ostony, korzystajac z tego samego typu sciereczki, a nastepnie zamknij
ostone.

7.

8.  Zamontuj z powrotem perforowang blache.

Czyszczenie obudowy jednostki drukujgcej

1. Otwdrz drzwiczki jednostki drukujgce;.
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2. Odkurz obudowe jednostki drukujacej i jej wewnetrzne czesci.

I

Czyszczenie zewnetrznej czesci stacji przetwarzania

1. Sprawdz catg stacje przetwarzania pod katem kurzu, materiatu lub aerozolu na pokrywach, drzwiczkach
i innych elementach.

2. W razie potrzeby wyczysc¢ stacje przetwarzania przy uzyciu odkurzacza z dysza z miekka szczotka.
3. Ponadto mozesz przetrze¢ drukarke suchg szmatka.
Czyszczenie stacji przetwarzania

Niekiedy mozna wyczyscic stacje przetwarzania bez przeptukiwania, aby usung¢ materiat, ktory sie w niej
znajduje.

[i?’”f} UWAGA: Po czyszczeniu w stacji przetwarzania nadal moze pozostawac czes¢ materiatu. Mozesz usunac
wiecej materiatu poprzez przeptukanie.

A OSTROZNIE:  Wazne jest utrzymywanie narzedzia do przeptukiwania we wskazanej pozycji w catym procesie. W
przypadku wystapienia btedu systemowego nie nalezy odtgczac wezy; uruchom ponownie stacje przetwarzania
i proces lub rozpocznij proces roztadowywania, aby upewnic sie, ze materiat pozostawiony w wezach jest
prawidtowo wyczyszczony. Jesli nie jest mozliwe wykonanie tych czynnosci, usun narzedzie z jego potozenia,
utrzymujac je w poziomie, aby unikng¢ wycieku materiatu.

Czyszczenie stacji przetwarzania
1. Teraz zaleca sie wymiane zewnetrznego zbiornika na nowy. W przeciwnym wypadku proces moze byc¢

zaktocony, jesli zbiornik jest petny.

2. Napanelu przednim nacisnij przycisk @ a nastepnie Material management (Zarzadzanie materiatem)

> (Clean the processing station (Wyczys¢ stacje przetwarzania).

3. Sprawdz, czy zbiornik zewnetrzny jest zamkniety, a rura zbiornika zewnetrznego jest potagczona z pokrywa.

4.  Umiesc ztgcze sita na kolektorze materiatu wielokrotnego uzytku i podtgcz go do sita.
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Upewnij sie, ze kolektor materiatu wielokrotnego uzytku jest prawidtowo podtgczony.

5. Qdtacz gniazda kasety z materiatem.

6.  Przyczep ztgcza kasety do zewnetrznej czesci stacji przetwarzania (kazde ztgcze ma w sobie magnes).

7. Nacisnij przycisk Continue (Kontynuuj) na panelu sterowania. Odtacz rure kolektora zbiornika
zewnetrznego. Stacja przetwarzania automatycznie wyczysci waz. Poczekaj na wyswietlenie komunikatu
0 zakonczeniu na panelu przednim. Zat6z z powrotem waz.

8.  Nacisnij przycisk Continue (Kontynuuj) na panelu sterowania. Gdy stacja przetwarzania powiadomi
0 zakonczeniu, odtgcz kolektor materiatu od sita i wyjmij go.

9.  WezZ narzedzie do przeptukiwania z szuflady i umies¢ je z boku obszaru roboczego.

10. Podtacz dysze tadowania materiatu do kolektora materiatu wielokrotnego uzytku z narzedziem do
przeptukiwania.
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/NIE:  Upewnij sie, ze weze zostaty prawidtowo podtaczone. Dysza tadowania powinna by¢
/\OSTROZNIE: U } it dt Dysza tad b
podtgczona na gorze, a kolektor materiatu z boku. Jezeli dysza tadowania jest prawidtowo podtaczona, waz
powinien stopniowo opadac¢ w dot; nie powinien mie¢ ksztattu litery ,S".

11.  Nacisnij przycisk Continue (Kontynuuj) na panelu sterowania.

i WAZNE: Nie odtaczaj rurek do zakoriczenia procesu czyszczenia.

12. Zdejmij narzedzie do przeptukiwania i umiesc¢ kolektor materiatu oraz dysze tadowania materiatu
w potozeniu spoczynkowym. Nacisnij przycisk Continue (Kontynuuj) na panelu sterowania.

13. Wyczysc sito. Zobacz Czyszczenie sita na stronie 203.

Czyszczenie sitka
1. Wytacz stacje przetwarzania.

2. Otworz drzwiczki filtra pompy prézniowe.
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3. Odtacz kabel konwertera ultradzwiekowego i powies go na oznaczonym haku.

A OSTROZNIE:  Aby odtaczyc¢ kabel konwertera ultradzwiekowego, chwy¢ wtyczke i wyciggnij ja. Nie ciggnij
za kabel, poniewaz moze to doprowadzi¢ do jego uszkodzenia, powodujac ryzyko pozaru i porazenia
pradem.

4.  Uzyjdostarczonego klucza dynamometrycznego, aby zwolni¢ konwerter ultradzwigekowy, uzywajac
nieruchomego klucza do przytrzymania dolnego watka, a klucza dynamometrycznego do poluzowania
adaptera szesciokatnego.

A OSTROZNIE:  Niezastosowanie nieruchomego klucza do zablokowania dolnego watka moze spowodowat
nieodwracalne uszkodzenie sitka.

5. Pot6z ostroznie konwerter ultradZzwiekowy we wskazanym miejscu na piance.

A OSTROZNIE:  Zachowaj ostroznoé¢ podczas odktadania konwertera na pianke.

6.  Odkrec szes¢ gatek, aby otworzy¢ pokrywe sitka i zdejmij jg z dwdch hakéw. Odkurz wnetrze sita dyszg
z miekka szczotka.
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7. Odblokuj siatke.

A OSTROZNIE:  Jezeli na siatce jest zgromadzony materiat, przed odblokowaniem odkurz jg dyszg z miekka
szczotka.

8.  Wyjmij siatke sita i odkurz ja. Wyczys¢ stozek.

9.  Odkurz otwory srub i sruby zwisajgce z pokrywy.

10. Odkurz obszar wokot sita, uwazajgc na czujniki.

A OSTROZNIE:  Uszkodzenie czujnikéw moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie sita.

11. Wtz siatke z powrotem i zablokuj ja.

A OSTROZNIE:  Sprawdz, czy blokada siatki jest prawidtowo ustawiona.

PLWW Konserwacja stacji przetwarzania 211



12. Dokrecaj kazda z szesciu gatek, az ustyszysz klikniecie.

A OSTROZNIE:  Sprawdz, czy wszystkie gatki sa prawidtowo dokrecone, aby unikna¢ wycieku materiatu poza
sito.

W (0] @

I ®)

13.  Wyczys¢ zewnetrzng powierzchnie obszaru sita, aby usung¢ materiat, ktéry opadt podczas wykonywania
tej procedury.

14. W16z konwerter z powrotem, uzywajgc nieruchomego klucza do zablokowania dolnego watka,
a dostarczonego klucza dynamometrycznego, aby dokreci¢ adapter szesciokatny momentem 20 Nm.

A OSTROZNIE:  Niezastosowanie nieruchomego klucza do zablokowania dolnego watka moze spowodowaé
nieodwracalne uszkodzenie sitka.

15. Zdejmij ztacze z haka i podtacz je. Sprawdz, czy jest prawidtowo podtgczone.

Right Wrong

16.  Zamknij drzwiczki.

17. Wiacz stacje przetwarzania.

Wymiana siatki sita

Wykonaj te same czynnosci jakie podano w sekcji Czyszczenie sitka na stronie 209, ale wymien siatke na nowa
zamiast czyscic stara.

Wymiana filtra wentylatora szafki elektrycznej

Przygotowanie do wymiany
1. Przygotujfiltry zastepcze dotgczane do zestawu konserwacyjnego stacji przetwarzania.

2. Zaleca sie noszenie rekawic, maskii gogli bezpieczenstwa.
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3. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

4.  Wytacz stacje przetwarzania.

Wymiana filtra szafki z zespotami elektronicznymi

1. Zlokalizuj cztery filtry szafki elektryczne.

2. Zdejmij plastikowg pokrywe filtra.

/

3. Wyjmijiusun stary filtr zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, a nastepnie zamontuj nowy filtr.

=
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4.  Ostroznie zamontuj pokrywe filtra.

Konczenie wymiany

1. Upewnij sie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

2. Wiacz stacje przetwarzania.
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Konserwacja zwigzana z bezpieczenstwem stacji przetwarzania

Sprawdzanie dziatania wytacznika réznicowoprgdowego

Zgodnie z zaleceniami norm dotyczgcych wytgcznikdw roznicowopradowych, powinny by¢ one corocznie
sprawdzane. Procedura jest nastepujaca:

1.
2.

Wytacz stacje przetwarzania z panelu przedniego. Nie uzywaj wytacznika serwisowego.
Sprawdz poprawnos¢ dziatania wytgcznika réznicowoprgdowego, naciskajgc przycisk kontrolny.
e  Jezeliwytacznik roznicowo-pradowy nie uruchomi sie po nacisnieciu przycisku kontrolnego, to jest on

niesprawny. Wytgcznik réznicowo-pradowy musi by¢ wymieniony ze wzgledéw bezpieczenstwa;
skontaktuj sie z punktem serwisowym, aby go wyjac i wymienic.

e  Jesliwytgcznik réznicowo-pradowy uruchamia sie, 0znacza to, ze dziata prawidtowo; zresetuj go do
normalnego stanu.

Sprawdz, czy stacja przetwarzania jest prawidtowo uziemiona.

Sprawdz, czy opor miedzy metalowa czescig komory wewnetrznej stacji przetwarzania a uziemieniem budynku
wynosi mniej niz 1 Q).

Wymiana filtrow ekstraktora kurzu

1.
2.

Rozpocznij procedure wymiany na panelu sterowania po wyswietleniu monitu.
Wyczys¢ drzwiczki przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

Firma HP zaleca czyszczenie filtréw przez siatke drzwiczek, aby unikng¢ rozpryskiwania materiatu podczas
wyjmowania filtrow.

Sprawdz, czy wtozona jest jednostka drukujgca.

Nie dotykaj czesci papierowych filtra i postepuj zgodnie z instrukcjami producenta.

214 Rozdziat 12 Konserwacja sprzetu PLWW



6.  Wykrec recznie wkrety blokujgce pokrywe, a nastepnie otwdérz pokrywe, aby uzyskac dostep do filtrow.

7. Wyciagnij z obudowy filtr z prawej strony.

8. Wyciagnij z obudowy filtr z lewej strony.

9.  Usun stare filtry zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
10. Odkurz ten obszar przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

11.  Wt6z dwa nowe filtry. Uwazaj, aby wtozy¢ filtr w prawidtowy sposdb: strzatka z boku filtra powinna by¢
skierowana do wnetrza stacji przetwarzania.

e

12.  Zamknij pokrywe, dociskajac jg z powrotem. W tym samym czasie dokrec recznie wkrety blokujgce.
Sprawdz, czy sg dobrze dokrecone.
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Wymiana filtra pompy prozniowe;j
Przygotowanie do wymiany
1. Przygotuj nowe filtry pompy prézniowej dotgczane do zestawu konserwacyjnego stacji przetwarzania.
2. Upewnij sie, ze stacja przetwarzania nie jest uzywana.
3. Zalecasie zatozenie gogli, rekawic i maski.
Wymiana filtra pompy prozniowej
1. Rozpocznij procedure wymiany na panelu sterowania po wyswietleniu monitu.
2. Jesli kasety z materiatem sg umieszczone z przodu stacji przetwarzania, wyjmij je.

3. Wyczys¢ obszar spoczynkowy uchwytu i gorng powierzchnie kaset z materiatem za pomocg odkurzacza
z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

BY UWAGA:  Materiat moze wyciekac z uchwytow.

4.  Otworz pokrywe.

[,_ ::i. i

5. Catkowicie odkrec pokretto, aby zwolnic filtr.

216 Rozdziat 12 Konserwacja sprzetu PLWW



6.  0Obrd¢ pojemnik w prawo, aby go zwolnic.

A OSTROZNIE:  Podczas wyjmowania pojemnika nalezy uwaza¢ na czujniki. Uszkodzenie czujnikéw moze
spowodowac nieprawidtowe dziatanie sita.

7. Wyjmij filtr i usun go zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

8.  Wyczys¢ wnetrze pojemnika przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.
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9.  Wtdz nowy filtr miedzy pojemnik i centralng rurke, zamknietym koncem do gory i otwartym koncem do
dotu.

10. Obré¢ pojemnik w lewo.

A OSTROZNIE:  Podczas wyjmowania pojemnika nalezy uwazac na czujniki. Uszkodzenie czujnikéw moze
spowodowac nieprawidtowe dziatanie sita.

11. WAZNE: Dokre¢ pokretto, aby zablokowa¢ pojemnik i filtr.

Korczenie wymiany

1. Wyczysc¢ pokrywe sita i pokrywe obszaru dolnego za pomocg odkurzacza z zabezpieczeniem
przeciwwybuchowym.

2. Zamknij pokrywe.

3. Wtdzipodtacz kasety z materiatem.
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Wymiana zbiornika zewnetrznego

1. Rozpocznij wymiane na panelu przednim, naciskajgc kolejno , Other supplies (Inne materiaty
eksploatacyjne) > Replace (Wymien) (na karcie zbiornika zewnetrznego).

2. Otworz dwa zatrzaski, ktore blokujg pokrywe.

3. Otworz pokrywe, wyciggajac jg w gore i zawies jg na obudowie.

g

A\

4.  Wez pokrywe pojemnika magazynujgcego dostarczong ze zbiornikiem zewnetrznym podczas zakupu i uzyj
jej do zamkniecia zbiornika.
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5. Zablokuj pokrywe zatrzaskami.

6.  Uzyjwozka, aby przeniesc zbiornik do obszaru przechowywania.

@9 WAZNE:  Zbiornik powinien by¢ przechowywany w tych samych warunkach érodowiskowych, ktdre zostaty
okreslone dla stacji przetwarzania. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do sytuacji, w ktoérej materiat nie
bedzie nadawac sie do uzytku. Najprostszym rozwigzaniem jest przechowywanie zbiornika w tym samym
pomieszczeniu, w ktérym znajduje sie stacja przetwarzania, z dala od Zrédet wysokich lub niskich
temperatur. W zaleznosci od rodzaju materiat moze by¢ wrazliwy na temperature, wilgotnosc¢ iinne
czynniki.

7. Wyczys¢ wnetrze pokrywy przy uzyciu odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym.

8.  Uzyjwaozka, aby przenies¢ zbiornik, ktérego chcesz uzyc.

ﬁ} WAZNE:  Uzywaj wozka wytacznie do przenoszenia zbiornika zewnetrznego. Podczas pracy staci
przetwarzania zbiornik zewnetrzny powinien znajdowac sie na podtodze, na tym samym poziomie co
stacja przetwarzania.

==

\
\_/
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9.  Odepnij zatrzaski i zdejmij pokrywe pojemnika magazynujacego.

10.  Zamknij pokrywe i zablokuj jg zatrzaskami.

[% UWAGA: Sprawdz, czy zbiornik zewnetrzny jest potgczony z pokrywa zbiornika magazynujgcego.

17. Panel sterowania wysSwietli stan gotowosci.

A OSTROZNIE:  Uzywaj wytgcznie zbiornikdw zewnetrznych certyfikowanych przez firme HP. Uzywanie
zbiornikow zewnetrznych firm trzecich moze spowodowac zagrozenia dla bezpieczenstwa, wycieki materiatu

i awarie stacji przetwarzania; a takze moze wptywac na gwarancje obejmujaca system.

Konserwacja jednostki drukujgcej

Podsumowanie operacji konserwacyjnych

Czestotliwos¢ Czynnos¢ konserwacyjna

Ran za jednostke, po rozpakowaniu Czyszczenie powierzchni jednostki drukujgcej na stronie 222

Raz na tydzien Czyszczenie zewnetrznych czesci jednostki drukujgcej na stronie 226
Raz w roku Wymiana filtrow komory materiatu jednostki drukujgcej na stronie 226
Przed zmiang proporcji mieszania Czyszczenie powierzchni jednostki drukujgcej na stronie 222
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Czynnosci konserwacyjne

Czyszczenie powierzchni jednostki drukujacej

Przygotowanie do czyszczenia
1. Upewnij sie, ze masz niestrzepiaca sie sciereczke (nie jest dostarczana przez firme HP).
2. Upewnijsig, ze jednostka zostata rozpakowana.
3. Upewnijsie, ze platforma jest w najwyzszej pozydji, a jednostka drukujgca jest pusta.
4.  Upewnijsie, ze jednostka drukujgca znajduje sie w stacji przetwarzania.

5. Zaleca sie zatozenie rekawic.

Czyszczenie jednostki drukujacej
1. Odkurz platforme drukowania jednostki drukujgcej z kolektorem materiatu wielokrotnego uzytku.

2. Odkurz przednig tace przelewowa.

3. Wyjmij podajniki topatkowe (przedni i tylny), dociskajac kazdy z podajnikow do $ciany i przesuwajac go na
bok.
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4. Uzyj kolektora materiatu wielokrotnego uzytku, aby odkurzy¢ wyjete podajniki topatkowe.

5. Zamocuj dysze ptaska do kolektora materiatu wielokrotnego uzytku.

6.  Odkurz przednig i tylng tace podajnika. Zwré¢ szczegdlng uwage na rogi tac oraz spod przetrzasacza
z siatka.

[ WAZNE:  Nie uzywaj w tym celu szerokiej dyszy.
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7. Wyczys¢ watebienia tacy podajnika szmatka, upewniajac sie, ze nie pozostaty nigdzie zestalone czesci
materiatu. Sprébuj usung¢ mozliwie duzo materiatu. W rezultacie czyszczenia powinno sie otrzymac
czystosc¢ co najmniej taka, jak na ponizszym zdjeciu.

8.  Wyczys¢ wycieraczke zespotu natryskowego z tytu.

9.  Wyczys¢ przednii tylny podajnik topatkowy szmatka. Jesli jest to konieczne, uzyj czyscika, aby usunac caty
materiat.

10. Odkurz ponownie tace podajnika, upewniajac sie, ze nie ma na nich materiatu.

11. Odkurz tace przelewowe.
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12. Zamocuj dysze szeroka do kolektora materiatu wielokrotnego uzytku.

13. Odkurz platforme jednostki drukujgcej.

Konczenie czyszczenia

1. Zatéz podajniki topatkowe z powrotem na swoje miejsca.
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2. Podtacz dysze do roztadowywania do kolektora materiatu wielokrotnego uzytku i zostaw jg w potozeniu
spoczynkowym.

3.  Stacja przetwarzania sprawdza, czy podajniki topatkowe dziatajg prawidtowo.

Czyszczenie zewnetrznych czesci jednostki drukujgcej

Przygotowanie do czyszczenia

1. Upewnij sie, ze masz odkurzacz z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym, chtonng scierke uniwersalng
i dejonizowang wode (te rzeczy nie sg dostarczane przez firme HP).

2.  Zaleca sie noszenie rekawic, maskii gogli.

3. Wyjmij jednostke drukujaca ze stacji przetwarzania.

Czyszczenie zewnetrznych czesci jednostki drukujacej
1. Wyczys¢ wszystkie gorne powierzchnie szmatkg zwilzong dejonizowang woda.

2. Wyczysc kurz lub materiat z zewnetrznych powierzchnii czesci jednostki drukujacej: pokrywy, uchwyt
i konstrukcje. Mozesz uzy¢ odkurzacza z zabezpieczeniem przeciwwybuchowym z dyszg z miekka
szczotka.

3. Mozesz tez wytrzec czesci suchg szmatka.

Wymiana filtréw komory materiatu jednostki drukujgcej

Przygotowanie do wymiany

1. Filtry zastepcze sg dostarczane z drukarkg w rocznym zestawie konserwacyjnym drukarki. Do wykonania
tej operacji bedzie potrzebny tylko jeden zestaw filtrow.

2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuje.
3. Jesli zadanie zostato wtasnie wydrukowane, odczekaj okoto 20 minut na ostygniecie drukarki.
4.  Zaleca sie zatozenie rekawic i maski.

5. Upewnijsie, ze wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach
poczatkowych.

6. Wyjmij jednostke drukujaca z drukarki.

Wymiana filtréw komory materiatu jednostki drukujgcej

1. Zlokalizuj filtry u dotu po lewej i po prawej stronie komory jednostki.
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5. Zatéz z powrotem zestaw filtra wentylatora.

Przenoszenie lub przechowywanie urzadzenia

@9 WAZNE:  Jesli rozwigzanie do druku HP Jet Fusion 3D wymaga przeniesienia do innej lokalizacji lub
pomieszczenia, skontaktuj sie ze sprzedawcg, aby uzyska¢ pomoc. Produkt wyposazony jest w delikatne
elementy, ktore moga ulec uszkodzeniu podczas transportu: konieczne jest zastosowanie specjalnych srodkdw
i narzedzi przeznaczonych do transportu.

Jesli musisz przenie$¢ stacje przetwarzania na matej odlegtosci w tym samym pomieszczeniu (po ptaskiej
nawierzchni bez stopni lub ramp), zréb to z zachowaniem ostroznosci. Moze byc¢ to konieczne w zwigzku

z wykonywaniem réznych zadan, np. czyszczeniem obszaru roboczego lub niektérymi operacjami
konserwacyjnymi takimi jak wymiana filtrow. W takim przypadku przesun stacje na kotkach po ptaskiej, gtadkiej
powierzchni w pomieszczeniu wyzszym niz 2,5 m. Nie probuj przemieszczac urzgdzenia po schodach i upewnij

sig, ze nie wystepuije ryzyko uderzenia stacji— moze to doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen. W przypadku
jakiegokolwiek innego przemieszczania produktu skontaktuj sie ze sprzedawca, aby uzyska¢ pomoc.

Nie przemieszczaj drukarki bez pomocy ze strony serwisu pod zadnym pozorem. Znaczne przemieszczenie
sprzetu wymaga zastosowania dodatkowych srodkéw zapobiegawczych zwigzanych z pakowaniem oraz
kalibracji instalacji.

Aby przechowywac drukarke, stacje przetwarzania i jednostke drukujgca przez dtuzszy okres (dtuzszy niz
weekend), najpierw wyczys¢ kazde z tych urzadzen, upewniajac sie, ze nie ma w nim materiatu. zobacz:

° Oczysc strefe druku, karetke i obudowe na stronie 125

° Czyszczenie obszaru roboczego na stronie 205

° Czyszczenie stacji przetwarzania na stronie 207

° Usun materiat z jednostki drukujgcej na stronie 87

° Sprawdz i opréznij wnetrze jednostki drukujgcej na stronie 92

Wyciggniety materiat nalezy przechowywac w warunkach magazynowania odpowiednich dla danego materiatu.
Sprzet nalezy przechowywac w temperaturze od -25°C do 55°C i wilgotnoéci nizszej niz 90% (bez kondensaciji).
Przed ponownym uzyciem poczekaj co najmniej 4 godziny na aklimatyzacje sprzetu do warunkéw roboczych

i przed wtgczeniem sprawdz sprzet pod katem ewentualnej kondensadiji.

W przypadku krotszych okreséw (jeden weekend), jezeli chcemy pozostawi¢ materiat wewnatrz produktu, nalezy
utrzymac warunki robocze okreslone dla danego produktu.

228 Rozdziat 12 Konserwacja sprzetu PLWW



13 Optymalizacja jakosci druku
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Ogolna porada

Rozwigzywanie problemow ze stanem gtowicy drukujacej

Wyrownywanie gtowic drukujgcych

Komunikaty panelu przedniego dotyczgce miernika stanu gtowic drukujgcych

Stan dysz

Drukowanie schematu stanu gtowic drukujgcych

Jak interpretowac schemat stanu gtowic drukujgcych

Co zrobi¢, jesli gtowice drukujace wykazuja te wady

Przywracanie (czyszczenie) gtowic drukujacych

Kontrola przeptywu powietrza
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Ogéblna porada
W przypadku wystgpienia dowolnego problemu z jakoscig druku:

e  Aby system dziatat najwydajniej, nalezy stosowac oryginalne akcesoria i materiaty eksploatacyjne. Ich
niezawodnosc i wydajnosc¢ zostata gruntownie sprawdzona w celu zapewnienia bezproblemowego
dziatania i najwyzszej jakosci wydrukow.

e  Upewnijsie, ze warunki srodowiskowe (temperatura, wilgotno$¢) naleza do zalecanego zakresu.
e  Sprawdz, czy nie uptynat termin waznosci kaset z materiatem i gtowic drukujgcych:

e  Sprawdz, czy uzywasz ustawien najbardziej odpowiednich dla rodzaju wykonywanych wydrukow.
Aby uzyskac wiecej najnowszych informacji, zobacz:

e  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5200/support

e  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210/support

e  http://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/support

e  hitp://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Nastepujgce procedury mogg pomaoc w rozwigzaniu niektorych problemow z jakoscig wydruku. W razie wykrycia
problemu zobacz konkretne problemy zwigzane z jakoscig wydruku, aby uzyskac wiecej szczegotow:

° Wyréwnywanie gtowic drukujgcych na stronie 230

° Drukowanie schematu stanu gtowic drukujacych na stronie 242

e  Przywracanie (czyszczenie) gtowic drukujacych na stronie 247

e Nacis$nij przycisk @ a nastepnie System tools (Narzedzia systemowe) > Calibrations (Kalibracje) >

Fusing lamps calibration (Kalibracja lamp stapiajacych).

Rozwigzywanie problemdw ze stanem gtowicy drukujacej

Wyrownywanie gtowic drukujgcych
Zaleca sie przeprowadzenie wyrownywania gtowic drukujgcych w nastepujgcych sytuacjach:
e  Powymianie lub ponownym zatozeniu gtowicy drukujgcej
e  Po awarii gtowicy drukujacej

e W przypadku wystapienia problemow z jakoscig druku, ktére moga by¢ spowodowane nieprawidtowym
wyrownaniem gtowic drukujacych, na przyktad:

—  Nieprawidtowe wyréwnanie gtowic drukujgcych wzdtuz osi X

Jezeli ptaszczyzna ptaska jest drukowana réwnolegle do ptaszczyzny YZ i gtowice drukujgce s3
nieprawidtowo wyréwnane, cata ptaszczyzna bedzie przesunieta wzdtuz osi X.
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—  Btad wyrdwnania dwukierunkowego

Jezeli ptaska powierzchnia jest drukowana réwnolegle do ptaszczyzny YZ i wystepuje btad
wyréwnania dwukierunkowego, czes¢ moze by¢ ciensza lub grubsza niz oczekiwana.
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—  Nieprawidtowe wyréwnanie gtowic drukujgcych wzdtuz osi'Y

Jezeli wystepuje nieprawidtowe wyrownanie gtowic drukujgcych wzdtuz osi Y, czesci drukowane
w obszarze granicznym gtowic drukujgcych mogg by¢ wieksze lub mniejsze niz drukowane przez

jedng gtowice drukujaca.
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Ej?"” UWAGA: Jesli papier zostanie przez przypadek wyjety z drukarki w procesie wyréwnywania, uruchom proces
ponownie.

Reczne wyréwnywanie gtowic drukujgcych

1.  Przejdz do panelu przedniego i nacisnij przycisk (Materiaty eksploatacyjne), a nastepnie Printheads

(Gtowice drukujace) > Align (Dopasuj), a nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymina
panelu przednim.
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> Printheads

(CKCKCKCKC

(CKCKCKCKC

CKCKCKCKG

Diagnostic Replace

2. Pozakonczeniu zostanie wydrukowany wzorzec. Sprawdz wzor.
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3. Dlakazdej litery wybierz linie, ktdra jest ciggta (bez przerwy w $rodku), i wprowadz w panelu przednim
liczbe obok linii ciggtej. Jesli zobaczysz kilka linii, ktére wydaja sie ciggte, wybierz te w srodku.

Printhead alignment

Alignment values

For each letter on the printout, enter the number where the line appears as one.

ACDEG

Al = | 8 |+ Bff= |6 |+
I
| @ |° c[lE=N 13 [EE | —|a |+
B,F
E o[+ F 0|+
-9 -0
G o |+

4. Upewnij sie, ze wyréwnanie zostato przeprowadzone prawidtowo. Nacisnij przycisk Diagnostic
(Diagnostyka) na karcie Printhead (Gtowica drukujgca). Umies¢ narzedzie zakryte przez papier ponownie
w pozycji 1; po wydrukowaniu sprawdz, czy tréjkat znajduje sie obok linii ciggtej we wszystkich
przypadkach. Jesli tak jest, wyrdwnanie jest poprawne.

W przypadku braku linii ciggtej nad trojkatem wzor nalezy doktadnie dopasowac. W tym celu odszukaj linie
ciagta na wzorze i dodaj przypisang do nigj liczbe do liczby uzytej wczesniej. Jesli na przyktad linia ciagta
znajduje sie powyzej liczby -2, a wprowadzono liczbe 12, zmien jg na 10 na panelu przednim i wybierz
przycisk Finish (Zakoncz).

Jesli wszystkie linie we wzorcu wydajg sie by¢ przerwane, powtodrz procedure wyrdéwnania.

Zaleca sie ponowne drukowanie schematu diagnostycznego, az wszystkie wzorce beda doktadnie
wyréwnane.

Pétautomatyczne wyréwnywanie gtowic drukujgcych
Potrzebne narzedzia
e  Drukarka wielofunkcyjna HP Officelet Pro 7740
e Jeden arkusz gazety lub papieru A3

e  Zasilacz troj-do-jednofazowy (jezeli wymagany)

[Z?’”r UWAGA: Firma HP zaleca ustawienie drukarki wielofunkcyjnej HP OfficeJet Pro 7740 zgodnie z instrukcjami na
panelu przednim skanera po pierwszym witaczeniu. Ten krok mozna poming¢ w przypadku pétautomatyczne
wyréwnywania gtowic drukujgcych.

PLWW Rozwigzywanie problemdw ze stanem gtowicy drukujacej 233



Drukowanie schematu wyréwnania

1. Napanelu przednim wybierz opcje @ (Ustawienia) > Utilities (Narzedzia) > Part quality

troubleshooting (Rozwigzywanie problemow z jakoscig czesci) > Perform semi-automatic alignment
(Wykonaj wyréwnanie pétautomatyczne) > Print alignment plot (Drukuj schemat wyrownania).

2. Otwoérz gérng pokrywe.

3. Wyjmij narzedzie do kalibrowania z drzwiczek szafki rolki czyszczacej.

4.  Wez jeden arkusz gazety lub papieru A3 i przetnij go wzdtuz na pot.

5. Utoz papier ptasko na narzedziu do kalibracji, krawedzig Scietg fabrycznie wyréwnang ze znacznikami
wyrdwnania na gazety/arkusza A3.

| ALIGN THE PAPER EDGES
WITH THE PURPLE LINE IN
THE TABLE

6. Umies¢ narzedzie do kalibracji miedzy rolke czyszczaca i dystrybutor proszku.

7. Nacisnij przycisk OK, aby kontynuowac.
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8.  Powyswietleniu na panelu przednim komunikatu o wydrukowaniu schematu otwérz pokrywe gorna.
9.  Wyjmij narzedzie do kalibracji z drukarki i wtdz je do drzwiczek rolki czyszczacej.

10. Zachowaj wydrukowany schemat.

11.  Zamknij gérng pokrywe.

12. Nacisnij dowolny przycisk, aby wréci¢ do menu i kontynuowac proces, uruchamiajgc skanowanie schematu
wyréwnania (patrz ponizej).

Skanowanie schematu wyréwnania

1. Napanelu przednim wybierz opcje l::é}\ (Ustawienia) > Utilities (Narzedzia) > Part quality

troubleshooting (Rozwigzywanie problemow z jakoscig czesci) > Perform semi-automatic alignment
(Wykonaj wyréwnanie pétautomatyczne) > Scan alignment plot (Skanuj schemat wyrownania).

2. Ustaw skaner blisko panelu przedniego drukarki.

Podtacz skaner do gniazda zasilania.

> W

Podtacz kabel USB skanera do panelu przedniego drukarki.

5. Otwodrz pokrywe skanera.

6.  Potoz wczesniej wydrukowany schemat na szybie skanera zgodnie z opisem na schemacie, umieszczajgc
go w lewym gérnym rogu skanera jak pokazano ponizej. Nagtowek schematu powinien by¢ przesuniety
w lewo.

7. Zamknij ostroznie pokrywe skanera; zawirowania powietrza spowodowane przez pokrywe moga
spowodowac przesuniecie schematu na szybie skanera.

8. Nacisnij przycisk OK na przednim panelu, aby rozpoczac¢ skanowanie.
9.  Po zakonczeniu skanowania odtacz skaner od drukarki.

10. Nacisnij dowolny przycisk by powrdci¢ do menu.
Drukowanie schematu kontrolnego

1. Napanelu przednim wybierz opcje @}J (Ustawienia) > Utilities (Narzedzia) > Part quality

troubleshooting (Rozwigzywanie problemow z jakoscig czesci) > Perform semi-automatic alignment
(Wykonaj wyréwnanie pétautomatyczne) > Print validation plot (Drukuj schemat kontrolny).

2. Otworz gorng pokrywe.
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3. Wyjmij narzedzie do kalibracji z drzwiczek szafki rolki czyszczace.

4.  Wez jeden arkusz gazety lub papieru A3 i przetnij go wzdtuz na pot.

5. Utéz papier ptasko na narzedziu do kalibracji, krawedzig $cietg fabrycznie wyréwnang ze znacznikami
wyréwnania na gazety/arkusza A3.

| ALIGN THE PAPER EDGES
WITH THE PURPLE LINE IN
THE TABLE

6.  Umies¢ narzedzie do kalibracji miedzy rolke czyszczaca i dystrybutor proszku.

7. Nacisnij przycisk OK, aby kontynuowac.

8.  Po wyswietleniu na panelu przednim komunikatu o wydrukowaniu schematu otwérz pokrywe goérna.
9.  Wyjmij narzedzie do kalibracji z drukarki i wtéz je do drzwiczek rolki czyszczacej.

10. Zachowaj wydrukowany schemat.

11.  Zamknij gorng pokrywe.

12.  Naciénij dowolny przycisk, aby wréci¢ do menu i przejdz do sprawdzania wzorca (patrz ponize)).
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Sprawdzanie schematu kontrolnego

E} WAZNE:  Ten schemat zawiera informacje wizualne; Wydrukowane liczby stuzg wytgcznie do celdw
informacyjnych i nie bedg interpretowane przez drukarke.

Ponizszy schemat zostanie wydrukowany dla kazdego z 15 barwnikéw oprécz ostatniego. Kazda linia we wzorcu
sktada sie z dwoch matych czesci. Te czesci zawierajg przyrostowy btagd wyréwnania i sg wycentrowane w pozycji
rombu (#) i trojkata (A).

Gtowica drukujaca jest prawidtowo wyrownana, gdy wszystkie czesci oznaczone rombem (#) lub trojkatem (A)
sg widoczne jako jedna linia ciggta. Jezeli linia jest podzielona na dwie czesci, powtdrz proces wyrdéwnania
gtowicy drukujacej.

@7 UWAGA: Nie wszystkie linie oznaczone rombem i trojkgtem muszg by¢ doktadnie wyréwnane. Tolerancja +1
jest dopuszczalna i nie oznacza wady.

Przyktady prawidtowego wyréwnania
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Przyktady nieprawidtowego wyréwnania

Rozwigzywanie problemow
Drukarka moze wyswietli¢ nastepujgcy komunikat:

ERROR during the analysis of the plot, printheads are not aligned. The plot scanned will be displayed. (BtAD
podczas analizy schematu, gtowice drukujgce nie sg wyrownane. Wyswietlony zostanie zeskanowany wzor.)

Aby podijac¢ dziatania zwigzane z tym komunikatem, przeczytaj te sekcje.

Przyktad prawidtowo zeskanowanego schematu.
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Place the entire paper an the scanner glass Facog down. @
e

- G S S D S

e  Jezeliobrazjest pusty, prawdopodobnie wydrukowany schemat nie znajduje sie w skanerze lub jest
skierowany w gore. Sprawdz, czy schemat znajduje sie w skanerze, jest skierowany w doét i wyréwnany
zgodnie z instrukcjami; nastepnie sprobuj ponownie.

e Jezeli zeskanowany schemat jest poziomy, prawdopodobnie wydrukowany schemat jest obrécony
w skanerze. Sprawdz, czy schemat jest dopasowany zgodnie z instrukcjami; nastepnie sprobuj ponownie.
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e Jezeli zeskanowany schemat jest przyciety i nie jest widoczny w catosci, prawdopodobnie wydrukowany
schemat nie jest wyrownany w skanerze. Sprawdz, czy schemat jest dopasowany zgodnie z instrukcjami;
nastepnie sprobuj ponownie.

e  Jezelizeskanowany schemat jest rozmazany i ma smugi tuszu, by¢ moze w trakcie drukowania gtowica
drukujgca dotkneta papieru. Wro¢ do poczatku i powtoérz procedure drukowania schematu wyréwnania,
sprawdzajac czy papier jest utozony catkowicie ptasko na narzedziu do kalibragji.

e Jezeli zeskanowany schemat ma inne btedy dotyczace jakosci, wykonaj przywracanie gtowicy drukujgcej
(patrz Przywracanie (czyszczenie) gtowic drukujgcych na stronie 247), nastepnie sprobuj ponownie.

e  Jesli zeskanowany schemat jest pochylony, ale jest wyréwnany z krawedzig papieru, to znaczy, ze zostat
Zle utozony na skanerze. Popraw wydrukowany wykres na skanerze zgodnie z instrukcjami i ponéw prabe.

e Jezeli zeskanowany schemat jest nachylony w jedng strone i arkusz papieru jest prawidtowo umieszczony
na skanerze, a mimo to schemat nie jest prawidtowo wyréwnany z krawedzig papieru, to znaczy, ze arkusz
byt nieprawidtowo utozony na narzedziu do kalibracji podczas drukowania. Wro¢ do poczatku i powtorz
procedure drukowania schematu wyréwnania, sprawdzajgc czy papier jest prawidtowo utozony na
narzedziu do kalibraciji.

Jesli sugerowane dziatania nie umozliwig rozwigzania problemu, skontaktuj sie z serwisem.
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Komunikaty panelu przedniego dotyczgce miernika stanu gtowic drukujgcych

Opis komunikatow i dziatania

Miernik stanu gtowic drukujgcych jest wyswietlany w kilku miejscach na panelu przednim. Na przyktad mozna
zawsze sprawdzi¢ go na ekranie szczegétowych informacji o gtowicy drukujacej.

' Printhead 1: AA X
Ready
PRODUCT NAME WARRANTY
3D600 Out of warranty
INSTALL DATE AGENT USED
4/28/20 9400 ml
USAGE TIME SERIAL NUMBER
1836 h 2-1-1065739-47-2093
PRODUCT NUMBER
FOKO08A

HEALTH GAUGE
Printhead is performing as expected.

Miernik stanu gtowicy drukujgcej ma trzy poziomy:

e  Brak problemow z gtowicg drukujaca.

B HeaLTH GAUGE
Printhead is performing as expected.

e  Gtowica drukujgca ma stosunkowo niewielka liczbe zatkanych dysz. Wyprodukowanie wybrakowanego
elementu jest mato prawdopodobne, ale mozliwe.

HEALTH GAUGE
Printhead has clogged nozzles.

Part quality may be affected. Consult user guide: Print-quality optimization >
Printhead health troubleshooting.

e  Gtowica drukujgca ma wieksza liczbe zatkanych dysz, co moze spowodowac defekty elementu.
[ HeALTH GauGE

Printhead is underperforming.

Part qualityis likely to be affected. Consult user guide: Print-quality
optimization > Printhead health troubleshooting.

Rozwigzywanie problemow
Dostepne sg dwa gtéwne narzedzia do badania zatkanych dysz:

e  Sprawdzenie ekranu stanu dysz. Zobacz Stan dysz na stronie 240.

e  Drukowanie schematu stanu gtowic drukujacych (dotyczy tylko dysz odczynnika utrwalajgcego). Zobacz
Drukowanie schematu stanu gtowic drukujacych na stronie 242.

Stan dysz

Aby wyswietli¢ stan dysz, przejdz do panelu przedniego, a nastepnie wybierz @ System tools (Narzedzia

systemowe) > Drop-detector utilities (Narzedzia detektora kropli) > Show nozzle status (Pokaz stan dysz).
Zostanie wyswietlony ponizszy ekran.
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SHOW NOZZLESTATUS

'SHOW NOZZLE STATUS |

Printhead 1
Printhead is performing as expected.
Number of nozzles out:

Printhead 2

1 Die1:

Died:  2(DA) 1(FA)
Dies: 2(0A) 2 (FA)

1
| Die3:
|
1

2(DA) 2 (FA)
Die2: 2(DA) 1 (FA)
0(0A) 2 (FA)

Number of nozzles out:

Printhead is performing as expected.

<
S

Printhead 2
Printhead is performing as expected.
Number of nozzles out:

Die 1: 1(08) 6(FA)
Die2:  0(0A) 6(FA)
Die 3: 1(0A) 4 (FA)
Died:  3(DA) 4(FA)
DieS:  2(DA) 3(FA)

=

BACK

Printhead 3

CANCEL

Printhead is performing as expected.

| Die1: 1(0A) 6 (FA)
I Die2: 0(DA) 6 (FA)Y
I Die3: 1(0R) 4 (FA)
| Die 4: 3(DA) 4 (FA)
I Die5: 2(0A) 3 (FA)

Number of nozzles out:

Die1:
Die2:

i
i

Swipe up i e
| Dies:

Printhead 3
Printhead is performing as expected.

0(0A) 2(FA) I
0(DA) 1(FA) I
1(DA) 3 (FA) I
I
I

4(DA) 13 (FA)

Pressany key toexit

Lista przedstawia liczbe zatkanych dyszy w kazdej matrycy, dla kazdego odczynnika, wykanczajgcego (DA)
i utrwalajgcego (FA).

W powyzszym przyktadzie matryca znajdujgca sie najbardziej z przodu drukarki, czyli gtowica drukujgca 3,
matryca 5, ma 4 zatkane dysze odczynnika wykanczajgcego i 13 zatkanych dysz odczynnika utrwalajgcego
(niebieski dymek).

Zaleznos¢ miernika stanu od liczby zatkanych dysz

PLWW

Ponizsza tabela zawiera podsumowanie zaleznosci zatkanych dysz od miernika stanu.

Nalezy pamietac, ze analizy w drukarce sg doktadniejsze i uwzgledniajg wiecej czynnikow, niz tylko liczbe

zatkanych dysz.

Zatkane dysze

Komunikat miernika stanu

Dziatanie

0-99 Printhead is performing as expected (Gtowica drukujaca Niewymagane
dziata prawidtowo)
100-119 Przejscie do stanu Printhead has clogged nozzles Gdy to praktyczne (miedzy zadaniami drukowania), patrz
(Gtowica drukujgca ma zatkane dysze) Co zrobi¢, jesli gtowice drukujgce wykazuig te wady
na stronie 246
120-149 Prawdopodobnie Printhead has clogged nozzles (Gtowica
drukujgca ma zatkane dysze)
150-169 Przejscie do stanu Printhead is underperforming (Gtowica  Zobacz Co zrobi¢, jesli atowice drukujgce wykazuia te
drukujgca dziata z obnizong jakoscia) wady na stronie 246.
170+ Prawdopodobnie Printhead is underperforming (Gtowica

drukujaca dziata z obnizong jakoscig)

Za kazdym razem, gdy liczba zatkanych dysz w jednej lub wiecej matrycy/dla jednego lub wiecej odczynnikdw
w jednej gtowicy drukujgcej przekroczy 900 (maksymalnie 1056), mato prawdopodobne jest nagte zatkanie tak
duzej liczby dysz. Mozliwe przyczyny sg nastepujgce:

e  Mogto dojs¢ do rzeczywistego zatkania dyszy po szkodliwym zdarzeniu takim, jak np. kolizja karetki
z materiatem. W takim przypadku nalezy przestrzega¢ wskazéwek zamieszczonych w Co zrobic, jesli
gtowice drukujgce wykazujg te wady na stronie 246.

e  Mogt wystapi¢ problem z kalibracjag detektora kropli. Nacisnij przycisk @ a nastepnie System tools

(Narzedzia systemowe) > Calibrations (Kalibracje) > Drop-detector calibration (Kalibracja detektora kropli).

e  Mogt wystapi¢ problem z potgczeniem w danej gtowicy drukujgcej. Sprébuj osadzi¢ na nowo dang gtowice
drukujaca, patrz Wymiana gtowicy drukujgcej na stronie 45 (po wyjeciu gtowicy drukujgcej umiesc jg w tym
samym miejscu z powrotem).

Po wykonaniu tych dziatan nalezy wykonac procedure 1 odzyskiwania gtowicy drukujgcej, w celu wymuszenia
aktualizacji stanu gtowicy. Zobacz Przywracanie (czyszczenie) gtowic drukujgcych na stronie 247.
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Jesli wszystko to nie pomoze, wymien gtowice drukujgca na nowa. Jezeli wymiana gtowicy réwniez nie pomoze,
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem serwisu.

Drukowanie schematu stanu gtowic drukujgcych

Mozesz uzy¢ schematu stanu gtowicy drukujacej, aby oceni¢ kondycje dyszy gtowicy drukujgce;.

Na panelu przednim nacisnij opcje @ (Ustawienia), a nastepnie Part quality troubleshooting

(Rozwigzywanie problemow z jakoscig czesci > Printhead status plot (Schemat stanu gtowicy drukujacej),
a nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na panelu przednim.

Zostanie wydrukowany schemat stanu gtowicy drukujgcej pokazany ponizej.

Printhead 1 | Printhead 2 | Printhead 3

[% UWAGA: Odczynnik wykanczajacy, pokazany na zotto na powyzszej ilustradji, nie jest normalnie widoczny.
Niemniej czasami moze by¢ widoczny jako bardzo staby odcien szarosci.

Jak interpretowac schemat stanu gtowic drukujgcych

Uzyj powiekszenia (10x), aby przyjrzec sie schematowi. S3 na nim wzory odpowiadajgce kazdej z gtowic
drukujacych, Gtowica drukujgca 1, Gtowica drukujgca 2 i Gtowica drukujgca 3.

Kazdy ma dwie sekcje: Poréwnanie i Identyfikacja.

Poréwnanie: Utrwalanie

Ta sekcja pokazuje odizolowane (lub poszczegolne) dysze. Mozesz uzy¢ jej do oceny poprzez zbadanie wartosci
procentowej niedziatajgcych losowych dysz gtowicy drukujacej.
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Losowe niedziatajgce dysze majg znacznie nizszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne niz dysze nastepujgce

kolejno po sobie.

Wartosci procentowej niedziatajgcych dysz nie mozna tatwo oszacowac wizualnie; dlatego w ponizszej tabeli
podano pewne elementy zapewniajgce pomoc.

Niedziatajgce
dysze Wptyw na wtasciwosci mechaniczne Widok
10% Brak ryzyka wad
i I
00 0
A O A
15% Brak ryzyka wad
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A A AL
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0 O A
O O 0

ittt
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Identyfikacja: Utrwalanie

Ta sekcja pokazuje niewielka grupe dysz nastepujgcych kolejno po sobie. Grupa niedziatajgcych dysz
nastepujgcych kolejno po sobie przekraczajgca pewng liczbe moze powodowac wady czesci.

Ten typ wady odczynnika utrwalajgcego moze by¢ przyczyng ztych wtasciwosci mechanicznych. Jesli pewna
liczba nastepujgcych po sobie niedziatajacych dysz odczynnika utrwalajgcego obejmuje obszar T mm lub

wiekszy (przyktadowo), czesci wydrukowane w tym obszarze bedg opuszczac jednostke drukujgca z powaznymi
uszkodzeniami. Mogg by¢ nawet podzielone na dwie czesci.

m

!
e

AR AN

i
|

Bardziej prawdopodobne jest zobaczenie niewielkiej liczby niedziatajgcych dysz nastepujgcych kolejno po sobie.
Wzorzec identyfikacji umozliwia sprawdzenie obszaréw, w ktdrych moga wystepowac problemy oraz okreslenie,

czy dana liczba niedziatajgcych dysz nastepujgcych kolejno po sobie moze powodowac wady czesci. Ponizsza
tabela podsumowuje wptyw.

o none missing A\ 1-4missing o 5+ missing
Niskie ryzyko wptywu na wtasciwosci Wysokie ryzyko wptywu na wtasciwosci
mechaniczne: Brak od 1 do 4 grup mechaniczne: Brak 5 lub wiecej grup
nastepujacych po sobie (pokazano 1) nastepujacych po sobie (pokazano 5)

PLWW Rozwigzywanie problemdéw ze stanem gtowicy drukujacej 245



Co zrobic, jesli gtowice drukujgce wykazujg te wady
1. Sprébuj przywrdci¢ gtowice drukujace.

Zobacz Przywracanie (czyszczenie) gtowic drukujgcych na stronie 247. Rozpocznij operacje przywracania
1, a nastepnie ponownie wydrukuj schemat stanu gtowicy drukujacej, aby sprawdzi¢ efekt. Jesli nadal wida¢
wadliwe dysze, sprobuj przeprowadzi¢ operacje przywracania 2.

2. Zmien utozenie czesdi.

Jeslijest to mozliwe, takie rozwigzanie jest w niektérych przypadkach bardzo proste. Po prostu przenies
czesci w nastepnym zadaniu drukowania do miejsc na stole do drukowania, ktére nie beda objete
dziataniem wadliwych dysz.

Ponizej zawarto przyktad. Zétte linie reprezentuja obszary z mozliwymi defektami; czerwone linie
reprezentujg obszary z prawdopodobnymi defektami; niebieskie elipsy zamykajg czesci, na ktére beda
mie¢ wptyw wadliwe dysze. W sytuacji po lewej stronie z6tte i czerwone linie majg wptyw na niektore
Czesci; z prawej strony czesci zostaty ponownie utozone w taki sposob, ze z6tta linia bedzie mie¢ wptyw

tylko na jedna z nich.
ooueno==] ——— -
<Sosde>.

= Ol

—
— T

|
—

!
I@-.I
}
ll—!

Dla odniesienia ponizej przedstawiono lokalizacje kazdej gtowicy drukujgcej i matrycy wzgledem stotu.
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Printhead 1 Die 3

Die 4

Die 5

Die 2

Printhead 2 Die 3
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Die 4

Die 5
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Die 2
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Printhead 3 Die 3

Die 4

Die 5

3. Replace the affected printhead(s). (Wymien wadliwe gtowice drukujace.)

Jesli przywracanie gtowicy drukujgcej nie jest wystarczajgco efektywne, mozesz tez wymieni¢ wadliwg
gtowice drukujgcg na nowa.

Przywracanie (czyszczenie) gtowic drukujgcych
Drukarka moze sprébowac przywraéci¢ wadliwg gtowice drukujaca poprzez jej wyczyszczenie. Na panelu
przednim nacisnij przycisk @ (Ustawienia), a nastepnie Part quality troubleshooting (Rozwigzywanie

problemow z jakoscig czesci) > Printhead recovery 1 (Przywracanie gtowicy drukujacej 1). Jezeli poczatkowe
przywracanie nie zakonczyto sie petnym powodzeniem, mozna uzy¢ opcji Printhead recovery 2 (Przywracanie
gtowicy drukujgcej 2).

Kontrola przeptywu powietrza

W celu zapewnienia optymalnej pracy drukarki nalezy utrzymywac temperature otoczenia w okreslonym
zakresie (patrz instrukcja przygotowania lokalizacji), a przeptyw powietrza do wnetrza i na zewnatrz drukarki nie
moze by¢ zaktécony.

e  Nalezy dbac o to, aby wlot powietrza do obszaru druku (z tytu drukarki) nie byt niczym zablokowany.

e Nalezy dbac o to, aby wentylatory znajdujgce sie od gory na drukarce nie byty niczym zablokowane.
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14 Informacje 0 zamawianiu

W niniejszym rozdziale podano dostepne materiaty eksploatacyjne i akcesoria oraz ich numery katalogowe
(informacje aktualne w dniu utworzenia dokumentu).

Skontaktuj sie z pomocg techniczng i sprawdz, czy zadane materiaty sg dostepne w Twojej okolicy dla danego

modelu.

Numer
katalogowy

Nazwa

3FW29A

Jednostka drukujgca HP Jet Fusion 5200 3D

6ERT7A
(wirtualna)

Jednostka drukujgca HP Jet Fusion 5210 Pro 3D

4QG10A

Zestaw do chtodzenia naturalnego HP Jet Fusion 5200 3D

4QG11A

Zestaw startowy automatycznego zbiornika zewnetrznego HP Jet Fusion 5200 3D

5ZR19A

Zestaw instalacyjny drukarki HP Jet Fusion 5210 3D

5ZR20A

Zestaw instalacji stacji przetwarzania HP Jet Fusion 5210 3D

5ZR21A

Semafor HP Jet Fusion 5200 3D

5ZR22A

Modut RFID HP Jet Fusion 5200 3D

5ZR23A

Zestaw instalacji drukarki HP Jet Fusion 5210 Pro 3D

5ZR24A

Zestaw instalacji stacji przetwarzania HP Jet Fusion 5210 Pro 3D

F9K08A

Gtowica drukujgca HP 3D600

V1Q77A

Gtowica drukujgca HP 3D710 (wytacznie do modelu 5210)

V1Q60A

Odczynnik utrwalajgcy HP 3D600, 3 |

V1Q63A

0Odczynnik utrwalajacy, 5 1, HP 3D700

V1Q78A

Odczynnik utrwalajgcy HP 3D710 5 | (wytgcznie do modelu 5210)

V1Q61A

0dczynnik wykanczajgcy HP 30600 3 |

V1Q64A

0Odczynnik wykanczajacy, 5 1, HP 3D700

V1Q79A

Odczynnik wykanczajacy HP 3D710 5 | (wytacznie do modelu 5210)

V1Q66A

Rolka czyszczaca HP 3D600

VIR10A

Materiat HP 3DHRPA 12301/ 13 kg

VIR12A

Materiat HP 3DHRPA 11301/ 14 kg

VIR16A

Materiat HP 3DHR PA 123001/ 130 kg

VIR18A

Materiat HP 3DHR PA 113001/ 140 kg

VIR34A

Materiat HP 3D HR PA 123001/ 130 kg
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Numer

katalogowy Nazwa
V1R36A Materiat HP 3D HR PA 11 3001/ 140 kg
V1R20A Materiat HP 3D HR PA 12 1400 | / 600 kg
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15 Btedy systemu

° Wstep

e (0051-0008-0001 Usterka ptytki drukowanej sensora dyszy wlotowej miksera

e  (0085-0008-0X94 Karetka — Gtowica drukujgca — Skrajnie wysoka temperatura

e  (0085-0008-0X86 Karetka — Gtowica drukujgca — Zbyt wysoka temperatura

e  (0085-0008-0X95 Karetka — Gtowica drukujgca — Skrajnie niska temperatura

e  (0085-0008-0X87 Karetka — Gtowica drukujgca — Zbyt niska temperatura

e  (0085-0008-0X82 Karetka — Gtowica drukujgca — Brak odpowiedzi danych

e  (0085-0008-0X98 Karetka — Gtowica drukujgca — Btad transmisiji

e 0085-0008-0X96 Karetka — Gtowica drukujaca — Btad kalibracji enerdii

e  (0085-0008-0X93 Karetka — Gtowica drukujgca — Brak ciggtosci

e  (0085-0008-0X85 Karetka — Gtowica drukujgca — Btad logiczny

° 0085-0008-0X10 Karetka — Gtowica drukujgca — Napiecie poza zakresem

e  (0085-0013-0X01 Karetka — Napetniacz — Usterka

° 0085-0013-0X33 Karetka — Napetniacz — Zbyt wysoki pragd

e 0085-0013-0X41 Karetka —Napetniacz — Nieszczelnos¢

e  809C-D706-0000
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Wstep

Czasami w systemie moze by¢ wyswietlany komunikat o btedzie systemowym, sktadajacy sie z 12-cyfrowego
kodu numerycznego, po ktérym wyswietlana jest informacja dotyczaca zalecanych dziatan.

W wiekszosci przypadkow pojawi sie monit o ponowne uruchomienie urzadzenia. Po uruchomieniu drukarki lub
stacji przetwarzania urzadzenie moze lepiej zdiagnozowac problem i rozwigzac go automatycznie. Jesli po
zrestartowaniu problem nadal wystepuje, nalezy skontaktowac sie z pomoca techniczng i przygotowac
informacje dotyczace kodu numerycznego z komunikatu o btedzie.

Ponizej zamieszczono instrukcje dotyczgce niektérych konkretnych komunikatow. W przypadku pozostatych
komunikatow nalezy postepowac zgodnie z zawartymi w nich instrukcjami.

W przypadku kazdego kodu btedu gtowice drukujgce sg ponumerowane w sposob przedstawiony ponizej.

1.
2.
3.

Tylna gtowica drukujgca

Srodkowa gtowica drukujaca

Przednia gtowica drukujgca

0051-0008-0001 Usterka ptytki drukowanej sensora dyszy wlotowe;j

miksera
1.
2.
3.
4,

Sprawdz, czy czujnik dyszy jest czysty.
Wytgcz i ponownie wtgcz stacje przetwarzania.
Zataduj materiat ponownie do jednostki drukujace;j.

Jesli problem nadal wystepuje, skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu.

0085-0008-0X94 Karetka — Gtowica drukujgca — Skrajnie wysoka
temperatura

(0085-0008-0194, 0085-0008-0294, 0085-0008-0394)

Gdzie X oznacza numer gtowicy drukujgce;j.
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1. Wyjmij gtowice drukujaca i zwaz j3. Jesli gtowica wazy mniej niz 255 g, nalezy jg wymienic¢. zobacz Wymiana
gtowicy drukujgcej na stronie 45. Jesli jej waga jest prawidtowa, nalezy wykonac ponizsze czynnosci.

2. (Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej: zobacz Czyszczenie stykdw gtowicy drukujgcej na stronie 158.

3. Jesliproblem nadal wystepuje, zamien gtowice drukujace, aby sprawdzi¢, czy problem przeniesie sie do
nowej lokalizacji oryginalnej gtowicy drukujgcej. Jesli tak jest, nalezy wymienic¢ gtowice drukujaca. zobacz
Wymiana gtowicy drukujgcej na stronie 45.

4.  Wyszukaj w oprogramowaniu sekcje zadania o zbyt duzej gestoscii sprébuj zmienic¢ orientacje. W
przypadku erozji szczytow lub zagtebien rozpocznij od matej powierzchni do utrwalenia i zakorncz mata
powierzchnig do wydrukowania/utrwalenia. Mozna to tatwo o0siggna¢ obracajac element pod okreslonym
katem. Firma HP zaleca obracanie elementu o wiecej niz 20 stopni w celu zminimalizowania zjawiska
schodkowania.

0085-0008-0X86 Karetka — Gtowica drukujgca — Zbyt wysoka
temperatura

(0085-0008-0186, 0085-0008-0286, 0085-0008-0386)
Gdzie X oznacza numer gtowicy drukujace;.

1. Wyjmij gtowice drukujaca i zwaz j3. Jesli gtowica wazy mniej niz 255 g, nalezy jg wymienic¢. zobacz Wymiana
gtowicy drukujgcej na stronie 45. Jesli jej waga jest prawidtowa, nalezy wykonac ponizsze czynnosci.

2. Wyszukaj w oprogramowaniu sekcje zadania o zbyt duzej gestosci i sprobuj zmienic orientacje.

0085-0008-0X95 Karetka — Gtowica drukujgca — Skrajnie niska
temperatura

(0085-0008-0195, 0085-0008-0295, 0085-0008-0395)
Gdzie X oznacza numer gtowicy drukujace;.

1. Czyszczenie stykow gtowicy drukujacej: zobacz Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej na stronie 158.

2. Jesli problem nadal wystepuje, zamien gtowice drukujgce, aby sprawdzi¢, czy problem przeniesie sie do
nowej lokalizacji oryginalnej gtowicy drukujgcej. Jesli tak jest, nalezy wymieni¢ gtowice drukujgca. zobacz
Wymiana gtowicy drukujgcej na stronie 45.

0085-0008-0X87 Karetka — Gtowica drukujgca — Zbyt niska
temperatura

(0085-0008-0187, 0085-0008-0287, 0085-0008-0387)
Gdzie X oznacza numer gtowicy drukujace;.

1. Czyszczenie stykow gtowicy drukujacej: zobacz Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej na stronie 158.

2. Jesli problem nadal wystepuje, zamienr gtowice drukujgce, aby sprawdzi¢, czy problem przeniesie sie do
nowej lokalizacji oryginalnej gtowicy drukujgcej. Jesli tak jest, nalezy wymieni¢ gtowice drukujgca. zobacz
Wymiana gtowicy drukujgcej na stronie 45.

0085-0008-0X82 Karetka — Gtowica drukujgca — Brak odpowiedzi
danych

(0085-0008-0182, 0085-0008-0282, 0085-0008-0382)

252 Rozdziat 15 Btedy systemu PLWW



Gdzie X oznacza numer gtowicy drukujacej.

1.
2.

Czyszczenie stykow gtowicy drukujacej: zobacz Czyszczenie stykdw gtowicy drukujgcej na stronie 158.

Jesli problem nadal wystepuije, zamien gtowice drukujace, aby sprawdzi¢, czy problem przeniesie sie do
nowej lokalizacji oryginalnej gtowicy drukujacej. Jesli tak jest, nalezy wymienic¢ gtowice drukujaca. zobacz
Wymiana gtowicy drukujacej na stronie 45.

0085-0008-0X98 Karetka — Gtowica drukujgca — Btad transmisiji

(0085-0008-0198, 0085-0008-0298, 0085-0008-0398)

Gdzie X oznacza numer gtowicy drukujace;j.

1.
2.

Czyszczenie stykow gtowicy drukujacej: zobacz Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej na stronie 158.

Jesli problem nadal wystepuije, zamien gtowice drukujace, aby sprawdzi¢, czy problem przeniesie sie do
nowej lokalizacji oryginalnej gtowicy drukujacej. Jesli tak jest, nalezy wymienic¢ gtowice drukujaca. zobacz
Wymiana gtowicy drukujacej na stronie 45.

0085-0008-0X96 Karetka — Gtowica drukujgca — Btad kalibracji
energii
(0085-0008-0196, 0085-0008-0296, 0085-0008-0396)

Gdzie X oznacza numer gtowicy drukujacej.

1.
2.

Czyszczenie stykow gtowicy drukujacej: zobacz Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej na stronie 158.

Jesli problem nadal wystepuije, zamien gtowice drukujace, aby sprawdzi¢, czy problem przeniesie sie do
nowej lokalizacji oryginalnej gtowicy drukujacej. Jesli tak jest, nalezy wymienic¢ gtowice drukujaca. zobacz
Wymiana gtowicy drukujacej na stronie 45.

0085-0008-0X93 Karetka — Gtowica drukujgca — Brak ciggtosci

(0085-0008-0193, 0085-0008-0293, 0085-0008-0393)

Gdzie X oznacza numer gtowicy drukujacej.

1.
2.

Czyszczenie stykow gtowicy drukujacej: zobacz Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej na stronie 158.

Jesli problem nadal wystepuije, zamien gtowice drukujace, aby sprawdzi¢, czy problem przeniesie sie do
nowej lokalizacji oryginalnej gtowicy drukujacej. Jesli tak jest, nalezy wymienic¢ gtowice drukujaca. zobacz
Wymiana gtowicy drukujacej na stronie 45.

0085-0008-0X85 Karetka — Gtowica drukujgca — Btad logiczny

(0085-0008-0185, 0085-0008-0285, 0085-0008-0385)

PLWW

Gdzie X oznacza numer gtowicy drukujacej.

1.
2.

Czyszczenie stykow gtowicy drukujacej: zobacz Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej na stronie 158.

Jesli problem nadal wystepuije, zamien gtowice drukujace, aby sprawdzi¢, czy problem przeniesie sie do
nowej lokalizacji oryginalnej gtowicy drukujacej. Jesli tak jest, nalezy wymienic¢ gtowice drukujaca. zobacz
Wymiana gtowicy drukujacej na stronie 45.

0085-0008-0X98 Karetka — Gtowica drukujaca — Btad transmisji
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0085-0008-0X10 Karetka — Gtowica drukujgca — Napiecie poza
zakresem

(0085-0008-0110, 0085-0008-0210, 0085-0008-0310)

Gdzie X oznacza numer gtowicy drukujgcej.

1. Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej: zobacz Czyszczenie stykdw gtowicy drukujgcej na stronie 158.

2. Jesli problem nadal wystepuje, zamien gtowice drukujace, aby sprawdzi¢, czy problem przeniesie sie do
nowej lokalizacji oryginalnej gtowicy drukujacej. Jesli tak jest, nalezy wymieni¢ gtowice drukujaca. zobacz
Wymiana gtowicy drukujgcej na stronie 45.

0085-0013-0X01 Karetka — Napetniacz — Usterka

Gdzie X oznacza:

1. Napetniacz na gtowicy drukujgcej 1
2. Napetniacz na gtowicy drukujgcej 2
3. Napetniacz na gtowicy drukujacej 3

Napetniacz jest nieprawidtowo podtgczony lub ma uszkodzony kabel. Po prostu odtgcz kabel napetniacza
i podtagcz go ponownie. Zobacz Wymiana napetniacza na stronie 172, krok 1, aby odtgczy¢ kabel napetniacza
i krok 4, aby podtaczy¢ go ponownie.

Jesli problem nadal wystepuje po poprawieniu potgczenia, mozliwe jest réwniez, ze uszkodzony jest sam
napetniacz. W takim przypadku nalezy wymieni¢ odpowiedni napetniacz. Zobacz Wymiana napetniacza
na stronie 172.

0085-0013-0X33 Karetka — Napetniacz — Zbyt wysoki prad

Gdzie X oznacza:

1. Napetniacz na gtowicy drukujgcej 1
2. Napetniacz na gtowicy drukujgcej 2
3. Napetniacz na gtowicy drukujacej 3

Napetniacz jest uszkodzony. Wymieni¢ odpowiedni napetniacz. Zobacz Wymiana napetniacza na stronie 172.

0085-0013-0X41 Karetka — Napetniacz — Nieszczelnos¢

Gdzie X oznacza:

1. Napetniacz na gtowicy drukujgcej 1
2. Napetniacz na gtowicy drukujacej 2
3. Napetniacz na gtowicy drukujacej 3

W obwodzie powietrznym napetniacza wystepuje nieszczelnosc. Najczestsza przyczyna to nieprawidtowe
wprowadzenie portow napetniacza podczas zatrzaskiwania gtowicy drukujgcej. Zatrzasnij ponownie
odpowiednig gtowice drukujaca.

Porty napetniacza to dwa mate porty powietrzne ponizej zatrzasku, ktére muszg miesci¢ sie w dwoch otworach
gornych gtowicy drukujacej.
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Zobacz Wymiana gtowicy drukujace] na stronie 45, kroki 5 i 6, aby zwolni¢ i podnies zaczep, krok 12113, aby
sprawdzi¢, czy porty napetniacza sg dobrze wtozone i krok 14, aby zamkna¢ zatrzask.

FL}(’ WAZNE: Po prostu podnies zatrzask i zamknij. Nie wyjmuj gtowicy drukujacej.

Jesli problem nadal wystepuje po ponownym zatrzasnieciu gtowicy drukujgcej, jest rowniez mozliwe, ze porty
napetniacza sg uszkodzone lub wystepuje nieszczelnos¢ w obwodzie wtasnym napetniacza. W takim przypadku
nalezy wymieni¢ odpowiedni napetniacz. Zobacz Wymiana napetniacza na stronie 172.

809C-D706-0000

1. Sprawdz, czy ztgcze zbiornika zewnetrznego jest prawidtowo podtgczone, a pokrywy sita, miksera
i zbiornika wewnetrznego sg prawidtowo podtgczone.

2. Wytacz i ponownie wigcz stacje przetwarzania.
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16 Gdy potrzebujesz pomocy

Z3adanie wparcia technicznego

Whparcie techniczne udzielane jest przez pomoc techniczna: zazwyczaj ze strony firmy od ktorej nabyto drukarke.
W przeciwnym razie nalezy skontaktowac sie z dziatem wsparcia technicznego firmy HP w serwisie
internetowym:

e  hittp://www.hp.com/qgo/jetfusion3D5200/support lub

e  http://www.hp.com/qgo/jetfusion3D5210/support lub

e  hittp://www.hp.com/go/jetfusion3D5210pro/support lub

e  http://www.hp.com/go/jetfusion3Dprocessingstation/support

Przed skontaktowaniem sie z pomocg techniczng nalezy przygotowac sie do rozmowy w nastepujacy sposéb:

e  7apoznaj sie z sugestiami rozwigzywania problemoéw podanymi w tym przewodniku.

e W stosownych przypadkach przejrzyj dokumentacje oprogramowania.

e  Sprawdz, czy przygotowane sg nastepujace informacje:

Numer produktu i numer seryjny posiadanej drukarki

Na panelu sterowania wyswietlany jest kod btedu (zobacz Btedy systemu na stronie 250)

Nazwa i numer wersji uzywanego oprogramowania.

W przypadku problemoéw z jakoscig druku — nazwa i numer produktu uzywanego materiatu

Samodzielne naprawy przez uzytkownika

W ramach programu Samodzielna naprawa przez uzytkownika (HP Customer Self-Repair) klienci mogg uzyskac
najszybszg pomoc w ramach gwarangcji lub kontraktu. Firma HP wysyta czesci zamienne bezposrednio do klienta
(uzytkownika koricowego), ktére mozna samodzielnie zamontowac. W ramach tego programu uzytkownik moze
samodzielnie wymieni¢ czesci w dogodnym czasie.

Wygodny i tatwy w uzyciu

e  Odpowiedzialny za obstuge danego uzytkownika specjalista pomocy technicznej zdiagnozuje problem
i oceni, czy w celu usuniecia go jest wymagana wymiana uszkodzonego elementu sprzetowego.

Aby uzyskac wiecej informacji na temat ustugi samodzielnej naprawy przez uzytkownika, zobacz
http://www.hp.com/go/selfrepair/.
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Informacje serwisowe

Centrum polecen moze wydrukowac na zgdanie liste wielu aspektdw biezgcego stanu drukarki. Niektore z nich
modag by¢ przydatne dla inzyniera serwisowego przy usuwaniu problemu.
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17 Dostepnosc

Panel sterowania

W razie potrzeby mozna modyfikowac jasnos¢ ekranu panelu przedniego i gtosnos¢ gtosnikow (patrz Zmiana
opcji systemowych na stronie 26).
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