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/apraszamy do korzystania z zakupionego plotera tngcego

Ploter tngcy to ploter z konturowym nozem przesuwnym zaprojektowany do doktadnego ciecia nosnikéw
elastycznych. Niektére gtéwne funkcje plotera tngcego zostaty przedstawione ponizej:

e  Uktad pozycjonowania optycznego (OPQOS X) i czytnik koddw kreskowych HP umozliwiajg precyzyjne i
nienadzorowane wycinanie ksztattow.

e  R&zne tryby ciecia, z mozliwoscig catkowitego przecinania niektorych nosnikow.
e  7godnosc¢ z narzedziami: ostrze, pisak i dziurkacz.

e  Szybka gtowica tngca zapewnia niezawodne i proste ciecie winylu.

e  |Intuicyjny panel sterowania umozliwia tatwe modyfikowanie ustawien.

e |Inteligentny system nosnikow utrzymuije je na swoim miejscu, nawet w przypadku ciecia z najwiekszg
predkoscia.

e  t3cznosc Ethernet (LAN)
° Kosz na nos$nik w zestawie

Aby wystac¢ zadania drukowania do drukarki, wymagane jest oprogramowanie RIP (Raster Image Processor),
ktére powinno by¢ uruchomione na osobnym komputerze. Oprogramowanie RIP udostepnia wiele roznych firm.
W zestawie znajduje sie licencja na oprogramowanie HP FlexiPrint i Cut RIP, ktére wspiera przeptywy pracy Print
and Cut oraz Direct Cut.

Modele ploteréw tngcych

HP 54 Basic Cutter, HP Latex 54 Cutter i HP Latex 64 Cutter

Z ploterem tngcym dostarczane  Standardowe ostrza HP (2)
sg nastepujace elementy
N6z odcinajacy HP
3-calowe kotnierze nosnika HP

Licencja na oprogramowanie HP FlexiPrint i Cut RIP

Moduty opcjonalne Zestaw rozszerzony do ploteréw tngcych HP Latex
Zestaw uchwytdw na nosnik 2-w-1 HP Latex
Zestaw ostrzy standardowych HP Latex

Zestaw ostrzy specjalnych HP Latex

Materiaty eksploatacyjne Zestaw ostrzy standardowych HP Latex
Dokumentacja
Nizej wymienione dokumenty mozna pobra¢ pod adresem http://www.hp.com/go/latex115printandcut/
manuals/:

° Informacje wstepne
° Instrukcja przygotowania lokalizacji
e  Instrukcje dotyczgce montazu

e  Podrecznik uzytkownika
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e Informacje prawne
° Ograniczona gwarancja

Kody graficzne QR Code znajdujace sie w niektorych czesciach tej instrukgji obstugi zawieraja tacza do
dodatkowych materiatow wideo objasniajgcych poszczegolne tematy.

Srodki ostrozno4ci

Przed rozpoczeciem eksploatacji plotera tngcego zapoznaj sie z przedstawionymi ponizej wskazowkami
dotyczacymi bezpiecznego uzywania urzadzenia.

Nalezy przejs¢ odpowiednie szkolenie techniczne oraz posiadac niezbedne doswiadczenie, aby zdawac sobie
sprawe z zagrozen wystepujgcych podczas korzystania z urzadzenia, oraz stosowac odpowiednie srodki w celu
zmniejszenia tych zagrozen w stosunku do siebie i innych osob.

Urzadzenie nie jest przystosowane do eksploatacji w miejscach, w ktdrych mogag znalez¢ sie dzieci.

Ogolne wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

e  Poza czesciami objetymi programem samodzielnej naprawy przez uzytkownika (zobacz
http://www.hp.com/go/selfrepair/) wewnatrz plotera tngcego nie ma zadnych czesci, ktére moga by¢
naprawiane przez uzytkownika. Wykonywanie czynnosci serwisowych czesci nieobjetych programem
nalezy zleca¢ wykwalifikowanemu personelowi.

e  Wytacz ploter i skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu w kazdym z nastepujacych przypadkow:
—  Uszkodzony jest kabel zasilajgcy lub jego wtyczka.
—  Ploter zostat uszkodzony przez uderzenie.
—  Doszto do jakiegokolwiek uszkodzenia mechanicznego lub uszkodzenia obudowy.
—  Ploter zostat zalany ciecza.
—  Zplotera wydobywa sie dym lub specyficzny zapach.
—  Ploter zostat upuszczony z wysokosci.
—  Ploter nie dziata prawidtowo.
e  Wytgcz ploter w kazdym z nastepujacych przypadkdw:
—  podczas burzy z piorunami;
—  podczas awarii zasilania.
° Uwazaj na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

e  Srodki bezpieczenstwa zwigzane z zapewnieniem wentylacji w miejscu uzytkowania urzadzenia, np. w
biurze lub pomieszczeniu z drukarkami lub kopiarkami, powinny by¢ zgodne z lokalnymi przepisami i
wytycznymi dotyczacymi BHP oraz ochrony srodowiska.

Zagrozenie porazeniem prgdem

A OSTRZEZENIE!  Wewnetrzne obwody wbudowanych zasilaczy dziataja pod wysokim napieciem, ktére moze
spowodowac smierc¢ lub powazne obrazenia.

Ploter jest zasilany za posrednictwem jednego przewodu zasilajgcego. Przed rozpoczeciem wykonywania
czynnosci serwisowych w ploterze odtgcz przewod zasilajgcy.

PLWW Srodki ostroznosci
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Aby uniknac¢ niebezpieczenstwa porazenia pragdem elektrycznym:

Ploter mozna podtgczac wytgcznie do uziemionych gniazdek sieciowych.
Nie zdejmuj ani nie otwieraj zamknietych pokryw i zaslepek systemu.

Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otworow plotera.

Nalezy uwazac, aby nie potknac sie o przewody, przechodzac za ploterem.

Wtoz wtyczki przewodu zasilajgcego do gniazdka elektrycznego i gniazda w ploterze w sposob pewny i do
oporu.

Nie dotykaj przewodu zasilajgcego mokrymi dtonmi.

Zagrozenie pozarem

Aby uniknac ryzyka powstania pozaru, przestrzegaj ponizszych zasad:

Klient jest odpowiedzialny za spetnienie wymagan dotyczgcych plotera i przepisow elektrycznych
obowigzujgcych w kraju, w ktérym jest zainstalowane urzadzenie. Uzywaj napiecia zasilajgcego zgodnego z
okreslonym na tabliczce znamionowe;.

Przewody zasilajgce podtgcz do linii zabezpieczonej za pomocg wytacznika automatycznego zgodnego z
danymi zawartymi w instrukgji przygotowania miejsca eksploatacji. Nie nalezy podtgczac przewodu
zasilajgcego przy pomocy listwy zasilajacej.

Uzywaj wytgcznie przewoddw zasilajgcych dostarczonych przez HP razem z ploterem. Nie uzywaj
uszkodzonych przewoddw zasilajgcych. Nie podtgczaj kabla zasilajgcego do innych urzadzen.

Nie wktadaj zadnych przedmiotow do otwordw plotera.

Uwazaj, aby nie dopusci¢ do zalania plotera ciecza. Po wyczyszczeniu, przed uzyciem plotera upewnij sie,
ze wszystkie elementy sg suche.

Wewnatrz i w poblizu plotera nie uzywaj aerozoli zawierajgcych tatwopalne gazy. Nie uruchamiaj plotera w
atmosferze wybuchowe;j.

Nie zatykaj ani nie zakrywaj otworow plotera.

Zagrozenie mechaniczne

Ploter zawiera ruchome elementy moggce spowodowac obrazenia. Aby unikng¢ obrazen ciata, podczas pracy w
poblizu plotera przestrzegaj ponizszych zasad:

Nie zblizaj ubrania ani zadnych czesci ciata do ruchomych czesci plotera.

Unikac¢ noszenia naszyjnikow, bransoletek i innych zwisajgcych przedmiotow.

Jesli masz dtugie wtosy, zabezpiecz je tak, aby nie mogty dostac sie do plotera.
Zwracaj uwage, zeby rekawy lub rekawice nie zaczepity sie o ruchome czesci plotera.
Podczas drukowania nie dotykaj przektadni i ruchomych rolek.

Nie uruchamiaj plotera przy zdjetych ostonach.

Zagrozenie promieniowaniem Swietlnym

Diody LED wskaznikéw stanu i panel sterowania emitujg promieniowanie swietlne. To podSwietlenie jest zgodne
z wymagdaniami normy IEC 62471:2006, Bezpieczeristwo fotobiologiczne lamp i systemdw lampowych. Nalezy
jednak pamietac, ze nie jest zalecane patrzenie bezposrednio na wtgczone diody LED. Nie nalezy modyfikowac
modutu.
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Zagrozenie przez ciezki nosnik
Podczas obstugi ciezkiego nosnika nalezy zachowac szczegoélng ostroznos¢, aby unikng¢ obrazen ciata.

e  Naktadanie ciezkich rol nosnika moze wymagac zaangazowania kilku 0s6b. Nalezy zachowac¢ ostroznose,
aby uniknag¢ nadwyrezenia kregostupa lub obrazen.

e  Rozwaz uzycie wozka widtowego, podnosnika do palet lub podobnego urzadzenia.

e  Podczas naktadania ciezkich rol nosnika nos sprzet ochrony osaobistej, taki jak buty i rekawice.

Ostrzezenia i przestrogi

Aby zapewni¢ prawidtowa eksploatacje plotera i zapobiec jego uszkodzeniu, w niniejszym podreczniku
wykorzystywane sg nastepujgce symbole. Postepuj zgodnie z instrukcjami oznaczonymi tymi symbolami.

A OSTRZEZENIE!  Niezastosowanie sie do wskazowek oznaczonych tym symbolem moze spowodowac powazne
obrazenia ciata lub smier¢.

A OSTROZNIE:  Niezastosowanie sie do wskazowek oznaczonych tym symbolem moze spowodowac mniejsze
obrazenia ciata lub uszkodzenie plotera.

Naklejki ostrzegawcze

Naklejka Objasnienie

Niebezpieczna ruchoma czes¢ Trzymaj palce i inne czesci ciata z
dala od tego obszaru.

Ta etykieta znajduje sie na osi skanowania.

Etykieta z ostrzezeniem dotyczacym bezpiecznikow. Aby zapewnic

CAUTION . . . o ) :

ATTENTION e ciagta ochrone przed pozarem, wymieniaj bezpiecznik tylko na
7 2 5 5 X Double plef fusible sur le neutre. . . . . .

e e S g bezpiecznik o takiej samej klasie.

e T A b b Beras N . S

A F——F" r2a H2sov Dwubiegunowe/uziemienie punktu zerowego

Ta etykieta znajduje sie w poblizu gniazda zasilania, z tytu.

Przestroga: Zawsze pozostawiaj rolki dociskowe w gérnym
potozeniu, gdy ploter nie jest uzywany.

Ta etykieta znajduje sie z boku osi skanowania.

Ej?)y UWAGA: Ostateczny rozmiar i potozenie etykiety mogg by¢ nieco odmienne. Jednak w kazdym przypadku
etykiety te muszg by¢ widoczne i znajdowac sie w poblizu miejsca potencjalnego ryzyka.
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Gtéwne elementy plotera

Gtowne elementy plotera przedstawiono na ponizszych ilustracjach.

Widok z przodu

1. Rolka dociskowa (liczba rolek zalezy od modelu)

2.  Panel sterowania

3. Dzwignia rolki dociskowej

4.  Rekawy napedu nosnika (liczba rekawow zalezy od modelu)
5. Karetka narzedziowa i czujnik OPOS

6. Pasek tnacy

7. Czujnik nosnika

8.  Sruby do zabezpieczania podstawy plotera

9.  Kosz nanosnik

6 Rozdziat 1 Wstep PLWW



Tyt drukarki

1. Rolki dociskowe

2. Dzwignia rolki dociskowej

3 Skrzynka bezpiecznikéw

4.  Przetacznik zasilania

5. Gniazdo zasilania

6. Port USB

7.  PortLAN

8.  Sruby do zabezpieczania podstawy plotera
9. Kotka

10. Kosz na nosnik

11. Tuleje prowadnicy rolek

PLWW Gtowne elementy plotera 7



Wigczanie i wytgczanie plotera

Wytgcznik znajduje sie na tylnym panelu plotera.

A OSTROZNIE:  Przed podtaczeniem przewodu zasilania upewnij sie, ze urzadzenie jest wytaczone (wytacznik w
potozeniu oznaczonym symbolem ,07).

Aby witaczy¢ ploter, przesun wytgcznik do potozenia oznaczonego symbolem ,I”.

Po wtaczeniu plotera zostanie aktywowany ekran dotykowy oraz zostanie przeprowadzone inicjowanie plotera.
Jesli nosnik jest zatadowany, ploter sprawdzi jego rozmiar.

Podtacz ploter do komputera

Ploter ma dwukierunkowe porty USB i LAN umozliwiajgce podtgczanie do komputera. Jezeli oba porty s3
podtaczone, port odbierajacy dane jako pierwszy pozostanie aktywny, a drugi port bedzie dezaktywowany.

Potaczenie LAN (zalecane)

[Q WAZNE:  Uzyj dostarczonego przewodu LAN: firma HP nie gwarantuje dobrej komunikacji w przypadku
zastosowania innych przewodow.

Podtacz przewod LAN z tytu plotera i podtacz jego drugi koniec do sieci.

Domyslnie ploter ma aktywowany protokot DHCP, wiec serwer automatycznie przydzieli adres IP do plotera. Aby
sprawdzi¢ adres IP, nacisnij i==, a nastepnie Ustawienia systemowe > Konfiguracja > Konfiguracja adresu IP >
DHCP lub Statyczny. Jesli wybierzesz opcje Statyczny, musisz podac adres IP oraz maske sieci.

Potaczenie USB

Przewodd USB powinien mie¢ maksymalnie .

Procedura dla systemu Microsoft Windows
1. Wytgcz ploter.

2. Upewnij sie, ze masz uprawnienia administratora na komputerze oraz ze dezaktywowano kontrole konta
uzytkownika lub ustawiono jg na najnizszy poziom.

3. Kliknij przycisk Zainstaluj sterownik USB i poczekaj na przeprowadzenie instalacji sterownika.
Oprogramowanie HP FlexiPrint i Cut RIP rowniez jest instalowane automatycznie.

4.  Podtacz jeden koniec przewodu USB do portu USB na komputerze. Ten koniec przewodu powinien miec
ztgcze USB A o 4 stykach.

5. Podtacz drugi koniec przewodu do portu USB z tytu plotera. Ten koniec przewodu powinien miec¢ ztgcze
USB B 0 4 stykach.

6.  Wiacz ploter (patrz Wtaczanie i wytaczanie plotera na stronie 8) i wrd¢ do komputera.

Aby jednoczesnie podtgczy¢ wiecej niz jeden ploter do tego samego komputera, zobacz Klasa USB
na stronie 40.

Procedura dla systemow Apple Mac 0S X
1. Wytacz ploter.

2. Podtaczjeden koniec przewodu USB do portu USB na komputerze. Ten koniec przewodu powinien miec
ztgcze USB A o 4 stykach.
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3. Podtacz drugi koniec przewodu do portu USB z tytu plotera. Ten koniec przewodu powinien miec¢ ztgcze
USB B 0 4 stykach.

4. Wtacz ploter (patrz Wtaczanie i wytaczanie plotera na stronie 8).

Wiekszos¢ typow oprogramowania dla systemow Mac 0S X moze kontrolowac ploter bez instalowania
sterownika.

Panel sterowania

Panel sterowania zawiera osiem przyciskow polecen oraz obszar wyswietlacza z mozliwoscig wyswietlania
jednego wiersza tekstu. Na wyswietlaczu pojawiajg sie opcje menu i informacje o stanie.

Parametr lub warto$¢ parametru poprzedzona przez symbol gwiazdki (*) to obecnie wybrany parametr lub
wartos¢ parametru. Jesli zauwazysz na wyswietlaczu wartos¢ bez gwiazdki, jest to wartos¢ niezapisana.

Rozne elementy menu i podmenu sg zawsze prezentowane w petli. 0znacza to, ze w przypadku wyswietlenia
ostatniego elementu menu lub podmenu nacisniecie odpowiedniego przycisku spowoduije przejscie do
pierwszego elementu tego menu lub podmenu.

A OSTRZEZENIE!  Po naciénieciu przycisku moze zosta¢ zainicjowany wewnetrzny test, przesuniecie gtowicy lub
nosnika. Trzymaj palce i inne czesci ciata z dala od obszaru ciecia, w ktérym znajdujg sie niebezpieczne ruchome
Czesci.

Klawisze

e Nacisnij ==, aby przejs¢ szybko do najczesciej uzywanych elementdéw menu.

e  Nacisnij [, aby odczytac¢ kod kreskowy HP.

¢ Uzycie przyciskow strzatek c e o i o zalezy od kontekstu i elementow wyswietlanych na
ekranie.

®  Przycisk X stuzy do anulowania biezacego procesu.

e Nacisnij przycisk =1, aby potwierdzi¢ wybor lub zmiane wartosci, a takze rozpoczac lub zatrzymatc
zadanie.
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2 Przydatne tacza

W witrynie HP Latex Knowledge Center http://www.hp.com/communities/HPLatex mozna znalez¢ szczegbtowe
informacje na temat naszych produktow i aplikacji HP Latex i omowi¢ interesujace zagadnienia na forum.

Dokumentacja produktu: http://www.hp.com/go/latex115/manuals/.

Dokument stuzacy do przeszkolenia uzytkownikdw (przewodnik) jest juz zainstalowany w komputerze.
Ponownej instalacji wymaga: http://www.hp.com/qgo/latex300/quickquide/.

Filmy wideo z instruktazem uzytkowania plotera: http://www.hp.com/supportvideos/ lub
http://www.youtube.com/HPSupportAdvanced.

Aby uzyskac bardziej szczegdtowy program szkoleniowy, zobacz http://www.hp.com/go/latex300printandcut/
training i http://www.hp.com/go/latex115printandcut/training.

Informacje o oprogramowaniu RIP, aplikacjach, rozwigzaniach, atramentach i nosnikach: http://www.hp.com/go/
latex300/solutions/ i http://www.hp.com/go/latex115/solutions/.

Pomoc techniczna HP: http://www.hp.com/go/latex115/support/.

Rejestracja i komunikacja z HP: http://www.hp.com/communities/HPLatex/.

Kody graficzne QR Code znajdujace sie w niektorych czesciach tej instrukcji obstugi zawierajg tacza do
dodatkowych materiatow wideo objasniajgcych poszczegblne tematy.

Gdy potrzebujesz pomocy

W wiekszosci krajow pomoc techniczna jest zapewniana przez firmy partnerskie HP (zwykle firme, ktora
sprzedata dany produkt). Jesli w Twoim kraju tak nie jest, skontaktuj sie z pomoca techniczng HP w Internecie,
zgodnie z informacjami zamieszczonymi powyzej.

Pomoc mozna réwniez uzyskac za posrednictwem telefonu. Co zrobi¢ przed skontaktowaniem sie:
e  Sprawdz odpowiednie czesci tej instrukgji.

e W stosownych przypadkach przejrzyj dokumentacje oprogramowania.

° Przygotuj nastepujgce informacje:

—  Uzywane urzadzenie: numer produktu i numer seryjny.

[%0 UWAGA: Numery te znajduja sie na etykiecie z tytu plotera.

— Jeslina panelu sterowania jest wyswietlany kod btedu, zanotuj go.

— Uzywane oprogramowanie RIP i numer jego wersiji.

—  Wrazie potrzeby nosnik, ktérego uzywasz.
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Numer telefonu

Numer telefonu pomocy technicznej firmy HP jest dostepny w sieci Web: zobacz http://welcome.hp.com/
country/us/en/wwcontact_us.html.

Program samodzielnej naprawy przez uzytkownika

W ramach programu samodzielnej naprawy przez uzytkownika (HP Customer Self Repair) klienci moga uzyskac
najszybsza pomoc w ramach gwarancji lub kontraktu. Firma HP wysyta czesci zamienne bezposrednio do klienta
(uzytkownika koncowego), ktdre mozna samodzielnie zamontowac. W ramach tego programu uzytkownik moze

samodzielnie wymieni¢ czesci w dogodnym czasie.

Wygoda, tatwos¢ korzystania

e  Specjalista pomocy technicznej firmy HP zdiagnozuje problem i oceni, czy w celu usuniecia go jest
wymagana wymiana uszkodzonego elementu sprzetowego.

e  (zeScizamienne sg wysytane priorytetowo. Wiekszos¢ czesci dostepnych w magazynie jest wysytana w
dniu kontaktu uzytkownika z firma HP.

e  Dostepny dla wiekszosci produktow firmy HP w ramach gwarancji lub kontraktu.

e  Dostepny w wiekszosci krajow.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji na temat ustugi samodzielnej naprawy przez uzytkownika, zobacz
http://www.hp.com/go/selfrepair/.
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3  tadowanie nosnika

@f WAZNE:  Zdecydowanie zaleca sie zatadowanie nosnika przed przygotowaniem zadania na komputerze.

Procedura tadowania jest taka sama dla zadan drukowania i ciecia oraz ciecia.

Do plotera mozna zatadowac rolki i arkusze nosnika. Arkusze mozna zatadowac z przodu lub z tytu; rolki nalezy
tadowac z tytu.

@9 UWAGA: Dostepne sg rézne modele ploterow. Twoj ploter moze nie odpowiadac¢ doktadnie modelowi
przedstawionemu na ilustracjach.

tadowanie rolki

1. Podnies rolki dociskowe za pomocg dzwigni rolek dociskowych, ktéra znajduje sie po prawej stronie plotera,
w poblizu panelu sterowania.
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2. Poluzuj pokretta na dwach kotnierzach nosnika. Ponizsza ilustracja przedstawia poluzowany kotnierz (1) i

dokrecony kotnierz (2).

-,

3. Wtdz poluzowany kotnierz do jednego konca rolki nosnika i dokre¢ pokretto. Sprawdz, czy kotnierz jest
zabezpieczony. Nastepnie wykonaj te sama procedure po drugiej stronie rolki.

4.  Umiesc rolke z kotnierzami na rolkach podawania nosnika. Ustaw kotnierze w rowkach prowadnicy
kotnierzy. Prowadnice kotnierzy mozna przesuwac na boki na rolce.

Jesli nie s uzywane kotnierze (nie jest to zalecane, poniewaz nie mozna zagwarantowac odpowiedniego
podawania), upewnij sie, ze rolka znajduje sie miedzy dwiema prowadnicami kotnierzy.

5. Rozpocznij podawanie nosnika od tytu urzadzenia. Przekaz nosnik pod rolkami dociskowymi w kierunku
przedniej czesci plotera.

6.  Umies¢ lewg krawedz nosnika w rekawie napedu wysunietym najbardziej na lewo i sprawdz, czy prawa
krawedzZ nosnika znajduje sie nad dtugim rekawem napedu.

@7 UWAGA: Jeslimasz ploter HP 54 Basic Cutter, zataduj nosnik zgodnie z ponizsza tabela.
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Pozycje tadowania plotera HP 54 Basic Cutter

Potozen

ie Szeroko$¢ nosnika w mm Szeroko$¢ marginesu w mm
1 1372 24
2 1220 23
3 1000 23
4 914 25
5 762 21
6 610 20
7 500 23
8 400 25
9 280 10

10* 105 10

* Pozycja 10 znajduje sie najdalej po prawej i nie jest przedstawiona na ponizszej ilustracji. W przypadku
korzystania z tej pozycji czujnik nosnika powinien by¢ wytgczony.
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7. Umiesc rolki dociskowe nad rekawami napedu na okoto z dala od zewnetrznych krawedzi nosnika (1).
Nastepnie pociggnij nosnik, przytrzymuijac kotnierz z tytu, aby odpowiednio naciggna¢ nosnik.

Jesli ta procedura nie dziata, poniewaz nosnik jest zbyt waski i nie osigga dtugiego rekawa napedu, umies¢
lewg krawedz nosnika nad drugim od lewej rekawem napedu, a prawg krawedz nosnika nad dowolng
czescig dtugiego rekawa napedu. Kontynuuj przesuwanie lewej rolki dociskowej w kierunku dtugiego
rekawa napedu, az obie rolki dociskowe znajdg sie w pozagdanym potozeniu i bezposrednio nad
krawedziami winylu.

We wszystkich przypadkach obie krawedzie nosnika musza zakrywac rekaw napedu. Jezeli tak nie jest,
zmien potozenie rolki, aby zakry¢ rekaw napedu.

8.  Upewnij sie, ze nosnik jest podawany na prostej sciezce z rolki. W razie potrzeby przesun rolke i prowadnice
kotnierzy od lewej do prawej wzdtuz rolek podajgcych nosnik.

A OSTRZEZENIE!  Trzymaj palce i inne czeci ciata z dala od obszaru ciecia, w ktérym znajduija sie
niebezpieczne ruchome czesci.

9.  Opusc dzwignie rolki dociskowej, aby doktadnie docisng¢ nosnik do rekawdw napedu. Po jednej sekundzie
karetka narzedzia automatycznie przesunie sie od prawej do lewej, aby zmierzy¢ uzyteczng szerokos¢
nosnika.

@ UWAGA: Nie zaleca sie recznego odwijania nosnika z rolki. Ploter bedzie odwija¢ nosnik automatycznie
wedle potrzeb.

tadowanie arkuszy

1. Umiesc¢ arkusz z przodu plotera i upewnij sie, ze jest odpowiednio wyréwnany, korzystajac ze znacznikow
do wyréwnywania z przodu i z tytu.

PLWW



2. Podnies rolki dociskowe za pomoca dzwigni rolek dociskowych, ktéra znajduije sie po prawej stronie plotera,
w poblizu panelu sterowania.

3. Rozpocznij podawanie nosnika od tytu urzadzenia. Przekaz nosnik pod rolkami dociskowymi w kierunku
przedniej czesci plotera.

4.  Umies¢ lewa krawedz nosnika w rekawie napedu wysunietym najbardziej na lewo i sprawdz, czy prawa
krawedz nosnika znajduje sie nad dtugim rekawem napedu.

I? UWAGA: Jeslimasz ploter HP 54 Basic Cutter, zataduj nosnik zgodnie z instrukcjami przedstawionymi
tutaj: Pozycje tadowania plotera HP 54 Basic Cutter na stronie 14.

5. Umies¢ rolki dociskowe nad rekawami napedu na okoto z dala od zewnetrznych krawedzi nosénika (1).

N\

6. Opusc dzwignie rolki dociskowej, aby doktadnie docisngc¢ nosnik do rekawdw napedu. Po jednej sekundzie
karetka narzedzia automatycznie przesunie sie od prawej do lewej, aby zmierzy¢ uzyteczng szerokos¢
nosnika.

@7 UWAGA: Nie zaleca sie recznego odwijania nosnika z rolki. Ploter bedzie odwija¢ nosnik automatycznie
wedle potrzeb.

Po aktywacji plotera rozpocznie on automatycznie wykonywanie minimalnej procedury tadowania, gdy tylko
zostang opuszczone rolki dociskowe. Procedura tadowania réwniez rozpocznie sie, jezeli ploter zostanie
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wigczony przy gotowym nosniku w ploterze i opuszczonych rolkach dociskowych (nie jest to zalecane). Zawsze
pozostawiaj rolki dociskowe w gérnym potozeniu, gdy ploter nie jest uzywany.

Minimalna procedura tadowania plotera sktada sie z nastepujgcych akgji dla kazdego rodzaju zadania:
e  Ploter mierzy szerokos¢ nosnika.

e  Ploter rozwija nosnik na dtugos¢ rowng odlegtosci miedzy dwiema rolkami dociskowymi.

e  Ploter wykonuje jednoczesne ruchy osiowe (45°) bebnem napedu (rekawami) i gtowica tnaca.
Ploter jest gotowy do odbierania zadan z komputera.

Po otrzymaniu zadania z komputera ploter automatycznie wyciggnie wymagana ilos¢ nosnika z rolki. Urzadzenie
wykonuje to w krokach. Dtugos¢ uzytego nosnika jest rowna wielokrotnosci zmierzonej szerokosci nosnika.

Ta procedura tadowania jest wystarczajgca w wiekszosci przypadkow. Niemniej istniejg dodatkowe procedury
tadowania.

[%’ UWAGA:  Sledzenie dtuzszych znacznikéw moze by¢ zagwarantowane tylko po wykonaniu petnej procedury

tadowania.

Ustalanie pozycji rolek dociskowych

PLWW

Prawidtowy ruch nosnika wystapi tylko wtedy, gdy nosnik bedzie napedzany przez dwie zewnetrzne rolki
dociskowe, ktore zostaty prawidtowo ustawione nad dwoma rekawami napedu.

Rolki dociskowe sg opuszczane lub podnoszone jednoczesnie za pomocg dzwigni rolek dociskowych znajdujacej
sie z prawej strony plotera. Rolki dociskowe nalezy unies¢, aby umozliwi¢ tadowanie winylu, podczas ktérego
nosnik podaje sie od tytu do przodu plotera. Rolki dociskowe po podniesieniu mozna recznie przesungc na lewo
lub na prawo wzdtuz watka rolek dociskowych.

A OSTROZNIE:  Zawsze upewnij sie, ze rolki dociskowe sg w petni uniesione przed przesunieciem ich w lewo lub w

prawo.

OSTROZNIE:  Zawsze trzymaj zesp6t z boku rolki dociskowej, aby przesuna¢ go w lewo lub w prawo. Nie
zmieniaj potozenia rolki dociskowej poprzez trzymanie zespotu z tytu urzadzenia.

Rolki dociskowe muszg by¢ umieszczone prawidtowo i opuszczone na nosnik przed zainicjowaniem sekwengcji
tadowania automatycznego. Upewnij sie, ze wszystkie rolki dociskowe sg umieszczone nad rekawem napedu.
Zewnetrzna lewa rolka dociskowa powinna by¢ umieszczona w jednej z wnek (potozenie ,klikniecia”)
umieszczonej pod biatg trojkatng etykieta. Zewnetrzna prawa rolka dociskowa powinna by¢ umieszczona nad
dtugim rekawem napedu. Potozenia ,klikniecia” sg zlokalizowane na krawedziach rekawa (oznaczone biatg
trojkatng etykieta).

Ustalanie pozycji rolek dociskowych
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A OSTROZNIE:  Zawsze pozostawiaj rolki dociskowe w gornym potozeniu, gdy ploter nie jest uzywany.
Pozostawienie rolek dociskowych w dolnym potozeniu przez dtuzszy czas spowoduje powstanie ptaskiego
miejsca na rolkach dociskowych, co znacznie obnizy wydajnos¢ sledzenia i mozliwos¢ ciecia plotera.

@f UWAGA: Gdy rolki dociskowe zostang podniesione podczas wykonywania zadania, ploter natychmiast
zatrzyma prace i przeniesie karetke na prawg strone.

Kalibracja nosnika

Kalibracja nosnika ma na celu zapewnienie, ze czujnik moze rozpoznac kod kreskowy HP i oznaczenia. Uktad
OPOS jest kalibrowany w fabryce pod katem pracy z szerokg gama nosnikdw. Niemniej niektére nosniki—np. o
wysokim potysku lub przezroczyste — moga nie by¢ obstugiwane w przypadku ustawiert domyslnych. Przed
rozpoczeciem pracy z takimi materiatami nalezy wykonac kalibracje nosnika. Proces ten zmienia czutos¢ uktadu
0OPQS, dzieki czemu moze on odczytywac oznaczenia z lepszg wydajnoscia.

Wydrukuj uktad do kalibracji na nosniku, ktérego bedziesz uzywac. Kliknij kolejno opcje Konfiguracja > Wykres
do kalibracji plotera w oprogramowaniu RIP. Upewnij sig, ze uzyto tego samego atramentu, ktory zostanie
uzyty do tworzenia oznaczen rejestracji.

/NE: wiekszosci przypadkdw kalibracja nosnika nie jest zalecana dla uktadu .Jeslipo
i WAZNE: W wiek dkow kalib k t zal dla uktadu OPQS. Jesl
przeprowadzeniu kalibracji wyniki nie zostaty poprawione, zresetuj wartos¢ kalibracji nosnika do ustawienia
domyslnego wynoszacego 30 (patrz nizej).

1. Wigcz ploter i zataduj nosnik z wydrukiem do kalibraciji.
Nacisnij i=.

Nacisnij . Na ekranie zostang wyswietlone Ustawienia systemowe. Nacisnij [l

Naciskaj ' lub ‘

A

az pojawi sie okno Kalibracje, a nastepnie nacisnij m aby potwierdzic.
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Naciskaj ° lub o aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji Kalibracja nosnika. Nacisnij [l Na

ekranie pojawi sie okno Pomiary.

Ploter umozliwia zmierzenie nosnika lub uzupetnienie w oparciu 0 poprzednio zarejestrowang wartosc.
Nacisnij Il po zakonczeniu.

r_ﬁ”f UWAGA: Jesli potaczenie koloru nosnika i koloru znacznika zostato juz skalibrowane i zarejestrowane,

nacisnij o a nastepnie Il Teraz uzyj o i o aby wprowadzi¢ te wartos¢ bezposrednio bez

koniecznosci ponownego jej mierzenia. Nacisnij (-1l zeby potwierdzic.

6. Nacisnij Il ponownie. Ploter obnizy czujnik. Na ekranie pojawi sie komunikat Umies¢ czujnik na biatym
obszarze.

/- Uzyj ° ° o i o aby manewrowac¢ nozem nad biatym obszarem, ktéry powinien miec

rozmiar co najmniej 3 x 3 cm.

8. Nacisnij I, zeby potwierdzic.

Uzyj ) ! [ , aby manewrowac nozem nad czarnym obszarem, mnigj wiecej na srodku i

lekko w kierunku prawego dolnego rogu.

10.  Nacisnij 1l zeby potwierdzi¢. Ploter wykonuije ruch okrezny, mierzac odbicie koloru znacznika.

Urzadzenie przez chwile wyswietli zmierzone wartosci, a nastepnie wyswietli wartos¢ charakterystyczng
dla tego potgczenia koloru nosnika i koloru znacznika. Zapisz te wartos¢ do uzycia w przysztosci.

r_ﬁ”f UWAGA:  Jesli czujnik nie moze wykry¢ roznicy miedzy czarnym, szarym i biatym obszarem, moze pojawic
sie komunikat o btedzie. Upewnij sie, ze test zostat wykonany prawidtowo. Jesli uktad OPOS nie moze
wykry¢ znacznikow, nalezy uzyc jednej z metod recznego dopasowania.

9 WSKAZOWKA:  Pamietaj, aby zresetowac kalibracje przed drukowaniem na standardowym nosniku.

Dostosowywanie parametrow ciecia

Niektore parametry ciecia nalezy zresetowac po zatadowaniu nowego nosnika.

Ustawianie gtebokosci i nacisku noza

1. Upewnijsie, ze nosnik zostat zatadowany do plotera.

A OSTRZEZENIE!  Kazda z ponizszych ikon moze zainicjowac wewnetrzny test, przesuniecie gtowicy lub
nosnika. Trzymaj palce i inne czesci ciata z dala od obszaru ciecia, w ktorym znajdujg sie niebezpieczne
ruchome czesci.

2. Nacisnij i=..
3. Nacisnij I Na ekranie pojawi sie komunikat Biezacy nacisk noza. Nacisnij [l ponownie.

Nacisnij e lub ° aby zmieni¢ nacisk noza. Wartos¢ zostanie zmieniona.

Dostosowywanie parametrow ciecia
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Nacisnij ==, a nastepnie ° aby wykona¢ wewnetrzny test nacisku.

e Nacisnij I, aby potwierdzi¢ wybrany nacisk.
®  Nacisnij X, aby pozostawi¢ nacisk bez zmian.

Po nacisnieciu [[I biezacy nacisk noza zostanie ustawiony na nowa wartos¢, a ploter wytnie wzorzec
testowy nacisku noza.

Oderwij prostokat i sprawdz podtoze nosnika.

Gtebokos¢ noza zostata ustawiona prawidtowo, jesli wzorzec testowy zostaje wyciety catkowicie przez
winyl, winyl zostaje usuniety, a koncoéwka noza widocznie zarysowata przednig czes¢ podtoza nosnika.
Ostrze nigdy nie powinno przecinac¢ podtoza; powinno lekko zarysowac powtoke sylikonowa i pierwsze
wtokna materiatu podtoza.

Jako ze ustawienie nacisku noza zalezy od grubosci i rodzaju nosnika do ciecia, dostosowanie nacisku noza
wymaga wprawy. 0golnie gtebokos¢ noza nalezy zwiekszy¢ w przypadku uzywania grubszych rodzajow
winylu i zmniejszy¢ w przypadku cienkich rodzajow winylu.

5. Nacisnij ¢ dwukrotnie, aby wyjs¢ z menu nacisku noza.

Po ustawieniu gtebokosci ciecia i/lub nacisku noza wykonaj doktadng kontrole wizualng ostrza noza wystajgcego
z uchwytu na néz i sprawdz wyniki ciecia na zuzytym nosniku winylowym.

A OSTROZNIE:  Nie obstuguj plotera, jesli ostrze nozna przecina podtoze nosnika. W takiej sytuacji dojdzie do

powaznego uszkodzenia gumowego paska tnacego plotera i noza.

OSTROZNIE: W przypadku wiekszosci zastosowan z winylem koricdwka ostrza noza powinna by¢ ledwo
widoczna u dotu narzedzia z nozem. Jezeli koncowka ostrza jest wyraznie widoczna, nalezy ponownie
dostosowac gtebokosc¢ ciecia.

Aby zapobiegac¢ uszkodzeniom plotera, sprawdz gtebokos¢ koncowki ostrza noza i jakosc ciecia za kazdym
razem, gdy do plotera zostanie zatadowany nowy rodzaj winylu.

Ustawianie szybkosci ciecia

20

Predkosc¢ poruszania sie narzedzia jest okreslona przez cztery rézne parametry: predkosc i przyspieszenie, gdy
narzedzie znajduje sie u dotu; predkosc i przyspieszenie, gdy narzedzie znajduje sie u gory. Te cztery parametry
zostaty okreslone przez tylko jeden parametr, aby umozliwi¢ szybka i tatwg zmiane predkosci.

Ten parametr jest zwany predkoscig; co 0znacza szybkos¢ plotera z opuszczonym narzedziem. Jesli predkosc
zostanie zwiekszona lub zmniejszona, pozostate parametry rowniez zostang odpowiednio zwiekszone lub
zmniejszone.

[%]’9 UWAGA: Szybkos¢, z jaka ploter wycigga nosnik z rolki jest stata: 200 mm/s.
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Ustawianie predkosci

—_

Wtacz ploter.

2. Nacisnij i=..

3. Nacisnij ° Na ekranie zostang wyswietlone Ustawienia systemowe. Nacisnij Il
4. Nacisnij ° aby przejs¢ do pozycji Ustawienia, a nastepnie nacisnij 1l
5.

Nacisnij o aby zmieni¢ predkos¢, a nastepnie nacisnij I, aby potwierdzi¢. Obok predkosci pojawi sie

gwiazdka, co wskazuje na to, ze jest to obecnie wybrana wartosc.

6. Nacisnij (¢ dwukrotnie, aby wyjs¢ z menu.

Ustawianie parametréw szybkoéci oddzielnie

1. Wigczploter.

2. Nacisnij i=..

Nacisnij ° Na ekranie zostang wyswietlone Ustawienia systemowe. Nacisnij pIl.

Naciskaj ° lub ° aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji Ustawienia.

[%”f UWAGA: Predkosc jest gtéwnym parametrem szybkosci. Wartos¢ domyslina dla trzech pozostatych
parametrow to AUTO. Oznacza to, ze s3 one potaczone z predkoscig (0znaczajgca szybkosc plotera przy
opuszczonym narzedziu). Parametry ustawione na AUTO mozna ustawi¢ osobno, niemniej wtedy przestang by¢
powigzane z parametrem predkosci.

Wykonywanie kalibracji dtugosci

Ploter zostat skalibrowany w fabryce pod katem zastosowania standardowego 2-milimetrowego winylu
wylewanego oraz 3-milimetrowego winylu kalandrowanego. Inne wspétczynniki kalibracji mozna skojarzyc¢ z
kazdym z czterech uzytkownikdw. Jest to szczegoélnie pomocne w przypadku znacznikow o wielu kolorach:
gwarantuje dopasowanie czesci o réznych kolorach, nawet w przypadku zastosowania réznych rodzajow winylu.

W przypadku standardowego zastosowania kalibracja plotera nie jest wymagana. W przypadku standardowego
winylu doktadnos¢ miesci sie w zakresie 0,2%. Jednak w przypadkach, w ktorych wymaga sie wiekszej
doktadnosci miedzy ré6znymi rodzajami winylu lub kolorami, nalezy przeprowadzi¢ kalibracje.

1. Witacz ploter, zataduj nosnik i zatéz néz.

r_ﬁ”f UWAGA: Im szerszy i dtuzszy nosnik, tym doktadniejsza bedzie kalibracja. Uzyj czesci winylu o
maksymalnej szerokosci i dtugosci, ktora wynosi okoto 1,5 szerokosci.

2. Nacisnij i==..
Nacisnij e Na ekranie zostang wyswietlone Ustawienia systemowe.
4. Nacisnij 1l

Naciskaj ° lub o aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji Kalibracje. Nacisnij Il -
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Naciskaj ° lub e aby przewija¢ menu, az do pozycji Kalibracja dtugosci. Nacisnij 1l

7. Nacisnij 1l ponownie. Ploter ponownie zataduje nosnik i rozpocznie kalibracje dtugosci. Wyjmij nosnik i
zmierz dtugosc linii ciecia. Dtugos¢ do wprowadzenia to odlegtos¢ miedzy linig 112, jak pokazano ponize;j.

1 2

/ \
< >

EJ?'” UWAGA: Ploter moze byc¢ tylko tak doktadny, jak doktadna jest kalibracja. Jesli urzadzenie miernicze jest
niedoktadne, ponowna kalibracja moze obnizy¢ doktadnos¢ plotera. Aby zapewni¢ maksymalng
doktadnos¢, zaleca sie ustawienie plotera na jednostki metryczne w przypadku kalibracji.

8. Uzyj ° ° e i e aby zmieni¢ wartos¢ na ekranie na dtugos¢ zmierzong miedzy dwiema

liniami wzdtuz rolki winylu.

9. Nacisnij p-Il, zeby potwierdzic.

10. Uzyj ° ° o o aby zmieni¢ wartos¢ na ekranie na dtugos¢ zmierzong miedzy dwiema

liniami dla szerokosci rolki winylu.

11, Nacisnij (Il zeby potwierdzic.

12, Nacisnij ¢ dwukrotnie, aby wyjs¢ z menu.

/miana uzytkownika

Dostepne sg cztery konfiguracje uzytkownika, z ktérych wszystkie majg te same parametry. Parametry mozna
ustawic na inne wartosci dla kazdego uzytkownika, dzieki czemu mozna szybko i tatwo wprowadzi¢ inng
konfiguracje plotera dla innego rodzaju zadania lub nosnika poprzez wybranie innego uzytkownika.

[%?9 UWAGA: Wstepnie wszystkie parametry sg ustawione na te same wartosci dla wszystkich uzytkownikéw.

Oto najwazniejsze parametry ciecia, ktére mozna zapisac dla réznych uzytkownikow:
e  Szybkos¢ | Nacisk | Przesuniecie | Narzedzie

° Ustawienia protokotu FlexCut

e  Wartosci kalibracji nosnika i dtugosci

e  Nadciecie

° Panele

Zmiana wartosci parametru dla uzytkownika
1. Wiacz ploter.

2. Nacisnij i=

Nacisnij ° Na ekranie zostang wyswietlone Ustawienia systemowe. Nacisnij 1l
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9.

Naciskaj ° lub ° aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji Konfiguracja. Nacisnij Il

Naciskaj ° lub 0 aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji Uzytkownik. Nacisnij (1l .

Nacisnij Il ponownie. Na ekranie pojawi sie nazwa obecnie wybranego uzytkownika.

Nacisnij o lub o aby zmieni¢ uzytkownika.

Nacisnij I, zeby potwierdzi¢. Obok nazwy uzytkownika pojawi sie gwiazdka, co wskazuje na to, ze jest to
obecnie wybrany uzytkownik.

Nacisnij ¢ dwukrotnie, aby wyjs¢ z menu.

[%”r UWAGA: Predkosc jest gtéwnym parametrem szybkosci. Wartos¢ domyslina dla trzech pozostatych
parametrow to AUTO. Oznacza to, ze 53 one potgczone z predkoscig (0znaczajgca szybkosc plotera przy
opuszczonym narzedziu). Parametry ustawione na AUTO mozna ustawi¢ osobno, niemniej wtedy przestang by¢
powigzane z parametrem predkosci.

Zmiana uzytkownika

23



4  Obcinanie nosnika

Wstep

Przycinanie konturdw jest mozliwe dzieki uktadowi pozycjonowania optycznego (OPOS) o wysokiej doktadnosci.

Czujnik OPOS, zamontowany pod karetka z narzedziem, wykrywa rézne oznaczenia rejestracji wydrukowane na
nosniku. Korzystajac z tych znacznikow, uktad OPOS moze okresli¢ doktadne potozenie wydrukowanej grafiki.

[%r UWAGA: Ten proces rejestracji dziata tylko w przypadku zadan ciecia przygotowanych przy uzyciu dotgczonego
oprogramowania.

Czujnik opuszcza sie automatycznie podczas rejestrowania znacznikdw i unosi sie ponownie po zakonczeniu
zadania. Poprawiony czujnik moze odczyta¢ dowolny rodzaj potgczenia nosnika i znacznika.

Kod kreskowy HP

Kod kreskowy HP to grupa elementow wydrukowanych na nosniku do przeciecia. Dzieki tym elementom czujnik
OPOS moze zidentyfikowac ciecia do wykonania wraz z ich utozeniem.

Zawiera nastepujgce elementy:

e  Znacznikirejestracji: Mate kwadraty, dzieki ktorym ploter moze doktadnie zlokalizowa¢ zadanie i
skompensowac przekrzywienia lub deformacje.

e  Rama: Gorne i dolne linie, ktére pomagajg kompensowac deformacje z zagieciem i identyfikowac zadanie
do wyciecia.

Automatyzacja zadan

W przypadku normalnych zadan OPOS wystarczy ustawi¢ narzedzie jeden raz nad pierwszym znacznikiem, aby
rozpoczac zadanie. Uktad OPOS umozliwia automatyzowanie niektérych zadan w celu zredukowania liczby

interwencji uzytkownika i skrécenia czasu produkgji. Istniejg rozne rodzaje automatyzadji.
e  Automatyczne rozpoczynanie zadania OPQOS

Funkcja jest kontrolowana przez parametr Poczatek OPOS. Potgczenie tego ustawienia parametru i/lub
ustawienia specjalnego poczatku podczas tadowania nosnika moze oznaczac, ze nie trzeba bedzie
ustawiac¢ narzedzia nad pierwszym znacznikiem w celu uruchomienia zadania OPOS.

e  Wiele kopii tego samego zadania

W przypadku wycinania wielu grafik nalezy tylko najechac czujnikiem OPOS nad znacznik poczatku
pierwszej grafiki. Nie trzeba wykonywac tej czynnosci w przypadku kolejnych grafik.

Mozna to zrobi¢ w dwadch sytuacjach:
— W przypadku wycinania wielu grafik lub wielu kopii grafiki z tej samej rolki nosnika.

— W przypadku wycinania tej samej grafiki na wielu arkuszach no$nika.
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Wiekszos¢ automatyzowanych zadan jest organizowanych z poziomu oprogramowania obstugujgcego
ciecie. Niemniej jednak, gdy nalezy wyciac¢ kontur tej samej grafiki, automatyczne zadania moga réwniez
uwzgledniac¢ interwencje reczna.

Przed uzyciem funkcji automatyzacji, nalezy sprawdzi¢ pamie¢ RAM plotera. Jesli pamie¢ RAM plotera jest
wieksza od rozmiaru pliku zadania, mozna uzy¢ funkcji automatyzujgcych prace. Jesli pamie¢ RAM plotera
jest mniejsza od rozmiaru pliku zadania, nie nalezy uzywac funkcji automatyzujgcych prace.

Poczatek OPOS

Parametr Poczatek OPOS zostat utworzony w celu zautomatyzowania uruchamiania procedury OPOS. Ten
parametr ma cztery ustawienia. Uzycie zalezy od wybranego trybu OPOS. Mozna znalez¢ je w podmenu
systemowym Parametry OP0S. Jesli uktad OPOS dziata w trybie Kod kreskowy OPOS lub Arkusz OPOQS, to funkcja
Poczatek OPOS nie ma zadnego efektu. W ponizszej tabeli wymieniono przydatne kombinacje parametrow.

OPQS X
Oznaczenie Wskaz znacznik
Linia korekty XY -
Biezgce potozenie Biezace potozenie

Srodek nosnika -

W potgczeniu z trybem OPOS X

e  Poczatek OPOS jest ustawiony na ,Znacznik”

Jest to ustawienie domyslne. Po otrzymaniu zadania OPOS z komputera ploter poprosi o ustawienie
narzedzia nad pierwszym znacznikiem i nacisniecie [p=ll. Nastepnie ploter rozpocznie wyszukiwanie
znacznika OPOS w poblizu tego potozenia.

e  Poczatek OPOS jest ustawiony na ,Biezace potozenie”

Po otrzymaniu zadania OPOS z komputera ploter natychmiast rozpoczyna wyszukiwanie znacznika, bez
oczekiwania na przesuniecie narzedzia. Dlatego nalezy umiesci¢ narzedzie nad pierwszym znacznikiem
podczas tadowania nosnika.

Jesli poczatek OPOS zostat ustawiony na Linia korekty XY lub Srodek nosnika, ploter zareaguje tak, jakby
parametr zostat ustawiony na Wskaz znacznik.

Odczytywanie kodu kreskowego HP

PLWW

Niektore programy RIP mogg odczytywac kody kreskowe oraz znaczniki OPOS. Tego kodu kreskowego mozna
uzy¢ do zidentyfikowania zadania i automatycznego odebrania danych o cieciu z komputera.

Kompletng procedure normalnie uruchamia sie z komputera. Oprogramowanie do obstugi ciecia zazwyczaj ma
przycisk lub polecenie Skanuj kod kreskowy. Najpierw upewnij sie, ze zatadowano nosnik.

Korzystajgc ze strzatek, umiesc karetke przed kodem kreskowym HP.

Automatyzacja zadan
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T O O 11

Jesliistniejg inne zadania na tym samym arkuszu lub rolce, z inng justyfikacja, karetka powinna by¢ umieszczona

zgodnie z ponizsza ilustracja.
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Mozesz rozpoczgc procedure z komputera lub panelu sterowania plotera.

PLWW



Aby uruchomic z panelu sterowania plotera:
1. Wigczploter.

2. Nacisnij i==..

3. Nacisnij ° Na ekranie zostang wyswietlone Ustawienia systemowe. Nacisnij pIl.
4. Naciskaj ° lub o aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji Akcje. Nacisnij 1l
5.

Naciskaj ° lub ° aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji Dopasowanie nosnika.

6. Nacisnij pII. Na ekranie wyswietlany jest biezacy tryb dopasowania.

Nacisnij o lub o aby zmieni¢ wartos¢ na Kod kreskowy OPOS.

8. Nacisnij I, zeby potwierdzi¢. Koto wartosci pojawi sie gwiazdka, co wskazuje na to, ze jest to obecnie
wybrana wartosc.

9. Teraz zataduj nosnik zgodnie z opisem w czesci Rejestracja znacznikdw na stronie 30.

Ploter odczytuje kod kreskowy i wysyta dane kodu kreskowego do komputera.

Oprogramowanie do obstugi ciecia automatycznie wysyta prawidtowe dane ciecia do plotera.

Ploter rozpoczyna wykrywanie znacznikow OPQS, a nastepnie wycina zadanie.

Czujnik OPOS wyszukuje teraz kolejne zadanie po zakonczeniu poprzedniego i kontynuuje wycinanie konturéw.

Operacja bedzie powtarzana, az wszystkie zadania wycinania konturéw dla zatadowanej rolki zostang
zakonczone.

Rodzaje zadan

Dostepne s3 rozne rodzaje zadan: gtownie zadan drukowania i ciecia oraz zadan bezposredniego cigcia; ktére
przygotowuje sie na komputerze przy uzyciu dotgczonego oprogramowania.

Gdy uruchomisz zadanie bezposredniego ciecia, ploter natychmiast rozpocznie ciecie, dlatego nalezy upewnic
sie, ze zatadowano nosnik, zanim zadanie zostanie wystane.

]

[8] %
Zadania drukowania i ciecia obejmujg kod kreskowy HP jako czes¢ wydruku. Kod jest odczytywany przez uktad

OPOS w celu ustalenia miejsc, w ktorych nalezy wykonac ciecia. Zobacz Odczytywanie kodu kreskowego HP
na stronie 25.
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Kalibracje

Aby zapewnic¢ doktadne dziatanie uktadu OPQS, wymagane sg dwie kalibracje: kalibracja OPOS (zobacz Kalibracja
czujnika OPOS na stronie 49) i kalibracji no$nika (zobacz Kalibracjia no$nika na stronie 18). Kalibracja OPOS to

kalibracja odlegtosci miedzy koncowka noza i czujnikiem. Kalibracja nosnika informuije ploter o poziomach
odbijania koloru znacznika i koloru nosnika.

[%’ UWAGA: Chociaz czujnik OPOS zostat skalibrowany w fabryce, firma HP zaleca przeprowadzenie testu, aby
okresli¢, jak dobrze fabrycznie ustawione parametry sprawdzajg sie w przypadku stosowanych materiatdw. Jesli
doktadnos¢ nie jest satysfakcjonujgca, nalezy przeprowadzi¢ kalibracje OPOS.

Zmiana poczatku

Nacisnij 6 ° o lub o aby zmieni¢ poczatek.

Nosnik przesunie sie do nowego poczatku, a na ekranie zostang wyswietlone wartosci. Wartosé X jest
odlegtoscig od oryginalnego poczatku; wartos¢ Y to maksymalna szerokos¢ ciecia.

Nacisnij [I . aby przetaczy¢ wartos¢ Y miedzy maksymalng szerokoscig ciecia i odlegtosciag od
oryginalnego poczatku.

Nacisnij ==, aby przetgczy¢ sie miedzy maksymalna dtugoscia ciecia i odlegtoscig od oryginalnego
poczatku.

Warto$¢ X i/lub Y zostanie przetgczona.
Nacisnij [l jesli osiagnieto zadany poczatek.
Ploter wtacza sie i jest gotowy do odbierania danych z komputera.

Mozesz tez nacisng¢ ¢, aby anulowac.

Ploter przesunie sie do oryginalnego poczatku i wigczy sie.

tadowanie rozszerzone

28

Funkcja tadowania rozszerzonego umozliwia zdefiniowanie limitéw osi Y, dzieki czemu ploter moze wycinac
nosnik poza rolkami dociskowymi. Przed uzyciem tej funkcji nalezy zatadowac nosnik.

Nacisnij :==.

Nacisnij ° Na ekranie zostang wyswietlone Ustawienia systemowe. Nacisnij Il
Nacisnij o > Akcje. Nacisnij Il -

Naciskaj e lub ° aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji Rozs. tadowanie.

Nacisnij o lub o aby zdefiniowac nowy limit po prawej stronie (poczatek). Gtowica przesunie sie do

nowego poczatku.

Nacisnij [ Il. Na ekranie pojawi sie okno Rozmiar.
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Naciénij\f lub 'iﬁ,abyzdeﬁniowac’nowylimitpo lewej stronie.

8. Nacisnij pIl.

[%9 UWAGA: W tym trybie nie gwarantuje sie sledzenia.

Rodzaje ciecia
Ploter moze wykonywac¢ dwa rodzaje ciec:

e  (iecie stykowe: wycina tylko nosnik, bez podktadu.

Pressure

SAV

Liner

e  Przeciecie (na panelu sterowania plotera funkcja FlexCut): przecina nosnik i podktad. Niewielkie nieprzeciete
elementy (mostki) umozliwiajg utrzymanie potaczen nosnika; Po zakonczeniu zadania wyciete kawatki
mozna oderwac. Chociaz mozna to zrobi¢ w przypadku dowolnego ksztattu, niezawodnos¢ osigga sie tylko
w przypadku ksztattéw prostych. Zobacz Przeciecie na stronie 31.

Cut through A Kiss cut
pressure W pressure
(Full pressure) (Half pressure)

Cut through length
» (Full length) ,
Bridge (Kiss cut length)
(Half length)
Bridges
Cut through
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Szczego6towe informacje o operacjach OPOS

tadowanie wydruku do plotera

tadowanie wydruku do plotera w normalny sposob (zobacz tadowanie nosnika na stronie 12). Upewnij sie, ze
znacznik wskazujacy poczatek znajduje sie w prawym dolnym rogu plotera.

Reczna zmiana ustawien OPOS
1. Wiacz ploter.

2. Nacisnij i=|.

3. Nacisnij G Na ekranie zostang wyswietlone Ustawienia systemowe. Nacisnij Il .

4. Naciskaj c lub Q aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji Konfiguracja. Nacisnij p1I.

> Naciskaj ° lub o aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji Parametry OPOS. Nacisnij Il
6.

Nacisnij ° lub ° aby wybrac¢ parametr do zmiany lub sprawdzenia. Dostepne parametry to
Poczatek OPOS, Arkusz i Panele.

7. Nacisnij I, zeby potwierdzi¢. Wartos¢ wybranego parametru pojawi sie na ekranie.

8. Nacisnij o lub o aby zmieni¢ wartos¢ parametru.

9. Nacisnij Il zeby potwierdzi¢. Koto wartosci pojawi sie gwiazdka, co wskazuje na to, ze jest to obecnie
wybrana wartosc.

10.  Nacisnij X raz, aby wybrac inny parametr, lub dwa razy, aby wyjs¢ z menu.

Rejestracja znacznikow

Wiekszos¢ rodzajow oprogramowania do obstugi ciecia zainicjuje specjalng procedure tadowania po wystaniu
parametrow. Jesli oprogramowanie tego nie zrobi, zainicjuj sekwencje tadowania na panelu sterowania plotera.

Reczna rejestracja znacznikéw
1. Wiacz ploter i zataduj nosnik.

2. Nacisnij i=.

3. Nacisnij 6 Na ekranie zostang wyswietlone Ustawienia systemowe. Nacisnij Il
4. Naciskaj c lub ° aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji Akcje. Nacisnij (1l
5.

Naciskaj ° lub o aby przewija¢ menu, az do osiagniecia pozycji Dopasowanie nosnika. Nacisnij

P I1. Na ekranie przesunie sie komunikat z prosbg o ustawienie noza nad pierwszym znacznikiem.
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Przeciecie

6.

7.

Nacisnij e e e lub , aby ustawi¢ noz.

Nacisnij Il Ploter ponownie zataduje nosnik, aby sprawdzi¢, czy zatadowana dtugos¢ odpowiada
parametrom OPOS. Nastepnie odczyta znaczniki.

KKK . . . ’ . . . e . . . . P ’ .
B UWAGA:  Jeslinie mozna odczytac znacznika, mozesz zmieni¢ potozenie noza i sprobowac ponownie lub

anulowac operacje.

L%/f UWAGA: Jesli wystapi btad lub ploter nie moze odczytac znacznikdw po trzech prébach, zostanie

wyswietlony nastepujgcy komunikat: Nie mozna wykry¢ znacznikdw; nacisnij )( aby kontynuowac.

Funkcja przecinania skupia sie na wycinaniu prostych ksztattow (np. prostokatow). Jest gtownie uzywana w
potgczeniu z wycinaniem konturow.

Przerywana linia ciecia (z matymi mostkami) umozliwia utrzymanie spéjnosci nosnika. Po zakoriczeniu zadania

wyciete kawatki mozna oderwac.

Full pressure " Flex pressure

Substrate

Cutting length Flex length

A
Y

Ustawianie parametréw

PLWW

[ Y

Witgcz ploter.

Nacisnij ==.
Nacisnij ° Na ekranie zostang wyswietlone Ustawienia systemowe. Nacisnij pll.
Naciskaj ° lub 9 aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji FlexCut. Nacisnij [p=1I.

Nacisnij e lub 0 aby wybrac¢ parametr funkgji FlexCut. Dostepne parametry: Petny nacisk, Petna

dtugos¢, Petna predkos¢, Potowa nacisku i Potowa dtugosci.

Nacisnij e lub , aby zmieni¢ wartos¢ wybranego parametru.

Nacisnij I, zeby potwierdzi¢. Koto wartosci pojawi sie gwiazdka, co wskazuje na to, ze jest to obecnie
wybrana wartosc.

Szczegotowe informacje o operacjach OPOS
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A,

B UWAGA:  Funkcja FlexCut nie musi by¢ ustawiona na Wi., jeéli oprogramowanie obstugujace ciecie moze

rozrozniac linie wycinania konturéw i linie FlexCut.

X WSKAZOWKA:  Podanie zalecanych ustawien dla funkgji FlexCut jest trudne. W przypadku standardowej

folii samoprzylepnej zaleca sie stosowanie nastepujgcych ustawien. Tryb FlexCut: Doktadny; Petny nacisk:
160 g; Dtugos¢ ciecia przy petnym nacisku: 10 mm; Nacisk elastyczny: 80 g; Dtugos¢ ciecia przy nacisku
elastycznym: 0,8 mm.

Mozesz nacisnac¢ [l w dowolnym momencie podczas ustawiania parametru, aby sprawdzi¢ wyniki.
Ploter wycina wzorzec, aby sprawdzi¢, czy ustawienia sg prawidtowe.

Sprawdz, czy wyniki sg satysfakcjonujgce. Jesli nie, zmien jeden z powyzszych parametrow. Ograniczenie
predkosci moze poprawi¢ wyniki. Nie zaleca sie stosowania predkosci wyzszych niz 400 mm/s przy nacisku
ciecia powyzej 170 g.

[%r UWAGA: Nie zawsze tatwo jest znalez¢ odpowiednig rownowage miedzy dostatecznie gtebokim cieciem

(umozliwiajgcym tatwe wyjecie czesci) i cieciem, ktdre nie bedzie zbyt gtebokie (aby zachowac
wytrzymatos¢ nosnika podczas ciecia). Czasami taka rownowaga nie istnieje, co 0znacza, ze nosnika nie da
sie przecig¢ w satysfakcjonujgcy sposéb.

[%?r UWAGA: Parametry funkgji FlexCut sg zawsze podawane w systemie metrycznym, niezaleznie od

wartosci parametru Jednostki.

¥ WSKAZOWKA:  Podczas przecinania zaleca sie, aby linie réwnolegte byty od siebie oddalone o co najmniej

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

T cm. W przeciwnym wypadku pierwsza linia moze znalez¢ sie zbyt blisko podczas przecinania drugiej linii,
co doprowadzi do problemow.

Nacisnij (> ll, zeby potwierdzic.

Nacisnij X, aby wyjs¢ z menu funkdji FlexCut.

Naciskaj @ lub Q aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji Panele. Nacisnij 1l

Nacisnij e lub @ aby wybra¢ parametr panelu do zmiany.
Nacisnij e lub e aby zmieni¢ wartos¢ wybranego parametru.

WSKAZOWKA:  Zalecane ustawienia: Panele: Wt.; Rozmiar panelu: 3—10 cm; Ponowne ciecie: Wyt.;
Sortowanie: WA..

Nacisnij >, zeby potwierdzi¢. Koto wartosci pojawi sie gwiazdka, co wskazuje na to, ze jest to obecnie
wybrana wartos¢.

Nacisnij

X dwukrotnie.
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5

Wstep

PLWW

Szczegotowe informacje o obstudze plotera

Ten rozdziat zawiera szczegotowag liste wszystkich parametrow, ktére mozna zmienic, i testow, ktére mozna
zainicjowac na panelu sterowania plotera.

W tym przewodniku zostaty juz opisane typowe operacje wykonywane przy uzyciu panelu sterowania. Ten
rozdziat moze by¢ materiatem referencyjnym umozliwiajgcym wyszukanie konkretnego ustawienia parametru
lub testu, w tym tych rzadziej uzywanych.

System menu sktada sie z menu gtdwnego i czterech systemowych menu konfiguraciji.

Wstep
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_ * option has related test (test button)
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Menu gtéwne

MENU
|
T 1 i

_ _ * gption has related test (test button)

1l Tl !

! !

»
Full (mm)
Full (gr)
Half (mm)
Half (gr)
Velocity
il

>
Knife
Pounce
Pen

1

Nacisk

Nacisk poprzedza nazwa narzedzia. Ten parametr zostat opisany w sekcji Ustawianie gtebokosci i nacisku noza
na stronie 19.

Przesuniecie noza

Ten parametr zostat opisany w sekcji Zmiana przesuniecia noza wleczonego na stronie 45.

Odstep miedzy otworami
Ten parametr jest zwigzany z opcjonalnym akcesorium.

Podmenu odstepu miedzy otworami jest uzywane do ustawiania lub modyfikowania odlegtosci miedzy
wybijanymi otworami. Domyslny odstep miedzy otworamito T mm.

Po nacisnieciu [ Il nacisnij | az do momentu wyswietlenia zgdanego odstepu miedzy otworami

na ekranie, a nastepnie nacisnij |p

] ay potwierdzic.

Mozna ustawi¢ wartos¢ od 1 do 50 mm.

FlexCut

Tryb FlexCut moze by¢ ustawiony na wartos¢ Wyt., Szybki lub Doktadny. Jesli ploter jest ustawiony na wartos¢
Szybki lub Doktadny, bedzie cig¢ dang dtugos¢ z petnym naciskiem i dang dtugos¢ ze zredukowanym naciskiem.
Zaleta funkgji FlexCut jest catkowite przecinanie nosnika. Ponadto funkcja umozliwia utrzymywanie spojnosci
materiatu poprzez pozostawianie niewielkich mostkow w nosniku.

e Szybkito najszybszy tryb pracy, ktory zapewnia mniejszg precyzje ze wzgledu na zmiany nacisku podczas
ciecia.

e  Doktadny jest znacznie wolniejszym trybem, ktéry zapewnia wiekszg precyzje, poniewaz ploter zatrzymuje
sie przy kazdej zmianie nacisku.
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Dostepnych jest pie¢ typowych parametrow FlexCut:

Petny nacisk: Ten parametr okresla petny nacisk uzywany w trybie FlexCut.

Dtugos¢ ciecia przy petnym nacisku: Ten parametr okresla dtugosc ciecia przy petnym nacisku, zazwyczaj
catkowita dtugosc ciecia.

Dtugosc ciecia przy nacisku elastycznym: Ten parametr okresla dtugos¢ ciecia przy zredukowanym nacisku
lub bez nacisku. Zazwyczaj jest to wartos¢ znacznie mniejsza niz dtugosc ciecia przy petnym nacisku: jest
to dtugos¢ mostkéw w nosniku.

Nacisk FlexCut: Ten parametr okresla nacisk na dtugosci elastycznego ciecia FlexCut. Jest to zazwyczaj
zredukowany nacisk, wiec ndz zaledwie rysuje powierzchnie nosnika lub przecina nosnik do potowy.

Predkos¢ FlexCut: Tryb FlexCut uzywa wiekszego nacisku noza. Wieksze wartosci nacisku noza wymagdaja
mniejszej predkosci ciecia. Ten parametr umozliwia ustawienie predkosci FlexCut niezaleznie od normalnej
predkosci ciecia.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w rozdziale Przeciecie na stronie 31.

Narzedzie

Zmiana narzedzi zostata wyjasniona w sekcji Ustawianie rodzaju narzedzia na stronie 51.

Ustawienia systemowe

Nacisnij I, aby uzyskac dostep do pozostatych parametréw i testéw wewnetrznych.

Akcje

>

Confidence Test
Tl
Load
Tl
Extended Load
Tl

Reset

(3

Media Alignment

Test pewnosci

Test pewnosci to szybki test elektryczny i mechaniczny plotera, ktérego celem jest zapewnienie, ze ploter jest w
petni sprawny. W ramach tego testu nalezy uzy¢ arkusza nosnika o rozmiarze co najmniej A3/B. Arkusz jest
zawsze przycinany po lewej stronie. Nacisnij (=l aby rozpoczac test.

Zatadyj

To menu mozna wykorzystac¢ podczas tadowania arkusza nosnika. Podczas tadowania mozna ustawic
maksymalng dtugos¢ nosnika.

t adowanie rozszerzone

Ten parametr zostat opisany w sekcji tadowanie rozszerzone na stronie 28.

Resetuj

Instrukcja Resetuj wykonuije catkowity reset plotera. Nacisnij Il aby wykonac reset.
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Dopasowanie nosnika

tadowanie z dopasowaniem to specjalna procedura tadowania zwigzana z rejestracjg znacznikow, dzieki ktorej
mozna wycinac¢ kontury wstepnie zadrukowanych zadan. Ten parametr zostat opisany w sekcji Rejestracja
znacznikow na stronie 30.

Ustawienia

Velocity
T

Overcut

ek
Opticut
T

Turbocut

i)

Panels

Predkos¢

To menu grupuje wszystkie parametry, ktére wptywajg na przepustowosc plotera. Ustawienia predkosci i
przyspieszenia zostaty wyjasnione w sekcji Ustawianie szybkosci ciecia na stronie 20.

Nadciecie

Podmenu Nadciecie umozliwia wygenerowanie nadciecia utatwiajgcego ciecie z wycinaniem. Za kazdym
uniesieniem i opuszczeniem noza ploter wykonuije nieco gtebsze ciecie. Ponizsza ilustracja przedstawia
mozliwosci nadciecia wykonanego z uzyciem noza aktywnego. Przyktadowe wyciecie z wykorzystaniem noza
wleczonego wykazuje mniejsza liczbe nadcie¢, poniewaz noz jest rzadziej podnoszony/opuszczany (zazwyczaj
tylko raz na krzywa/litere). Ustawienie nadciecia mozna wytgczyc (= 0) lub ustawi¢ na dowolng wartos¢ od 0 (=
wyt.) do 10. Jedna jednostka to okoto 0,7 mm.

/

Nacisnij [ I. Nacisnij o lub o aby zmieni¢ wartos¢. Nacisnij i, aby potwierdzic, lub X, aby

anulowac. Ustawieniem domyslnym nadciecia jest 1.

OptiCut

OptiCut poprawia jakosc ciecia, jesli ndz jest zuzyty lub nieprawidtowo skalibrowany.

Nacisnij [ Il. Nacisnij o lub o aby witaczy¢ lub wytaczy¢ opcje OptiCut. Nacisnij pll, aby potwierdzic,

lub X, aby anulowac. Opcja OptiCut jest domyslnie wytgczona.

PLWW Ustawienia systemowe
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TurboCut

TurboCut zwieksza przepustowos¢ poprzez przyspieszenie ruchu wleczenia, ale bez zwiekszania ogoélnej
predkosci plotera. Redukcja czasu ciecia jest znaczna, zwtaszcza w przypadku wycinania matych projektow o
duzej liczbie szczegotow. Niemniej jednak niektore grubsze materiaty moga nie by¢ doktadnie przecinane, jesli ta
funkcja jest wtgczona.

Nacisnij przycisk TurboCut, a nastepnie uzyj o lub o aby aktywowac lub dezaktywowac funkcje

TurboCut. Nacisnij 1, aby potwierdzi¢, lub ¢, aby anulowac. Funkcja TurboCut jest domyslnie aktywna.

Panele

W podmenu Panele znajdujg sie cztery parametry:

Panele: Ten parametr wtgcza lub wytgcza panele.
Rozmiar panelu: Ten parametr okresla dtugosc panelu.

Ponowne ciecie panelu: Ten parametr okresla, czy projekt ma by¢ przeciety wiecej niz jeden raz, panel po
panelu. Ponowne ciecie panelu jest uzywane w przypadku nosnikdw, ktére sg grube lub trudne do
przeciecia. Wartos¢ tego parametru nie jest brana pod uwage, jesli panele sg wytgczone. Jesli ten parametr
jest ustawiony na 0, ploter przetnie kazdy panel tylko raz. Jesli ustawiono wartos¢ 1, ploter przetnie kazdy
panel dwukrotnie.

Sortowanie wektordéw: Patrz nizej.

Sortowanie wektorow

Sortowanie wektoréw to podmenu w menu Panele, niemniej zostato wyjasnione osobno ze wzgledu na jego
znaczenie. Dostepne sg trzy opcje w tym menu:

Wytgczone: Jesli sortowanie wektoréw zostato wytaczone, ploter nie bedzie optymalizowac wektordw.
Uzywa sie tej opcji w sytuacji, gdy preferowana jest inteligencja sterownika plotera.

Kierunkowe: W przypadku ustawienia kierunkowego wektory sg optymalizowane pod katem ciecia
kierunkowego (podawanie nosnika). Opcja ta jest uzywana wtedy, gdy nacisk noza musi by¢ ustawiony na
wzglednie wysoki poziom (np. w przypadku catkowitego przecinania).

Punkt poczatkowy: Ta opcja optymalizuje punkt poczatkowy w przypadku zamknietych krzywych. Jest
uzywana, jesli uzytkownik zauwazy, ze krzywe nie zamykajg sie tak, jak powinny.

Panele majg rozne zastosowania. Ponizej przedstawiono typowe ustawienia dla dwéch najbardziej typowych
zastosowan:

Kalibracje

Przecinanie: Opcja jest wyjasniona w sekcji Przeciecie na stronie 31. Typowe ustawienia dla parametrow to:
Panele: Wi.; Rozmiar panelu: 5-10 cm; Ponowne ciecie panelu: Wyt.; Sortowanie wektordw: Kierunkowe.

Sledzenie trudnych nosnikéw: Typowe ustawienia dla parametréw to: Panele: Wi.; Rozmiar panelu: 3—
10 cm; Ponowne ciecie panelu: Wt/Wyt., w zaleznosci od grubosci noénika. Sortowanie wektoréw:
Kierunkowe/Wyt., w zaleznosci od wymaganego nacisku noza i podtoza nosnika.

Cal. Media
T

Cal. Length
I

Cal. OPOS
T
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Kalibracja nosnika

Kalibracja nosnika pomaga czujnikowi w rozpoznawaniu znacznikow. Opcja jest wyjasniona w sekgji Kalibracja
nosnika na stronie 18.

Kalibracja dtugosci

Kalibracja dtugosci umozliwia dostosowanie dtugosci linii ciecia do specyfikacji. Przyktadowo, jesli linia ciecia
powinna wynosi¢ doktadnie 100 mm, ploter mozna dostosowac z uwzglednieniem dowolnej rozbieznosci.

Ta kalibracja zostata wyjasniona w sekcji Wykonywanie kalibracji dtugosci na stronie 21.

Skalibruj kgt OPOS

Kalibracja OPOS umozliwia dostosowanie odlegtosci miedzy czujnikiem OPOS i koncowka noza. Opcja jest
wyjasniona w sekgcji Kalibracja czujnika OPOS na stronie 49.

Konfiguracja

LAN
Tl
Language
Tl

Menu Units

Tl
FW Revision

Tl

User

Tl
Copy User

Tl
OPOS Parameters

il
Factory Def.

Tl
USB Class

(1

Media Sensor

Tl
Alignment Mode

LAN

Ta opcja wyswietla ustawienia LAN plotera.

Jezyk

To podmenu umozliwia wybor jezyka, ktory bedzie uzywany w panelu sterowania. Jesli ploter jest nowy,
uzytkownik zostanie poproszony o wybor jezyka; jednak mozna zmieni¢ go pozniej przy uzyciu tej opgji.

Dostepne jezyki obejmujg angielski, hiszpanski, francuski, niderlandzki, wtoski, niemiecki i polski.

Nacisnij [ II. Nacisnij o lub , aby wybrac jezyk. Nacisnij Il aby potwierdzi¢, lub )( aby anulowac.

Domyslny jezyk jest wybierany, gdy ploter zostaje wtgczony po raz pierwszy.

Jednostki menu

Ta opcja okresla, czy wartosci predkosci i rozmiaru sg wyswietlane w systemie metrycznym, czy imperialnym.

PLWW Ustawienia systemowe
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Nacisnij > Il. Nacisnij e lub o aby wybrac jednostki miar. Nacisnij I, aby potwierdzi¢, lub [, aby
anulowac. Domyslne jednostki sg wybierane, gdy ploter zostaje wtgczony po raz pierwszy.
Wersja oprogramowania uktadowego

Ta opcja umozliwia wyswietlenie numeru wersji oprogramowania uktadowego plotera. Jest to czesto pomocne w
przypadkach, w ktorych serwisanci chcg zdiagnozowac dany problem telefonicznie.

Kopiuj konf

Ta opcja kopiuje wszystkie ustawienia uzytkownika 1 do pozostatych trzech uzytkownikow.

Parametry OPOS

Podmenu ustawien OPOS jest uzywane do zmiany réznych parametrow OPOS z poziomu panelu sterowania.
Opcja jest wyjasniona w sekcji Reczna zmiana ustawien OPOS na stronie 30.

Dodatkowe parametry
e  Arkusz.

e  Panele umozliwia odczytywanie znacznikow w panelach. W przypadku uzycia tej opcji czujnik OPOS
odczytuje znaczniki wedtug rozmiaru panelu, zamiast tadowac je wszystkie.

Panele mozna ustawi¢ na Wt. lub Wyt. W przypadku ustawienia opcji na WL. czujnik bedzie tadowac tylko
dwa znaczniki w kierunku X podczas tadowania uktadu OPOS. Inne znaczniki zostang odczytane podczas
podawania nosnika z rolki.

Rozmiar panelu jest automatycznie ustawiany na odlegtos¢ miedzy dwoma znacznikami w kierunku X.

e  Poczatek OPOS zostat wyjasniony w sekcji Poczatek OPOS na stronie 25.

Domyslne ustawienia fabryczne

Ta opcja przywraca wszystkie parametry do wartosci oryginalnie ustawionych w fabryce.

Klasa USB

Klase USB mozna ustawi¢ na Port USB 1, Drukarka uni. (jednokierunkowy), Drukarka bidi. (dwukierunkowy), Port
USB 2, Port USB 3 lub Port USB 4.

Drukarka uni. oraz Drukarka bidi. to porty do wykorzystania z adapterami drukarki i potgczeniem sieciowym lub
bezprzewodowym.

Ze wzgledu na rozne porty USB komputer moze rozrézni¢ do czterech podtaczonych ploterow.

Nacisnij [ Il. Nacisnij o lub o aby zmieni¢ klase USB. Nacisnij I, aby potwierdzic, lub ()€, aby

anulowac. Ustawieniem domyslnym jest Port USB 1.

[%9 UWAGA: Zmiana klasy USB zostanie zastosowana dopiero po zrestartowaniu plotera.
[%’ UWAGA: Klasa USB w oprogramowaniu do obstugi ciecia powinna pasowac do klasy USB w ploterze. Za kazdym
razem, gdy wybrana zostaje nowa klasa USB dla plotera i ploter zostaje podtaczony po raz pierwszy do

komputera, system Windows uruchamia kreator instalacji sterownika.

Czujnik nosnika

Ta opcja wtacza lub wytacza czujnik nosnika.

40 Rozdziat5 Szczegotowe informacje o obstudze plotera PLWW



Czujnik nosnika wykrywa, czy zatadowano nosnik. Ponadto opcja wykrywa koniec nosnika. Korzystanie z
czujnika moze zapobiec uszkodzeniom paska tnacego i koncéwki noza.

Ploter zatrzymuije sie podczas tadowania lub podczas ciecia, gdy tylny czujnik wykryje koncowke nosnika.

Nacisnij Il Nacisnij o lub o aby przetgczy¢ czujnik na WL lub Wyt. Nacisnij (Il aby potwierdzi¢, lub

X, aby anulowac. Domyslnie czujnik jest wtgczony.

Tryb dopasowania

PLWW

Ustawienia uktadu OPQOS, poza trybem dopasowania, sg szczegdtowo opisane w poprzednim rozdziale.
Dostepne sg trzy dodatkowe metody dopasowywania: dopasowanie X, dopasowanie XY i dostosowanie XY.

Mozna uzy¢ tych metod dopasowania, jesli potaczenie koloru znacznika i koloru nosnika nie moze by¢ odczytane
przez czujnik OPOS.

Wymagajg one recznego zarejestrowania znacznikow przy uzyciu panelu sterowania plotera. Wiekszos¢
rodzajéw oprogramowania do ciecia automatycznie umieszcza te znaczniki wokét drukowanej grafiki.

e  Dopasowanie X kompensuje btedy zwigzane z wyréwnaniem nosnika, takze obréceniem grafiki, poprzez
obracanie konturu grafiki. Ta metoda dopasowania wymaga okreslenia poczatku i jednego punktu wzdtuz
osi X. Nie s3 wymagane parametry odlegtosci. Dopasowanie X jest najprostszg metodg dopasowania.

e  Dopasowanie XY kompensuje btedy zwigzane z obrotem i przekrzywieniem grafiki. Btedy z
przekrzywieniem grafiki wystepuijg, gdy osie X i Y grafiki nie sg réwnolegte. Ta metoda dopasowania
wymaga okreslenia poczatku i jednego punktu wzdtuz osi Xi'V.

e  Dostosowanie XY kompensuje btedy zwigzane z obrotem, przekrzywieniem i skalowaniem grafiki. Btedy
zwigzane ze skalowaniem wystepuja, gdy rozmiar drukowanej grafiki rézni sie od oryginalnego rozmiaru

grafiki stworzonego w odpowiednim oprogramowaniu. Wymagane sg parametry odlegtosci X i odlegtosci V.

Parametry te definiujg odlegtos¢ miedzy poczatkiem i punktem na osi X oraz poczatkiem i punktem na osi
Y. Dostosowanie XY jest najdoktadniejsza reczng metoda dopasowania.

Nacisnij (Il Nacisnij e lub o aby zmieni¢ metode dopasowania. Nacisnij I, aby potwierdzic, lub ()€,

aby anulowac. Domyslng metodg dopasowania jest OPOS.

Ustawienia systemowe
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6 Konserwacja

Czyszczenie powierzchni plotera

Ploter ma wiele powierzchni slizgowych wykonanych z gtadkich metali i tworzyw sztucznych. Zapewniajg one
niemal catkowity brak tarcia i nie wymagajg smarowania. Niemniej bedg zbierac kurz i ktaczki, ktére moga
wptywac na wydajnosc¢ plotera. Utrzymuj czystosc plotera, korzystajac z ostony przeciwkurzowej. W razie
potrzeby czys¢ jednostke miekka szmatkg zwilzong alkoholem izopropylowym lub tagodnym detergentem. Nie
uzywaj materiatow sciernych.

r.%? UWAGA: Jesli mieszkasz na obszarze (takim jak np. Kalifornia), ktdry reguluje uzywanie ptynow do czyszczenia
i konserwacji wydzielajgcych lotne zwigzki organiczne, zamiast alkoholu izopropylowego uzyj srodka
czyszczacego posiadajgcego certyfikat LZO, np. poprawnie rozcienczonego srodka Simple Green All-Purpose
Cleaner.

Czyszczenie uktadu napedu

Z uptywem czasu rekawy bebna napedu mogga zapchac sie nagromadzonymi osadami pochodzgcymi z
podktadu nosnika. Moze to spowodowac slizganie sie nosnika miedzy rolkami dociskowymi i rekawami napedu,
co bedzie prowadzi¢ do zmniejszenia przyczepnosci.

1. Upewnijsie, ze w ploterze nie ma zatadowanego nosnika.
2. Wytacz ploter i odtgcz go od gniazdka. Unies rolki dociskowe.

3. Umiesc rolke dociskowa nad rekawem, ktéry wymaga czyszczenia. Upewnij sie, ze jest to zewnetrzna rolka
dociskowa (lewa lub prawa) — w przeciwnym wypadku nacisk bedzie niewystarczajacy.

4.  Usun podtoze z kawatka winylu. Umies¢ kawatek winylu miedzy rolka dociskowa i rekawem napedu klejaca
strong do dotu. Opusc rolke dociskowa.

5. 0Obrd&¢ drugi zotty rekaw napedu recznie, aby kawatek winylu trzymat sie rekawa przynajmniej przez jeden
obrot.

6.  Wyciggnij kawatek winylu spad rolki dociskowej.

7. Powtoérz czynnosc kilka razy, az caty osad zostanie usuniety z rekawow napedu.
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Czyszczenie czujnika nosnika

Z uptywem czasu czujnik nosnika moze zabrudzi¢ sie nagromadzonymi osadami pochodzgcymi z nosnika, ktore
mogg doprowadzi¢ do usterek i nieprawidtowego dziatania plotera.

Czysc¢ czujnik, przecierajgc go patyczkiem kosmetycznym.

Czyszczenie szyny prowadnicy Y

Na szynie prowadnicy Y, po ktorej karetka narzedzia przesuwa sie od lewej do prawej, sg dwa obszary w ksztatcie
V. Obszary znajdujg u gory i u dotu przedniej czesci prowadnicy V.

Chociaz ksztatt szyny prowadnicy Y moze roznic sie w zaleznosci od modelu, obszary te sg zlokalizowane w tym
samym miejscu — u gory i u dotu prowadnicy.

Ponizsza ilustracja pokazuje gore prowadnicy V.

Z uptywem czasu na powierzchniach slizgowych i rolkach karetki narzedzia moga nagromadzic sie osady.
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Czyszczenie powierzchni slizgowych
1. Wytacz ploter.

2. Przygotuj miekkg szmatke zwilzong alkoholem izopropylowym lub tagodnym detergentem.

I? UWAGA: Jesli mieszkasz na obszarze (takim jak np. Kalifornia), ktory reguluje uzywanie ptynéw do
czyszczenia i konserwacji wydzielajgcych lotne zwigzki organiczne, zamiast alkoholu izopropylowego uzyj
srodka czyszczacego posiadajgcego certyfikat LZ0, np. poprawnie rozcienczonego srodka Simple Green All-
Purpose Cleaner.

3. Wyczyse powierzchnie. Jesli karetka narzedzia zastania dang czes¢, przesun jg lekko na lewo lub prawo.

Wymiana noza

A OSTRZEZENIE!  Ploter korzysta z bardzo ostrych nozy. Aby unikna¢ powaznych obrazen, zachowaj ostroznos¢
podczas montazu, usuwania lub obstugiwania noza.

Wyjmowanie noza wleczonego

1. Poluzuj srube zacisku gtowicy (1), odchyl ramie zaciskowe do tytu i wyjmij uchwyt na noz z zacisku (2).

2. Przekrec radetkowane pokretto regulacyjne (3) w prawo, aby wypchnac néz (4) z uchwytu (5).

5
4 \/
\/ \3
3. Ostroznie wyjmij néz z uchwytu.

Montaz noza wleczonego

1. Wyjmij aluminiowy element z plastikowego uchwytu na noz (5), przekrecajac radetkowane pokretto
regulacyjne (3) w lewo, az aluminiowy element wysunie sie z uchwytu.

2. Wtoz stozkowy, nietngcy koniec noza do otworu po waskiej stronie uchwytu. Delikatnie wepchnij néz do
konca.

3. 0broc¢ uchwyt spodnia strong do gory i lekko stuknij nim w twarda powierzchnie, aby upewnic sie, ze néz
zostat catkowicie wtozony.
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4.  Powoli przekrec¢ radetkowane pokretto w lewo, az koncdwka ostrza zostanie wysunieta na wymagang
odlegtos¢ dla danego nosnika (t), jak pokazano na ponizszej ilustracji.

)
7

BACKING

5. Wtdz uchwyt na ndz do zacisku gtowicy i wepchnij go catkowicie do dotu (1).

6.  Dokrec¢ $rube zacisku (2).

/N OSTRZEZENIE!  Zachowaj ostroznoée, aby sie nie zranic.

Po zamontowaniu nowego noza nalezy ustawic¢ przesuniecie noza (patrz nizej) i ponownie skalibrowac czujnik
OPOS (patrz Kalibracja czujnika OPQOS na stronie 49).

Zmiana przesuniecia noza wleczonego

Przesuniecie to odlegtos¢ miedzy srodkiem noza i jego koncéwka. Przesuniecie nalezy ustawi¢ kazdorazowo w
przypadku zmiany noza. Nalezy réwniez sprawdzi¢ ten parametr, jesli ndz wykazuje oznaki zuzycia.

Typowe przesuniecia
e 0,41-0,45 w przypadku nozy standardowych
e 0,49-0,52 w przypadku noza tngcego pod katem 60 stopni

e  0,90-0,97 w przypadku nozy piaskowanych

@7 UWAGA: Noze piaskowane nalezy stosowac, jesli nosnik jest grubszy niz 0,25 mm.

Zmiana przesuniecia

1. Witacz ploter, zataduj nosnik i zatdz narzedzie.

2. Nacisnij f=.
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Naciskaj ° lub e aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji Przesuniecie noza. Nacisnij Il Na

ekranie wySwietlane jest biezgce przesuniecie.

4. Nacisnij o lub o aby zmienic przesuniecie.

Nacisnij ° aby wykona¢ wewnetrzny test przesuniecia noza.

e Nacisnij pIl. aby potwierdzi¢ wybrane przesuniecie.
®  Nacisnij X, aby pozostawi¢ przesuniecie bez zmian.

Jesli przesuniecie jest prawidtowe, wzorzec testowy wyglada nastepujgco:

Jesli przesuniecie jest zbyt mate, wzorzec testowy wyglgda nastepujgco:

HEEEE

Jesli przesuniecie jest zbyt duze, wzorzec testowy wyglada nastepujgco:

Wymiana bezpiecznika

A OSTRZEZENIE!  Przed wymiang bezpiecznika wytacz ploter i upewnij sie, ze zostat catkowicie odtaczony od
Zrodta zasilania.

A OSTRZEZENIE!  Aby zapewnic ciggtg ochrone przed pozarem, wymieniaj bezpiecznik tylko na odpowiednik o
takiej samej klasie: T2.0A, 250V Schurter SPT lub réwnowazny.

1. Aby wyjac¢ bezpiecznik (3), lekko wywaz zatrzask uchwytu bezpiecznika (2) w kierunku przeciwnym do
przetgcznika zasilania. Uchwyt bezpiecznika zostanie zwolniony.

1

W

2. Wyciagnij uchwyt bezpiecznika.
3. Wyciagnij bezpiecznik z uchwytu.

4.  Wtd6z nowy bezpiecznik do uchwytu i zamontuj uchwyt z powrotem na miejscu.
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Aktualizacja oprogramowania uktadowego

i WAZNE:  Nie wytaczaj plotera podczas aktualizacji oprogramowania uktadowego.

1.

4.

5.
6.

Upewnij sie, ze zainstalowano oprogramowanie HP Cutter Control. Jest ono instalowane automatycznie
podczas konfiguracji oprogramowania Print and Cut; jezeli oprogramowanie zostato odinstalowane,
mozesz pobrac i zainstalowac je ponownie.

Uruchom oprogramowanie HP Cutter Control, klikajgc jego ikone dwukrotnie.

HP Cutter Control

W programie HP Cutter Control wyszukaj ploter. Aplikacja domyslnie wyszukuje w sieci LAN; jesli operacja
zakonczy sie niepowodzeniem, mozesz podtaczy¢ przewdd USB. Na ekranie informacji o urzadzeniu
powinny pojawic sie szczegdétowe informacje o ploterze.

Model: HP_LATEX_64 =
Serial number:

AP Cutter Contral TOQEETE - Buid Mar 1 2017 ™
Machine info

Firmware: 9985.D32

Kliknij Akcje > Aktualizacja oprogramowania uktadowego.

Menu | sers Service Customiz CUTTER o
CONTROL
General Cut tests OPOS Tests
"Readlastfile | “Print OPOS Test |
Queue Upgrade
Choose Folder :'Upgra:le Firmware
|Cut Files (=.plt;*.dmp;*.dmpl;*.hgl;*.hpal;*.prn; *.spl) j

Pobierz plik aktualizacji oprogramowania uktadowego.

Uruchom ploter ponownie.

Mozesz tez pobrac najnowszg wersje oprogramowania uktadowego z https://support.hp.com/us-en/drivers.

PLWW
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7 Rozwigzywanie problemdw

Jakos¢ ciecia jest niezadowalajgca

1. Wykonaj test pewnosci i sprawdz, czy problemy z jakoscig sg rowniez widoczne w tym tescie
wewnetrznym. Jesli tak nie jest, problem moze dotyczy¢ pliku.

2. Wykonaj test nacisku noza i wymien noz, jesli jest zuzyty. W przypadku typowego winylu nacisk noza
powinien wynosic¢ okoto 60-80 g dla ciecia stykowego. Gdy ndz zacznie sie zuzywac, nacisk wzrosnie.

3. Sprawdz, czy noz jest zatozony prawidtowo i czy za bardzo nie wystaje z uchwytu. N6z powinien lekko
wystawac z uchwytu.

4.  Sprawdz, czy uchwyt na n6z jest prawidtowo zamontowany i dostatecznie wcisniety w zaciski gtowicy.
Odlegtos¢ od spodu uchwytu na n6z do paska tngcego powinna wynosic okoto 3 mm.

5. Sprawdz wartos¢ przesuniecia noza. Kazdy ndz ma swoja wtasng wartos¢ przesuniecia. Przesuniecie to
odlegtosc od koncowki noza do srodka noza. Jesli przesuniecie noza nie jest prawidtowo ustawione, rogi
zadania wycinania bedg niskiej jakosci.

6.  Sprawdz parametry OptiCut, TurboCut, Nadciecie i FlexCut, ktére réwniez moga wptywac na jakosc¢ ciecia.
7.  Wymien noz.
8.  Sprawdz pasek tnacy. Pasek tnacy rowniez zuzywa sie, poniewaz n6z zawsze tnie w tej samej, centralnej

pozycji paska tngcego. W miejscach, w ktérych pasek wymaga wymiany, pojawiajg sie mate wgniecenia w
pasku tngcym.

Nosnik zsuwa sie i wystepujg problemy z przyczepnoscia
1. Upewnij sig, ze kotnierze nosnika sg uzywane na rolkach nosnika.
2. Upewnijsie, ze aoba kotnierze nosnika sg umieszczone na prowadnicach kotnierzy nosnika.
3. Upewnij sie, ze zewnetrzne rolki dociskowe sg zawsze ustawione 5 mm nad krawedzig nosnika.

4.  Sprébuj zmniejszy¢ predkosc ciecia.

Zaciecia nosnika
1. Sprobuj zmniejszy¢ nacisk podczas ciecia.

2. Jesliuzywasz funkgji FlexCut, parametry moga by¢ ustawione nieprawidtowo, co powoduje utrate spojnosci
lub rozpadanie sie nosnika. Poeksperymentuj z parametrami FlexCut, az znajdziesz prawidtowe ustawienia.

3. Mozliwe, Ze uzywasz funkgji FlexCut wobec zbyt skomplikowanych ksztattow. Funkcji tej nalezy uzywac
tylko do wycinania prostych ksztattow.
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4. Sproébuj zmniejszy¢ predkosc ciecia. Jesli tniesz zbyt szybko, nosnik moze nie mie¢ czasu na prawidtowe
zwiniecie w koszu.

5. Twoje zadania mogag by¢ zbyt dtugie, co powoduje problemy w koszu. Sprébuj podzieli¢ zadania na krotsze
segmenty, np. panele o dtugosci 1 m.

Ploter nie moze wykry¢ kodu kreskowego HP lub znacznikéw
rejestracji

1. Upewnijsie, ze gtowica tnaca jest umieszczona w prawidtowym potozeniu po otrzymaniu monitu. Uwaznie
przeczytaj instrukcje na ekranie plotera podczas rozpoczynania zadania ciecia.

2. Ten problem najczesciej wystepuje w przypadku zastosowania nosnikow kolorowych lub z niektérymi
rodzajami laminatu. Pamietaj, aby skalibrowac nosnik przed jego uzyciem. Zobacz Kalibracja nosnika
na stronie 18.

3. Sprawdz, czy czujnik dotyka nosnika podczas wykrywania kodu kreskowego i znacznikow.

Kalibracja czujnika OPOS

1. Wiacz ploter i zataduj czarny winyl z biatym podtozem.

¥ WAZNE:  Podczas kalibrowania uktadu OPOS trzeba uzy¢ czarnego winylu z biatym podktadem.
Ustawienie kalibracji nosnika powinno mie¢ wartos¢ domyslna.

2. Ustaw poczatek gtowicy nad czysta, pusta czescig winylu.

3. Nacisnij i==.

4. Nacisnij ° Na ekranie zostang wyswietlone Ustawienia systemowe. Nacisnij Il
> Naciskaj ° lub ° az do osiggniecia pozycji Kalibracje. Nacisnij 1l
6.

Naciskaj ° lub ° aby przewija¢ menu, az do osiggniecia pozycji Kalibracja OPOS. Nacisnij Il -

Ploter wycina kwadrat o rozmiarze okoto 9,5 x 9,5 mm i przesuwa go do przodu. Na ekranie zostanie
wys$wietlona Prostokatna ramka.

7. Ostroznie obramuj kwadrat, upewniajac sie, ze krawedzie pozostajg nienaruszone. Nacisnij pl. Czujnik
OPOS odczytuje krawedzie kwadratu i kalibruje sie odpowiednio.

[Z?’”r UWAGA: Aby zachowac doktadnos¢ czujnika OPOS, powtarzaj kalibracje po kazdym montazu noza.
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8 Akcesoria

Dostepne sg dwa alternatywne sposoby zamawiania materiatéw eksploatacyjnych lub akcesoriow:

e  (Odwiedz witryne http://www.hp.com/ w sieci Web. Mozna tam rowniez znalez¢ najnowsza liste materiatow
eksploatacyjnych do swojego plotera.

e  Skontaktuj sie z Pomoca techniczng HP (zobacz Gdy potrzebujesz pomocy na stronie 10) i sprawdz, czy
zadane materiaty sg dostepne w Twojej okolicy.

katalogowe (informacje aktualne w dniu utworzenia dokumentu).

Zamawianie akcesoriow

Istnieje mozliwos¢ zamdwienia nastepujgcych akcesoriéw do plotera.

Akcesoria
Nazwa Numer katalogowy
Zestaw ostrzy standardowych HP Latex TUX44A
Zestaw ostrzy specjalnych HP Latex TUX45A
Zestaw uchwytow na nosnik 2-w-1 HP Latex TUP27A
Zestaw rozszerzony do ploteréw tnacych HP Latex TUP26A

Zestaw ostrzy standardowych HP Latex

Ostrza standardowe HP Latex sg uzywane w wiekszosci typowych zadan zwigzanych z drukowaniem i cieciem,
np. w przypadku drukowania i ciecia samoprzylepnego winylu. Ten zestaw zawiera pie¢ ostrzy i pasek tnacy.

Zestaw ostrzy standardowych HP Latex

Ostrza specjalne HP Latex sg uzywane do ciecia niektérych nosnikdw transferowych. Sg rowniez przydatne w
zastosowaniach zwigzanych ze strasem. Ten zestaw zawiera piec ostrzy i pasek tnacy.

Zestaw uchwytow na nosnik 2-w-1 HP Latex

Uchwyty na nosnik 2-w-1 HP Latex umozliwiajg tadowanie rolek z nosnikiem. Ten zestaw zawiera dwa uchwyty
dla obu stron rolki z nosnikiem.
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Zestaw rozszerzony do ploteréw tngcych HP Latex

Ten zestaw zawiera nastepujgce elementy:
e  ostrza piaskowane i uchwyt

Ostrza piaskowane majg bardzo specyficzne zastosowania, np. uzywa sie ich w przypadku obrobki
nagrobkow. Ostrza te wymadajg specjalnego uchwytu.

e  Zestaw do dziurkowania, igta i pasek

Jesli wolisz przebijac¢ nosnik, zamiast cig¢ go, mozesz uzyc¢ igty do dziurkowania. Jest dostarczana wraz z
zestawem do dziurkowania i paskiem tngcym.

e  (zarne pidroiuchwyty na pidro

Mozesz uzyc piora, jesli chcesz uzyc plotera tngcego jako urzadzenia do rysowania. Jest dostarczane z
dwoma uchwytami na pioro.

Ustawianie rodzaju narzedzia

PLWW

Ploter jest dostarczany z nozem; alternatywne narzedzia sg dostepne jako akcesoria. Wszystkie narzedzia maja
jeden wspélny parametr: nacisk. Inne parametry sg wtasciwe dla danego narzedzia. Parametry narzedzia mozna
zmienic¢ poprzez ich modyfikacje dla biezacego uzytkownika lub poprzez zmiane uzytkownika.

POWIADOMIENIE:  Ploter bedzie dziata¢ zgodnie ze specyfikacjami tylko w przypadku uzycia oryginalnego
narzedzia HP. Nie wymieniaj standardowego noza na produkty od innych producentéw.

1. Wigcz ploter.

2. Nacisnij i=..
Naciskaj ° lub Q az do osiggniecia pozycji Narzedzie. Nacisnij 1l

4 Nacisnij o lub o aby zmieni¢ narzedzie.

5. Nacisnij I, zeby potwierdzi¢. Koto nazwy narzedzia pojawi sie gwiazdka, co wskazuje na to, ze jest to
obecnie wybrane narzedzie.

6. Nacisnij X dwukrotnie, aby wyjs¢ z menu.

Ustawianie rodzaju narzedzia
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9 Specyfikacje

Wymiary plotera

Ploter tnacy HP 54 Basic

Ploter tnacy HP Latex 54 Ploter tngcy HP Latex 64
Wysokos¢ 1145 mm 1145 mm
Szerokos¢ 1750 mm 1980 mm
Gtebokose 680 mm 680 mm
Waga 42 kg 54 kg

Wymiary opakowania

Ploter tngcy HP 54 Basic

Ploter tnacy HP Latex 54 Ploter tngcy HP Latex 64
Wysokos¢ 670 mm 670 mm
Szerokos¢ 1880 mm 2110 mm
Gtebokos¢ 480 mm 480 mm
Waga 69 kg 78 kg

Wymiary nosnika
Ploter tngcy HP 54 Basic Ploter tngcy HP Latex 54 Ploter tnacy HP Latex 64
Minimalna grubos¢ 280 mm 180 mm 180 mm
Maksymalna szerokos¢ 1372 mm 1470 mm 1635 mm
Rolki dociskowe 3 4 4
Maksymalna szerokos¢ robocza - 1350 mm 1575 mm
Maksymalna szerokos¢ robocza - 1380 mm 1605 mm
(powiekszony rozmiar)
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Ploter tngcy HP 54 Basic

Ploter tnacy HP Latex 54 i 64

Maksymalna dtugos¢ robocza 50m

Marginesy z przodu i z tytu 30 mm
Marginesy boczne 25 mm
Margines miedzy wydrukami (bez odciecia) 30 mm
Margines do odciecia 30 mm

Plotery HP 54 Basic, HP Latex 54 1 64

Wydajnos¢ sledzenia

Do 8 m w ramach gwarantowanych specyfikacji dla nosnikéw wezszych niz 762 mm.
Do 4 m w ramach gwarantowanych specyfikacji dla nosnikéw szerszych niz 762 mm.

Urzadzenie moze obstugiwac dtuzsze nosniki, ale nie gwarantuje sie wtedy zgodnosci ze
specyfikacjami.

Grubos¢

0,05 do 0,25 mm ze standardowym nozem

Do 0,8 mm z opcjonalnym nozem piaskowanym

[%? UWAGA: Wydajnosc sledzenia w trybie powiekszonego rozmiaru nie jest gwarantowana.

Wydajnos¢

Wydajnosc te osigga sie przy winylu z woskowym podktadem o grubosci 0,05 mm, gdzie tgczna grubosc nie

przekracza 0,25 mm.

Rodzaj ciecia N6z wleczony z trybami emulacji TurboCut i noza aktywnego
Szerokosc¢ ciecia 135 cm w przypadku plotera tngcego HP Latex 54

158 cm w przypadku plotera tngcego HP Latex 64
Szybkosc ciecia Do 113 cm/s po przekatnej

Do 84 cm/s w przypadku nosnikdw szerszych niz 736 mm

Przyspieszenie

Do 3 G po przekatnej

Do 0,9 G w przypadku nosnikéw szerszych niz 736 mm

Doktadnos¢

0,2% ruchu lub 0,25 mm, w zaleznosci od tego, ktdra wartos¢ jest wieksza

Powtarzalnos¢

+0,7 mm

Sita ciecia

0 do 400 g sity nacisku w krokach co 5 g

Grubos¢ ciecia

0,05do 0,25 mm

0,8 mm z opcjonalnym ostrzem piaskowanym

l% UWAGA: Specyfikacje dotyczgce powtarzalnosci i doktadnosci sg odpowiednie dla gwarantowanej dtugosci
$ledzenia (patrz poprzednia tabela), ale nie majg zastosowania w trybie powiekszonego rozmiaru.

PLWW
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Oprogramowanie uktadowe

Jezyk DM/PL, HP-GL (emulacja 758x), HP-GL/2

Obstugiwane zestawy znakdéw Standardowa komunikacja ASCII

Obstugiwane czcionki Sans Serif (z jednym pociggnieciem i Srednia)
Wykresy oparte na ROM Wykres pewnosci, wykres DIN

Specyfikacje dotycza plotera bez nosnika.

Temperatura podczas pracy 15 do 35°C

Temperatura przechowywania od-30do 70°C

Wilgotnos¢ wzgledna od 35 to 75%, bez skraplania

V WSKAZOWKA:  Aby zapewni¢ wysoka jako$¢ ciecia, wymaga sie zastosowania nosnika wymiarowo stabilnego.
Ponadto w zwigzku ze zmianami temperatury moze dochodzi¢ do rozszerzania lub obkurczania nosnika. Aby
poprawic¢ wymiarowg stabilnos¢ nosnika, nalezy umozliwic jego stabilizacje w biezgcych warunkach
srodowiskowych przed zastosowaniem — przez minimum 24 godziny.

Elektryczne
Wejsciowy modut elektryczny wykrywa napiecie sieciowe i przetgcza automatycznie miedzy trybem 100 Vi
240 V.
Napiecie wejsciowe 100-120/200-240V +10%
(Czestotliwos¢ wejsciowa 50/60 Hz
Maks. napiecie obcigzeniowe 2A
Zuzycie energii 85 VA
Bezpieczniki T2.0A 250V

A OSTRZEZENIE!  Aby zapewni¢ ciggtg ochrone przed pozarem, wymieniaj bezpieczniki tylko na odpowiedniki o
takiej samej klasie.
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