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Informacje prawne Znaki towarowe

Informacje zawarte w niniejszym dokumencie Microsoft® i Windows® to zarejestrowane w USA
mogda ulec zmianie bez uprzedzenia. znaki towarowe firmy Microsoft Corporation.

Jedyna gwarancja, jakiej udziela sie na produkty i
ustugi firmy HP, znajduje sie w dotaczonych do
nich warunkach gwarancji. Zaden zapis w
niniejszym dokumencie nie moze by¢
interpretowany jako gwarancja dodatkowa.
Firma HP nie ponosi odpowiedzialnosci za
ewentualne btedy techniczne czy redakcyjne
wystepujgce w niniejszym dokumencie.

Informacja dotyczaca bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem korzystania z drukarki
przeczytaj instrukcje dotyczace uzytkowania i
bezpieczenstwa oraz postepuj zgodnie z nimi.
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Witamy w drukarce

Za pomoca drukarki mozesz drukowac znaki i grafiki na roznych rodzajach materiatéw o szerokosci do 1,63 m
(64 cale) lub 2,50 m (98 cali). Uzywa ona atramentdw na bazie wody HP Latex w celu zapewnienia trwatych
wydrukow o wysokiej jakosci.

Wyostrz jakos¢ nosnika sztywnego dzieki najbardziej zywym kolorom i potyskujacej bieli

e  HPLatex R1000 jest zaprojektowana w celu absorpgji szczytéw bez pogorszenia jakosci.

e  HP Latex R2000 jest zaprojektowana dla dtugotrwatych srodowisk produkcyjnych.

Uzyskaj niesamowite kolory, zaréwno na nosniku sztywnym, jak i elastycznym

e  Uzyskaj maksymalng jakos¢ druku i bez zapachu za pomocg mocnej, zywej gamy kolorow HP Latex na
sztywnych, bezzapachowych wydrukach oraz cienkiej warstwie atramentowej, ktéra zachowuje potysk i
dziatanie nosnika.

e  Uzyskaj ten sam wyglad na sztywnych i elastycznych kampaniach wykorzystujgcych jedng technologie i
pozegnaj sie z drukowaniem i montazem.

e  Trwatyielastyczny atrament na bazie wody zapewnia wysokie przyleganie i nadzwyczajng odpornos¢ na
zadrapania dzieki nowemu ptynowi HP Latex Overcoat.

Rozszerz swojg oferte o potyskujgca biel

e  Dostarcz potyskujgcg biel na przezroczystych i kolorowych nosnikach o wysokiej nieprzezroczystosci za
pomocg tuszu HP Latex, ktore nie powodujg zoétkniecia z uptywem czasu.

e  Nie ma zadnych odpaddéw miedzy biatymi zadaniami z wymienng termiczng gtowicg drukujacag HP Inkjet
przechowywang w komorze obracania w trybie offtine.

e  Automatyczna konserwacja biatego tuszu tworzy biel podobnie jak kazdy inny kolor za pomoca
automatycznej recyrkulacji, automatycznego sprawdzania dysz i prostych przeptywow pracy.

Zwieksz swoja produktywnosc¢ dzieki inteligentniejszemu drukowaniu

e  Reagujna szczytowe zapotrzebowanie dzieki duzej predkosci, wydajnemu przeptywowi pracy, ciggtemu
zatadunkowi i nienadzorowanemu drukowi elastycznemu.

e  Zaawansowana inzynieria moze uprosci¢ przeptyw pracy i ograniczy¢ ponowne wydruki dzieki
automatycznej konserwacji, wspomaganym tadowaniu przeptywdw pracy oraz inteligentnemu uktadowi
podcisnienia, automatycznym korektom jakosci obrazu i nienadzorowanemu drukowi elastycznemu.

e  Zwieksz czas dostepnosci przy pomocy tej inteligentnej drukarki.
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Akcesoria drukarki i materiaty eksploatacyjne

HP Latex R1000 (64 in) i R2000 (98 in)

Z drukarka dostarczane sa Standardowe tabele HP Latex serii R

nastepujace elementy
Zestaw HP Latex serii R z wieloma arkuszami (uktad N-up)

Moduty opcjonalne Zestaw do rozbudowy bieli HP Latex serii R ¢

Zestaw HP Latex do drukowania z rolki'

Zestaw HP Latex serii R do uchwytéw brzegowych

Tabele rozszerzenia HP Latex serii R’

Materiaty eksploatacyjne Gtowice drukujgce HP Latex 872/882/886

Wktady atramentowe HP Latex 872/882/886

Wktad konserwacyjny do drukarki HP Latex 872/882/886

T W zaleznosci od kraju, do drukarki moga by¢ dotgczone konfiguracje akcesoriow.
2 W zaleznosci od modelu drukarki, ten element moze by¢ wstepnie zainstalowany lub dostepny jako wyposazenie opcjonalne.

Dokumentacja i przydatne linki

PLWW

Nastepujgce dokumenty sg dostepne dla drukarki i mozna je pobrac ze strony http://www.hp.com/qgo/
latexR1000/manuals lub http://www.hp.com/go/latexR2000/manuals, w zaleznosci od modelu drukarki:

e  Podreczniki lista kontrolna przygotowania miejsca instalacji
e  Instrukcja instalacji

e Informacje wstepne

e  Podrecznik uzytkownika

e Informacje prawne

° Ograniczona gwarancja

Wiecej informacji mozna znalez¢ pod adresem http://www.hp.com/go/latexR1000/support lub
http://www.hp.com/go/latexR2000/support.

Filmy wideo i inne materiaty szkoleniowe sg dostepne pod nastepujgcymi adresami:

e  http://www.hp.com/supportvideos

e  http://www.youtube.com/HPPrinterSupport

e  http://www.hp.com/go/latexR1000/training lub http://www.hp.com/go/latexR2000/training

Zapoznaj sie z informacjami na temat nowych nosnikdw zawartymi w witrynie dotyczacej rozwigzan, pod

adresem http://www.hp.com/go/latexR1000/solutions/ lub http://www.hp.com/go/latexR2000/solutions/.

Lokalizator nosnikow bazujgcy na sieci web (https://www.printos.com/ml/#/medialocator) zostat opracowany w

celu zbierania dostepnych konfiguracji nosnikéw dla drukarek lateksowych.

Kody graficzne (QR) znajdujace sie w niektdrych czesciach tej instrukcji obstugi zawieraja tacza do dodatkowych
materiatéw wideo objasniajgcych poszczegolne tematy. Np. patrz tadowanie sztywnego nosnika na stronie 49.

Akcesoria drukarki i materiaty eksploatacyjne
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/asady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem eksploatacji drukarki zapoznaj sie z przedstawionymi ponizej wskazéwkami dotyczgcymi
bezpieczenstwa (w dodatku do instrukgji roboczej w niniejszym podreczniku), aby upewnic sie, ze sprzet
uzywany jest w sposob bezpieczny.

Nalezy przejs¢ odpowiednie szkolenie techniczne i mie¢ niezbedne doswiadczenie, aby zdawac sobie sprawe z
zagrozen wystepujgcych podczas wykonywania czynnosci i stosowac odpowiednie srodki w celu zmniejszenia
tych zagrozen w stosunku do siebie i innych.

Dziatania muszg by¢ przez caty czas nadzorowane.

Ogélne wskazowki dotyczgce bezpieczenstwa

A OSTRZEZENIE!  Informacje podawane przez kontrolke stanu drukarki przekazywane sa wytgcznie w celach
informacyjnych i nie sg zwigzane z jakimikolwiek przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa lub stanami
bezpieczenstwa. Nalezy zawsze stosowac sie do tresci naklejek ostrzegawczych na drukarce podczas
korzystania z niej i podejmowac stosowne dziatania zgodnie ze stanem drukarki wskazywanym przez kontrolki.

A OSTRZEZENIE!  Wewnetrznym serwerem wydruku drukarki mozna sterowac z dwdch réznych ekrandw
dotykowych. Nigdy nie nalezy uzywac drukarki za pomocg obu ekranéw dotykowych naraz. Przed
uruchomieniem dowolnego polecenia na ktorymkolwiek ekranie dotykowym nalezy upewnic sie, ze nikt inny nie
wykonuje operacji zwigzanych z drukarka lub konserwacja.

e  Wytgcz drukarke za pomocg obu gateziowych przerywaczy obwoddéw znajdujgcych sie w zespole
dystrybucji zasilania (Power Distribution Unit, PDU) budynku i wezwij przedstawiciela serwisu w kazdym z
ponizszych przypadkéw:

—  Uszkodzony jest kabel zasilajgcy.

—  Obudowy modutéw suszenia i utwardzania sg uszkodzone.

—  Drukarka zostata uszkodzona przez uderzenie.

—  Drukarka zostata zalana ciecza.

—  Zdrukarki wydobywa sie dym lub specyficzny zapach.

—  Kilkukrotnie zadziatat wbudowany bezpiecznik roznicowo-pragdowy drukarki.

—  Przepality sie bezpieczniki.

—  Drukarka nie dziata prawidtowo.

—  Doszto do jakiegokolwiek uszkodzenia mechanicznego lub uszkodzenia obudowy.
e  Wytgcz drukarke za pomocg gateziowych przerywaczy obwoddw w kazdym z nastepujgcych przypadkow:

—  Podczas burzy z piorunami.

—  Podczas awarii zasilania.
° Nalezy uwazac na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

Poza czesciami objetymi programem samodzielnej naprawy przez uzytkownika firmy HP (zobacz
http://www.hp.com/go/selfrepair) wewnatrz drukarki nie ma zadnych czeéci, ktére moga by¢ naprawiane przez
uzytkownika. Wykonywanie czynnosci serwisowych czesci nieobjetych programem nalezy zlecac
wykwalifikowanemu personelowi.

4 Rozdziat 1 Wstep PLWW


http://www.hp.com/go/selfrepair

Wazne uwagi eksploatacyjne

/\ OSTRZEZENIE! Nigdy nie zostawiaj drukarki bez nadzoru gdy wtacznik zasilania jest wtgczony.

A OSTROZNIE:  Automatyczna konserwacja systemu biatego atramentu nie moze mie¢ miejsca, gdy drukarka jest

catkowicie wytgczona. Jesli drukarka nie bedzie uzywana przez dtugi okres (ponad 4 godziny), pozostaw
wigczony tylko wtgcznik biatego atramentu i postepuj zgodnie z instrukcjami zawartymi w podreczniku
uzytkownika dotyczacymi trybow wigczania/wytgczania zasilania: patrz Wtaczanie i wytaczanie drukarki
na stronie 19.

Zagrozenie porazeniem pragdem

A OSTRZEZENIE! W obwodach wewnetrznych oraz w modutach suszenia i utwardzania wystepuje niebezpieczne

napiecie, moggce spowodowac smier¢ lub powazne obrazenia ciata.

Przed rozpoczeciem czynnosci serwisowych wytgcz drukarke za pomoca gateziowych przerywaczy obwodéw
znajdujacych sie w zespole dystrybucji zasilania (PDU) budynku. Drukarka musi by¢ podtgczana wytacznie do
uziemionych gniazd sieci elektrycznej.

Aby uniknga¢ niebezpieczenstwa porazenia prgdem elektrycznym:

e  Podczas przeprowadzenia czynnosci konserwacyjnych nie prébuj rozmontowywac modutéw suszenia i
utwardzania ani skrzynki zasilania. W tym przypadku postepuj zgodnie z instrukcjami.

e Nie zdejmuj ani nie otwieraj zamknietych pokryw i zaslepek systemu.
e Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otworéw drukarki.

e  Sprawdzaj poprawnos¢ dziatania wytacznika réznicowo-pradowego raz do roku (korzystajac z procedury
przedstawionej ponizej).

[Z?’”r UWAGA: Przepalanie sie bezpiecznikow moze wskazywac na nieprawidtowe dziatanie obwoddw elektrycznych

systemu. Powiadom przedstawiciela serwisu i nie probuj wymienia¢ bezpiecznika samodzielnie.

Sprawdzanie poprawnosci dziatania wytacznikdw rdéznicowo-pradowych

PLWW

Zgodnie z zaleceniami norm dotyczacych wytgcznikdw réznicowo-pragdowych, powinny by¢ one corocznie
sprawdzane. Procedura jest nastepujgca:

1. Wytacz wbudowany komputer przy uzyciu przycisku Zamknij wewnetrznego serwera wydruku. Nie
wytaczaj drukarki przy uzyciu wytgcznika gtéwnego lub bezpiecznikow.

A OSTROZNIE:  Ukonczenie procesu wytaczania moze chwile potrwac. Przed wykonaniem kolejnych
czynnosci zaczekaj, az zielona kontrolka zasilania wytaczy sie.

2. Zaraz po wytgczeniu komputera sprawdz poprawnos¢ dziatania wytgcznika réznicowo-prgdowego,
naciskajgc przycisk kontrolny.

e Jezeli wytgcznik roznicowo-pradowy nie uruchomi sie po nacisnieciu przycisku kontrolnego, to jest on
niesprawny. Wytgcznik réznicowo-pragdowy musi by¢ wymieniony ze wzgledéw bezpieczenstwa;
skontaktuj sie z punktem serwisowym, aby go wyjac¢ i wymienic.

e  Jesliwytgcznik réznicowo-pragdowy uruchamia sie, 0znacza to, ze dziata prawidtowo; zresetuj go do
normalnego stanu.

Zasady bezpieczenstwa
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Zagrozenie wysokimi temperaturami

Podsystemy suszenia i utwardzania drukarki pracujg w wysokich temperaturach i ich dotkniecie moze by¢
przyczyng oparzen. Wsporniki, tasma i obudowa matrycy LED mogg osiggac wysokie temperatury. Aby unikngc
ryzyka poparzen, przestrzegaj ponizszych zasad:

Uzywaj srodkéw ochrony indywidualnej w celu manipulowania nosnikiem w obszarze wyjsciowym w
przypadku. gdy w trybie drukowania w wysokiej temperaturze pojawia sie komunikat na wewnetrznym
serwerze wydruku. Upewnij sie, ze urzadzenie jest zgodne z lokalnymi przepisami dotyczacymi wszystkich
materiatéw znajdujgcych sie w temperaturze do 100°C.

Nie dotykaj wewnetrznych elementéw modutdw suszenia i utwardzania drukarki.
Zachowaj szczegdlng ostroznose, gdy dotykasz Sciezki podtoza.

Nalezy uwazac na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

Nie umieszczaj zadnych przedmiotow na wspornikach, tasmie czy obudowie matrycy LED.
Nie probuj modyfikowa¢ wspornikdw, tasmy ani obudowy matrycy LED.

Pamietaj, aby poczekac na schtodzenie sie drukarki przed rozpoczeciem wykonywania niektorych
czynnosci konserwacyjnych.

Przed przystapieniem do montazu lub demontazu uchwytdw krawedziowych nosnika upewnij sie, ze
drukarka jest chtodzona.

Zagrozenie pozarem

Podsystemy suszenia i utwardzania drukarki pracujg w wysokich temperaturach. Jesli kilkukrotnie zadziatat
wbudowany bezpiecznik réznicowo-pradowy drukarki, skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu.

Aby uniknac ryzyka powstania pozaru, przestrzegaj ponizszych zasad:

Uzywaj napiecia zasilajgcego zgodnego z okreslonym na tabliczce znamionowej.

Kable zasilania podtacz do linii dedykowanych, oddzielnie zabezpieczonych za pomocg wytgcznika
instalacyjnego zgodnego z danymi zawartymi w instrukcji przygotowania lokalizacji.

Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otworow drukarki.

Staraj sie nie dopusci¢ do zalania drukarki cieczg. Po wyczyszczeniu, przed uzyciem drukarki upewnij sie, ze
wszystkie elementy sg suche.

Wewnatrz i w poblizu drukarki nie uzywaj aerozoli zawierajgcych tatwopalne gazy. Nie uruchamiaj
urzgdzenia w otoczeniu zagrozonym wybuchem.

Nie zatykaj ani nie zakrywaj otworow drukarki.
Nie prébuj modyfikowa¢ modutdw suszenia i utwardzania lub skrzynki zasilania.

Upewnij sie, ze zalecana przez producenta temperatura pracy nosnika nie jest przekroczona. Jesli ta
informacja nie jest dostepna, zwracic sie do producenta. Nie taduj nosnikow, ktore nie mogg by¢ uzywane w
temperaturze operacyjnej powyzej 125°C.

Nie taduj nosnikéw o temperaturze samozaptonu wynoszgacej ponizej 250°C. Zobacz uwage ponizej. Brak
Zrédet zaptonu w poblizu podtoza.
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[%f UWAGA: Metoda badania na podstawie normy EN ISO 6942:2002: Ocena materiatéw i zestawdw
materiatdw poddanych dziataniu promieniowania cieplnego, metoda B. Warunki okreslajgce temperature,
przy ktorej podtoze zaczyna sie pali¢ (ptomieniem lub zarzyc sie), byty nastepujgce: Gestos¢ strumienia
ciepta: 30 kw/mz, kalorymetr miedziany, termopara typu K.

e  Prawidtowa konserwacja i uzywanie oryginalnych materiatéw HP gwarantuja, ze drukarka pracuje
bezpieczne. Uzywanie materiatow innych firm (pianek, filtrow, rolki czyszczacej gtowice drukujaca i
atramentow) moze wigzac sie z ryzykiem pozaru.

Wsporniki, tasma i obudowa matrycy LED mogg osiggac wysokie temperatury. Aby unikngc ryzyka powstania
pozaru, przestrzegaj ponizszych zasad:

e Nalezy uwazac na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

e  Starajsie nie dopuscic¢ do zalania akcesoridw cieczg. Przed uzyciem drukarki upewnij sie, ze po czyszczeniu
wszystkie elementy sg suche.

e  Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw na wspornikach, tasmie czy obudowie matrycy LED.

e  Nie probuj modyfikowac¢ wspornikow, tasmy ani obudowy matrycy LED.

Zagrozenie mechaniczne

PLWW

Drukarka zawiera ruchome elementy mogace spowodowac obrazenia. Aby unikng¢ obrazen ciata, podczas pracy
w poblizu drukarki przestrzegaj ponizszych zasad.

e Nie zblizaj ubrania ani zadnych czesci ciata do ruchomych czesci drukarki.

e  Unika¢ noszenia naszyjnikow, bransoletek i innych zwisajacych przedmiotéw.

e Jeslimasz dtugie wtosy, zabezpiecz je tak, aby nie mogty dostac sie do drukarki.

e  Zwracaj uwage, zeby rekawy lub rekawice nie zaczepity sie o ruchome czesci drukarki.

e  Unikaj stawania w poblizu wentylatoréw, co moze spowodowac obrazenia, a takze moze wptywac na
jakos¢ wydruku (na skutek blokowania przeptywu powietrza).

e  Podczas drukowania nie dotykaj przektadni, pasow, wigzek i ruchomych rolek.
e  Nie uruchamiaj drukarki przy zdjetych ostonach.
e  Podczas drukowania nie dotykaj watka wyrownawczego ani bocznego.

e  Uzywaj $rodkdw ochrony indywidualnej do manipulowania sztywnymi nosnikami i/lub uchwytami
krawedziowymi nosnika.

A OSTRZEZENIE!  Zachowaj ostrozno$¢ podczas zatadunku lub zbierania podtoza i nigdy nie ktadz rak
ponizej watka wyrdéwnujgcego, wigzki suszgcej lub systemdw suszenia po wydaniu polecenia drukowania.
(Czesci te mogg poruszac sie i requlowac automatycznie i mogg spowodowac powazne obrazenia ciata.

e  Upewnij sie, ze watek wyrownawczy znajduje sie w gérnym potozeniu, ale nie przesuwa sie wcale, przed
zamontowaniem rozszerzenia watka wyrownawczego. Istnieje ryzyko uwiezienia palcow miedzy
szczelinami.

e W przypadku akcesorium rolka na rolke: Zachowaj ostroznos¢ podczas korzystania z pistoletu
pneumatycznego. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sig, ze jest to zgodne z przepisami krajowymi;
mogg obowigzywac dodatkowe przepisy w zakresie bezpieczenstwa.

Zasady bezpieczenstwa



Zagrozenie promieniowaniem swietlnym

Z matrycy LED moze by¢ emitowane promieniowanie UV zgodnie z wymaganiami normy IEC 62471:2006:
Bezpieczenstwo fotobiologiczne lamp i systemow lampowych. Nalezy jednak pamietac, ze nie jest zalecane
dtugotrwate patrzenie bezposrednio na witgczone wyjsciowe diody LED. Bariery optyczne sg wykorzystywane do
ustalenia obecnosci przeszkod w obszarach wejsciowych/wyjsciowych nosnika. Nie wpatrywac sie w wigzke
Swiatta, ktéra moze by¢ szkodliwa dla oczu.

Poziom cisnienia akustycznego

Poziom cisnienia akustycznego moze przekraczac 70 dB(A) w niektdrych trybach drukowania. Moze by¢
konieczna ochrona stuchu.

Zagrozenie chemiczne

Zobacz karty charakterystyki substancji niebezpiecznych pod adresem http://www.hp.com/go/msds, aby
zidentyfikowac sktadniki chemiczne materiatéw eksploatacyjnych (materiatow i czynnikdw). Nalezy zapewni¢
wtasciwg wentylacje w celu zagwarantowania odpowiedniej kontroli potencjalnego narazenia na dziatanie
czasteczek lotnych tych substancji. Skontaktuj sie ze swoim specjalistg z dziedziny BHPiOS i klimatyzacji w celu
uzyskania porad odnosnie odpowiednich srodkéw dla Twojej lokalizacji.

Zagrozenie przez ciezki nosnik
Podczas obstugi ciezkiego nosnika nalezy zachowac szczegoélng ostroznosé, aby uniknac obrazen ciata.

e Do operowania ciezkimi arkuszami, kawatkami lub rolami nosnika zawsze sg potrzebne dwie osoby. Nalezy
zachowac ostroznos¢, aby unikng¢ nadwyrezenia kregostupa lub obrazen.

e Do podnoszenia nosnikdw zawsze uzywaj podnosnika widtowego, wdzka paletowego lub innego sprzetu
obstugowego. Drukarka zostata tak zaprojektowana, aby byta zgodna z wieloma tymi urzadzeniami.

e  Zawsze uzywaj osobistych srodkow zabezpieczajgcych, jak buty i rekawice.

Obstuga atramentu i kondensatow

Firma HP zaleca, aby przy obstudze komponentdw systemu atramentu i kondensatéw uzywac rekawic.

Wentylacja

Aby zachowat¢ odpowiedni poziom komfortu pracy, nalezy zapewni¢ wentylacje Swiezym powietrzem. Informacje
dotyczace bardziej normatywnego podejscia do zagadnienia wentylacji mozna znalez¢ w najnowszym wydaniu
normy ANSI/ASHRAE (Amerykanskie Stowarzyszenie Inzynierow Ogrzewnictwa, Chtodnictwa i Klimatyzacji)
Ventilation for Acceptable Indoor Air Quality (Wentylacja zapewniajgca dopuszczalng jakos¢ powietrza w

pomieszczeniach).

Systemy klimatyzacji i wentylacji muszg by¢ zgodne z krajowymi przepisami w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy oraz ochrony srodowiska.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczacych wentylacji zawartych w podreczniku przygotowania miejsca

instalacji.

[%,/r UWAGA: Urzadzenia wentylacyjne nie powinny wydmuchiwac powietrza bezposrednio na drukarke.
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Klimatyzacja powietrza

Podobnie jak w przypadku wszystkich innych instalacji sprzetowych, podczas planowania klimatyzacji w celu
zapewnienia komfortowych warunkdw w obszarze pracy nalezy uwzgledni¢ ciepto generowane przez sprzet.
Typowa moc rozpraszana drukarki to:

e  9kW dla drukarek HP Latex R1000
° 11 kW dla drukarek HP Latex R2000

Systemy klimatyzacji muszga by¢ zgodne z krajowymi przepisami w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony srodowiska.

Ej?? UWAGA: Urzadzenia klimatyzacyjne nie powinny wydmuchiwa¢ powietrza bezposrednio na drukarke.

Korzystanie z narzedzi i kluczy

e  Uzytkownicy: codzienne czynnosci, w tym ustawienia drukarki, drukowanie, tadowanie nosnikdw, wymiana
zbiornikdw z atramentem i codzienne czynnosci sprawdzajgce. Nie jest wymagane uzycie narzedzi ani
klucza konserwacyjnego.

e  Personel zajmujgcy sie konserwacja: czynnosci zwigzane z konserwacjg sprzetu i wymiang gtowic
drukujgcych, filtréw, zuzytych pojemnikéw na atrament, ggbek i roli czyszczacej gtowice drukujace.
Wymagane jest uzycie klucza konserwacji i ptaskiego srubokretu.

e  Pracownicy serwisu: kazda naprawa lub konserwacja, uruchomienie diagnostyki i rozwigzywanie
problemdw. Wymagane jest uzycie klucza konserwacyjnego, klucza do skrzynki zasilania, klucza
wytgcznika gtéwnego, klucza wewnetrznego serwera wydruku, klucza wytgcznika skrzynki z uktadem
elektronicznym/bieli i zestawu Srubokretow Torx.

Klucz konserwacyjny Klucz skrzynki zasilania

Trzy klucze: klucz wigcznika gtéwnego, Zestaw srubokretow torx
klucz wytgcznika wewnetrznego serwera
wydruku oraz klucz wytgcznika e-box/bieli

[%”f UWAGA: Podczas instalacji wyznaczony personel przejdzie szkolenie w zakresie bezpiecznego uzytkowania i
konserwacji drukarki. Korzystanie z drukarki bez odbycia tego szkolenia jest niedozwolone.

PLWW Zasady bezpieczenstwa 9
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r_%“ UWAGA: Po uzyciu klucza konserwacji w celu otwarcia drzwiczek pamietaj, aby je p6zniej zamkna¢, a klucz

odtozy¢ w bezpieczne miejsce.

Ostrzezeniai przestrogi

Aby zapewni¢ prawidtowa eksploatacje drukarkii zapobiec jej uszkodzeniu, w niniejszym podreczniku
wykorzystywane sg nastepujgce symbole. Postepuj zgodnie z instrukcjami oznaczonymi tymi symbolami.

A OSTRZEZENIE!  Niezastosowanie sie do wskazéwek oznaczonych tym symbolem moze spowodowa¢ powazne

obrazenia ciata lub Smier¢.

A OSTROZNIE:  Niezastosowanie sie do wskazowek oznaczonych tym symbolem moze spowodowac niegrozne

obrazenia ciata lub uszkodzenie produktu.

Naklejki ostrzegawcze

Naklejka

Objasnienie

ELECTRIC SHOCK HAZARD

RISQUE D’ELECTROCUTION
&85 daso jhas

Heating modules operate at hazardous voltages,

Disconnect all power source before servicing.

Caution! Double pole. Neutral fusing.

Les madules de chauffage fonctionnent au niveau des tensions dangereuses.

¢l tous les cordons d'ali ion avant de procéder a 'entretien.

Mise en garde! Double pole, Fusible neutre.
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WARNING
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High leakage current.
Earth connection essential before connecting Supply.
Before connecting Power Supply cord to the unit, refer to the Installation
Instruction to determine proper input voltage configuration.
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Znajduje sie na skrzynce zasilania

Zagrozenie porazeniem pradem

Moduty nagrzewajace dziataja w niebezpiecznym napieciu. Przed
rozpoczeciem wykonywania czynnosci serwisowych odtgcz zrodto
zasilania.

Przestroga! Dwubiegunowe. Neutralny poziom utrwalania.
Wykonywanie czynnosci serwisowych nalezy zlecac
wykwalifikowanemu personelowi.

W przypadku obstugi bezpiecznikéw pozostajgce pod napieciem
czesci drukarki moga stanowi¢ zagrozenie. Wytacz drukarke za
pomoca obu gateziowych przerywaczy obwodéw znajdujacych sie
w zespole dystrybudiji zasilania (Power Distribution Unit — PDU)
budynku przed rozpoczeciem czynnosci serwisowych drukarki.

Uwaga

Duzy uptyw pradu. Uptywy pradu moga przewyzszac 3,5 mA. Przed
podtaczeniem podtoza konieczne jest uziemienie potgczenia.
Sprzet nalezy podtaczac wytgcznie do uziemionych gniazd.

Przed podtaczeniem drukarki do zrédta zasilania nalezy zapoznac
sie z instrukcjami instalacji. Upewnij sie, ze napiecie wejsciowe
miesci sie w przedziale wartosci znamionowych napiecia
okreslonych dla drukarki. Drukarka wymaga maksymalnie dwdch
dedykowanych linii, oddzielnie zabezpieczonych za pomoca
wytacznika instalacyjnego, zgodnego z wymaganiami zwigzanymi z
przygotowaniem lokalizacji.

Przed rozpoczeciem korzystania z drukarki przeczytaj instrukcje
dotyczace uzytkowania i bezpieczenstwa oraz postepuj zgodnie z
nimi.

Znajduje sie na modutach suszenia i utwardzania i uchwytach
krawedziowych oraz pojawia sie na wewnetrznym serwerze
wydruku w przypadku uzywania trybu drukowania w wysokiej

temperaturze.

Ryzyko poparzenia sie. Nie dotykaj wewnetrznych elementow
modutdw suszenia i utwardzania drukarki. Nie dotykaj tablicy diody
LED ani Zadnych obudéw podczas uzyskiwania dostepu do Sciezki
nosnika.
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Naklejka

Objasnienie

Znajduje sie z kazdej strony Sciezki nosnika, w poblizu przektadni
silnikowe]j wigzki osi skanowania i przektadni silnikowych modutu
suszenia i utwardzania oraz z prawej strony gornej pokrywy.

Zagrozenie zmiazdzeniem. Podczas ruchu nie dotykaj przektadni
silnikowej wigzki osi skanowania, wigzki suszacej ani modutu
suszenia i utwardzania. Po zatadowaniu nosnika karetka i
podsystem utwardzania opadajg w normalne potozenie i moga
zmiazdzy¢ reke lub cokolwiek innego, co znajdzie sie pod nimi.
Uwazaj na swoje rece przy zamykaniu modutéw suszenia i
utwardzania.

Znajduje sie na kazdej stronie Sciezki nosnika, blisko przektadni PPS

Ryzyko wciggniecia palcow. Nie dotykaj przektadni, rolek ani pasow,
gdy sie poruszaja. Niebezpieczenstwo dostania sie rgk w tryby.

Znajduje sie wewnatrz karetki z przodu i z boku oraz obok rolki
czyszczacej gtowicy drukujacej. wytacznie dla personelu
zajmujacego sie konserwacjag/serwisem

Niebezpieczna ruchoma czes¢ Zachowaj odlegtos¢ od ruchomej
karetki. Podczas drukowania gtowica przesuwa sie ruchem
posuwisto-zwrotnym ponad nosnikiem.

Znajduje sie na butelce na odpady i za rolka czyszczacg gtowicy
drukujacej i pojawia sie na wewnetrznym serwerze wydruku w
przypadku uzywania trybéw drukowania w wysokiej temperaturze.

Zaleca sie noszenie rekawic ochronnych w trakcie obstugi wktadow
atramentowych, kasety czyszczacej do gtowic drukujacych,
pojemnika czyszczenia gtowic i butelki na odpady.

Przy manipulowaniu sztywnymi nosnikami nalezy uzywac srodkow
ochrony indywidualnej. Upewnij sie, ze urzadzenie jest zgodne z
lokalnymi przepisami dotyczgcymi zagrozen dla ciepta,
obejmujgcych do 100°C na wszystkich nosnikach.

Znajduje sie z tytu, na lewej pokrywie

Poziom hatasu moze przekraczac 70 dBA w okreslonych trybach
drukowania. Moze by¢ konieczna ochrona stuchu.

Zasady bezpieczenstwa
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Naklejka Objasnienie

Promieniowanie lekkie. Nie wpatrywac sie w wigzke Swiatta, ktora
moze byc¢ szkodliwa dla oczu.

>

Znajduje sie w strefach wejsciowej i wyjsciowej nosnika, w poblizu
nadajnikdw bariery optycznej (opcjonalnie)

Zagrozenie porazeniem pragdem. Przed rozpoczeciem wykonywania
czynnosci serwisowych odtgcz zasilanie. Moduty nagrzewajace i
szafki elektryczne dziatajg w niebezpiecznym napieciu.

>

Umiejscowione wewnatrz modutéw nagrzewajacych oraz w
szafkach elektrycznych; wytgcznie dla personelu zajmujgcego sie
konserwacja/serwisem

Niebezpieczne ruchome czesci. Zachowaj odlegtos¢ od ruchomych
topatek wentylatora.

>

Umiejscowione wewnatrz, blisko topatek aspiratora i wentylatora
suszarki utwardzania PCA; wytacznie dla personelu zajmujacego sie
konserwacjg/serwisem

Ryzyko zranienia palcow. Nie dotykaj paska kodera karetki podczas
uzyskiwania dostepu do éciezki nosnika.

Przy zamykaniu okna serwisowego i innych oston konserwacyjnych
uwazac na palce.

>

Przy manipulowaniu sztywnymi nosnikami nalezy uzywac srodkow
ochrony indywidualnej.

Znajduje sie blisko paska kodera karetki, sprezyny pokrywy gornej i
gérnego prawego naroznika gornej pokrywy.

Okresla uziemione zaciski dla wykwalifikowanych elektrykow i

zaciski taczace jedynie dla personelu wykonujgcego czynnosci
konserwacyjne/serwisowe. Przed podtgczeniem podtoza konieczne
jest uziemienie potgczenia.
I
—
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Naklejka Objasnienie

Okresla uziemione zaciski dla wykwalifikowanych elektrykow i
jedynie dla personelu wykonujgcego czynnosci konserwacyjne/
serwisowe. Przed podtaczeniem podtoZza konieczne jest uziemienie
potaczenia.

-
Okresla moc zwarciowg wbudowanych dodatkowych wytgcznikéw
WARNING! drukarki (poza ztgczem wejsciowym do sieci zasilajgcej) dla
B6kA Short-circuit breaking capacity of printer's wykwalifikowanych elektrykéw oraz personelu wykonujacego
built-in supplementary circuit breakers czynnosci konserwacyjne/serwisowe. Przed podtaczeniem podtoza

konieczne jest uziemienie potaczenia.

Awaryjne przyciski zatrzymania

Wokot drukarki rozmieszczone sg cztery awaryjne przyciski zatrzymania. W przypadku zagrozenia wystarczy
nacisng¢ jeden z nich, aby zatrzymac wszystkie procesy drukowania. Wyswietlany jest komunikat o btedzie
systemu i wentylatory zaczynajg pracowac na maksymalnej predkosci. Przed ponownym uruchomieniem
drukarki nalezy upewnic sie, ze wszystkie przyciski awaryjnego zatrzymania sg zwolnione.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa w czasie drukowania dostep do strefy drukowania jest zabroniony. W zwigzku z
tym, jesli otwarta jest gorna pokrywa lub pokrywa karetki drukarki, od karetki oraz modutéw suszeniai
utwardzania odtgczane jest zasilanie. Drukowanie jest anulowane i moze zostac wyswietlony komunikat o
btedzie systemowym.

PLWW Zasady bezpieczenstwa 13



Elementy gtowne

Gtowne elementy drukarki przedstawiono na ponizszych ilustracjach.

Widok z przodu

1. Kasety z atramentem
2. Gorna pokrywa dla dostepu do strefy drukowania
3. Awaryjne przyciski zatrzymania

4.  Ekran dotykowy 1 (uzyskiwanie dostepu do wewnetrznego serwera wydruku)

A OSTRZEZENIE!  Drukarka powinna by¢ kontrolowana przez jedng osobe uzywajgca tylko jednego ekranu
dotykowego. Nie probuj uzywac obu ekranéw dotykowych naraz.

5. Kontrolka stanu drukarki

6.  Skrzynka zasilania

7.  Przetaczniki zasilania, wskazniki i wytaczniki
8.  Drzwiczki rolki czyszczacej gtowicy drukujacej
9.  Przyciski szybkiego dostepu

10. Modut utwardzania

11. Trzpienie wyjsciowe nosnika (przy zamontowaniu akcesorium)

14  Rozdziat1 Wstep PLWW



Tyt drukarki

PLWW
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Ekran dotykowy 2 (uzyskiwanie dostepu do wewnetrznego serwera wydruku)

A OSTRZEZENIE!  Drukarka powinna by¢ kontrolowana przez jedng osobe uzywajaca tylko jednego ekranu

dotykowego. Nie prébuj uzywac obu ekranéw dotykowych naraz.

Awaryjne przyciski zatrzymania
Przyciski szybkiego dostepu
Watek wyréwnawczy

Pas przesuwajgcy nosnika

Trzpienie wejsciowe nosnika (przy zainstalowaniu akcesorium)

Elementy gtowne
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Widok karetki

W karetce widocznych jest osiem zatrzaskow gtowic drukujgcych, pod ktérymi znajduja sie gtowice drukujgce.
1. Filtry aerozolu

2.  Zatrzask kolorowej gtowicy drukujgcej

3. Zatrzask biatej gtowicy drukujacej

4.  Zatrzask optymalizatora gtowicy drukujacej

5. Zatrzask ptaszcza gtowicy drukujgcej

Oswietlenie ptyty wyjsciowej

[ !
Oswietlenie ptyty wyjsciowej oswietla zarowno pas przesuwajgcy nosnika, jak i aktualne zadanie drukowania.
Mozna je wigczac i wytgczac recznie.

16 Rozdziat1 Wstep PLWW



Kontrolka stanu drukarki

/\ OSTROZNIE: Informacje podawane przez kontrolke stanu drukarki stanowia wytgcznie informacje funkcjonalne
i nie sg zwigzane z zadnymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa ani stanami bezpieczenstwa. Podczas
korzystania z drukarki nalezy zawsze stosowac sie do tresci umieszczonych na niej naklejek ostrzegawczych i
podejmowac stosowne dziatania zgodnie ze stanem drukarki wskazywanym przez kontrolke.

Lampki kontrolki stanu drukarki majg nastepujgce znaczenie:

Kolor Opis Stan o$wietlenia Przyktady

Btad systemu podczas drukowania

Czerwo | Zadanie drukowania zostato State: Drukarka zostata zatrzymana

Brak nosnika podczas drukowania

ny nieoczekiwanie przerwane

Migajgce: Niemozliwe

State: Drukarka zostata zatrzymana Brak atramentu
E’omara Wymagane dziatanie uzytkownika Niska ilos¢ wody w zbiorniku
nczowy

Migajgce: Drukarka drukuje
Tryb recyrkulacji wytaczony

Drukarka w stanie bezczynnoci lub State: Drukarka w stanie bezczynnosci

drukuje

Zielony Drukarka pracuje normalnie

Migajgce: Drukarka drukuje

Stoty przedtuzajgce

W drukarce dostepne sg stoty do obstugi sztywnego nosnika: jeden dla strony wejsciowej i jeden dla strony
wyjsciowej. Stoty te sg montowane, instalowane i bilansowane, gdy drukarka jest zainstalowana. Stuzg one
wytacznie do uzywania na gérnej poziomej czesci stotu i s3 i zamykane na zatrzask do drukarki.

Dodatkowa pare stotdw przedtuzajgcych mozna zakupic¢ jako akcesorium. Dalsze informacje na ten temat mozna
znalez¢ w czesci Stoty przedtuzajgce na stronie 294.

Przyciski szybkiego dostepu

Przyciski te sg dostepne na stronie wejsciowej, w ktérej nosnik jest tadowany do drukarki.

1 podnosi wigzke skanowania, watek wyréwnawczy i modut suszenia i utwardzania do najwyzszego

potozenia.

° informuje drukarke, ze no$nik jest gotowy do drukowania.

PLWW Elementy gtéwne 17



Pierwsze trzy przyciski znajduja sie réwniez na stronie wyjsciowej, a czwarty przycisk umozliwia wtaczenie
Swiatta nad obszarem druku. Mozna uzy¢ pedatu przy podtodze, aby poinformowac drukarke, ze nosnik jest
gotowy do druku.

Oprogramowanie drukarki

Drukarka wymaga nastepujgcego oprogramowania:

e  Wewnetrzny serwer wydruku firmy HP jest dostarczany wraz z drukarka i jest juz zamontowany. Wyswietla
alerty drukarki na ekranach dotykajgcych drukarki oraz podsumowanie stanu drukarki; zarzgdza zadaniami
drukowania i musi by¢ uzywany do interakgji z drukarkg na kilka sposoboéw. Zobacz Wewnetrzny serwer
wydruku HP (IPS) na stronie 22.

e  Procesor obrazow rastrowych (Raster Image Processor, RIP) powinien zosta¢ uruchomiony na innym
komputerze. Nie mozna zainstalowac go na wbudowanym komputerze drukarki. Procesor RIP nie jest
dostarczany wraz z drukarkg i nalezy naby¢ go osobno. Drukarka obstuguje standard JDF. Jesli
oprogramowanie RIP obstuguje ten interfejs, umozliwia to pobieranie i wyswietlanie stanu drukarki i
zadania.

Wigcz drukarke po raz pierwszy

1. Upewnij sie, ze dwa dolne rzedy wytgcznikdw z przodu po prawej stronie drukarki sg w gornym potozeniu.
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2. Przekre¢ wytgcznik gtowny do pozycji wigczenia i wtgcz rowniez wytgczniki wewnetrznego serwera
wydruku i skrzynki z uktadem elektronicznym za nim.

s _ Iﬂ
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Printer White
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3. Sprawdz, czy swieca trzy lampki w kolorze zielonym. W normalnych warunkach te lampki zawsze powinny
Swiecic. Przekre¢ przetgcznik gtowny do pozycji wtaczenia i wtgcz rowniez przetaczniki wewnetrznego
serwera wydruku i e-bok za nim.

4.  Poczekaj, az serwer IPS zgtosi, ze drukarka oczekuje na przezbrojenie.

5. Obejrzyj doktadnie drukarke.

6. Nacisnij niebieski przycisk przezbrajania z przodu po prawej stronie drukarki. Powoduje to wtgczenie
wszystkich energochtonnych podsystemow drukarki.

7.  Sprawdz, czy swieci zielony wskaznik witgczenia drukarki. W normalnych warunkach ten wskaznik zawsze
powinien by¢ wtaczony.

8.  Poczekaj, az wbudowany serwer druku zgtosi gotowos¢ drukarki. Moze to zajgc¢ kilka minut. Po
zakonczeniu inicjacji wbudowany serwer druku wyswietli komunikat o gotowosci.

Wtaczanie i wytaczanie drukarki

Drukarka ma cztery poziomy mocy, do ktérych mozna uzyskac dostep, wybierajgc ikone [B) wyswietlang przez
wewnetrzny serwer wydruku.

Poziomy zasilania
1. Uruchom w trybie normalnym. Drukarka jest wtgczona.

2. Wytacz drukarke. Drukarka jest wytaczona.

/\ OSTROZNIE:  Gtowice drukujace biatych atramentdw nie mogg wytrzymac na tym poziomie dtuzej niz 4
godziny.

3. Przetgcz do trybu diagnostycznego. Tryb uzywany przez operatora lub inzyniera serwisowego. Na tym
poziomie mozna przeprowadzac konserwacje i diagnostyke, blokujac przewody wysokiego napiecia w celu
zapewnienia bezpieczenstwa w przypadku manipulowania wewnetrznymi czesciami drukarki.

4.  Przetacz do trybu niskiego zasilania. Tryb niskiego zasilania zachowuje kanat biatego atramentu; zobacz
Koto konserwacyine biatej gtowicy drukujgcej na stronie 282. Po ponownym uruchomieniu w trybie
niskiego zasilania nalezy wytgczy¢ wytgczniki skrzynki z uktadem elektronicznym.

PLWW Witgczanie i wytgczanie drukarki 19



Przenies drukarke

Jesli chcesz przenies¢ drukarke na niewielka odlegtos¢ w tej samej lokalizacji po poziomym podtozu bez
schodoéw i 0 nachyleniach nieprzekraczajgcych 3%, zapoznaj sie z nastepujgcymi instrukcjami. W przypadku
bardziej skomplikowanych przemieszczen skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu.

A OSTROZNIE:  Nachylenie wieksze niz 3% moze spowodowac powazne uszkodzenie drukarki.

1. Wytacz drukarke.
2. Odtacz wszystkie kable zasilajgce i sieciowe od drukarki.

3. Unies nogijedna po drugiej, przekrecajac kazda dwukrotnie, tak aby kotka (A) dotknety podtoza. Aby
podnies¢ noge:

a.  Odblokuj nakretki w gornej czesci nogi za pomoca klucza ptaskiego 24 mm.

b.  Odkrecrecznie nakretke. Pozostaw okoto 2 cm odstepu na dole pomiedzy nakretka a noga.

¢.  Uzyjklucza ptaskiego 13 mm, aby obracajac noge, przesunac ja do gory. Uzyj ptaskich szesciokatnych
powierzchni u dotu sruby, aby dopasowac klucz.

d. Podnies$ noge tak wysoko, na ile pozwala $ruba.

e.  Ponownie zablokuj nakretke za pomoca klucza ptaskiego 24 mm.

A OSTROZNIE:  Pamietaj, aby podnies¢ nogi tak wysoko, jak to mozliwe. Jesli dotkng podtoza podczas
przenoszenia drukarki, moga zostac tatwo ztamane.

4.  Pchajdrukarke, dotykajgc zewnetrznych naroznikdéw gtéwnego korpusu. Pamietaj, aby unika¢ nachylen
wiekszych niz 3%.

5. Podotarciu do docelowej lokalizacji wykonaj powyzszg procedure w odwrotnej kolejnosci, aby ustawic i
zabezpieczy¢ drukarke we wiasciwej pozydji.
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W niektérych przypadkach po przeniesieniu drukarki moze okazac sie konieczne wezwanie elektryka do
podtgczenia kabli zasilajgcych. Moze by¢ rowniez konieczne ponowne skonfigurowanie sieci komputerowej z
komputera wbudowanego drukarki i z komputera RIP. Zobacz Podrecznik instalagji, aby uzyskac¢ wiecej
szczegotéw, w tym informacje na temat minimalnej wymaganej przestrzen w sasiedztwie drukarki.

PLWW Przenies drukarke 21



2 Wewnetrzny serwer wydruku HP (IPS)

° Uruchom Wewnetrzny serwer wydruku

e  Widzety Wewnetrznego serwera wydruku

e  Stanialerty drukarki

e  Aktualizacja oprogramowania uktadowego i Wewnetrznego serwera wydruku

° Ustawienia i preferencje Wewnetrznego serwera wydruku

22 Rozdziat2 Wewnetrzny serwer wydruku HP (IPS) PLWW



Uruchom Wewnetrzny serwer wydruku

Serwer IPS jest uruchamiany automatycznie w systemie Windows na wbudowanym komputerze drukarki i dziata
przez caty czas w tle lub na pierwszym planie.

Jest on wyswietlany na ekranie dotykowym; aby go uzy¢, nalezy dotknac lub przesunac elementy na ekranie.

Po uruchomieniu pojawi sie ekran gtowny.
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Gtowne okno jest podzielone na rozne widzety, za pomoca ktorych mozna wyswietli¢ dziatanie drukarki i
zarzadzac nia:

e Informacje o materiatach eksploatacyjnych drukarki: nosnik, atrament i gtowice drukujgce
e Informacje o podsystemach drukarki

e Informacje na temat konserwacji drukarki

e Informacje o kolejce drukowania, w tym podgladzie wydruku i przycisku Drukui.

Mozesz wybra¢ dowolny widzet, aby uzyskac¢ dodatkowe informacje.

Na pasku aplikacji u dotu okna mozesz sprawdzi¢ i skonfigurowac aplikacje drukarki.

Wybierz widzet Zarzadzanie kolejka, aby wyswietli¢ okno Zarzadzanie kolejka.
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Wiekszosc¢ lewej potowy okna jest zajmowana przez karte Skrzynka odbiorcza lub Historia. W skrzynce
odbiorczej pokazano zadania czekajgce na wydrukowanie, a Historia przedstawia zadania, ktore zostaty
wydrukowane. Zadania w skrzynce odbiorczej sg zorganizowane w zaleznosci od nosnika, na ktérym
zostang wydrukowane. Po wydrukowaniu kazde zadanie przechodzi od skrzynki odbiorczej do historii.

W tej sekcji mozna wybrac zadanie, aby wyswietli¢ wiecej informacji na jego temat. Zadania sg
zorganizowane wedtug nosnika, na ktérym zostang wydrukowane.

Aby rozpoczac kolejkowanie, przenies zadanie na prawo.
Wiekszos¢ prawej potowy jest zajmowana przez podglad i ustawienia wybranego zadania.

Pionowe paski po obu stronach okna przekazujg dodatkowe informacje i przyciski akgji: to te same
przyciski, ktore istniejg w drukarce, ale majg wiecej opgiji.

Na karcie historia znajduje sie informacja o zadaniach, ktére ostatnio wydrukowano. Aby dowiedzie¢ sie
wiecej, zaleca sie rejestracje maszyny w Print0S, gdzie mozna znalez¢ wiecej informacji statystycznych
oraz mozliwos¢ pobierania ich do przetwarzania przez inne oprogramowanie.

Widzety Wewnetrznego serwera wydruku

Serwer IPS zawiera nastepujgce widzety:

Widzet No$nik umozliwia identyfikacje zatadowanego nosnika i zmiane jego wtasciwosci. Mozna go
rowniez uzywac do tadowania lub wytadowywania nosnika. Mozesz sprawdzi¢ rodzaj, rozmiar i grubos¢
zatadowanego nosnika.

Widzet Atrament przedstawia ilos¢ atramentu we wktadach. W widoku rozszerzonym wyswietlane sa
szczegotowe informacje na temat poszczegolnych wktadow, w tym daty waznoéci i numeru seryjnego.

Widzet Gtowice drukujgce wskazuje stan kazdej gtowicy drukujacej i przedstawia graficzng ilustracje
kazdego problemu. Ponadto mozna go uzywac do uruchamiania wyrdéwnania i wymiany gtowic
drukujacych.

Widzet Podglad zadania przedstawia stan drukarki i kolejki zadan.
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e  Widzet System przedstawia stan podsystemaow drukarki, alertéw, btedow systemowych oraz innych
informacji o kondycji systemu. Z tego miejsca mozesz ponownie zainicjowac podsystem, nie uruchamiajac
catej drukarki, co umozliwia szybkie odzyskanie go od zaciecia nosnika.

e  Widzet Konserwacja zawiera petng liste zadan konserwacyjnych drukarki, uporzadkowanych wedtug dat,
od ktorych sg wykonywane. Istnieje sekcja Dzisiaj dla zadan, ktore nalezy wykonac natychmiast, oraz sekcja
Zalegte dla zadan, ktore powinny zostac juz wykonane. Istnieje mozliwos¢ wyswietlania listy czestotliwosci
kazdego zadania, czasu potrzebnego do jego wykonania oraz zagadnien zwigzanych z zabezpieczeniami;
mozesz rowniez uruchomic zadanie konserwacyjne.
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Stani alerty drukarki

Wewnetrzny serwer wydruku wyswietla ogélny stan drukarki. W widzecie System wyswietlane sg ogolne
powiadomienia; bardziej szczegdtowe informacje sg wyswietlane w odpowiednim widzecie (zobacz Widzety
Wewnetrznego serwera wydruku na stronie 24).

Wybierz widzet, aby uzyskac wiecej informacji na temat alertu.

Aktualizacja oprogramowania uktadowego i Wewnetrznego serwera
wydruku

¥ WSKAZOWKA:  Podczas aktualizacji oprogramowania uktadowego i serwera IPS nalezy najpierw zaktualizowac
oprogramowanie uktadowe, a nastepnie oprogramowanie serwera IPS.

Aktualizacja oprogramowania uktadowego

0d czasu do czasu firma HP udostepnia aktualizacje oprogramowania uktadowego, ktére zwiekszajg
funkcjonalnos¢ drukarki i rozszerzajg jej funkcje.

Aktualizacje oprogramowania uktadowego mozna pobrac z Internetu i zainstalowac¢ w drukarce, korzystajac z
serwera IPS:

1. W oknie gtownym gtéwnego serwera druku wybierz opcje )

PLWW Stanialerty drukarki
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Nacisnij Aktualizuj oprogramowanie uktadowe.
‘-'T}‘ About

FIRMWARE VERSION
S emam

SERIAL NUMBER: PRODUCT NAME:
- PRV 5 ~~ A

PRODUCT NUMBER! SERVICE VERSION!

RO RIS e

FREE DISK SPACE (GB) APPLICATION VERSION

EEO Niaati ol

Otworzy sie okno przegladarki. Poszukaj pliku aktualizacji oprogramowania uktadowego i zainstalu;j j3.

i WAZNE:  Nie wytgczaj drukarki. Po zakonczeniu procesu aktualizacji oprogramowania uktadowego

drukarka automatycznie uruchomi sie ponownie.

Oprogramowanie uktadowe zawiera zestaw najczesciej uzywanych wstepnych ustawien nosnikéw. Dodatkowe
wstepne ustawienia nosnikéw mozna pobrac¢ oddzielnie, zobacz Ustawienia wstepne nosnika na stronie 78.

Aktualizacja serwera IPS

1.
2.

Pobierz plik na dysk twardy wbudowanego komputera (ale nie na pulpit).

Usun biezacg wersje serwera IPS za pomocg Panelu sterowania. Wybierz opcje Odinstaluj aplikacje
wewnetrznego serwera wydruku.

Rozpakuyj pliki HPIPS.msi i Setup.exe.

Uruchom plik Setup.exe i wykonuj instrukcje wyswietlane na ekranie, dopoki nie zostanie zainstalowane
nowe oprogramowanie.
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Ustawienia i preferencje Wewnetrznego serwera wydruku

Zmiana jezyka Wewnetrznego serwera wydruku

Po uruchomieniu serwer IPS uzywa jezyka wybranego w ustawieniach regionalnych i jezykowych systemu

Windows. Aby zmieni¢ wybrany jezyk:

1. Naciénij [@8 z prawej strony paska tytutu okna.

2. Dotknij Biezacy jezyk.
3. Dotknij preferowanego jezyka.

4.  Dotknij Zapisz.

Zmiana jednostek miar serwera IPS

Aby zmienic jednostki miar serwera IPS, wybierz kolejno opcje , nastepnie Jednostki.

PLWW

Ustawienia i preferencje Wewnetrznego serwera wydruku
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3 Instalacja i konfiguracja oprogramowania RIP

Do przetworzenia obrazow przed wydrukiem wymagane jest oprogramowanie procesora obrazéw rastrowych
(RIP).

To oprogramowanie nalezy uruchomic na osobnym komputerze. Wymagania dotyczgce komputera sg okreslone
przez dostawce oprogramowania RIP. Nalezy rowniez dezaktywowac zapore.

W niniejszym rozdziale opisano sposob prawidtowego instalowania i konfigurowania oprogramowania RIP do
uzytku w drukarce.

Dwa rodzaje oprogramowania RIP pochodzgce od dwaoch roznych producentdw sg kompatybilne z drukarka:
e  Oprogramowanie Caldera Grand RIP 11.2
e  Oprogramowanie Onyx. 12.2 RIP

Wystarczy jedno z nich.

Tworzenie folderu udostepnionego

1. Utworz folder, aby udostepni¢ go na dysku lokalnym (D:).
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2.

3.

outjobs Properties
General Shamng Securty Previous Versions Customize

Network File and Foider Sharing

outjobs
Not Shared

Network Path:
Not Shared

Advanced Sharing

Set custom permissions, create multiple shares, and set other

| @ Advanced Shamng.. |

Password Protection

People must have a user account and password for this
computer to access shared folders.

To change this setting, use the Network and Sharing Center.

ok | [ cance | [[Re0Y

X

2 File Sharing

Choose people to share with

Choose people to share with

Type a name and then click Add, or click the amow to find someone.

Type d then clck Add, or click the a0
[evenyone | I T
Mame Permission Level |
2 hplatex1ps Ownes
L hring trouble sharing
s | | Cancel
*
& g FeSharing

Otworz okno wtasciwosci folderu dla nowego folderu i przejdz do karty Udostepniania. Kliknij Udostepnij.

Dodaj Wszyscy jako nazwe i upewnij sie, ze ma ona uprawnienia do odczytu/zapisu.

Tworzenie folderu udostepnionego
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4.

5.

Kliknij Udostepnij. Zostanie wyswietlony ponizszy ekran.
| & 21 File Sharing
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Zainstaluj oprogramowanie ONYX i skonfiguruj sterownik

1.
2.

Pobierz pakiety instalacyjne ONYX i skopiuj je na pulpit komputera.

Jesli na komputerze jest juz zainstalowany ONYX RIP, HP zaleca odinstalowanie biezgcej wersiji.

Zainstaluj wtasnie pobrane oprogramowanie ONYX RIP.
Pobierz najnowszg wersje sterownika i umies¢ go na pulpicie.

Zainstaluj sterownik, klikajgc dwukrotnie ikone instalatora.

Po zainstalowaniu oprogramowania RIP kliknij karte Konfiguruj drukarke > Urzgdzenie > Konfiguruj port >

Konfiguruj.
Ustaw nastepujgce wartosci:

e  Adres IP: Wprowadz adres sieciowy swojej drukarki.

o  Drukuj do katalogu wyjsciowego pliku: Kliknij przycisk ..., a nastepnie wybierz zainstalowany folder

goracy.
(w tym przyktadzie \\<IPS_IP_address >\Users\Public\SKAAR_HOTFOLDER).

Kliknij OK , aby zakonczyc.

Rozdziat 3 Instalacja i konfiguracja oprogramowania RIP
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Zawsze, kiedy zainstalujesz nowe oprogramowanie uktadowe Wewnetrznego serwera wydruku, zalecane jest
uzywanie przycisku Menadzer no$nikdw do usuwania wszystkich rodzajow nosnika, a nastepnie ponownej
synchronizacji.

Zainstaluj oprogramowanie ONYX i skonfiguruj sterownik
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Instalacja oprogramowania Caldera i konfiguracja sterownika

Postepuj zgodnie z instrukcjami instalacji sterownika drukarki Caldera RIP. Po zainstalowaniu oprogramowania
RIP i dodaniu drukarki do oprogramowania RIP wykonaj nastepujgce procedury, aby skonfigurowac sterownik.

Zainstaluj goracy folder Wewnetrznego serwera wydruku

Przed przystapieniem do konfigurowania sterownika nalezy zainstalowac folder gorgcy Wewnetrznego serwera
wydruku na serwerze Caldera.

1.
2.

5.

6.

Otworz sesje terminalu.
Zainstaluj system CIFS, wprowadzajac polecenie:
° sudo apt-get install cifs-utils

W programie Debian utwdrz lokalny folder goracy na /mnt/: (bedzie on potaczony z folderem gorgcym
Wewnetrznego serwera wydruku):

° cd /mnt
° mkdir /hotfolder
Zainstaluj folder gorgcy Wewnetrznego serwera wydruku: (bardzo wazne)

° sudo mount -t cifs //IPSipadress/IPShotfolder /mnt/hotfolder -o
user=youruseronlIPS,domain=yourdomainonIPS,vers=2.0

(Domeny takie jak: WORKGROUP, BCN lub AUTH)
Po wyswietleniu odpowiedniego monitu podaj hasto Caldera: caldera

Po wysSwietleniu odpowiedniego monitu podaj hasto komputera, na ktérym znajduje sie folder goracy.

Po ponownym uruchomieniu komputera nalezy powtorzy¢ polecenie Zainstalu;.

Konfiguracja administracji serwera

1.

Rozdziat 3 Instalacja i konfiguracja oprogramowania RIP

Otworz oprogramowanie Caldera RIP i wprowadz adres URL drukarki w Administracji serwera: np. http:/
15.196.22.166:8080/jmfservice.

HP-Latex-1500

Connection Files

o set up the file

istom driver. Proceed
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2. Ustaw sciezke do folderu goracego. Kliknij przycisk ... i wybierz zainstalowany folder goracy.

HPLatex-1500

J/mint/hotfolder

Synchronizowanie nosnika

A W opdji EasyMedia wybierz drukarke a nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami, aby synchronizowac
nosnik: Importuj > AutoSync > Brakujgce ustawienia wstepne.

15) Applications Places System : a, @ Tue Jul 11, 1
et

File Special Help

Main

@

PLWW Instalacja oprogramowania Caldera i konfiguracja sterownika
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4 Integracja przeptywOw pracy drukowania

° Wprowadzenie do JDF i JMF

- Co tojest JDF?

- Korzysci z uzywania JDF do przesytania plikdw

° Praca JDF

—  Tworzenie biletéw zadan w systemie JDF

— Jakieinformacje sg odbierane przez drukarke i jakie dane sa przesytane przez JMF do MIS?

—  Wskazowki dotyczace integracji

o Jak zintegrowac drukarke danej serii z aplikacjg Caldera RIP

o Jak zintegrowac drukarke z Onyx RIP

o Metody przesytania zadania

o Jak zintegrowac drukarke z systemem MIS lub oprogramowaniem sterowania produkcja
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Wprowadzenie do JDF i JMF
Co to jest JDF?

JDF to technologia umozliwiajgca wzajemng wspotprace urzadzen pochodzacych od réznych dostawcow i
producentéw. Technologia JDF korzysta z tekstowego jezyka XML, ktory jest zgodny z wieloma urzadzeniami i
kontrolerami przeptywu pracy w rozmaitych pionowych rynkach drukarskich.

Implementacja technologii JDF jest zazwyczaj oparta na systemie MIS, ktory mozna wykorzystywac do
planowania, przesytania, rozliczania i wyceny zadan. Integrator korzysta zwykle z technologii JDF do tgczenia
systemu MIS z urzgdzeniami nalezgcymi do przeptywu pracy.

JMF jest protokotem komunikacyjnym (opartym na specyfikacji JOF), ktory umozliwia urzadzeniom
przekazywanie informacji o stanie zadania oraz innych metryk i parametréw czasu rzeczywistego dotyczacych
zadan. Moze stuzy¢ do sondowania stanu urzadzenia lub do monitorowania urzadzenia w regularnych
odstepach czasu.

Korzysci z uzywania JDF do przesytania plikdw

Technologia JDF moze by¢ przydatna przy dostarczaniu do systemu MIS doktadnych informacji o stanie zadania
dla okreslonej zawartosci oraz o godzinie zakonczenia zadania. Poniewaz rolg systemu MIS jest sledzenie,
planowanie i wycena/ksiegowanie zadan, uzycie rozwigzan JDF/JMF umozliwia tatwe potgczenie urzadzen z
systemem MIS.

Technologie JDF i JMF mogg by¢ stosowane do analizowania i pdzniejszego stosowania zasad ksiegowosci dla
zadan tworzonych w przeptywie pracy JDF. Po uptywie dnia lub wykonaniu szeregu zada mozna przeprowadzic¢
szczegodtowa analize majgcg na celu obliczenie zyskdw ptyngcych z zadania, kosztow i zuzytych materiatéw, a
takze skontrolowac stan magazynu i zapasow.

Firma HP jest cztonkiem i partnerem organizacji CIP4. Wiecej szczegdtow dotyczacych technologii JOF mozna
uzyskac w witrynie www CIP4 pod adresem http://www.cip4.ord.

Praca JDF

Tworzenie biletéw zadan w systemie JDF

W implementacjach technologii JOF system MIS jest zwykle uzywany w celu kontrolowania i monitorowania
przeptywu pracy JOF/JMF. System MIS moze wowczas monitorowac stan urzadzenia, $ledzi¢ czas oraz zuzycie
materiatéw eksploatacyjnych i zapewniac interfejs z systemami kontroli zapaséw magazynowych
zintegrowanymi z systemem MIS. System MIS jest zazwyczaj zrédtem zadania JDF i towarzyszgcego mu biletu.
t3cznos¢ zapewniana przez system JMF moze by¢ wykorzystana do wysytania informacji o bilecie do punktéw
kontrolnych produkgji. System MIS jest zazwyczaj zrodtem zadania JDF i towarzyszgcego mu biletu. £3cznosc
zapewniana przez system JMF moze by¢ wykorzystana do wysytania informacji o bilecie do punktéw kontrolnych
produkgji.

Jakie informacje sg odbierane przez drukarke i jakie dane sg przesytane przez JMF do
MIS?

W drukarce zaimplementowano czes¢ specyfikacji JDF 1.5 za pomoca technologii JMF. Umozliwia to przesytanie

do innych aplikacji informacji o stanie drukarki oraz powiadomien wraz ze stanem zadania, zuzyciem atramentu i
nosnika przez zadanie.

[Z?’”r UWAGA: Nalezy wzig¢ pod uwage to, ze aplikacja RIP moze potaczy¢ kilka zadan w jedno w celu
zoptymalizowania nosnika i wykonczenia. W tym przyktadzie drukarka traktuje wydruk jako jedno zadanie. W
takiej sytuacji system MIS powinien wystac zapytanie do aplikacji RIP o stan kazdego poszczegolnego zadania w
gniezdzie.

Aplikacja RIP moze pobra¢ informacje o nosnikach i materiatach eksploatacyjnych i przekazac je do systemu MIS.

PLWW Wprowadzenie do JDF i JMF
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Wskazéwki dotyczgce integradji

Jak zintegrowac drukarke danej serii z aplikacjg Caldera RIP

Aplikacja Caldera 11.2 RIP moze korzystac z interfejsu JDF drukarki po wybraniu odpowiedniej opcji w
konfiguracji sterownika drukarki. Po wtgczeniu interfejsu JDF aplikacja RIP bedzie wysSwietlac informacje o stanie
drukarki i powiadomienia wraz ze stanem zadania, zuzyciem atramentu i nosnika.

Mozna wyswietli¢ stan drukarki otwierajgc okno informacyjne w kliencie drukowania oraz bufor dla stanow
zadan.

Jak zintegrowac drukarke z Onyx RIP

Aplikacja Onyx 12.2 moze korzystac z interfejsu JDF drukarki po wybraniu opcji w konfiguracji sterownika
drukarki. Po wtgczeniu interfejsu JDF aplikacja RIP bedzie wyswietla¢ informacje o stanie drukarkii
powiadomienia wraz ze stanem zadania, zuzyciem atramentu i nosnika.

Mozna wyswietli¢ stan drukarki i zadania, otwierajgc okno informacyjne w kolejce aplikacji RIP.
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Aby otrzymac adres URL aplikacji JMF: PrzejdZz do Wewnetrznego serwera wydruku i nacisnij , £acznosc.
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{{)} Preferences

System
JMF connection URL http://desktop-Obiinte:8080/jmfservice
Connectivity

Hot folder 1)
Support Service

P Cloud Services forat |:|
Remote assistance n

Proxy server

Manual proxy server configuration Q

Jesli wystepujg problemy z uzyciem nazwy hosta drukarki, wtgcz uzycie adresu IP drukarki za pomocg narzedzia
konfiguracji drukarki HP Latex. Aby uzyskac wiecej szczegdtdw, zajrzyj do instrukgji obstugi lub skontaktuj sie z
administratorem sieci w celu rozwigzania problemu z rozpoznawaniem nazwy hosta.

Metody przesytania zadania

Drukarka obstuguje dwie metody przesytania pliku (oprécz otwarcia pliku bezposrednio poprzez serwer IPS):

Aby wybra¢ metode przesytania, w Wewnetrznym serwerze wydruku nacisnij , @ nastepnie kgcznosé i

zdecyduj, czy chcesz korzystac z gorgcego folderu. Jesli chcesz korzystac z gorgcego folderu, wybierz folder,
ktérego chcesz uzywac.

{(:):} Preferences

System
JMF connection URL http://hplatex:8080/jmfservice
Connectivity

Hot folder
Support Service
HP Cloud Services Target |:|

Remote assistance

Proxy server

Manual proxy server configuration

g B
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e  Adres URL potagczenia JMF: Oprogramowanie RIP wysyta lokalizacje zadania w poleceniu JMF; Serwer IPS
automatycznie wyszukuje plikéw tam zatadowanych i wczytuje bezposrednio do kolejki drukarki.

e  Folder goracy: Wybierz folder udostepniony na komputerze wbudowanym, a oprogramowanie RIP skopiuje
tam to zadanie. nastepnie Wewnetrzny serwer wydruku automatycznie zataduje zadanie do kolejki.

A,

B UWAGA:  Folder udostepniony powinien by¢ tozsamy z folderem skonfigurowanym w oprogramowaniu
RIP.

Mozesz usunac zadanie z kolejki bezposrednio za posrednictwem interfejsu RIP, ale tylko wéwczas, gdy zostato
ono wystane metoda JMF.

Jak zintegrowac drukarke z systemem MIS lub oprogramowaniem sterowania produkcjg

38

Konkretna implementacja oprogramowania RIP/MIS wymaga skonfigurowania specyficznego dla dostawcy.

System MIS lub oprogramowanie sterowania produkcjg moga pobierac z drukarki za posrednictwem interfejsu
HP JDF/JMF stan drukarki i powiadomienia wraz ze stanem zadania, zuzyciem atramentu i nosnika. Interfejs
JDF/JMF HP pozwala takze na usuniecie zadania z kolejki drukarki.

Zgodnie z opisem w poprzednie] sekdji, jesli oprogramowanie RIP tgczy wiele zadan w jedno przed wystaniem do
drukarki, zaleca sie potgczenie systemu MIS lub oprogramowania do sterowania produkcja z aplikacja RIP
zamiast z serwerem IPS w celu uzyskania stanu poszczegoélnych zadan dla zadan zgrupowanych.

Pamietaj, aby przypisac niepowtarzalng nazwe do kazdego zadania w celu jego identyfikacji wsrod informacji
zebranych z drukarki.

External
Application

mu
I“ ‘.-’

AT

Compatible RIP

Jesli uzywasz oprogramowania Caldera 11.1 RIP, system MIS moze komunikowac sie przy uzyciu modutu Caldera
Nexio. Caldera Nexio jest narzedziem, ktére tgczy oprogramowanie Caldera RIP z oprogramowaniem innych firm
przy uzyciu standardowych protokotdw JDF/JMF, co umozliwia tworzenie automatycznych sekwencji czynnosci,
ktore usprawniajg dziatanie, przyspieszajac proces produkcji i generujgc zaawansowane raporty. Aby uzyskac
wiecej informacji na ten temat, nalezy skontaktowac sie z Caldera.

Klienci firmy Onyx, ktorzy chcg dokonac integracji z rozwigzaniami MIS, mogg uzy¢ modutu Onyx Connect do
komunikacji za posrednictwem protokotu JDF. Aplikacja Onyx Connect nie obstuguje obecnie protokotu JMF. Aby
uzyskac wiecej informacji na ten temat, skontaktowac sie z Onyx.

Jesli uzywasz innego rozwigzania RIP, skontaktuj sie z okreslonym dostawca aplikacji RIP w celu uzyskania
informacji o konfiguracji i interfejsie JDF/JMF.

Klienci i dostawcy systemu MIS, ktérzy chcg bezposrednio zintegrowac drukarke z dang aplikacjg, mogg pobrac
obstugiwany przez HP zestaw deweloperski JDF Software Development Kit z portalu HP Solutions Portal:
http://www.hp.com/go/solutions.
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e  Konfiguracja nosnika
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° Uchwyty krawedziowe nosnika
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e  Wytadowywanie rolki

° Rolka odbiorcza
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Wstep

Drukarka umozliwia drukowanie zaréwno sztywnego, jak i elastycznego nosnika. Podczas drukowania na
elastycznym nosniku firma HP zaleca zainstalowanie zestawu do drukowania dla najlepszych rezultatow.

Drukarka moze dziatac lepiej w przypadku niektérych rodzajéw nosnikéw. Czynniki, takie jak ptaskos¢, tekstura
lub gtadkos¢ nosnika, reakcja na ciepto, naprezenie nosnika i sktad chemiczny, moga wptywac na jakos¢
wydruku, przyleganie atramentu do nosnika oraz 0golng uzytecznos¢ danego zastosowania. Zawsze sprawdzaj,
czy nowy nosnik spetnia wymagania przed zakupem jego duzej ilosci.

Istnieje wiele roznych rodzajow nosnika do drukowania na catym swiecie, jednak rodzaje, wybor i jakos¢ roznig
sie w zaleznosci od regionu.

Rodzaje sztywnego nosnika

Nizej wymienione rodzaje nosnikéw sg zgodne z Twojg drukarka. Aby uzyskac wskazéwki dotyczace korzystania
Z poszczegoélnych nosnikéw, zobacz Zalecenia dotyczace nosnikow sztywnych na stronie 305.

Tablice pianowe

e  Papierowe tablice pianowe

e  Plastikowe tablice pianowe

Pianka PCW
° Pianka PCW

Plastik karbowany

e  Polipropylen ztobkowany

Plastik w stanie statym
e  Akrylowy
e  Poliweglan
e  Polipropylen
e  Polistyren

° State PCW

Kartki i karton z tektury falistej
e  Kartki
e  Tekturafalista
e  Ptytakomdrkowa

Alum. arkusz kompozytowy

e  Aluminiowy panel kompozytowy

Drewno

° Drewno
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Szkto i ceramika

e Szkio

e (eramika
Ptyty metalowe

e  Ptytametalowa
Specjalne

e  Ptytaspecjalna

Rodzaje elastycznego nosnika

Nizej wymienione rodzaje nosnikéw elastycznych sg zgodne z Twojg drukarka. Aby uzyskac szczegotowe cechy i
aplikacje kazdego nosnika, zobacz Nosniki elastyczne obstugiwane przez HP na stronie 330.

Samoprzylepna folia winylowa

e  Samoprzylepna folia winylowa

Banner
e  Banner
Papier
e  Papier powlekany

e  Papier niepowlekany

Folie z tworzyw sztucznych
e  Folia poliweglanowa
e  Folia poliestrowa
° Folia polipropylenowa
e  Folia polistyrenowa
Tekstylia
e  Tekstylia

° Ptotno

Porady dotyczgce nosnika

Konserwowanie nosnika

Nosniki nalezy przechowywac¢ w opakowaniach fabrycznych w pozycji pionowej, aby unikng¢ migracji
plastyfikatoréw w niektorych materiatach.

Nosniki znajdujgce sie w magazynie nalezy przenies¢ do obszaru przeznaczonego do druku co najmnigj 24
godziny przed ich uzyciem, tak, aby osiggnety wtasciwg wilgotnos¢ i temperature podczas pracy.
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Ogélne porady

Aby nie zostawiac odciskdw palcow na niezadrukowanych i zadrukowanych nosnikach, nalezy postepowac
ostroznie i stosowac bawetniane rekawiczki. W przypadku sztywnych arkuszy lub ciezkich rolek nalezy uzywac
podnosnika widtowego obstugiwanego przez dwie osoby w odpowiednim obuwiu.

Przed zatadowaniem nosnika:

e  Sprawdz, czy temperatura i wilgotnos¢ w pomieszczeniu znajdujg sie w zakresie zalecanym dla drukarki.
Zobacz Specyfikacje srodowiska pracy na stronie 303.

e  Podczas obstugi nosnika nalezy uzywac rekawic, aby unikng¢ pozostawienia odciskdw palcow i olejow.

Jesli znajdziesz na nosniku odciski palcow, kurz lub cos innego, mozesz wytrze¢ nosnik szmatkg
zamoczong w uniwersalnym przemystowym srodku czyszczacym (np. Simple Green).

Aby wyczysci¢ nosnik po wydrukowaniu, nalezy wytrze¢ go szmatkg zamoczong w wodzie lub domowym
(nie przemystowym) produkcie do czyszczenia szkta.

A OSTROZNIE: W obydwu przypadkach nalezy unika¢ porzucania cieczy bezposrednio na nosnik: naktadac¢
na szmatke, a nastepnie wytrzec.

e  Sprawdz, czy nosnik i gilza nie sg zgiete ani znieksztatcone, gdyz moze to powodowac zaciecie nosnika w
drukarce.

e  Jeslinosniki sg sktadowane w miejscu niespetniajgcym zalecanych warunkéw srodowiskowych, nalezy
odczekac, aby dostosowaty sie do temperatury i wilgotnosci srodowiska drukarki.

e  Sprawdz, ktéra strona wydruku jest prawidtowa. W przypadku rolki odczytaj etykiete wewnatrz gilzy lub
informacje na opakowaniu.

e W przypadku rolki upewnij sie, ze nosnik jest poprawnie przymocowany do gilzy. W przeciwnym razie
wewnetrzny serwer wydruku wyswietli komunikat o btedzie.

) Przed zatadowaniem nosnika elastycznego sprawdz jego grubos¢ i dziataj w nastepujgcy sposob:
— Do 0,4 mm: Drukuj normalnie.
— 0d0,4 do 1T mm: Podnies belke karetki do niestandardowego potozenia.

Standardowe uchwyty krawedziowe sg przeznaczone do pracy z nosnikami elastycznymi o grubosci
do 0,5 mm.

—  Ponad T mm: Zataduj jako arkusz nosnika sztywnego.
Po zatadowaniu drukarka automatycznie sprawdza poprawnos¢ grubosci nosnika sztywnego.
Po zatadowaniu nosnika:

e  Jesli zamierzasz uzy¢ uchwytow krawedziowych nosnika, nie uzywaj uchwytow krawedziowych
pochodzgacych z innej drukarki, uzywaj wytgcznie uchwytow krawedziowych, ktore dostarczono wraz z
drukarka.

e  Sprawdz prawidtowos¢ pozydji belki karetki do drukowania: dostosowane potozenie dla grubego nosnika,
potozenie drukowania dla innych. Zobacz Ustawianie pozycji belki karetki na stronie 87.

e  Wserwerze IPS sprawdz, czy uzywasz odpowiednich ustawien wstepnych dla nosnika, a w
oprogramowaniu RIP sprawdz poprawnos¢ profilu ICC i inne ustawienia.

° Rodzaje nosnikow HP sg zoptymalizowane tak, aby zapewnic¢ najlepsze wyniki drukowania na uzywanej
drukarce.

e  Zapomocg serwera IPS upewnij sie, ze wykonano wszelkie kalibracje wtasciwe dla uzywanego nosnika:
wyrownanie gtowicy drukujgcej, kalibracja koloru. Zobacz Kalibracja drukarki na stronie 117.
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Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w sieci Web:

Informacje dotyczace specyfikacji, wykonczenia, przetwarzania i gwarancji dla kazdego nos$nika HP sg
dostepne na stronach http://www.globalBMG.com/hp/signagemedia i http://www.globalBMG.com/hp/
HPMediaWarranties.

Informacje o HP Image Permanence sg dostepne na stronie http://www.globalBMG.com/hp/
printpermanence.

W ramach programu HP Take-Back Program firma HP oferuje mozliwos¢ recyklingu niektérych rodzajow
nosnikéw, takich jak HP HDPE Reinforced Banner, HP Light Textile Display Banner, HP Heavy Textile Banner,
HP Everyday Matte Polypropylene, 3-calowa gilza oraz HP DuPont Tyvek Banner. Recykling tego rodzaju
produktow moze nie by¢ dostepny we wszystkich obszarach. Aby oddac tego rodzaju produkty do
recyklingu, nalezy skontaktowac sie z lokalnymi firmami zajmujgcymi sie recyklingiem. W przypadku
recyklingu w Stanach Zjednoczonych nalezy zapoznac sie z witryng ustug utylizacji firmy HP,
http://www.hp.com/go/recycleL Fmedia/.

Firma HP oferuje ustuge recyklingu niektérych innych nosnikdéw podlegajacych standardowemu procesowi
recyklingu papieru, takich jak HP White Satin Poster Paper, HP Photo-realistic Poster Paper, HP Coated
Paper (gilza 3-calowa), HP Universal Coated Paper (gilza 3-calowa), HP Universal Heavyweight Coated
Paper (gilza 3-calowa), HP Heavyweight Coated Paper (gilza 3-calowa) i HP Super Heavyweight Plus Matte
Paper (gilza 3-calowa).

Spéjnos¢ koloréw

Drukarka zostata zaprojektowana tak, aby zapewni¢ doskonatg spojnos¢ kolorow i powtarzalnose wynikow.
Dzieki temu duze zadania, takie jak grafiki na samochodach i pokrycia $cienne moga by¢ drukowane w kafelkach
(panelach), gwarantujac, ze po potaczeniu krawedzi wszystkich paneli kolory pozostang spojne na spoinach.

Zroznicowanie koloru w ramach zadania zostato zmierzone i miesci w limicie:

Maksymalna réznica koloréw (95% kolorow) < 2 dE 2000

[%”f UWAGA: Badanie jest oparte na pomiarze odbicia 943 docelowych koloréw przy zastosowaniu standardowego
oswietlacza CIE D50 i zgodnie ze standardem 2000 CIEDE opisanym w dokumencie CIE Draft Standard DS
014-6/E:2012. 5% kolordw moze sie rdznic¢ o wiecej niz 2 dE 2000. Wyniki moga sie rdzni¢ w przypadku
nosnikéw z podSwietleniem w trybie przepuszczania.

Dopasowywanie kolorow zalezy od wielu czynnikow zewnetrznych. Aby osiggnac spojne efekty, nalezy rozwazy¢
nastepujgce uwagi:

Jesli duze zadanie jest drukowane w podziale na panele, moze by¢ potrzebna wiecej niz jedna rolka.
Wszystkie rolki powinny pochodzi¢ z tej samej partii by¢ i przechowywane w odpowiednim warunkach
zgodnie ze specyfikacjami producenta.

Warunki pracy (temperatura i wilgotno$¢) powinny by¢ jednakowe podczas drukowania catego zadania.

Upewnij sie, ze przed rozpoczeciem zadania sprawdzono gtowice drukujgcg i uruchomiono procedure
czyszczenia. Jesli podczas wykonywania zadania s3 wymagane zmiany gtowicy drukujgcej, wykonaj
wyrownywanie gtowicy i kalibrowanie kolorow.

Zobacz tez Kalibracja kolorow na stronie 127.

Wskazowki dotyczgce obstugi nosnika sztywnego

PLWW

Nigdy nie uzywaj arkuszy nosnika o wadze przekraczajgcej 68 kg.

Aby ograniczyc¢ ryzyko uszkodzen spowodowanych uszkodzeniem gtowicy, nie nalezy drukowac na arkuszu
dtuzszym niz stoty przeznaczone do obstugi. Opcjonalne stoty przedtuzajgce sg dostepne, aby obstugiwac
dtuzsze arkusze.

Porady dotyczace nosnika
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Stoty powinny by¢ poziomowane w taki sposéb, aby gorne krawedzie rolek stotu byty w poziomie i
wspotptaszczyznowo z ptaska powierzchnig pasa nosnika.

Upewnij sie, ze stoty zostaty bezpiecznie zatrzasniete w drukarce, aby ustanowi¢ wtasciwg sciezke
uziemienia dla wszelkich resztkowych napiec¢ statycznych, ktére mogg sie tworzy¢ na nosniku.

W przypadku uzywania nosnika, ktéry odksztatca sie po poddaniu zwiekszonemu cieptu moze by¢
konieczne ustawienie ogolnych ustawien nosnika. W tych przypadkach moga by¢ potrzebne pewne
kombinacje wyzszego ustawienia prézniowego, nizszych temperatur, wyzszej od standardowej wysokosci
gtowicy oraz skonfigurowania drukarki do drukowania na nosnikach wrazliwych na ciepto w celu uzyskania
najlepszych rezultatow.

Witasciwosci nosnika sztywnego

Nosnik powinien by¢ przechowywany ptasko, w czystym srodowisku o takiej samej lub podobnej
temperaturze i wilgotnosci, jak w pomieszczeniu drukarki.

Aby uzyskac najlepsze wyniki, poszczegodlne arkusze powinny by¢ ptaskie. Krzywe na jednej osi (od lewej do
prawej, z przodu do tytu) moga prowadzi¢ do uderzenia gtowic gtowicy drukujgcej na nosniku. Doktadnos¢
rozmieszczenia kropek lub ogélna doktadnos¢ podawania moze by¢ rowniez dotknieta nieptaskim
nosnikiem.

Aby uzyskat najlepsze wyniki, arkusze powinny miec¢ réwnolegte przeciwlegte krawedzie z 90° rogami.
Arkusze, ktore nie s3 prostokatne bedg wymagaty dodatkowej uwagi podczas tadowania.

Obie strony nosnika powinny by¢ czyste i suche.

Niektore rodzaje nosnika moga posiadac powtoke powierzchni. Niektore powtoki mogg spowodowag, ze
atrament zbiera sie i utwardza nieréwnomiernie, co powoduje pogorszenie jakosci druku. Przed zakupem
znacznych ilosci nalezy upewnic sie, ze powlekany nosnik spetnia wymogi zgodnosci.

Nalezy zachowac ostroznos¢, aby unikngc zagietych lub uszkodzonych krawedzi nosnika, szczegoélnie
nosnikdw metalowych materiatdéw kompozytowych i z tektury falistej. Dodatkowo, oprécz ryzyka
uszkodzenr spowodowanych uszkodzeniem gtowicy, mogg stworzy¢ efekt przeciggania lub utraty
podcisnienia, co skutkuje btedami podawania lub przekrzywieniami.

W niektérych rodzajach nosnika moga by¢ widoczne réznice grubosci w tym samym arkuszu. Rdznice te
mogga powodowac problemy z jakoscig druku lub mogg prowadzi¢ do uszkodzen gtowicy. Podczas
tadowania nosnikow, ktore roznig sie gruboscia, takich jak arkusze odlewu akrylowego lub naturalne
drewno, zmierz grubos¢ arkusza w roznych miejscach i wprowadz najwyzszg zmierzong wartosc recznie.

tadunki elektrostatyczne

W przypadku sztywnych syntetycznych nosnikdw czesto wystepuje problem z tadunkiem elektrostatycznym.
Nosniki takie czesto nie sg przewodzace, wiec wytadowania statycznie nie mogg samodzielnie rozpraszac sie w
sobie. Poza drobnymi, osobistymi niewygodami zwigzanymi z porazeniami statycznymi, tadunki statyczne
przyciggajag obce czasteczki do nosnika zapobiegajac przyleganiu atramentu do powierzchni. £adunki statyczne
moga takze przyciggac krople atramentu do obszaréw powierzchni, ktére powinny zostac niezadrukowane.
Niska wilgotnos¢ w srodowisku sktadowania drukarki i nosnika moze spowodowac pogorszenie sie problemu.

Niektore aktywne i bierne metody mogg zostac zastosowane w celu zminimalizowania tadunkéw statycznych:

Zachowaj wilgotnos¢ wzgledng o poziomie 40 — 60% w obszarach przechowywania drukarki i nosnikow.

Owin materiat przewodzacy, na przyktad miedziang lamete, nad stosami nosnika i przymocuj do punktu
uziemienia. Pomoze to w zwolnieniu tadunku statycznego z kazdego arkusza po usunieciu ze stosu.
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e  Przedrozpoczeciem drukowania nalezy wytrze¢ powierzchnie nosnika za pomocg ogélnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Spowoduje to usuniecie wszelkich obcych
czasteczek, ktore przylgnety do nosnika za pomoca tadunkéw statycznych.

e W przypadku ekstremalnych problemow z tadunkami statycznymi moze by¢ rowniez zalecane
zastosowanie niestatycznego sprayu. Lekko rozpyl, nie pozwalajac, by zgromadzit sie na nosniku. Nalezy
pamietac, ze w niektorych rodzajach nosnika rozpylanie moze mie¢ negatywny wptyw na wtasciwosci
przyczepnosci, nalezy wiec uzywac minimalnej ilosci niezbednej do osiggniecia wynikow. Przyczepnosc
spada w przyblizeniu o 10%; zwykle dotyczy to nosnikdw, ktore miaty juz wczesniej stabe witasciwosci
przyczepnosci bez rozpylania.

Konfiguracje drukarki

Domyslnie drukarka drukuje na arkuszu sztywnego nosnika; Instrukcje tadowania sg wyswietlane w serwerze
IPS. Dalsze informacje na ten temat mozna znalez¢ w czesci tadowanie sztywnego nosnika na stronie 49.

Jesli zainstalowany jest zestaw do drukowania z rolki, dostepne sg nastepujgce konfiguracje alternatywne:

° Drukowanie na rolce elastycznego nosnika na trzpieniu, ze swobodnym wyjsciem na podtoge. Zobacz
Umieszczenie rolki na trzpieniu obrotowym na stronie 56 i tadowanie rolki do drukarki na stronie 58.

e  Drukowanie rolce elastycznego nosnika na trzpieniu obrotowym, z wyjsciem zbieranym na trzpieniu rolki
odbiorczej. Zobacz Umieszczenie rolki na trzpieniu obrotowym na stronie 56 i tadowanie rolki do drukarki
na stronie 58.

e  Drukowanie na rolce elastycznego nosnika bez trzpienia, umieszczajac na stotowym uchwycie rolki.

[%”f UWAGA: Uzytkowanie trzpienia lub rolki odbiorczej wymaga opcjonalnych akcesoriow.

Konfiguracja nosnika

PLWW

W oknie Nosnik mozna zmienic¢ rézne parametry.

:\;;j,j Substrate

o N VOO O v OO VOO R VOO o PO R VOO s OV WO v 1500 |
P FOPRTINP bt PP vt PYPRY etrt PIWY Prtvd EYRPY Eetvi PR errA TRTTL Frevd PRV L PAYRY A TRPRY Fevwu PRPTN Htes VT ey PPN (PO s PO Y
] I | I

] ' '

Substrate type Generic Paper >

Feed method Sheet ~

' I |
1 i |
' f |
1 i |
EH physically if they still installed 1 500 mm : ' 500 mm
' [ ]
1
1
1

x X
800 mm ! ] 800 mm
Measurements
Auto measure v
Shests per row - 2 +
I e ) e )
Sheet 1
Position (mm) Width (mm) Length (mm) Thickness (mm)
0 500 800 0
Sheet 2
Position (mm) Width (mm) Length (mm) Thickness (mm)
600 500 800 0

o
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Parametry nosnika
Podczas tadowania nosnika mozna wybrac nastepujace parametry:
e  Typnosnika
e  Automatyczna miara

Pomiarow tych uzywa sie tylko wtedy, gdy pomiar automatyczny nie jest aktywny.

Potozenie

Szerokos¢

Przekrzywienie

—  Grubos¢

M WAZNE:  Dtugos¢ sztywnego nosnika nigdy nie jest mierzona automatycznie: musisz zawsze wprowadzi¢
jg recznie.

e Arkusze w rzedzie, wytgcznie w przypadku drukowania wieloarkuszowego (zobacz tadowanie wielu
arkuszy na stronie 51)

Okno dialogowe typu nosnika
W oknie dialogowym Typ nosnika wybierz typ nosnika.

Istnieje mozliwos¢ wybrania na podstawie listy sztywnych typow nosnika. W przypadku zainstalowania zestawu
do drukowania z rolki mozna réwniez wybrac opcje elastyczny nosnik.

| Substrate

600 00,5 pos 1108 0 100 |
el D T e L wliidy

Substrate type ] [
] i
| I
Recently used (10) ~ ] H
| I
I
Aluminum Composite (1) ~ H
1 [ | [
'
3 500 mm | 1 500 mm |
Cardstock and Corugated Carton (3) ~ 3 x 3 ] x 3
] 800 mm ! ] 800 mm !
1 i | i
Film (8) ~ H H
I I
I
Foamboard (2) v H
| i ] i
'
1 [ | [
Glass and Ceramic (2) v . r . r
Metal Sheets (1) v
Paper (5) v
Plastic Corrugated (2) v
Plastic Solid (4) v
PVC Banner (2) ~

£oa0

Wybierz nazwe nosnika, aby go zaznaczyc.
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Pomiary automatyczne

W przypadku witgczenia funkcji automatycznego pomiaru drukarka automatycznie mierzy nosnik po jego
zatadowaniu. Mierzone sg nastepujace cechy:

e  Szerokos¢
° Grubos¢

®  Przekrzywienie

Stan nosnika
Stan nosnika jest wyswietlany w podgladzie wydruku.
e  Zatadowany: Upewnij sie, ze wybrany typ nosnika jest taki sam jak nosnik zatadowany do drukarki.

)| Substrate

OO L O O O OO O PO O TN PO O . PO . O < O -
W i Jiffil ]

500 mm 500 mm
800 mm 800 mm
Measurements
Auto measure v
Sheets per row - 2|+
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
Sheet 1
Positien (mm Width (mm) ength (mm) Thickness (mm)
0 500 800 0
Sheet 2
it h Thick
600 500 800 0

Aby drukowac wiecej niz jeden arkusz w rzedzie, mozna uzy¢ drukowania w uktadzie N-up. Zobacz Wiele arkuszy
w uktadzie N-up na stronie 55.

Wymiary nosnika

Wymiary nosnika mozna zmieni¢ w oknie dialogowym nosnika.

M WAZNE:  tadujgc sztywny nosnik nalezy zawsze wprowadza¢ jego dtugos¢ recznie.
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Substrate

Substrate type

Measurements

Auto measure

Sheets per row
Sheet 1
Position (mm Width (mm)

0 500

Sheet 2

Position (mm! Width (mm)

600 500

Witasciwosci zadania

ength (mm)

800

ength (mm)

800

oot e e o [0 [0, 090 o0 faeo feco joon fun o e (e e )
H B [z N
Generic Paper > 1 i ' h
1 i | i
1 i ] i
] i ] '
Sheet v : i | b
1 i | i
/7 1 i | i
} 500 mm [ 1 500 mm L
] 800 mm g ] 800 mm !
1 i 1 i
v i i | ;
] i | i
2 | * i i
o e 4 L e a
Thickness (mm)
0

Thickness (mm)

0

W oknie gtéwnym wewnetrznego serwera wydruku kliknij dwukrotnie kolejke wydruku, aby otworzy¢ okno

Wtasciwosci zadania.

Job properties

Job name
Copies
Substrate type
Color mode
Printing method
Print mode

Choke white ink

Layout

Margins (mim)

snake #
-1 ]+
Generic Paper >

No printing methods available

No printing methods available

No print modes available

size

902.75 x 507.66 mm

Resolution

B 600 api

£
. "

Uzyj przycisku Zapisz jako, aby utworzy¢ kopie istniejgcego zadania o innej nazwie.

W oknie dialogowym sg widoczne nastepujgce opcje podstawowe:

e Kopie

e  Tryb bieli: Widoczna tylko wtedy, gdy wybrana zostata Kolor + biel

e  Tryb drukowania

e Zwezka

e  Margiensy: Lewy, prawy, gorny, dolny

e  Wyréwnanie: Lewe, do srodka, prawe
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Marginesy, wyréwnanie i liczbe kopii mozna rowniez wybrac z prawej strony obszaru podgladu.

Chot istnieje mozliwo$¢ zmiany nosnika i trybu drukowania za pomocg przycisku Change (Zmier)) widocznego w
tym oknie dialogowym, HP nie zaleca korzystania z niej, poniewaz moze to negatywnie wptyngc na jakosc¢ druku.
Lepszym rozwigzaniem jest zmiana nosnika i trybu drukowania w oprogramowaniu RIP.

[% UWAGA: Wbudowany serwer wydruku wyswietla ostrzezenie po wybraniu zmian uktadu, ktére nie sg zgodne z
ustawieniami wybranymi w oprogramowaniu RIP.

tadowanie nosnika do drukarki

Procedura tadowania zalezy od tego, czy tadowany jest sztywny, czy elastyczny nosnik.

Zobacz tez Uchwyty krawedziowe nosnika na stronie 60.

tadowanie sztywnego nosnika

http://www.hp.com/go/latexRseries/load_and_print_rigid

A OSTROZNIE:  Jesli wida¢, ze nosnik jest w jakié sposdb zdeformowany, nie probuj go uzywac. Zdeformowane
nosniki mogag by¢ zakleszczone w drukarce i powodowac awarie gtowic drukujgcych.

OSTROZNIE: W niektérych warunkach nosniki moga by¢ wrazliwe na ciepto. Przed rozpoczeciem drukowania
zobacz Uzyj trybu czutego w przypadku nosnikéw wrazliwych na ciepto na stronie 306.

[Q" WAZNE: Maksymalna grubos¢ mozliwa do zatadowania wynosi 50,8 mm.

tadowanie pojedynczego arkusza

1. Wyciagnij lewy watek wyréwnawczy.

PLWW tadowanie nosnika do drukarki 49


http://www.hp.com/go/latexRseries/load_and_print_rigid

2. Umies¢ nosnik na pasie przesuwajgcym nosnika, a nastepnie wyrownaj wzgledem przedniego watka
wyréwnawczego, nastepnie wzgledem lewego watka wyréwnawczego.

@7 UWAGA: Aby uzyskac najlepsze wyniki, nalezy ustawi¢ wyréwnanie w tym porzadku.

3. Usun lewy watek wyréwnawczy.
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4. Dotknij Nosnik gotowy na ekranie dotykowym lub nacisnij przycisk szybkiego dostepu do drukarki.

tadowanie wielu arkuszy

PLWW

Wiele arkuszy w uktadzie N-up umozliwia drukowanie wiecej niz jednej kopii pojedynczego zadania lub wielu
zadan na wielu arkuszach na tasmie tego samego lub réznych wymiaréw, z zastosowaniem wielu rzedéw
arkuszy do momentu zakonczenia zadania. W celu szybkiego pozycjonowania arkuszy w poprzek szerokosci
drukarki uzyj wbudowanych pindw wyréwnujgcych nosnika. Wyrownaj lewa krawedz kazdego arkusza jednym z
pindw, z niewielka iloscig miejsca od prawej krawedzi arkusza do nastepnego pinu, aby umozliwi¢ odchylenia w
wymiarach arkusza. Alternatywnie, jesli umiescisz piny o zerowym przeswicie miedzy arkuszami i kazdym
pinem, przed kazdym wydrukiem pamietaj o podniesieniu pinédw ponad grubos¢ arkuszy; w przeciwnym razie
arkusze moga by¢ przekrzywione.

[:?’”f} UWAGA: Ten typ wydruku najlepiej sprawdza sie w przypadku obrazu o szerokich marginesach na wszystkich

czterech krawedziach, ale drukowanie od krawedzi do krawedzi jest rowniez mozliwe przez staranne
dopasowanie wymiaréw obrazéw do wymiardw arkuszy. Marginesy moga by¢ definiowane przez RIP albo
ustawiane i dostosowywane na drukarce.

Podczas tadowania nosnika ustaw liczbe arkuszy, ktéra ma by¢ drukowana w pozycji, ktéra ma by¢ zatadowana
przez catg szerokos¢ drukarki. Arkusze nie mogg by¢ oddalone od siebie o wiecej niz 7,6 cm. Uzyj pinow
wyrownujgcych w przypadku drukowania wielu rzeddw.

1. Wyciagnij lewy watek wyréwnawczy.

tadowanie nosnika do drukarki
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2. Umies¢ nosnik na pasie przesuwajgcym nosnika, a nastepnie wyrownaj wzgledem przedniego watka
wyréwnawczego, nastepnie wzgledem lewego watka wyréwnawczego.

@7 UWAGA: Aby uzyskac najlepsze wyniki, nalezy ustawi¢ wyréwnanie w tym porzadku.

3. Odszukaj najblizszy pin, scisnij uchwyt i wsun pin w potozeniu, w ktérym zostanie umieszczona lewa
krawedz nastepnego arkusza.
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4. 0broc¢ uchwyt pinu, pociagnij go i zabloku;.

5. Umies¢ nastepny arkusz na pasie przesuwajgcym nosnika i wyréwnaj go wzgledem watka i pinu
wyréwnawczego.
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Powtorz powyzsze czynnosci dla wszystkich arkuszy, ktére chcesz zatadowac.

6.

Dotknij Nosnik gotowy lub nacisnij przycisk szybkiego dostepu.

7.

PLWW
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Wiele arkuszy w uktadzie N-up

Wiele arkuszy w uktadzie N-up umozliwia drukowanie wiecej niz jednej kopii pojedynczego zadania lub wielu
zadan na wielu arkuszach na tasmie tego samego lub roznych wymiardéw, z zastosowaniem wielu rzedéw
arkuszy do momentu zakonczenia zadania. W celu szybkiego pozycjonowania arkuszy w poprzek szerokosci
drukarki uzyj wbudowanych pindw wyréwnujgcych nosnika. Wyrownaj lewa krawedz kazdego arkusza jednym z
pindw, z niewielka iloscig miejsca od prawej krawedzi arkusza do nastepnego pinu, aby umozliwi¢ odchylenia w
wymiarach arkusza. Alternatywnie, jesli umiescisz piny o zerowym przeswicie miedzy arkuszami i kazdym
pinem, przed kazdym wydrukiem pamietaj o podniesieniu pindw ponad grubos¢ arkuszy; w przeciwnym razie
arkusze moga by¢ przekrzywione.

[%’f UWAGA: Podczas drukowania wielu arkuszy w uktadzie N-up, ktére nie moga by¢ wykryte przez czujnik

nosnika drukarki (czarny, ciemny, odblaskowy lub przezroczysty), nalezy réwnomiernie rozmiescic¢ arkusze w
kazdym rzedzie.

Ten typ wydruku najlepiej sprawdza sie w przypadku obrazu o szerokich marginesach na wszystkich czterech
krawedziach, ale drukowanie od krawedzi do krawedzi jest rowniez mozliwe przez staranne dopasowanie
wymiaréw obrazow do wymiarow arkuszy. Marginesy mogg by¢ definiowane przez RIP albo ustawiane i
dostosowywane na drukarce.

Aby go witaczy¢, wybierz jedna z opcji Podawanie arkuszy w uktadzie N-up podczas tadowania nosnika i ustaw
liczbe arkuszy, ktéra ma by¢ wydrukowana przez catg szerokos¢ drukarki, aby zostata zatadowana. Arkusze nie
mogg by¢ oddalone od siebie o wiecej niz 7,6 cm. Uzyj pindw wyréwnujacych w przypadku drukowania wielu
rzedow.

Wiele Zagniezdzan
Pojedynczy obraz obrazéw Pozostata kopia dwustronne | ie
Pojedynczy arkusz Tak (N kopie) Tak Tak Tak Tak
Wiele arkuszy (takie same wymiary) Tak (N kopie) Tak Tak Tak Nie
Wiele arkuszy (rozne wymiary) Tak Tak Nie Nie Nie

Drukowanie wielu arkuszy (takie same wymiary)

PLWW

Wiele kopii pojedynczego obrazu mozna wykonac, ustawiajgc zagdang ilos¢ lub liczbe rowng liczbie zatadowanych
arkuszy. Drukarka wyswietli monit o zatadowanie wiekszej liczby arkuszy, dopdki nie zostanie wydrukowana
okreslona liczba kopii. Istnieje mozliwos¢ drukowania dowolnej liczby kopii w tej konfiguracji, nawet jesli taczna
liczba nie jest rowna liczbie arkuszy w rzedzie. Tylko ostatni rzad moze miec¢ r6zna liczbe arkuszy.

Funkcje wielu obrazéw mozesz wtaczy¢, wybierajac przycisk Druk dwustronny / wiele obrazéw w uktadzie N-up
(w prawym dolnym rogu ekranu Przechowywane zadania, a nastepnie wybierajac opcje Wiele obrazéw w
uktadzie N-up, na ponizszym ekranie. Kazde zadanie w obrebie tasmy moze by¢ réznymi zadaniami, ale
wszystkie zadania muszg miec ten sam zestaw koloréw i takg sama rozdzielczos¢. Po wybraniu pierwszego
zadania drukarka wyswietli zadania z zestawem koloréw albo z czerwonym obramowaniem. Jesli wymagany
jestinny tryb drukowania lub jesli oddzielne zadania majg rézne tryby drukowania, ale maja te sama

tadowanie nosnika do drukarki
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rozdzielczos¢, zmiana trybu drukowania odbywa sie przez wybranie Tryb drukowania na ekranie Podsumowanie.
Wprowadz liczbe grup obrazéw lub rzedow, ktore chcesz wydrukowag, i nacisnij przycisk Kontynuuj.

Drukowanie wielu arkuszy (rézne wymiary)

Tak jak w przypadku drukowania wielu arkuszy o tych samych wymiarach, wiele kopii pojedynczego obrazu
mozna wprowadzi¢, ustawiajac liczbe rowng lub wiekszg niz liczba zatadowanych arkuszy. TPoniewaz arkusze
mogg miec rozne rozmiary i obrazy o tym samym rozmiarze, nalezy zachowac ostroznos¢ w przypadku
wyréwnania zadania i nadruku na tasmie.

W przypadku drukowania wielu arkuszy o tych samych wymiarach, co w tym samym procesie, zostanie wybrana
funkcja wielu obrazdw. Poniewaz arkusze mogag mie¢ r6zne rozmiary i obrazy o réznych rozmiarach, podczas
wybierania zadan nalezy zachowac ostroznos¢ w przypadku rozmiaru zadania i wyréwnania.

tadowanie elastycznych nosnikéw

[=] o o]

http://www.hp.com/go/latexRseries/load_and_print_flexible

Aby drukowac na elastycznych nosnikow, potrzebujesz zestawu do drukowania w rolkach; zobacz Zestaw do
drukowania z rolki na stronie 288.

Korzystanie z trzpienia wejsciowego/wyjéciowego

1. tadowanie rolki na trzpien obrotowy: patrz Umieszczenie rolki na trzpieniu obrotowym na stronie 56.

2. W10z trzpien rolki odbiorczej do drukarki: patrz tadowanie rolki do drukarkina stronie 58.

[%r UWAGA: Stotowy uchwyt rolki znajduje sie w zestawie drukowania z rolki; zobacz Zestaw do drukowania z rolki
na stronie 288.

Umieszczenie rolki na trzpieniu obrotowym

r.%f' UWAGA: Drukowanie za pomocg trzpienia obrotowego wymaga opcjonalnego akcesorium. zobacz Zestaw do
drukowania z rolki na stronie 288.

[%’/r’ UWAGA: Skontaktuj sie z firmg HP, aby poznac zalecane rozwigzania innych firm dotyczace chwytaka nosnika i
adapterow gilzy.

Trzpien ma z jednej strony pneumatyczne ztgcze, a z drugiej koto zebate.
1. Sprawdz, czy koto zebate znajduje sie po wtasciwej stronie.

2. Witoz trzpien do rolki, biorgc pod uwage kierunek przewijania.

{7 WSKAZOWKA:  Trzpien obrotowy jest dos¢ ciezki, aby zapewni¢ sztywnos¢ i unikna¢ skrzywien i
zmarszczek, dlatego zaleca sie, aby te operacje wykonywaty dwie osoby.

Pp—
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3. Zwroc¢ uwage na potozenia konca rolki na skali znajdujacej sie po obu stronach od $rodka trzpienia. Rolka
wejsciowa i wyjsciowa powinny by¢ umieszczone identycznie na swoich trzpieniach.

¥ WSKAZOWKA:  Rolki nalezy wysrodkowac, aby zmniejszy¢ ryzyko pochylenia, zmarszczenia i
teleskopowania.

=47
il i

4.  Dotacz pistolet powietrzny do ztgcza pneumatycznego na trzpieniu obrotowym i nadmuchaj trzpien, tak
aby nie przesuwat sie wewnatrz rolki.

¥ WSKAZOWKA:  Przed nadmuchaniem uzyj pistoletu pneumatycznego do zdmuchniecia zanieczyszczen
wokot zaworu.

A OSTRZEZENIE!  Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarka jest przeznaczony wytacznie do
nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sie, ze jest to zgodne z przepisami
krajowymi, poniewaz mogda obowigzywac dodatkowe przepisy w zakresie bezpieczenstwa.

% WSKAZOWKA:  Jeéli nosnik jest steleskopowany na rolce wejsciowej, istnieje ryzyko zaciecia nosnikai
uszkodzenia gtowic drukujgcych. Sprébuj wyprostowac krawedzie nosnika, aby zminimalizowac teleskopowanie
na rolce wejsciowej przed zatadowaniem jej do drukarki.

WSKAZOWKA:  Sprawdz, czy nosnik jest przymocowany do gilzy wejsciowej.
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Teraz mozesz zamontowac rolke w drukarce.

V WSKAZOWKA: W przypadku regularnego uzywania réznych typdw nosnikéw mozna wstepnie zatadowac je na

rézne trzpienie, co umozliwi szybsza wymiane trzpieni. Istnieje mozliwos¢ dokupienia dodatkowych trzpieni
obrotowych.

tadowanie rolki do drukarki

Podczas tadowania nosnika nalezy uzyskac jednolite napiecie na catej jego szerokosci i dtugosci w celu
zmniejszenia ryzyka pochylenia, pomarszczenia i teleskopowania.

Rolka nosnika jest zamontowana na trzpieniu wejsciowym i moze by¢ pozostawiona w celu opadnigcia na
podtoge lub zbierana na rolke odbiorcza.

Kazdy z trzpieni ma swoj wtasny silnik. Silniki utrzymujg nacigg nosnika. Stosowana jest pewna ilos¢ prozni,
dzieki czemu nosnik bedzie utrzymywany w ptaskiej pozycji. Nosnik jest przenoszony w przéd za pomoca silnika
rolki napedu, a préznia na tasmie zapobiega przesuwaniu sie nosnika.

1. Przesun nowg rolke na trzpien w kierunku wejscia drukarki w taki sposob, aby koniec trzpienia z
przektadnig znajdowat sie po lewej stronie.

2. Oprzyj konce trzpienia na platformach znajdujgcych sie z tytu drukarki; podktadki z tworzywa sztucznego
tagodzg obcigzenie.

3.  PrzejdZ do wbudowanego serwera druku i wybierz opcje Zataduj, nastepnie wybierz prawidtowa
konfiguracje.

4.  We wbudowanym serwerze wydruku wybierz z listy typow nosnikow zatadowany przez siebie na trzpien
typ.

5. Zaznacz opcje automatycznego pomiaru, ktérych ma uzywac drukarka.

tadowanie nosnika
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1. Rozwin nosnik na dtugosc.
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2. Umiesc go na pasie przesuwajgcym nosnika, z krawedzig wiodgcg nosnika pod watkiem wyréwnawczym.

@ WAZNE:  Jesli drukarka czeka na wydrukowanie zadania, drukowanie rozpocznie sie natychmiast po
przeniesieniu nosnika na watek wyréwnawczy.

‘9 WSKAZOWKA:  Za pomoca przyciskow znajdujacych sie z lewej strony przesun nosnik albo przytrzymaj go
na pasie przesuwajgcym nosnika, az osiggnie on wtasciwe potozenie.

3. PrzejdZ do wbudowanego serwera wydruku i nacisnij przycisk Zataduj. Drukarka obraca rolkg wejsciowg w
celu sprawdzenia jej srednicy, sprawdza réwniez szerokosc rolki, kierunek przewijania, kalibracje przesuwu
nosnika oraz proces usuniecia przekrzywienia (trwa to okoto minute).

@7 UWAGA:  Niektarych nosnikéw (na przyktad nosnikow przezroczystych i ciemnych) nie mozna zmierzy¢ w
taki sposdb przy uzyciu drukarki. W takim przypadku zostanie wyswietlony monit o samodzielne
wypetnienie pol Left Edge (Lewa krawedz) i Width (Szerokos¢) we wbudowanym serwerze druku. Aby
sprawdzi¢ te wartosci, uzyj do trzpienia linijki.

4.  Jeslidrukarka jest w stanie gotowosci, jesli zgodzisz sie na informacje wyswietlane przez wewnetrzny
serwer wydruku, nacisnij opcje Gotowe.

Drukarka jest teraz gotowa do pracy.

Opcje wyjsciowe

e  Zezwalaj nosnikowi na swobodne opadanie na podtoge.
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° Zbierz nosnik na kolektorze.

Wyswietlanie informacji dotyczacych zatadowanego nosnika

Informacje na temat zatadowanego nosnika sg wys$wietlane przez wewnetrzny serwer wydruku. W oknie
gtéwnym wybierz aplikacje Nosnik.

Uchwyty krawedziowe nosnika

Uwagi dotyczgce uzytkowania

Celem stosowania uchwytéw krawedziowych nosnika jest zapobieganie podnoszeniu sie krawedzi nosnika i
blokowaniu sie nosnika podczas drukowania. Jesli podczas drukowania wystepuje tego rodzaju problem, mozesz
sprobowac uzyc¢ uchwytow krawedziowych, aby go rozwigzac.

Po zainstalowaniu uchwytdw krawedziowych nosnika w drukarce maksymalna szerokos¢ zatadowanego nosnika
(sztywnego lub elastycznego) jest nastepujaca:

e  HPLatex R2000: 2440 mm

° HP Latex R1000: 1545 mm

@9 WAZNE:  Aby uzy¢ noénika o maksymalnej szerokosci, nalezy podnies¢ lewe i prawe watki wyrownawcze.

WAZNE: W obszarze druku nie moze by¢ wiecej niz pie¢ uchwytéw krawedziowych nosnika.

Maksymalna grubos¢ nosnika to 18 mm.

HP zdecydowanie zaleca regularne czyszczenie uchwytow krawedziowych.

Konfiguracja uchwytéw krawedziowych nosnika

Uchwyty krawedziowe nosnika sg dostarczane juz zamontowane do uzycia z elastycznymi nosnikami. Jesli
zamierzasz korzystac z nosnikow sztywnych, nalezy zainstalowa¢ moduty w strefie drukowania, ktore sg
odpowiednie dla nosnika sztywnego.

Zobacz film przedstawiajgcy konfiguracje uchwytéw krawedziowych i ich uzycie na stronie http://www.hp.com/
go/latexRseries/use_edge_holders.

Opsa0
¥

[m] 1K
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http://www.hp.com/go/latexRseries/use_edge_holders
http://www.hp.com/go/latexRseries/use_edge_holders

Zawartos¢ zestawu

PLWW

1.

Uchwyty krawedziowe nosnika przeznaczone do elastycznego nosnika:

a. Modut wejscia
b.  Modut strefy drukowania, oznaczony < 0,5 mm / < 0,02 in

€. Modut wyjscia

@f WAZNE:  Upewnij sie, ze dla kazdego modutu strefy drukowania w przypadku elastycznych nosnikow

10.

zainstalowana jest folia ochronna.

Moduty strefy drukowania, oznaczone > 0,5 mm/ > 0,02 in (2)
Przedtuzacze watkow wyréwnujgcych (5)

Podstawy dla podktadek

Podktadki

Dodatkowe paski

Krance tylne: (2)

Sruby i nakretki

Folia ochronna o bardzo niskim tarciu

[DO DODANIA]

Uchwyty krawedziowe nosnika
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Procedura konfiguracji
Przed uzyciem nalezy zamontowac¢ uchwyty krawedziowe.

(Czesci przedstawione na rysunkach sg zamieszczone w zestawie uchwytdw krawedzi nosnika. W zaleznosci od
grubosci nosnika nalezy wybra¢ modut strefy drukowania. W tym celu sprawdz etykiete kazdego modutu strefy

drukowania.

Modut strefy drukowania dla cienkich nosnikow

Modut strefy drukowania dla grubych nosnikow

N

Aby zamontowac uchwyty krawedziowe, odszukaj ptaska powierzchnie, na ktorej bedg umieszczone czesci.
1. Wybierz modut strefy drukowania, ktérego chcesz uzywac.

2. Roztdz zawias.

3. Naktadaj modut wejsciowy na modut strefy drukowania.

4.  Podtgcz oba moduty razem dotgczonymi srubami.

5. Powtorz operacje na drugim koricu modutu strefy drukowania, aby dotgczy¢ jg do modutu wyjsciowego.
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6. Powtorz obie operacje, aby ztozy¢ drugi uchwyt krawedziowy.

Po ztozeniu uchwytéw krawedziowych mozna je trzymac w dostepnym pudetku.

@9 WAZNE: W przypadku korzystania z grubszych nosnikéw na uchwytach krawedziowych moga by¢
zainstalowane podktadki, ktére pomagaja w ich obstudze. Zobacz Jak zamontowac podktadki na stronie 63.

Korzystanie z uchwytow krawedziowych nosnika

Jak zamontowac podktadki

PLWW

Podktadki sg wyposazone w zestaw uchwytow krawedziowych nosnika, aby uchwyty krawedziowe zmiescity sie
na grubszych nosnikach sztywnych.

Przed przystgpieniem do montazu podktadek, nalezy najpierw zdecydowac o wysokosci uchwytéow
krawedziowych, w zaleznosci od grubosci nosnika. Istnieje podstawa, ktéra umozliwia dodanie podktadek do
zgdanej wysokosci. Skorzystaj z ponizszej tabeli, aby zdecydowac, ktére podstawy i ktére podktadki beda
potrzebne.

Grubos¢ podktadki
Grubos¢ nosnika 0,5mm Tmm 3mm 5mm Podstawa
0-0,5mm Potrzebne
0,6-1,5mm Potrzebne
1,6-2,5mm K0Q45-01049
2,6-3,0mm 1
3,1-3,5mm 1
3,6-4,0mm 1 1
4,1-4,5 mm 2
4,6-5,0mm 1 2
5,1-5,5mm 1
5,6-6,0 mm 1 1
6,1-6,5mm 1 1
6,6-7,0 mm 1 1 1
7,1-7,5mm 1
7,6-8,0 mm 1 1
8,1-8,5mm 2
8,6-9,0 mm 1 2

Uchwyty krawedziowe nosnika
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Grubos¢ podktadki

Grubos¢ nosnika 0,5mm 1Tmm 3mm 5mm Podstawa

9,1-9,5mm 1 2

9,6-10,0 mm 2 K0Q45-01050
10,1-10,5 mm 1 2
10,6-11,0 mm 1 2
11,1-11,5mm 1 1 2
11,6-12,0mm 1 1
12,1-12,5mm 1 1 1
12,6-13,0mm 3
13,1-13,5mm 1 3
13,6-14,0mm 2
14,1-14,5mm 1 2
14,6-15,0 mm 1 2
15,1-15,5mm 1 1 2
15,6-16,0 mm 2 2
16,1-16,5 mm 1 2 2
16,6-17,0 mm 1 2
17,1-17,5mm 1 1 2
17,6-18,0 mm 1 1 2

1. Podtacz kazdy zestaw (podstawa i podktadki) do dotu uchwytu krawedziowego w czterech miejscach

przedstawionych nailustracji ponizej.

- e wn
] ' ]
e — =

\

—

2 WAZNE:  Podktadki powinny by¢ wzajemnie wyréwnane.
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W gornej czesci uchwytu krawedziowego zamocuj zespot.

[ WAZNE:  Jedli szerokos¢ nosnika wynosi do 9,5 mm, nalezy zainstalowac sruby uzywane przy montazu
uchwytéw krawedziowych od gory; w przypadku grubosci nosnika powyzej 9,5 mm, sruby powinny by¢
zamontowane ponizej zgodnie z rysunkiem.

P A Eiis 2 g Bo=—R

2

Nosnik grubszy niz 9,5 mm
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Jak ustawi¢ uchwyty krawedziowe

Za pomocg nosnika, jako odniesienia ustaw potozenie uchwytdw krawedziowych.

Montaz uchwytéw krawedziowych

1. Nawewnetrznym serwerze wydruku nacisnij przycisk Najwyzszy w menu Wigzka skanu. Spowoduije to
przesuniecie wigzki osi skanowania i systemu suszenia i utwardzania do ich najwyzszych pozycji.

q] Substrate % Ink carridges =] Queue management

/-"\I SUBSTRATE TYPE ¢ d = )
'g_-’/ Generic self-achesive vinyl |
Printing il
Width Lengtn Thicknass

1520.32 mm 3000 mm
00 100 100 100 100 i
Topmost
Printing o
i Topmost
> System 2, Malntenance
Printing
oveRoe
& Al tasks e done.
H - - — - Tooar
= :
E & Al tasks are done
All subsystems are ok
Mamionances
J o] = =l
©) &) Y = & il © B
Ot Subatra i canedges Prarmeads System OO Suppes Subsrate kivary Aborst privie Chagnastes. L)

mnaesent

2. Upewnijsie, ze zatadowano nosnik.

Umies¢ uchwyty krawedziowe na obu stronach nosnika.

W

Wsun do dotu krzywke, az dotrze do tasmy.
5. Przesun uchwyty krawedziowe do momentu, az kazda krzywka dotrze do nosnika.
6.  Zapamietaj potozenie uchwytow krawedziowych, a nastepnie przejdz do strony wyjsciowej drukarki.

7. Postronie wyjsciowej drukarki zamontuj tylny kraniec na linijce, wktadajgc go przez krawedz i przesuwajgc
do tego samego potozenia, ktore zostato uzyte na stronie wejsciowej drukarki.

8.  Pociagnij uchwyt i wtdz go do konca. Wizualnie sprawdz przez obszar druku, czy uchwyty krawedziowe s3
utozone prosto po pociggnieciu raczki.
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9.  Wez przedtuzacze watka wyrownawczego i zamontuj je na watku wyréwnawczym. Oto szczegotowy
proces instalacji:

a.  Wtoz kotnierze wzdtuz dolnej krawedzi watka wyrownawczego, a nastepnie nacisnij na gorze przy
watku przedtuzajgcym.

b. Umies¢ dwa przedtuzacze watkow wyrownawczych na krawedziach watka wyréwnawczego.

€. Umies¢ dwa dodatkowe przedtuzacze watka wyréwnawczego miedzy poszczegolnymi parami
uchwytow krawedziowych, ktére majg by¢ uzywane.

¥ WAZNE:  Nie wktadaj przedtuzaczy do duzych otworéw na watku wyréwnawczym.

Jesli uchwyt krawedziowy znajduje sie na krawedzi watka wyréwnawczego, nie ma potrzeby umieszczania
przedtuzacza na tej krawedzi.
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Jesli uchwyty krawedziowe sg umieszczone na brzegach pasa przesuwajgcego nosnika z powodu rozmiaru

nosnika, zamontuj tylko dwa przedtuzacze watkow wyrownawczych, tak jak pokazano ponizej.

Mozesz teraz drukowac w zwykty sposob.

Demontaz uchwytéw krawedziowych

1. Nawewnetrznym serwerze wydruku nacisnij przycisk Najwyzszy w menu Wigzka skanu. Spowoduije to
przesuniecie wigzki osi skanowania i systemu suszenia i utwardzania do ich najwyzszych pozycji.

q] Substrate % Ink carrioges

SUBST

1520.32 mm 3000 mm

& System
I
) LS
O S o carmiges
st
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=~ I TE TYPE
O Generic seif-adhesive vinyl
Printing
Wicdth Length Thicknass

SCAN BEAM

(in mm)

Topmost

Printing

Maintenance
ovERDUE
@ A ks ore done
Tonar

@ Al tasks are done
All subsystems are ok

% e Fo
Pm.v:‘:im System ot woppees.

Manlenances

pres—.

i Gueue management

E

Diagrastcs

Prinkng
Topmost

Printing
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2. Postronie wyjsciowej drukarki zdejmij uchwyt z konca.

3. Przejdz do strony wejsciowej drukarki, wyciggnij uchwyt krawedziowy z lokalizatora i zegnij go, gdy
wychodzi z obszaru druku.

4,  Zdemontuj przedtuzacze watkéw wyrdwnawczych z watka wyréwnawczego. Wyjmij go najpierw z gornej
krawedzi, a nastepnie od dotu.
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5. Wwewnetrznym serwerze wydruku wybierz opcje Brak uchwytow krawedziowych.

= Oueue management

] Substate % Ink carfridges

SUBSTRATE TYPE = e
I e !I ! !

mm 600 mm Mg
[T

W]

it
200

= System

0 Q = & e

e suppiae

.......

P—

Po zdemontowaniu uchwytdw krawedziowych mozna wznowi¢ drukowanie.

Gtéwne zadania konserwacji

Czyszczenie uchwytow krawedziowych nosnika
Przed przystgpieniem do montazu uchwytéw krawedziowych nosnika upewnij sie, ze sg one czyste.
Sprawdz gorne i dolne powierzchnie, szczegoélnie w modutach obszaru druku.

Wytrzyj uchwyty krawedziowe nosnika niestrzepigca sie szmatka zamoczong w uniwersalnym przemystowym
srodku czyszczacym, na przyktad Simple Green. Usun pozostatg piane mydlang suchg szmatka.

Wymiana paska
Paski uchwytéw krawedziowych musza by¢ wymienione, jesli sg zepsute lub uszkodzone.

1. Wyjmij dwie sruby, a nastepnie wyjmij pasek z uchwytu krawedziowego.

i WAZNE:  Zachowaj éruby i podktadki.

Wtdz nowy pasek i zamontuj go za pomoca wyjetych srub i podktadek.
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@ WAZNE:  Tylko jeden z dwoch otwordw na pasku posiada tuleje. Jest to ten, ktory powinien zosta¢

podtgczony do uchwytu.

Wymiana czesci uchwytu krawedziowego
Nalezy wymieni¢ wszystkie zepsute lub uszkodzone czesci uchwytdw krawedziowych.

Aby zamontowac nowg czes¢, zobacz Konfiguracja uchwytow krawedziowych nosnika na stronie 60.

Wymiana folii ochronnej o niskim tarciu

1.
2.
3.

Sposéb drukowania

Wykonaj ponizsze kroki, aby przygotowac zadanie i drukowac:

1.
2.

PLWW

SUBSTRATE TYPE
Generic Coated Paper

Wyjmij folie ochronng z modutu obszaru druku.

Czyszczenie powierzchni modutu.

W16z z powrotem folie ochronna.

Przygotuj zadanie za pomoca oprogramowania RIP.

W serwerze IPS nacisnij aplikacje Nosnik.

& Ink cartridges

MK € M L& M OC o W

100 100 100 100 100 100 100 100 100

WIDTH LENGTH THICKNESS
1233mm  1233mm  Omm
& System

.
&

All subsystems are ok

@ Printheads

OP 0P OC MKCLCAM MY W

9, Maintenance

© Alltasks are done

(= Queue management

I £ ‘ Undefined

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

Sposob drukowania

71



3. W oknie Nosnik wybierz nosnik, na ktérym zamierzasz drukowac i ustaw jego parametry.

)] Substrate

Substrate type

Feed method

Edge holders
Remember fo remove EH physically if they still installed

Measurements

Auto measure

Sheets per row

‘ Sheet

Generic Paper

>

Sheet 1

Position (mm) Width (mm) Length (mm) Thickness (mm)
‘ 0 ‘ ‘ 500 ‘ ‘ 800 ‘ ‘ 0
Sheet 2

Position (mm) Width (mm) Length (mm) Thickness (mm)
‘ 600 ‘ ‘ 500 ‘ ‘ 800 ‘ ‘ 0

P OPEIOUN  FTOU i TOOO A OO A OOR

500 mm

800 mm

L?_PED.J{_‘,’E“J?FL._‘,P%wlj“f&_.dJ!]?P..u‘ S POV H PO v POV PO
' I
1 I
1 I
1 I
1 I
i1 I
1 I
1 [
1 I
1 500 mm 1
1 [
1 * [
1 800 mm L
1 I
' i
1 I
1 I
i1 I
1 I
1 [
1 I
' [
1 '
e e e m e —————— -

Dalsze informacje na ten temat mozna znalez¢ w czesci Konfiguracja nosnika na stronie 45.

4.  Umiesc¢ nosnik na pasie przesuwajgcym nosnika za pomocg watkéw wyrownawczych z przodui z tytu. Po
prawidtowym zatadowaniu nosnika drukarka sprawdzi go i zmierzy.

Aby uzyskac¢ wiecej informacji dotyczacych tadowania nosnikow, zobacz tadowanie nosnika do drukarki

na stronie 49.

5. Wskaz polecenie Drukuj.

6.  Sprawdz podglad wydruku w oknie Zarzadzanie kolejkami wewnetrznego serwera wydruku.

History

-
B @D

G

Job information Copies | Printmode

Inks.

Printheads

System

0

Reintiakze

Mainlenances

Undefined
s

2E WIDTH » HEIGHT (MM

) Netoages

Queue settings

Job properties

Coples

Pasiton

Substrate properties
SCAN BEAM
M)

Margins (mm)

Printing
1000

1000 D 1000

1000 TEMPERATURE
e

Full bleed

Nesting

[ o

7. Dotknij Drukuj, aby rozpocza¢ drukowanie.
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Wytadowywanie rolki

[?27 UWAGA: Skontaktuj sie z firma HP, aby poznac zalecane rozwigzania innych firm dotyczace chwytaka nosnika i
adapterow gilzy.

1. Sprawdz, czy nie trwa drukowanie.
2. Przejdz do wewnetrznego serwera wydruku i wybierz opcje Zataduj/Wytadu;.

3. Obetnijnosnik.

A OSTROZNIE:  Podczas ciecia no$nika uwazaj, aby nie uszkodzi¢ pasa przesuwajgcego nosnika.

4. Wkrec nosnik recznie na rolke wyjsciowa, jesli nie zostato to zrobione automatycznie.
5. Otwodrz dwa zatrzaski po obu stronach trzpieni.

6.  Wyjmij rolke wyjsciowa z drukarki.

7. Wyjmij trzpien z rolki.

8. Odwin nosnik recznie na rolke wejsciowa.

9.  Otworz dwa zatrzaski po obu stronach trzpieni.

10.  Wyjmij rolke wejsciowa z drukarki.

11, Wyjmij trzpien z rolki.

Drukarka jest teraz gotowa do zatadowania nowego nosnika (sztywnego lub elastycznego).

Rolka odbiorcza

@ UWAGA: Do rolki wyjsciowej uzyj pojedynczej pustej gilzy o takiej samej dtugosci co gilza wejsciowa. Nie
umieszczaj dwaéch krotszych gilz lub wiekszej ich liczby na tym samym trzpieniu, gdyz moze to powodowac
problemy z przesuwem nosnika.

[fz?’ UWAGA: Rolka odbiorcza jest dezaktywowana podczas tadowania nosnika i automatycznego usuniecia
przekrzywienia.

B3 WSKAZOWKA:  Trzpien i rolka nosnika moga byc¢ ciezkie. Aby umiesci¢ je w prawidtowe] pozyciji, zaleca sie
uzycie podnosnika widtowego lub innego sprzetu; w przeciwnym razie unies jeden koniec w kierunku drukarki, a
nastepnie drugi.

Gdy nosnik jest rownomiernie naciggniety i jest w ptaskiej pozycji (nie ma zmarszczen ani nieréwnosci),
przymocuj go do pustej gilzy za pomoca tasmy samoprzylepnej. Przyklej ja najpierw posrodku, a nastepnie po
lewej i po prawej stronie, uwazajac, by nadmiernie nie naciggac¢ nosnika lub zeby jego powierzchnia nie
pomarszczyta sie.
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Uzyj przyciskow fizycznych w drukarce, aby zarzadzac rolka odbiorcza, pamietajac o tym, ze rolka odbiorcza jest
niezalezna od drukarki, a jej ruch nie jest zwigzany z ruchem pasy przesuwajacego nosnika.

Nacisnij przycisk raz, aby ustawic kierunek ruchu rolki odbiorczej. Nacisnij i przytrzymaj przycisk, aby przesungc
rolke; zatrzymuije sie po zdjeciu palca z przycisku.

Dioda LED obok przycisku zostanie wtaczona, aby wskazac aktywny kierunek ruchu.
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Tworzenie i zarzgdzanie zadaniami
drukowania

° Dodawanie nowego zadania drukowania

° Ustawienia wstepne nosnika

° Korzystanie z nowego nosnika

° Przygotowanie drukarki do nowego nosnika

° Dodawanie wstepnych ustawien nosnika

° Edycja ustawienia wstepnego nosnika

° Usuwanie ustawienia wstepnego nosnika

° Ustawianie pozycji belki karetki
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Dodawanie nowego zadania drukowania

Kazde zadanie drukowania musi zosta¢ utworzone w oprogramowaniu mikroprocesora rastrujgcego (RIP, ang.
Raster Image Processor), a nastepnie dodane do wewnetrznego serwera druku.

Po wygenerowaniu zadania drukowania przez oprogramowanie RIP folder wyjsciowy zadania zawiera co
najmniej trzy pliki:

e  Pliki XML lub JDF zawierajgce ustawienia zadania
e  Plik TIFF o niskiej rozdzielczosci uzywany w celu zapewnienia podgladu

e (Conajmniejjeden plik TIFF o wysokiej rozdzielczosci zawierajgcy obraz przeznaczony do wydrukowania

[Q? WAZNE:  Folderem wyj$ciowym powinien by¢ folder udostepniony na komputerze wbudowanego serwera

druku, ktéry zostat utworzony podczas instalacji drukarki. Wbudowany serwer druku nie moze uzyskiwac
dostepu do plikdw bezposrednio z sieci, poniewaz szybkos¢ uzyskania do nich dostepu nie bytaby wystarczajaca.

WAZNE:  Aby utatwi¢ dodawanie nowych zadan, firma HP zaleca konfigurowanie drukarki w nastepujacy
Sposob:

e  Utworz folder udostepniony (folder gorgcy) na wbudowanym komputerze w drukarce (jest to wykonywane
po zainstalowaniu drukarki).

e  Skonfiguruj oprogramowanie RIP, aby korzystato z powyzszego folderu gorgcego jako folder wyjsciowy.

W takiej konfiguracji kazde zadanie utworzone przez RIP zostanie automatycznie dodane do kolejki drukowania.

Aby dodac¢ nowe zadanie z dowolnej lokalizacji, wykonaj nastepujace kroki:

1. Przejdz do wbudowanego serwera druku i nacisnij przycisk Zakoncz.

@ Ssubstrate & Ink cartridges T Printheads = Queue management 4]

# Y IC M 0C OP W OF OP OC MKCLCLM

i MOVE BELT
£d Undefined )

MK oCo wyow oW
.| SUBSTRATETYPE
i Generic Goated Paper I I I H ‘ L ‘ ’ ‘ ’ —
I ¥ ]
WIDTH LENGTH THICKNESS L ) il Ll i e

1233 mm 1233 mm Ot 100 100 100 100 100 100 100 100 100

“ e

SCAN BEAM
[y
Printing

...........................

& System " Maintenance

© Alltasks are done

.
&
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Nacisnij przycisk D+ . Przejdz do folderu zawierajgcego pliki zadania drukowania, a nastepnie kliknij opcje
Otworz, aby zaimportowac¢ zadanie do wewnetrznego serwera wydruku.

FILE BROWSER

Defau

B

Home

[ ]

Root

B

Documents

]

Output

B

Last used

C: / Users [ hplatex / Desktop / plots / BostonBarricade / snake-white /gy

X

5

snake jdf

L

name: snake jdf
| extension: jdf

type: file

¥ WSKAZOWKA: Liste mozna sortowac¢ wedtug dowolnej kolumny.

Zadanie zostanie dodane do odpowiedniego gniazda w repozytorium zadan. Nacisnij dwukrotnie zadanie.

W kolejnym oknie dialogowym sg wys$wietlane informacje o zadaniu.

Job properties

Job name

Copies

Substrate type

Color mode

Printing method

Print mode

[ Choke white ink

Layout

Margins (mm)

snake #
- 1 +
Generic Paper >

No printing methods available

No printing methods available

No print modes available

Size Resolution

902.75 x 507.66 mm B 600 api

m

Nacisnij przycisk Zapisz, jesli akceptujesz wyswietlone wtasciwosci. Aby uzyskac wiecej informagji
dotyczacych zmiany wtasciwosci zadan, zobacz Wtasciwosci zadania na stronie 48.

Dodawanie nowego zadania drukowania
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Ustawienia wstepne nosnika

Kazdy obstugiwany typ nosnika ma cechy charakterystyczne. Aby uzyskac optymalng jakosc druku, drukarka
zmienia sposob drukowania w zaleznosci od typu uzywanego nosnika. Na przyktad niektére typy nosnikéw
wymagajg wiekszej ilosci atramentu, a inne wyzszych temperatur do suszenia i utwardzania. Dlatego do drukarki
nalezy przekazac opis wymagan dotyczgcych poszczegolnych typow nosnikow. Ten opis nazywany jest
ustawieniem wstepnym nosnika. Drukarka jest wyposazona w ustawienia wstepne nosnikow do okreslonych
typdw nosnikdw oraz w ustawienia wstepne do niektorych typow podstawowych.

Ze wzgledu na to, ze przewijanie listy wszystkich dostepnych typdw nosnikow jest niepraktyczne, drukarka ma
ustawienia wstepne nosnikow tylko do najczesciej uzywanych typow nosnikow.

Nie mozna modyfikowac ogélnych ustawiert wstepnych nosnika, ale mozna utworzy¢ wtasne ustawienia
wstepne nosnika (zobacz Dodawanie wstepnych ustawien no$nika na stronie 78) lub wyszukac kolejne gotowe
ustawienia wstepne w lokalizatorze nosnikow: https://www.printos.com/ml/#/medialocator.

Korzystanie z nowego nosnika

Po kazdym zatadowaniu nowego typu nosnika do drukarki nalezy dla niego wybrac¢ ustawienie wstepne.

1. Jesli zadne okreslone ustawienie wstepne nie jest dostepne, sprobuj uzy¢ podstawowego ustawienia
wstepnego z tej samej kategorii nosnikow.

2. Aby uzyskac petng kontrole nad ustawieniami wstepnymi, sklonuj ogélne ustawienia wstepne i recznie
dostosuj ustawienia. Zobacz Edycja ustawienia wstepnego nosnika na stronie 84. Czynnosci te zaleca sie
tylko uzytkownikom zaawansowanym.

Przygotowanie drukarki do nowego nosnika

1. Tam, gdzie to mozliwe, przed utworzeniem nowego ustawienia wstepnego nalezy upewnic sie, ze drukarka
jest w stanie optymalnym: uruchom dowolne oczekujgce zadanie konserwacji, w szczegolnosci kontrole
gtowicy drukujgcej i wyrownanie.

2. Zatrzymaj kolejke wydruku i poczekaj, az drukarka zakonczy biezgce zadanie. Dopdki nie zostanie
ukonczone nowe ustawienie wstepne nosnika, zadne zadania nie powinny by¢ wysytane do drukarki.

3. Zataduj nowy nosnik. Proces tadowania nosnika do drukarki opracowano w taki sposob, aby byt on
catkowicie niezalezny od rodzaju nosnika. Podczas tadowania wykonaj odpowiednig procedure i upewnij
sie, ze zostata okreslona szerokosc i grubos¢ nosnika, automatycznie przez drukarke lub recznie przez
uzytkownika. Uzyskanie optymalnych wynikow moze nie by¢ mozliwe w przypadku znacznych rozbieznosci
miedzy okreslong i rzeczywistg szerokoscig i gruboscia.

A,

B UWAGA: W przypadku elastycznych nosnikow, zaleca sie korzystanie z funkcji konfiguracji z rolki na rolke
podczas tworzenia nowego ustawienia wstepnego.

4.  Wybierz odpowiednig pozycje drukowania belki karetki: patrz Ustawianie pozycji belki karetki
na stronie 87.

Dodawanie wstepnych ustawier nosnika

. I .
http://www.hp.com/go/latexRseries/add_new_media
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Istnieje mozliwos¢ dodania nowych ustawien wstepnych nosnikow z réznych powodéw:
e W celu przypisania wybranej nazwy danym ustawieniom wstepnym.
e W celu dostosowania ustawien wstepnych do parametréw konkretnego nosnika.

e W celu dostosowania ustawien wstepnych do konkretnego sposobu uzytkowania nosnika, w zakresie od
druku najwyzszej jakosci do druku szybkiego.

Aby sklonowac ustawienia wstepne nosnika, wykonaj nastepujace czynnosci:

1. Firma HP zdecydowanie zaleca tadowanie nosnika, dla ktérego w drukarce jest przeznaczone ustawienie
wstepne, przed kontynuowaniem procesu.

2. Przejdz do wewnetrznego serwera wydruku i nacisnij ikone @ , ktéra znajduje sie na dole ekranu.

@] Substrate & Ink cartridges @ Printheads = Queue management (o)

MK C M Y LC LM OC OP W OP 0P ©OC MKCLCAM MY W W

|| sussTRATE TvPE £ Undefined
i Generic Coated Paper I I I I L
WIDTH LENGTH THICKNESS

1233 mm 1233 mm Qi 100 100 100 100 100 100 100 100 100
SCAN BEAM

{ o)
i

Printing

& system %, Maintenance

(@ Alltasks are done

©

= i E T
ﬁ]ﬁ[ o

12 a8 6 Y 8 & B B 3 @ @

3. Wybierz ustawienia wstepne w bibliotece nosnikdw.

]

| Substrate library

‘Substrate categories Paper

Recently used 10
® Generic Backlit Paper ° Generic Coated Paper o ° Generic Paper

Aluminum Composite 1

High Quality 12p-150-6c  High Quality 14p-180- Gutdoor Signage 4p-80 Indoor Signage 6p-50- Outdoor Signage 4p-80-  Indoor Signage 6p-

12150 S 6c 6c 6 100-6¢
Cardstock and Corrugated Carton 3 14180 4% B 430 L

Fast 3p-70-4¢
370
Film 8
Foamboard 2
Glass and Ceramic 2 ® ®
generic paper clone test
To add a new substrate to

Metal Sheets 1 Outdoor Sighage 4p-80- Indeor Signage 6p- Indoor Signage 6p-110-6¢ the list, duplicate an

?so Bt . existing one and modiy its
Paper 5 print modes, or create a

Fast 3p-70-4c

pns new one by following the

‘add new print mode’

Plastic Corrugated 2 instructions.
Plastic Solid 4
PVC Banner 2
PVC Foam 5
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4. Nacisnij Duplikuj, aby sklonowac ustawienia wstepne oraz wprowadz nazwe nowych ustawien wstepnych.

3/ Edit
M Delete
Duplicate

| 17 Export substrate |

5. Nacisnij przycisk Edytuj, aby zmieni¢ ustawienia nowego ustawienia wstepnego.

6.  Nastepnie nacisnij ikone Z trybu drukowania, ktéry ma zosta¢ zmodyfikowany; lub nacisnij opcje Dodaj
nowy tryb drukowania. Mozna usungc¢ lub zmieni¢ nazwe dowolnego trybu drukowania; jednak co najmniej
jeden tryb drukowania nalezy zachowac.

Job properties

Size Resolution
902.75 x 507.66 mm B 500 api

Job name snake #
Copies = 1 5

Substrate type Generic Paper b

Color mode No printing methods available

Printing method No printing metheds available

&)
/

Print mode No print modes available

Choke white ink

Layout

Margins (mm)

[%y UWAGA: Nie mozna zmieni¢ metody drukowania i liczby przebiegéw ustawionych dla istniejgcego trybu
drukowania. W przypadku potrzeby zmiany jednej wtasciwosci, nalezy utworzy¢ nowy tryb drukowania.

[%?r UWAGA: Niedopuszczalne jest tworzenie dwoch trybow drukowania z tg samga metodg drukowania, liczbg
przebiegow i gestoscig atramentu.

7. Jesliwybrano opcje Dodaj nowy tryb drukowania, zdefiniuj nowy tryb drukowania, edytujac jego
witasciwosci i testujac go.
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Add print mode

Define print mode and test it
Name

Color mode Select an option 4

Printing method e v
Heat-sensitive substrate ~
Number of passes b
White density o
Print ink drying and color saturation test (optional)
Select ink denswt‘y and overcoat Ink density (%) 2
level from the print test
Ink density B (%) N

1. Zdefiniuj tryb drukowania i przetestuj go

e  Nazwa trybu drukowania: Wybierz nazwe do identyfikacji nowo utworzonego trybu drukowania.

e  Nosnik wrazliwy na ciepto: Wtacz te opdje, jesli nosnik doswiadcza deformacji w wysokich
temperaturach. Wtgczenie tej opcji zwiekszy liczbe przebiegdw i zmniejszy przepustowos¢, dlatego
nalezy to zrobi¢ tylko w razie potrzeby.

B UWAGA:  Jesli nognik nie zostat jeszcze zatadowany, mozesz go zatadowa.

e  Kolor: Wybierz tryb koloréw sposrod dostepnych.
—  CMYK (4 kolory)
—  CMYKcm (6 kolordw)
—  CMYKcm+W (6 kolorow + biel)

W takim przypadku nalezy wybrac ilos¢ biatych atramentow, ktéra ma by¢ uzywana, oraz
okresli¢ potozenie biatych warstw wzgledem kolorowej warstwy:

o  Podlanie: Biata warstwa zostanie wydrukowana ponizej kolorowej warstwy.
o Nadlanie: Biata warstwa zostanie wydrukowana na kolorowej warstwie.

o  Miejsce: Biaty atrament jest drukowany w tym samym czasie i w taki sam sposadb, jak inne
atramenty.

—  CMYKcmWCMYKcm (warstwa)
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o

Brak wskaznika tylnego: Przeznaczone do zastosowan dwustronnych. Dostepny tylko w
przypadku nosnikow typu frontlit. Drukowanie jest mozliwe po obu stronach nosnika.

o

Wskaznik tylny z zadrukowanej strony: Przeznaczony do zastosowan w dzien i w nocy.
Dostepny tylko w przypadku nosnikéw typu backlit. Wydruk bedzie zawsze widoczny
przez nosnik. Z przednim oswietleniem pojawi sie strona A; po podswietleniu nosnika od
tytu zostanie wyswietlony miks z dwoch stron.

o

Podswietlenie tylne ze strony niezadrukowanej: Przeznaczony do zastosowan w dzien i w
nocy. Dostepny tylko w przypadku nosnikéw typu backlit. Wydruk bedzie zawsze widoczny
od strony zadrukowanej, nie poprzez nosnik. Na przednim oswietleniu pojawi sie strona B
(strona zadrukowana); po podswietleniu nosnika od tytu zostanie wyswietlony miks z
dwaoch stron.

Liczba przebiegow: Wybierz liczbe przebiegow, ktéra jest odwrotnie zwigzana z przepustowoscia.
Wiecej przebiegdéw oznacza nizszg predkosc drukowania, ale pozwala na wiekszg gestos¢ atramentu
i/lub wyzsze utwardzanie. Zobacz Zalecane tryby drukowania na stronie 86.

Zapisz ustawienia.
Zataduj nosnik.

Nacisnij przycisk Test druku, aby wydrukowac test suszenia atramentu i nasycenia koloréw.

60%

i

70%

f

80%

Iiii‘ii‘i

LE

o
>
4

9
£

=
Drukujac ten test, mozna oceni¢ rozng gestosc kolorow i rozne poziomy OC, prowadzac w ten sposob
do réznic nasycenia koloréw, odpornosci na zadrapania, wytrzymatosci oraz zdolnosci suszenia
atramentu w tym samym schemacie.

Postepuj zgodnie z instrukcjami podanymi przy drukowaniu, aby oceni¢ wyniki:

—  Sprawdz zalewanie i koalescencje atramentu, aby zidentyfikowa¢ prawidtowg gestos¢
atramentu.

— W przypadku wybranej gestosci atramentu, przetestuj poziom powtoki, drapigc wydruk
paznokciami.

Przejdz do czesci 2 i dostosuj wartosci w zaleznosci od zaobserwowanego wydruku testowego.

2. Wybierz preferowane poziomy OC i gestos¢ atramentu

Poziom OC: W celu wzmocnienia trwatosci, w tym odpornosci na tarcie lub zadrapanie, mozna wybrac
rézne poziomy OC. Niski poziom OC moze by¢ wystarczajacy w przypadku wydrukow, ktére majg by¢
laminowane; wydruki w przypadku dtugotrwatych zastosowan moga jednak wymagac wyzszego
poziomu OC.

Gestos¢ atramentu: Gestos¢ atramentu jest powigzana z nasyceniem koloréw. Aby uzyskac bardziej
nasycone kolory, zwieksz gestos¢ atramentu.
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M WAZNE:  Aby zmieni¢ warto$¢ poziomu gestos¢ atramentu i powtoki, mozna wydrukowac opisany wyzej
test. Sprawdz wydruk i z menu rozwijanego nasycenia koloru wybierz liczbe odpowiadajacg zadanym
preferencjom pod wzgledem utwardzania i suszenia.

Jeslinie mozesz uzyskac¢ zadowalajgcego wyniku, sprobuj zmieni¢ temperature i wydrukowac ponownie.
Mozna réwniez zmieni¢ zaawansowane ustawienia.

Temperatura utwardzania: Temperatura utwardzania umozliwia utwardzanie lateksu i formowanie sie
folii. Jesli widzisz, ze atrament nie jest dostatecznie suchy, mozesz zwiekszy¢ temperature. Niektore
rodzaje nosnika sg wrazliwe na ciepto. Zwiekszenie temperatury moze spowodowac wypaczenie
nosnika, znieksztatcenie lub zmarszczenia.

Ustawienia zaawansowane

Temperatura suszenia (°C): Zwieksz ciepto w obszarze druku, aby suszy¢ szybciej. Niektdre
rodzaje nosnika sg wrazliwe na ciepto. Zwigkszenie temperatury moze spowodowac
wypaczenie nosnika, znieksztatcenie lub zmarszczenia.

Poziom optymalizatora Latex: Zwieksz poziom optymalizatora, aby skréci¢ zalewanie i
koalescencje, zwiekszajac ostros¢ obrazu.

Odstep miedzy przej$ciami: Dodaj odstep miedzy przejsciami, jesli wydruk nie jest dostatecznie
suchy lub wystarczajgco utwardzony. Redukuje szybkos¢ drukowania i przepustowose, w
przypadku tej samej liczby przebiegow.

Cisnienie przeptywu powietrza w drukarce: Zwieksz cisnienie suszenia, aby wysuszy¢ szerszy
obszar. Poprawia to wydajnos¢ suszenia.

Cisnienie przeptywu powietrza dla utwardzania: Zwieksz ci$nienie utwardzania, aby utwardzic¢
szerszy obszar. Poprawia to wydajnos¢ utwardzania.

Wysokos¢ utwardzania: Zwiekszenie wysokosci utwardzania powoduje zmniejszenie wydajnosci

utwardzania, ale pomaga w uniknieciu deformacji nosnika wrazliwego na ciepto oraz zmniejsza
wady drukowania spowodowane przez pneumatyczne otwory na ptycie odbijajace].

Jesli konieczne jest dostosowanie niektorych ustawien, zobacz zalecenia tabeli ponizej. W tabeli
znajduije sie zalecany krok (liczba jednostek zwiekszanych lub malejgcych) dla kazdego regulowanego
ustawienia, aby zobaczy¢ sygnat uderzenia.

Ustawienie Jednostka Zalecany krok zmiany

Temperatura suszenia: °C 5

Dodawanie wstepnych ustawien nosnika
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Ustawienie Jednostka Zalecany krok zmiany

Kontroler AF suszenia Pa 10
Temperatura utwardzania °C 5
Kontroler AF utwardzenia Pa 100
Wysokos¢ utwardzania mm 5
PT % 3
0C poziom 0,5
Opdznienie miedzy pasami ms 250
Prézniowy Pa 250

3. Wykonaj kalibracje koloréw i opcjonalnie utwoérz profil ICC.

e  Automatyczna kalibracja kolorow: Zalecane jest wykonanie kalibrowania koloru, aby zapewni¢
spojnosc koloru. Ten proces przebiega automatycznie i zajmie ok. 15 minut.

Kalibracja koloréw jest obstugiwana tylko w przypadku biatych nosnikéw typu frontlit. Firma HP nie
zaleca prob uzywania z podswietlanymi z tytu, przezroczystymi lub innych niz biate nosnikami.

e  Jesli chcesz korzystac z wtasnego profilu ICC, mozesz go utworzy¢ w tym punkcie.

Oprécz dodania nowego trybu drukowania mozna rowniez wydrukowac test suszenia atramentu i nasycenia
koloru z istniejgcymi trybami drukowania, ale dla nowego nosnika. Przeptyw pracy przypomina dodanie nowego
trybu drukowania.

Aby uzyskac szczegodtowe informacje na temat rozwigzywania problemow z jakoscig druku, zobacz
Rozwigzywanie problemoéw z jakoscig druku na stronie 249.

Edycja ustawienia wstepnego nosnika

Optymalizacja ustawien wstepnych pod katem uzyskania wiekszej szybkosci druku

Dziatanie

Zmniejsz liczbe przebiegow.

Mozliwe zagrozenia i rozwigzania problemow
e  Zagrozenie: Staba wydajnos¢ utwardzania.

—  Rozwigzanie problemu 1: Zmniejsz gestos¢ atramentu o jeden lub dwa poziomy dla kazdego
poziomu, dla ktérego zmniejszono liczbe przebiegdw.

Przyktad: Dla wiekszosci materiatow typu Frontlit (oswietlanych od przodu) ma zastosowanie
schemat: 6 przebiegow, gestos¢ atramentu 100% > 4 przebiegi, gestos¢ atramentu 80% > 3
przebiegi, gestos¢ atramentu 60%.

—  Rozwigzanie problemu 2: Zwieksz nieco przeptyw powietrza utwardzajgcego w celu wyeliminowania
drobnych artefaktéw utwardzania.

—  Rozwigzanie problemu 3: Jesli nie chcesz zmieniac gestosci atramentu, zwieksz temperature
utwardzania.
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B UWAGA: To rozwiazanie ma zastosowanie tylko w przypadku rodzajow nosnika, w przypadku
ktorych nie wystepujg znieksztatcenia w warunkach wyzszych temperatur.

Zagrozenie: Zmniejszenie liczby przebiegéw, szczegdlnie do 4 lub mniej, powoduje, ze niektore artefakty,
takie jak ziarno, spad, koalescencja i powstawanie paskdw moga stac sie widoczne. Istnieje mozliwos¢
czesciowej kompensacji z wykorzystaniem nastepujgcych ustawien:

—  Rozwigzanie problemu 1: Zmniejsz gestos¢ atramentu, jak zostato to opisano powyzej.

—  Rozwigzanie problemu 2: Zwieksz poziom atramentu optymalizatora w krokach co 2% dla kazdego
poziomu, dla ktérego zmniejszono liczbe przebiegéw.

Przyktad: 6 przebiegow, optymalizator 12% > 4 przebiegi, optymalizator 14%.
—  Rozwigzanie problemu 3: Zwieksz temperature suszenia w krokach co 5 stopni Celsjusza.

Przyktad: 6 przebiegow 50°C > 4 przebiegi 55°C

Optymalizacja pod katem optymalnej jakosci druku i/lub najszerszej palety

Akcje

Uwagi

Uzyj zestawu 6 koloréw atramentu.
Zwieksz liczbe przebiegow.

Zwieksz gestos¢ atramentu.

Zestaw 6 koloréw atramentu umozliwia uzyskanie efektu ptynnych przejs¢; zawsze uzywaj tej opcji w celu
uzyskania najlepszej jakosci druku.

Uzyj przynajmniej 8-przebiegowego trybu drukowania w celu uzyskania najlepszej jakosci druku na
nosnikach typu Frontlit.

Uzyj 14- lub 18-przebiegowego trybu drukowania w celu uzyskania najlepszej jakosci druku na tkaninach i
nosnikach typu Backlit.

W przypadku zastosowania duzej liczby przebiegdw nasycenie nosnikow moze wynies¢ powyzej 100%
(przyktad: nosniki typu Frontlit: 130%, nosniki typu Backlit: 300%). Wyzsze ustawienia gestosci atramentu
mogg pozwoli¢ zwiekszy¢ palete i nasycenie kolorow, a w przypadku nosnikow typu Backlit takze
zwiekszy¢ zakrycie obszarow drukowanych.

[%”Nf UWAGA: Zalezy to w duzym stopniu od nosnika.

Optymalizacja pod katem zuzycia atramentu

Akcje

Uwagi

PLWW

Zmniejsz gestos¢ atramentu.

Uzyj zestawu 4 koloréw atramentu.

Ograniczenie gestosci atramentu wptywa zazwyczaj na zmniejszenie palety i nasycenia kolorow.

Nizsza gestos¢ atramentu moze umozliwi¢ zastosowanie mniejszej liczby przebiegow.
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e  Zestaw 4 kolorow atramentu moze zmniejszy¢ ogélne zuzycie atramentu, poniewaz kolory jasnobtekitny i
jasnopurpurowy atramentu nie sg uzywane w trakcie drukowania.

[%’f UWAGA: Aby zachowac dobry stan gtowic drukujacych, z kazdej gtowicy drukujacej nadal jest
wykorzystywana nieduza ilos¢ atramentu.

e  Zestaw 4 kolorow atramentu jest mniej odporny na pewne wady jakosci druku, takie jak problemy z
konturami.

Zalecane tryby drukowania

Klucz do kolorow

Tryby drukowania typu frontlit

InkDensity%

180 | 200 | 230 | 260

Color Modes

Frontlit

Overflood

Sandwich - DS (5
layers)

Tryby drukowania typu backlit

InkDensity% | 60 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 | 120

130

150

170

Color Modes

Backlit

OverFlood

Sandwich- D&N (3
layers)

Backlit side

Frontlit side
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Dostosuj przeptyw pracy drukowania w celu zapewnienia optymalnej jakosci koloréw

1. Sprawdz stan kalibragji koloréw dla nosnika i w razie potrzeby przeprowadz kalibracje, wybierajgc opcje
Nosnik > Kalibracja koloréw w wewnetrznym serwerze wydruku. Zobacz Kalibracja drukarki na stronie 117.

2. Utworz profile ICC dla nosnika; informacje znajduja sie w dokumentacji oprogramowania RIP.

Usuwanie ustawienia wstepnego nosnika

Aby usung¢ wstepne ustawienia nosnika z drukarki, przejdz do wewnetrznego serwera wydruku i nacisnij @ ,

wybierz nosniki do usuniecia i nacisnij ikone kosza. Nastepnie wybierz kategorie i rodzaj nosnika, ktory chcesz
usunac z listy nosnikéw z mozliwoscig usuniecia.

Ustawianie pozycji belki karetki

Potozenie belki karetki decyduje o odlegtosci od gtowic drukujgcych do pasa przesuwajgcego nosnika, zwykle
ustawionego w przypadku nosnika o grubosci sztywnej lub zero dla nosnika elastycznego.

@] Substrate {y Ink cartridges 7 Printheads =] Queue management b

MK G M Y ILC LM OC OP W OP ©OP OC MKCLCAM MY W

.| SUBSTRATETYPE [ £ () undefinea
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i

Printing

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
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w MalenEnces

o) & % = & il @

e  Pozycja Drukowanie jest ustawiona po zatadowaniu nosnika do grubosci zmierzonej przez drukarke
podczas tadowania lub recznej grubosci wprowadzonej przez uzytkownika.

e  Pozycja Maks. wysokos¢ moze by¢ uzywana do drukowania. Okresla wysokos¢ do maksimum, aby pozwoli¢
na dziatanie konserwacyjne lub utatwic reczng eksploatacje na pasie przesuwajgcym nosnika.

e  Po zatadowaniu nosnika wartos¢ moze zosta¢ zmodyfikowana recznie, zmieniajgc jej stan na
Niestandardowy w celu skorygowania wysokosci w gore od pierwotnej pozycji Drukowania. Wartosci
niestandardowe nigdy nie moga by¢ nizsze od wielkosci zmierzonych lub wprowadzonych podczas
tadowania nosnika, co pozwala uniknag¢ awarii gtowic drukujgcych po przesunieciu karetki.

Reczne podnoszenie gtowic drukujgcych moze mie¢ negatywne skutki uboczne na jakos¢ druku.
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Elementy systemu dostarczania atramentu

Wkitady atramentowe
Wktady atramentowe przechowujg atrament i sg potaczone z gtowicami drukujgcymi, ktére naktadajg atrament
na nosnik.
’_,_._--""'-'-—.-.__ R
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Kazdy wktad zawiera atrament HP Latex i ma postac¢ worka umieszczonego w pudetku kartonowym nadajgcym
sie do ponownego wykorzystania.

Dostepne s3g dwa rodzaje gtowic drukujgcych:
e  Optymalizator, do uzytku z atramentem optymalizatora

e  Uniwersalna, do uzytku ze wszystkimi innymi atramentami: czarny, btekitny, magenta, z6tty,
jasnoniebieski, jasnozielony, jasnopurpurowy, powtoka.

W przypadku zestawu do rozbudowy bieli istniejg trzy dodatkowe gtowice drukujgce:
e  Dwie biate gtowice drukujace

e Jedna gtowica drukujgca optymalizatora

A OSTROZNIE:  Nalezy zachowat ostrozno$¢ podczas obstugi wktadéw atramentowych, poniewaz sg to czesci
wrazliwe na wytadowania elektrostatyczne (ESD). (Zobacz Glosariusz na stronie 335). Nie dotykaj stykow,
przewodow ani obwoddw.

[%" UWAGA: Drukarka wyposazona w dynamiczng funkcje zabezpieczen. Przeznaczona wytgcznie do uzytku z
wktadami wyposazonymi w oryginalne czipy HP. Wktady atramentowe wyposazone w czip innych firm zamiast
czipu HP moga nie dziata¢ z drukarkami HP, a wktady dziatajgce obecnie mogg przestac¢ dziata¢ w przysztosci.
Wiecej informacji na: http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies.

_*L%f UWAGA: Drukarka nie jest przeznaczona do pracy z systemami statego zasilania atramentem. Aby wznowic
drukowanie, wymontuj system statego zasilania atramentem i zainstaluj oryginalne wktady atramentowe firmy
HP (lub zgodne).

[%" UWAGA: Drukarka jest przeznaczona do pracy z wktadami atramentowymi az do ich catkowitego wyczerpania.
Uzupetnianie wktadow przed ich wyczerpaniem moze spowodowac usterke drukarki. W takim wypadku wtéz
nowy wktad (oryginalny wktad firmy HP lub kompatybilny zamiennik), aby kontynuowa¢ drukowanie.

Nacisk wywierany na wktad podtgczony do drukarki jest przekazywany na czujnik cisnienia atramentu, ktory
moze ulec uszkodzeniu; w przypadku jego uszkodzenia moze wystapi¢ wyciek atramentu z wktadu. Aby unikngc
tego rodzaju wyciekéw atramentu, nalezy unika¢ wywierania jakiegokolwiek nacisku na wktady, gdy sg one
potaczone z drukarka. Miedzy innymi:

e  Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci z kasetg odtgcz jg od drukarki.

e  Nakasecie z atramentem nie nalezy umieszczac zadnych przedmiotéw o masie przekraczajacej 1 kg.
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e  Nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie upuscic¢ kasety.
e Nie nalezy Sciskac¢ worka wewnatrz kasety, aby wycisngc z niego resztke atramentu.

Wktady powinny by¢ wymieniane na koniec okresu gwarancji; data wydrukowana jest na pudetku.

Gtowice drukujace

Gtowice drukujgce pobierajg atrament z wktadéw atramentowych i naktadajg go na nosnik.

A OSTROZNIE:  Nalezy zachowat ostroznos¢ podczas obstugi gtowic drukujacych, poniewaz sa to czesci wrazliwe
na wytadowania elektrostatyczne (ESD). (Zobacz Glosariusz na stronie 335). Nie dotykaj stykdw, przewoddw ani
obwodow.

System zapisu szesciu kolorow zastosowany w drukarce wykorzystuje trzy gtowice obstugujgce po dwa kolory i
wyposazone w 31 680 dysz oraz gtowice drukujgcg optymalizatora HP Latex wyposazong w 10 560 dysz.

1. Filtry aerozolu
2.  Zatrzask kolorowej gtowicy drukujgcej

3. Zatrzask biatej gtowicy drukujacej
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4.  Zatrzask optymalizatora gtowicy drukujacej
5. Zatrzask ptaszcza gtowicy drukujgcej

Istniejq trzy kategorie gtowic drukujgcych. Po pierwszym witaczeniu drukarki mozesz podtaczyc kazda gtowice
drukujgca do gniazda odpowiedniej kategorii:

e Uniwersalne gtowice drukujgce. Te gtowice drukujgce, gdy nowe, mogg by¢ podtgczone do dowolnego
gniazda poza optymalizatorem i gniazdami bieli, s3 one dotgczone do tego koloru po przeptukaniu i gotowe
do drukowania.

e  Gtowice drukujgce optymalizatora mozna umiescic jedynie w gniazdach optymalizatora i nie moznaich
nigdy zamienia¢ do innych gniazd.

9 WSKAZOWKA:  Po pierwszym podtaczeniu gtowic drukujacych do gniazda drukarka HP zaleca oznaczenie ich w

widoczny sposob w celu identyfikacji ich pozycji, poniewaz gtowica drukujgca moze by¢ odtgczona w dowolnym
momencie z roznych przyczyn, ale bedzie dziata¢ ponownie tylko po umieszczeniu w tym samym gniezdzie.

W przypadku zainstalowania zestawu do rozbudowy bieli istnieje kategoria dodatkowa:

e  Biate gtowice drukujace moga by¢ umieszczone tylko w gniazdach biatych, nie mozna tez ich nigdy
zamieniac¢ na inne gniazda, nowe czy tez zuzyte.

Rolka czyszczgca gtowic drukujgcych

Rolka czyszczaca gtowicy drukujacej jest wykonana z chtonnego materiatu i jest uzywana w toku normalnej
pracy drukarki do okresowego czyszczenia gtowic drukujgcych (na poczatku i na koncu drukowania, podczas
kontroli gtowic drukujgcych iich czyszczenia itp.). Ma to na celu umozliwienie doprowadzania atramentu w
Spos6b ciggty oraz utrzymanie jakosci wydruku na odpowiednim poziomie.

Nalezy wymienic rolke, gdy sie zuzyje, aby unikng¢ uszkodzenia gtowic drukujgcych. Czestotliwos¢ wymiany
zalezy od intensywnosci korzystania z drukarki. Przecietny okres eksploatacji pojedynczej rolki to 20 litréw
atramentu, ale nalezy oczekiwac znaczgcych zmiennosci w zaleznosci od sposobu korzystania z drukarki.

Alert pojawia sie, gdy zuzyto 95% rolki. Rolke mozna wymieni¢ w dowolnym momencie. W przypadku, gdy
zuzycie rolki wyniesie 100%, drukarka nie bedzie drukowac.

W przypadku braku wystarczajacej ilosci rolki do rozpoczecia nowego zadania drukarka anuluje zadanie.

Aby wymienic rolke czyszczacg gtowicy drukujgcej, patrz Wymiana rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej
na stronie 1171. Zestaw do czyszczenia gtowic drukujgcych mozna zamowic w zwykty sposéb.

¥ WSKAZOWKA:  Nie nalezy dotykac rolki czyszczacej gtowicy drukujacej; wyjatek stanowi wymiana rolki. Kazda

interwencja wzgledem rolki moze uniemozliwi¢ drukarce rejestrowanie informacji o zuzyciu rolki; w takim
przypadku moga by¢ wyswietlane nieprawdziwe komunikaty o btedzie, a zadania drukowania moga by¢
anulowane bez potrzeby. Aby wymienic rolke, zawsze postepuj zgodnie z instrukcjami wewnetrznego serwera
wydruku.

Gumowe topatki do czyszczenia gtowic drukujgcych

PLWW

Gumowe topatki do czyszczenia gtowic drukujgcych sg uzywane do czyszczenia ptyty dysz po kazdym przebiegu
karetki. Drukarka korzysta z dwadch topatek po prawej (twardej i miekkiej) oraz jednej po lewej stronie (ta sama
twarda topatka, co po stronie prawej). Kazda topatka ma ograniczone zycie i nalezy jg wymienic¢ zawsze, kiedy
drukarka wyswietli odpowiedni komunikat. Zawsze po wymianie topatki drukarka kalibruje jej wysokos¢ w celu
uzyskania optymalnej wydajnosci.

Lewa topatke nalezy wymienia¢ dwa razy czesciej niz rolke czyszczenia, a prawa topatke co okoto 750 000
przebiegow karetki. Drukarka automatycznie wyswietli monit o wymianie. Po zamocowaniu nowej topatki w
drukarce jej wysokos¢ wzgledem podwozia osi skanowania musi by¢ skalibrowana przy uzyciu odpowiedniego
testu diagnostycznego wewnetrznego serwera wydruku. topatki sg automatycznie ponownie kalibrowane
podczas uzywania, aby zrekompensowac zuzycie.

Elementy systemu dostarczania atramentu
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Filtry aerozolu

Gtowice drukujgce generujg wiele drobnych kropli atramentu, z ktorych wiekszos¢ zostaje precyzyjnie naniesiona
na nosnik. Niewielka ich ilos¢ wydostaje sie jednak na boki; dwa filtry aerozolu znajdujace sie po obu stronach
karetki gtowicy drukujgcej majg na celu ich przechwytywanie.

Filtry powinny by¢ wymieniane przy kazdej wymianie rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej. Sg one wyposazone w
zestaw do czyszczenia gtowic drukujgcych.

Lewa spluwaczka

Lewa spluwaczka to prostokatny element z pianki umozliwiajgcy odswiezanie dysz gtowic drukujgcych po lewej
stronie przed wydrukowaniem przejscia od lewej do prawe;j.

Po wymianie wszystkich czesci do czyszczenia nalezy zmieni¢ pianke spluwaczki. Pianki sg dostarczone z
zestawem do czyszczenia gtowic drukujgcych.

Lewg pianke spluwaczki nalezy wymienic cztery razy czesciej, niz rolke czyszczacg gtowicy drukujgcej; drukarka
automatycznie wyswietli monit o wymianie.

A OSTROZNIE:  Jesli po wyéwietleniu odpowiedniego monitu nie zostanie wymieniona pianka spluwaczki, moze to
spowodowac zanieczyszczenie krzyzowe miedzy gtowicami drukujgcymi; w takich przypadkach wszystkie
dotkniete gtowice drukujgce moga wymagac wymiany.

Butelka na odpady

Butelka na odpady zawiera mieszanke dodatkéw atramentowych i wody z rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej.

[Q WAZNE:  Usun te mieszanke zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Karte charakterystyki substancji
niebezpiecznych atramentu mozna znalez¢ pod adresem http://www.hp.com/go/msds.

Zbiornik wody destylowanej

Zbiornik wody destylowanej ma pojemnos¢ 10 litrow i nalezy go napetnia¢ woda destylowang zawsze, gdy
wymieniana jest rolka czyszczaca gtowicy drukujgcej lub gdy drukarka wyswietli odpowiedni monit.

@ WAZNE:  Wydruk moze by¢ niemozliwy, jesli poziom destylowanej wody jest zbyt niski.

A OSTROZNIE:  Napetniaj zbiornik tylko wodg destylowana. Kazdy inny rodzaj wody moze by¢ przyczyna
nieprawidtowego funkcjonowania drukarki.

Pianka spluwaczki detektora kropli

Drukarka moze sprawdzi¢ zdolnos¢ kazdej z dyszy do zwalniania atramentu. Czynnos¢ ta powoduje
nagromadzenie atramentu na prostokatnym fragmencie pianki znajdujgcym sie w obszarze detektora kropli.
Pianke nalezy wymienic¢ za kazdym razem przy wymianie rolki czyszczacej. Pianka jest dostarczona z zestawem
do czyszczenia gtowic drukujgcych.

Praca ze sktadnikami systemu dostarczania atramentu

Kasety z atramentem

Wyjmowanie wktadu atramentowego

Wktad atramentowy nalezy wyjgc¢ i wymienic, gdy jest pusty lub gdy minie jego data waznosci. Pusty wktad jest
oznaczony we wbudowanym serwerze wydruku, a takze wskazywany przez czerwony wskaznik przy wktadzie.
Mozesz wymieni¢ wktad takze w przypadku, jesli planujesz dtugie nienadzorowane drukowanie, a wktad zawiera
mato atramentu.
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Drukarka moze kontynuowac¢ drukowanie bez zadnych wktadéw atramentowych przez co najmniej 10 minut, w
zaleznosci od trybu drukowania i drukowanego zadania. Z tego wzgledu wktady mozna wymieni¢ podczas
drukowania. Aby mozliwe byto rozpoczecie nowego zadania, wymagany jest sprawny wktad atramentowy.

1. Przejdz do wktadu, ktéry chcesz wyjgc. Wktady znajduja sie z przodu po lewej stronie drukarki.

2. Odtacz ztacze kasety, naciskajgc zaczepy z obydwu stron i delikatnie odciggajac ztgcze od kasety.

3. Wyjmij pustg kasete z drukarki.

@7 UWAGA: Mozna sie spodziewac, ze we wktadzie pozostanie niewielka ilos¢ atramentu, od 2% do 5%
pierwotnej zawartosci.
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Wstawianie wktadu atramentowego

@ UWAGA: Kaseta z atramentem dostarczana jest w szczelnie zamknietym worku. Nie otwieraj go, dopoki nie
trzeba bedzie jej uzyc.

1. Sprawdz, czy nowa kaseta ma odpowiedni kolor.

2. Umiesc¢ kasete na ptaskiej powierzchnii obréc jg czterokrotnie o 360 stopni zgodnie z instrukcjg
zamieszczong na etykiecie, aby upewnic sie, ze atrament zostanie dobrze wymieszany przed uzyciem.

3. Oderwij kwadrat i zt6z go w uchwycie, jak zostato to pokazane na rysunku.

4.  Zatdz nowa kasete w odpowiednim miejscu drukarki.

¥ WSKAZOWKA: Uzywaj obu rak: wktad jest dos¢ ciezki.

5. Sprawdz, czy gumowy element wokot igty ztgcza kasety jest czysty. W razie potrzeby delikatnie wyczys¢
wktad.

6.  Podtgcz ztagcze wktadu do wktadu.
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l%" UWAGA: Nie ma mozliwosci podtgczenia ztgczy wktadu do nieprawidtowego typu lub koloru wktadu. W
przypadku trudnosci z podtgczeniem ztgczy sprawdz, czy korzystasz z prawidtowego wktadu.

7. Upewnij sie, ze zaczepy po obu stronach ztgcza wktadu sg otwarte, ale znajduja sie we wtasciwym miejscu i
wskazujg pomyslne potaczenie. Ustyszysz klikniecie.

8.  Pokilku sekundach od podtaczenia wktadu zaswieci sie biata dioda LED. Jezeli dioda nie zaswieci sie po 10
sekundach, ponownie podtgcz wktad. Dioda LED zmieni kolor na czerwony, jezeli mingt termin przydatnosci
wktadu lub jesli wktad jest nieprawidtowy; dodatkowe informacje i dziatania korygujace opisano w sekgji
poswieconej wbudowanemu serwerowi druku.

[%9 UWAGA: Drukarka wyposazona w dynamiczng funkcje zabezpieczen. Przeznaczona wytgcznie do uzytku z
wktadami wyposazonymi w oryginalne czipy HP. Wktady atramentowe wyposazone w czip innych firm zamiast
czipu HP moga nie dziatac z drukarkami HP, a wktady dziatajgce obecnie mogg przestac dziata¢ w przysztosci.
Wiecej informacji na: http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies.

Mimo ze mozna korzystac z wktaddw atramentowych firm innych niz HP, ma to kilka powaznych wad. W
przypadku uzywanych, ponownie napetnianych lub podrobionych wktadéw doktadne okreslenie poziomu
atramentu czy stanu zuzycia moze nie by¢ mozliwe. W zwigzku z powyzszym zadne zadania serwisowe ani
naprawy nie sg objete gwarancja. Zaleca sie przeptukanie systemu atramentem, kalibracje koloréw i wyréwnanie
gtowicy drukujacej. W przypadku wystgpienia problemoéw z jakoscig druku HP zaleca wymiane na oryginalne
atramenty HP.

Konserwacja wktadow atramentowych

Podczas normalnej eksploatacji kasety nie sg wymagane zadne czynnosci konserwacyjne. Jednak w celu
zachowania najlepszej jakosci druku wktad nalezy wymieni¢ po uptywie jego daty waznosci. Alert informuje o
uptywie daty waznosci wktadu.

Ponadto date waznosci wktadu mozna sprawdzi¢ w dowolnej chwili: zobacz Stan i alerty drukarki na stronie 25.

Sprawdzanie stanu duzych wktaddw atramentowych

Wbudowany serwer druku dostarcza informacje o stanie wktaddw atramentowych. Dodatkowe informacje
mozna uzyskac z kontrolek znajdujgcych sie przed kazdym z wktadow atramentowych (po lewej stronie).

e  Kontrolka swieci na biato swiattem ciggtym: Wktad podtaczony i sprawdzony

e  Kontrolka miga na biato: Wktady podtgczone i sprawdzone, z przebiegiem procesu ponownego wlewania
zbiornika przejsciowego (pompa atramentu wt.)

e  Kontrolka Swieci na pomaranczowo swiattem ciggtym: Wktady podtaczone i sprawdzone, mato atramentu
e  Kontrolka miga na pomaranczowo: Wktad podtgczony i sprawdzony, bardzo mato atramentu

e  Kontrolka Swieci na czerwono Swiattem ciggtym: Wktad nie jest podtaczony, wadliwy lub jest pusty
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Poziom pozostatego atramentu kazdego koloru jest wyswietlany u géry ekranu gtéwnego wewnetrznego
serwera wydruku, po jego prawej stronie. Wiecej szczegdtow na temat wktadow atramentowych lub stanu
gtowic drukujgcych mozna znalez¢, wybierajac odpowiednio widzet atramentu lub gtowic drukujacych.

[%r UWAGA: Nie ma gwarangji, ze szacowane poziomy atramentu oddajg stan rzeczywisty.

[%’/r UWAGA: Jezeli wskazywanym stanem gwarancji jest Zobacz informacje dotyczace gwarancji, oznacza to, ze
uzywany jest atrament, ktérego waznos¢ wygasta. Jezeli wskazywanym stanem gwarancji jest Waznos¢
gwarancji wygasta, oznacza to, ze uzywany jest atrament innej firmy. Zobacz dokument ograniczonej gwarancji
dostarczony wraz z drukarka, ktéry zawiera szczegdtowe informacje o warunkach.

Gtowice drukujgce

Wyjmowanie gtowicy drukujgcej

A OSTRZEZENIE!  Operacja powinna by¢ przeprowadzana wytgcznie przez przeszkolony personel!

r_%f“ UWAGA: Podczas instalacji drukarki wyznaczony personel przeszedt szkolenie w zakresie jej bezpiecznego
uzytkowania i konserwacji. Korzystanie z drukarki bez odbycia tego szkolenia jest niedozwolone.

N L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Jesli nastgpi przegrzanie gtowicy drukujgcej lub gtowica ulegnie usterce elektrycznej, wbudowany serwer druku
poinformuije o koniecznosci jej ponownego montazu lub wymiany. Ponadto gtowice drukujgcg mozna wymienic,

jesli minat okres gwarangji lub jesli jej dziatanie nie przynosi satysfakcjonujgcych rezultatdw.

1. Upewnijsie, ze drukarka nie podejmuije préb drukowania: zatrzymaj kolejke zadania.

2. Nawewnetrznym serwerze wydruku nacisnij widzet gtowic drukujgcych, a nastepnie opcje Wymien.
3. Otworz pokrywe karetki, aby uzyskac dostep do gtowic drukujgcych.

4.  Wbudowany serwer druku wskazuje gtowice drukujgca, ktorg nalezy usungc. Zwolnij zatrzask, ktory
zabezpiecza gtowice drukujaca, i podnies go.
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5. Podnies niebieski uchwyt gtowicy drukujgcej i pociagnij go delikatnie w gore, aby odtgczy¢ gtowice
drukujaca od karetki i wyjac ja.

A OSTROZNIE:  Wyjmij gtowice drukujgca powoli, bez uderzania zadnych czesci karetki ani bokdw gniazda.
Gtowica moze ulec uszkodzeniu, jesli bedzie wyjmowana zbyt szybko lub jesli w cos uderzy.

6.  Zdejmij gtowice drukujaca z drukarki. Oryginalne opakowanie moze postuzy¢ do wyrzucenia starej gtowicy
drukujacej; moze sie takze przydac w przypadku koniecznosci jej zwrotu firmie HP.

Jesli gtowica drukujgca ma zosta¢ ponowne uzyta, nalezy zabezpieczy¢ jg przy uzyciu pomaranczowej
nasadki.

A OSTROZNIE:  Upewnij sie, ze dla kazdej gtowicy drukujgcej uzyto odpowiadajgcej jej nasadki, a nie nasadki
innej gtowicy drukujacej. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku nasadek gtowic drukujgcych
optymalizatora, poniewaz w przypadku ich zamiany z nasadkami gtowic drukujgcych innych koloréw
istnieje wysokie ryzyko uszkodzenia dysz; analogicznie uszkodzeniu moga ulec takze nasadki gtowic innych
koloréw. Nasadki optymalizatora sg oznaczone w sposob pokazany ponizej.
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r.% UWAGA: Zapamietaj, w ktérym gniezdzie znajdowata sie kazda z gtowic drukujacych; w przypadku
umieszczenia w pézniejszym czasie gtowicy drukujgcej w nieodpowiednim gniezdzie drukarka wyswietli
komunikat o btedzie.

Wstawianie gtowicy drukujgcej

Istniejg trzy rodzaje gtowic drukujgcych, ale nie wszystkie sg zgodne ze wszystkimi gniazdami karetki.

@9 WAZNE:  Po umieszczeniu gtowic drukujgcych w gniezdzie nie mozna jej przenie$¢ do innego gniazda.

Po zainstalowaniu wszystkich gtowic drukujacych:
e  (towice drukujgce w gniazdach 1i 2 zostang po prostu oczyszczone.

e  Gtowice drukujgce w gniazdach 3-8 zostang przeczyszczone atramentem, co trwa okoto 9 minut dla gtowic
drukujacych w gniazdach 3-6 i 14 minut dla gtowic drukujgcych w gniazdach 7 i 8. Po zakonczeniu
czyszczenia drukarka wyswietli komunikat.

1. Sprawdz, czy nowa gtowica drukujgca jest zgodny z gniazdem, w ktorym chcesz jg zainstalowac.

[%9 UWAGA: Kazda gtowica drukujgca ma unikatowy, charakterystyczny dla siebie ksztatt; nalezy zwrdcic
uwage, aby nie wktadac gtowic drukujgcych do nieodpowiednich gniazd. Nie nalezy wciskac ich na site.

2. Zdejmij opakowanie i nasadki ochronne gtowicy.

¥ WSKAZOWKA: Dobrym pomystem jest zachowanie nasadek ochronnych na wypadek, gdyby niezbedne
okazato sie wyjecie gtowicy drukujacej z drukarki.

3. Wtdz nowa gtowice drukujaca do odpowiedniej lokalizacji w drukarce i opusc jej uchwyt.

A OSTROZNIE:  Ostroznie wtdz gtowice drukujgca. Zaleca sie wtozenie go w pozycji pionowej, bez uderzania
zadnych czesci karetki ani bokéw gniazda. Gtowica moze ulec uszkodzeniu, jesli bedzie wktadana zbyt
szybko lub jesli w cos uderzy.
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4.  Opusc zatrzask az osigdzie na gtowicy drukujgcej i zabezpiecz zatrzask, otwierajgc go w celu dopasowania
do haka. Nastepnie zamknij go.

PLWW Praca ze sktadnikami systemu dostarczania atramentu 99



5. Zamknij pokrywe karetki i nacisnij przycisk OK.

Drukarka sprawdzi, czy nowa gtowica drukujaca zostata zatozona prawidtowo (stan jest wyswietlany w
obszarze wbudowanego serwera druku) i wyswietli zalecenie dotyczace wyréwnywania gtowic
drukujgcych, ktore jednak nie jest niezbedne.

6. Uruchom ponownie kolejke zadan.

Konserwacja gtowic drukujgcych

Nalezy codziennie przeprowadzac automatyczne sprawdzenie i czyszczenie gtowic drukujgcych przed
rozpoczeciem drukowania. Gdy drukarka znajduje sie w stanie bezczynnosci, sktadniki atramentu moga
wytrgcac sie wewnatrz gtowicy drukujacej i blokowac dysze. Proces sprawdzania i czyszczenia wstepnie
oczyszcza gtowice drukujace, sprawdza je z uzyciem detektora kroplii w razie potrzeby przeprowadza dalsze
czyszczenie. W zaleznosci od stanu gtowic drukujacych proces trwa od 10 do 30 minut.

W celu zapewnienia najlepszej jakosci druku gtowice drukujgca nalezy jednak wymieni¢ po uptywie jej daty
waznosci. O uptywie daty waznosci gtowicy drukujgcej informuje odpowiedni alert.

Ponadto date waznosci gtowicy drukujgcej mozna sprawdzi¢ w dowolnej chwili: patrz Stan i alerty drukarki
na stronie 25.

Gtowice drukujgce nalezy od czasu do czasu wyréwnac: patrz Wyrownywanie gtowicy drukujgcej na stronie 118.

X WSKAZOWKA:  Jedli cheesz wyjac z drukarki gtowice drukujaca, ktorej data waznosci jeszcze nie mineta, a
planujesz uzyc¢ jej ponownie pdznigj, najlepszym sposobem na jej zabezpieczenie jest zatozenie na nig nasadek
ochronnych, ktére zostaty zdjete przed umieszczeniem jej w drukarce.

A OSTROZNIE:  Na gtowice drukujgca optymalizatora HP Latex nalezy koniecznie zatozy¢ wtasciwg nasadke.
Unikaj styku optymalizatora z kolorowymi atramentami.

Kontrola i czyszczenie gtowic drukujgcych
Te procedure nalezy przeprowadzac codziennie.

1. Przejdz do wewnetrznego serwera wydruku i nacisnij widzet gtowic drukujgcych, a nastepnie Kontrola i
czyszczenie.
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2. Nacisnij przycisk Sprawdz, aby przeprowadzi¢ procedure czyszczenia w sposob automatyczny.

Proces sprawdzania i czyszczenia obejmuje sprawdzenie gtowic drukujgcych, naprawe gtowic z zablokowanymi
dyszami oraz wymiane dysz, ktérych nie mozna naprawic. Jesli brakujgce dysze nie zostaty odzyskane, nacisnij
Doktadne czyszczenie.

Tryb bezpieczny

W pewnych okolicznosciach, np. pracy drukarki bez spetnienia specyfikacji sSrodowiskowych, a takze gdy
stosowane s3 wktady uzywane, ponownie napetniane lub podrobione, drukarka bedzie dziatata w trybie
bezpiecznym. HP nie moze zagwarantowac prawidtowego dziatania systemu drukowania, gdy drukarka dziata w
warunkach srodowiskowych niezgodnych ze specyfikacjami albo gdy zainstalowana jest uzywana, ponownie
napetniana lub podrobiona kaseta z atramentem. Tryb bezpieczny zostat opracowany, by chroni¢ drukarke i
gtowice drukujgce przed uszkodzeniem wynikajgcym z nieoczekiwanych warunkow. Gdy w komputerze drukarki

jest widoczna ikona §  , 0znacza to, ze tryb ten zostat wtgczony. Aby jakos¢ drukowania byta optymalna,

nalezy uzywac oryginalnych kaset z atramentem HP. Systemy druku HP Latex, w tym oryginalne atramenty i
gtowice drukujgce HP, s3 projektowane i tworzone wspolnie w celu zapewnienia najwyzszej jakosci, spojnosdi,
wydajnosci, trwatosci i wartosci kazdego wydruku.

[%”f UWAGA: Drukarka nie jest przeznaczona do pracy z systemami statego zasilania atramentem. Aby wznowic
drukowanie, wymontuj system statego zasilania atramentem i zainstaluj oryginalne (lub zgodne) wktady HP.

[%’/f UWAGA: Drukarka jest przeznaczona do pracy z wktadami atramentowymi az do ich catkowitego wyczerpania.
Uzupetnianie wktadow przed ich wyczerpaniem moze spowodowac usterke drukarki. W takim wypadku wtéz
nowy wktad (oryginalny wktad firmy HP lub kompatybilny zamiennik), aby kontynuowac¢ drukowanie.

PLWW Praca ze sktadnikami systemu dostarczania atramentu 101



Wymiana elementow zestawu rolki czyszczgcej gtowicy drukujgcej

[=] %7 o]
[=]

http://www.hp.com/go/latexRseries/replace_ph_cleaning_roll_pinch

A OSTRZEZENIE!  Operacja powinna by¢ przeprowadzana wytgcznie przez przeszkolony personel!

[%’/r UWAGA: Podczas instalacji drukarki wyznaczony personel przeszedt szkolenie w zakresie jej bezpiecznego
uzytkowania i konserwacji. Korzystanie z drukarki bez odbycia tego szkolenia jest niedozwolone.

N L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Gdy rolka czyszczaca osiggnie swoj koniec, musi zosta¢ wymieniona wraz z filtrami aerozolu, lewg pianka
spluwaczki, piankg detektora kropli i lewg gumowa topatka czyszczaca gtowicy drukujgcej. Wszystkie te czesci sg
dostarczane wraz z zestawem do czyszczenia gtowic drukujgcych. W tym samym czasie pojemnik z wodg musi
by¢ napetniany ponownie.

1. Filtry aerozolu (2)

2. Lewe pianki spluwaczki (4; uzywaj jednej na raz)
3. Rolka czyszczaca gtowicy drukujacej (1)

4. Pianka detektora kropli (1)

5. Twarda topatka czyszczenia gtowicy drukujacej (przezroczysta) (1)

102 Rozdziat 7 Obstuga atramentu PLWW


http://www.hp.com/go/latexRseries/replace_ph_cleaning_roll_pinch

PLWW

Wymagana jest rowniez woda destylowana, ale nie jest ona dostarczana w zestawie.

Wewnetrzny serwer wydruku zawiera instrukcje dotyczace wszystkich wymian, a firma HP zaleca przestrzeganie
instrukcji. Przejdz do wewnetrznego serwera wydruku, nacisnij opcje Drukarka, a nastepnie wybierz opcje ogo

Inne materiaty eksploatacyjne na pasku aplikacji, a nastepnie nacisnij przycisk Wymien na zestawie czyszczacym.

%, Other supplies

Cleaning Kit

Distilled Water

B

Ready

REMAINING CAPACITY
100%

Ready

Kreator podsumuije wszystkie niezbedne czynnosci do wykonania:

Wymiana lewej pianki spluwaczki

Wymiana gumowej poduszki czyszczacej gtowice drukujgca

Napetnianie zbiornika woda

Wymiana filtréw aerozolu

Oproznienie butelki na odpady po czyszczeniu gtowic drukujacych

Wymiana pianki spluwaczki detektora kropli

Wymiana rolki czyszczacej gtowicy drukujacej

% WSKAZOWKA: Zaleca sie zatozenie rekawic.

Kliknij przycisk Dalej u dotu okna kreatora, aby rozpocza¢ pierwszg czynnosc.
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Wymiana lewej pianki spluwaczki

1. Otwdrz gérng pokrywe (1) i wyciggnij modut suszenia i utwardzania (2).

2. Zlokalizuj lewa spluwaczke po lewej stronie obszaru drukowania.

3.

4.  Wtdz nowa pianke do lewej obudowy spluwaczki delikatnie jg zginajgc. Upewnij sie, ze jest utozona ptasko
po instaladji.
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Wymiana gumowej poduszki czyszczgcej gtowice drukujaca

1. Przeciaggnij gumowa poduszke czyszczaca gtowice gtowicy drukujgcej do srodka i wyciggnij go prosto do
gory.

2. Wstaw nowa topatke. Po zamontowaniu topatki pchajgc od $rodka, delikatnie wsun jg w dét, a nastepnie
umiesc j3 na elementach podnoszenia.

Drukarka teraz kalibruje wysokos¢ topatki.
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Napetnianie zbiornika woda

1. Odszukaj nasadke na pokrywie bocznej sciezki wyjsciowej.

2. Otworz nasadke.

3. Napetniaj wewnetrzng butle wodg destylowang (niedostarczona).

A OSTROZNIE:  Podczas napetniania zbiornika nalezy zachowac ostroznos¢, poniewaz wskaznik poziomu
rozrdznia tylko puste i nie puste. Uwazaj, aby nie dopusci¢ do wylania wody poza zbiornik.
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4.  Zamknij nasadke.

Wymiana filtréw aerozolu

1. Sprawdz, czy wszystkie pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajdujg sie w potozeniach poczatkowych.

2. Otworz pokrywe karetki.
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3. Otworz jeden zatrzask po prawej stronie kazdego modutu filtra aerozolu.

6. Wyjmij filtr z ramy.

 rasagm
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7. Oczysc dysze ramki pedzlem z zestawu konserwacyjnego. Upewnij sie, usuniete zostang wszystkie
nagromadzone wtokna.

8.  Witdz nowy filtr do ramki.

H

9.  Wtdz ramke z nowym filtrem do drukarki.

10. Istnieje tylko jeden prawidtowy sposob wktadania ramek. Jesli wyczuwalny jest opor, sprébuj wtozy¢ ramke
odwrotnie.

11, Zamknij pokrywe.
12.  Zamknij zatrzask.

13. Powtorz ten sam proces dla kolejnego filtra aerozolu.
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14. Zamknij pokrywe karetki.

Oproznienie butelki na odpady po czyszczeniu gtowic drukujgcych

Zobacz Oprdznienie butelki na odpady po czyszczeniu gtowic drukujgcych na stronie 214

Wymiana pianki spluwaczki detektora kropli

1. Odblokujiotworz drzwiczki rolki czyszczacej gtowicy drukujacej z przodu po prawej stronie drukarki i
otwodrz pokrywe karetki.

2. Zlokalizuj pianke spluwaczki detektora kropli.

3. Wysun pianke.
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4. Wtdz nowa pianke do obudowy. Upewnij sig, ze jest ptaska.

5. Zamknij pokrywe karetki i drzwiczki rolki czyszczacej gtowicy drukujgce;.

Wymiana rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej

1. Natym etapie wszelkie niewykorzystane fragmenty rolki sg nawiniete na rolke pobierania. Jesliilos¢
niewykorzystanej rolki wyniesie wiecej niz 5% catosci, pojawi sie ostrzezenie.

2. Aby wymienic rolke czyszczaca gtowicy drukujacej, odblokuj i otworz drzwiczki rolki czyszczacej gtowicy
drukujacej z przodu po prawej stronie drukarki i otwoérz pokrywe karetki.

3.

4. Usun koniec rolki i uzyj jej do usuniecia wszystkich zuzytych atramentoéw, suchego atramentu i czastek
wtdkien z nastepujgcych komponentdw:

e  Pomaranczowej gumowej poduszki czyszczacej gtowice gtowicy drukujacej

e  Przezroczystej gumowej poduszki czyszczacej gtowice gtowicy drukujgcej
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e  Srodkowego rozdzielnika (czyszczenie catej powierzchni)

e  Pochytych powierzchni (jesli to konieczne, nalezy uzy¢ szpachli)
e  |ewego rozdzielnika

e  Lewego zatrzasku

e  (Otworu wiertniczego

e  Rolkanapedu

e  Sterownika dociskowego

e  Rolkidociskowej

E} WAZNE:  Za pomocg gabki i wody destylowanej wyczys¢ doktadnie rolke dociskowa. Jesli nie jest ona
czysta, moga wystapic btedy.

Wyczys¢ réwniez podajnik w sterowniku dociskowym, wykorzystujgc ggbke lub szpachle.

Upewnij sie, ze przerwa w odwadnianiu jest odblokowana poprzez usuniecie wszelkich odpadéw za
pomoca Srubokretu.

5. Oczys¢ dysze dozownika ptynu za pomocg szczotki, aby sprawdzi¢, czy nie jest zabrudzona.

6. Zsun obie rolki z ich osii wyrzuc je, korzystajac ze zuzytego materiatu do czyszczenia zgodnie z
instrukcjami dostarczonymi z nowa rolka. Skontaktu;j sie takze z lokalnymi organami, aby okresli¢ wtasciwy
sposob utylizacji odpadow.
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7. Pozostaw pustg gilze, ktéra zostanie uzyta jako gilza odbiorcza.

8.  Wsun nowa rolke na gérna 0s, naciskajac na gilze z tworzywa sztucznego, a nie na rolke.

9.  Wtdz zatyczke na gorng os i przesun to wszystko, az do klikniecia, aby poprawnie ustawic rolke.
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10. Przesun wiodaca krawedz rolki czyszczacej nad boczne rozdzielniki, ale ponizej srodkowego rozdzielnika, a
nastepnie owin materiat wokot kota dociskowego po lewej stronie.

11. Na krawedzi wiodgcej materiatu do czyszczenia znajduje sie pasek folii poliestrowej. Wtdz go do otworu w
gilzie odbiorczej, w ktérym zostanie on zablokowany.

114 Rozdziat 7 Obstuga atramentu PLWW



I? UWAGA: Jeslirolka oczyszczarki nie zostata prawidtowo zainstalowana, moze zosta¢ wyswietlony
komunikat dotyczacy usuniecia zaciecia rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej. Wyciagnij caty zespot, rozwin
dodatkowy kawatek rolki, a nastepnie wsun go z powrotem. Drukarka ponownie sprawdzi rolke. Aby
wyczysci¢ btedy stanu, nacisnij Inicjalizuj ponownie.

13. Przywrac dziatanie mechanizmu dociskowego, ustawiajgc czarne pokretto we wtasciwym potozeniu. Jesli
poczujesz opor spowodowany nadmiernym napieciem rolki czyszczgcej, obroc rolke lekko w lewo.

‘9 WSKAZOWKA:  Na kofcu czarnego pokretta znajduije sie niebieski pierécien, ktéry nie powinien by¢
widoczny w przypadku prawidtowego ustawienia pokretta. Jesli pierscien jest widoczny, sprobuj ponownie.

14.  Zamkniji zablokuj drzwiczki.

15.  Nacisnij przycisk Zakoncz.
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Funkcja sledzenia dtugosci rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej zostata zresetowana i ma teraz wartos¢ 100%.

[%’/r UWAGA: W przypadku eksploatowania z w potowie zuzytymi rolkami, zuzycie pokazane w wewnetrznym
serwerze wydruku nie bedzie doktadne i moze dojs¢ do pogorszenia sterowania rolka.

116 Rozdziat 7 Obstuga atramentu PLWW



PLWW

Kalibracja drukarki

e  Wyrdwnywanie gtowicy drukujgcej

e  Trudnoscinapotykane przy wyréwnywaniu gtowic drukujgcych

° Kalibracja koloréw

e  Spojnosc kolorow pomiedzy roznymi drukarkami HP Latex serii R

° Emulacja kolorow

° Profil koloréw

° Kompensacja przesuwu nosnika

° Kalibracja zalecana po okreslonych zdarzeniach
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Wyrownywanie gtowicy drukujgcej

Precyzyjne wyréwnanie gtowic drukujgcych ma kluczowe znaczenie dla doktadnosci kolordw, ptynnosci przejs¢
koloréw i ostrosci krawedzi elementéw graficznych.

Zaleca sie przeprowadzenie wyréwnywania gtowic drukujgcych w nastepujacych sytuacjach:
e  Powymianie lub ponownym zatozeniu gtowicy drukujace;j.

° Po zatadowaniu nowego nosnika, w przypadku wystapienia znaczacych zmian w odstepach miedzy
gtowicg drukujaca a papierem.

e W przypadku wystgpienia problemoéw z jakoscig druku, ktére mogg by¢ spowodowane nieprawidtowym
wyréwnaniem gtowic drukujgcych.

e  Jesliwyréwnanie nie zostato wykonane przez 2 lub 3 tygodnie.

Aby wyrownac gtowice drukujace, nacisnij przycisk Wyrownaj w widzecie Wewnetrznego serwera wydruku, a
nastepnie wybierz miedzy ustawieniem automatycznym i recznym.

Printheads

MK-C LC-LM M-Y w w

opP opP oc

“

Na pomyslny przebieg wyréwnywania gtowic drukujgcych moga mie¢ wptyw zmarszczenia lub inne deformacje
nosnika w strefie druku. W zwigzku z tym po zakonczeniu drukowania nalezy zaczekac kilka minut, az drukarka
ostygnie. Drukarka na wszelki wypadek przesuwa nosnik przed rozpoczeciem wyrdéwnywania gtowic
drukujacych.

Procedura wyrdwnywania automatycznego

Automatyczne wyrownywanie to w petni zautomatyzowana procedura zapewniajgca optymalng jakos¢ wydruku
w wiekszosci przypadkow.

Drukarka drukuje trzy bloki wzorcéw i skanuje je za pomoca wbudowanego czujnika linii. Ta metoda sprawdza sie
w przypadku gtadkich nosnikow o wysokiej jakosci (w tym foliach winylowych i transparentach).

Automatyczne wyrdownywanie trwa okoto 20 minut. To nienadzorowany proces wykorzystujgcy drukowany
nosnik o szerokosci 40 cm i wysokosci 50 cm. Aby go uruchomi¢, przejdz do obszaru wewnetrznego serwera
wydruku i wybierz kolejno opcje Gtowice drukujace > Wyréwnanie > Automatyczne > Wykres wysrodkowania
wydruku.
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Q Printhead alignment

Alignment type Color alignment values
Print alignment plot and adjust values to align printheads
AUTOMATIC MANUAL
Al - |15 | + A2 - |15 |+ A3 - |15 | +
Verify alignment A4 - 15 |+ A5 T AB 15+
Print a plot to decide whether printhead alignment is needed
B1 - |15 | + B2 - |15 ]+ B3 - |15 | +
oP oP oc MK-C LC-LM M-y w w
B4 I B5S -7+ c - 15 o+
G2 | - 15 | + G - 15 4+ I
c5 - 15| + c6 - 15 |+ D1 - 18| +
D2 - 15 + D3 - 15 + D4 - 15 +
D5 - |15 | + D6 - |15 |+ E1 - |15 | +
E2 - |15 | + E3 -7 E4 -7

Na rysunku ponizej przedstawiono trzy drukowane wzorce:

e  Wyrdwnanie osi skanowania kazdego barwnika, predkos¢: 55 cali/s
e  Wyrownanie osi skanowania kazdego barwnika, predkos¢: 45 cali/s
e  Wyrdwnanie osi nosnika kazdego barwnika

|

N
N

fi? UWAGA: Jesli automatyczne wyrdwnanie sie nie powiedzie, zobacz sekcje Automatyczne wyrownywanie
gtowic drukujgcych nie powiodto sie na stronie 273.
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Procedura wyrdwnywania recznego
W widzecie Wyréwnanie gtowic drukujgcych dotknij Kolory lub Biel + OP pod nagtéwkiem RECZNIE.

\:) Printhead alignment

Alignment type Color alignment values

Print alignment plot and adjust values to align printheads
AUTOMATIC MANUAL

Al - 15+ A2 - 15|+ A3 - |15 |+
Verify alignment A4 - 15 + A5 - 15 + A6 - 15 +
Print a plot to decide whether printhead alignment is needed

B1 - 15+ B2 - s |+ B3 - s |+

MK-C LC-Lm MY
B4 - 7 + B5 - 7 + C1 - 15 | +

c2 15 | + C3 - 15|+ c4 - e |+
C5 - 15 |+ C6 - 15|+ D1 - |18 |+
b2 - |15 ]+ b3 - 15|+ D4 - 15|+
D5 1 - 15| + D6 | - |15 | + El - |15 |+
E2 N RPN E3 I T E4 I

Dostepne sg dwa wzory wyrownywania recznego: jeden dla koloréw i jeden dla atramentu biatego. Wyréwnanie
biatego atramentu mozna wykonac tylko w przypadku zainstalowania zestawu do rozbudowy bieli.

Aby recznie wyrdownac kolory, nacisnij Kolory ponizej nagtdwka RECZNY.

Drukarka wydrukuje X serii wzorcow nazwanych kolejnymi literami (A-U). Z kazdej z serii nalezy wybrac najlepszy
wynik (na przyktad nr 10 na ilustracji ponizej).

]|
7 11 12

Procedura wyréwnywania obejmuje zaréwno kolorowe gtowice drukujace, jak i gtowice drukujaca
optymalizatora/powtoki, i trwa okoto 15 minut. Procedura wykorzystuje zadrukowany nosnik o szerokosci 72 cm
X 37 cm wysokosci (28,3 x 14,6 cala).

9 . 3 . . . . . . r . Bya
B UwAGA: W zaleznoéci od wersji oprogramowania uktadowego ten wzorzec moze sie nieco réznic.
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W przypadku zainstalowania zestawu do rozbudowy bieli nalezy réwniez wykona¢ oddzielne wyréwnanie biatych

gtowic drukujacych, powracajac do widzetu Wyrdwnywanie gtowic drukujgcych i naciskajac w nagtéwku RECZNIE
opcje Biel + OP .

@ UWAGA: OP oznacza optymalizator, w tym przypadku optymalizator dla biatych atramentow.

Q Printhead alignment

Alignment type Color alignment values
Print alignment plot and adjust values to align printheads
AUTOMATIC MANUAL
) @®c ) Wnite + 0P R A2 ‘ ‘15 + A3 ‘ ‘15 +
Verify alignment Ad ‘ - ‘ 15 + AS ‘ ‘ 15 + A6 ‘ - ‘ 15 +
Print a plot to decide whether printhead alignment is needed
- E-E - EE - EE
oP OoP ocC MK-C LC-LMm M-Y w w
“EE -HE -EE
C2‘-‘15+ C3‘-‘15+ C4‘—‘16+
C5‘-‘15+ CB‘-‘15+ DW‘-‘16+
D2‘-‘15+ D3‘-‘15+ D4‘-‘15+
D5‘-‘15+ DB‘-‘15+ E*‘-‘15+
@ [Julel & [[7Te] = 21704

Close

Zaznacz ponizszy wzorzec, zgodnie z instrukcjami dla recznego wyréwnywania koloréw. Zobacz Procedura
wyrownywania recznedgo na stronie 120.
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Schemat ponize] przedstawia rozktad gtowic drukujacych w karetce. Pokazuje on takze, ktére wzorce

odpowiadajg poszczegolnym gtowicom drukujacym, a takze zawiera wskazéwki dotyczace wtasciwego kierunku
korekty (0—40).

Pen 6
wW

Pen 2
sS

@’9 UWAGA: Napowyzszym diagramie ,pioro” jest stosowane jako ,gtowica drukujgca”.

Ponizsza tabela zawiera podsumowanie typéw korekcji dla kazdego z wzorcow:

Gtowice drukujace, ktérych

Wzor dotycza ustawienia Typ korekcji
Al K 0$ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
A2 LC 0¢ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
A3 M 0$ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
A4 K 0$ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
A5 LC 0$ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
A6 M 0$ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
B1 K/LC 0$ skanowania
B2 K/M 0$ skanowania
B3 K/C 0$ skanowania
B4 K/M 03 nosnika
B5 K/LC 03 nosnika
a1l 0C 0$ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
(3 Pt1 0$ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
3 0C 0¢ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
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Gtowice drukujace, ktérych

Wzor dotyczg ustawienia Typ korekgji
c4 Pt1 0$ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
5 K/0C 03 skanowania
(6 K/Pt1 03 skanowania
D1 C 0$ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
D2 LM 0$ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
D3 Y 0$ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
D4 C 0¢ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
DS LM 0$ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
D6 Y 0$ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
E1 K/LM 03 skanowania
E2 K/Y 03 skanowania
E3 K/C 03 nosnika
E4 K/Y 0$ nosnika
E5 K/M 0$ nosnika
F1 0oc 0$ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
F2 Pt1 0$ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
F3 0C 0$ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
Fa Pt1 0$ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
F5 K/0C 0$ skanowania
F6 K/Pt1 03 skanowania
WA W 0$ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
wB w 0$ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
wC H 0$ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
WD h 0$ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
WE W/K 03 skanowania
WF w/K 03 skanowania
WG H/K 03 skanowania
WH h/K 03 skanowania
Wi W/K 03 nosnika
W) w/K 03 nosnika
WK H/K 03$ nosnika
WL h/K 0$ nosnika
o] pt2 0$ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
WP Pt2 0$ skanowania, dwukierunkowo 45 cali/s
ws Pt2/K 03 skanowania
WT Pt2/K 03 skanowania

PLWW
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r.%’ UWAGA: Wzorce W pojawiajg sie na druku wyréwnujgcym biatego atramentu.

Regulacja gtowicy drukujgcej optymalizatora

Atrament optymalizatora i powtoki jest przezroczysty, dlatego nie mozna w tatwy sposob wykry¢ ich wizualnie.
Aby to utatwi¢, dodano na niego tto z atramentu kompozytowego. Podkresla ono optymalizator i powtoke, dzieki
czemu sg one widoczne w wiekszosci przypadkow.

Wzorce C2, C4, C6, F2, F4 i F6 stuza do wyréwnywania gtowic drukujgcych optymalizatora do kolorowych gtowice
drukujacych, a wzorce C1, (3, C5, F1, F3 i F5, stuzg do wyréwnania gtowic drukujgcych powtoki do kolorowych
gtowic drukujacych.

Ponizszy obrazek przedstawia tto ze znajdujgcymi sie na nim paskami optymalizatora.

L O A A A A A O O O O O

3 a 5 s 7 8 2 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29

Trudnosci napotykane przy wyréwnywaniu gtowic drukujgcych

Atrament optymalizatora lub powtoki jest niewidoczny lub trudno widoczny

Kompozytowe tto wyrdzniajgce atramenty optymalizatora lub powtoki jest skutecznym rozwigzaniem dla wielu
nosnikow, ale zdarza sie, ze dla niektdrych nosnikow kontrast jest niewystarczajgcy, aby wyréznic go w celu
efektywnej pracy. W takich przypadkach dostepne sg dwa rozwigzania:

e  Zatadujinny nosnik o wiekszym kontrascie i przeprowadz wyréwnanie.

e  Wprowadz korekcje posrednia (15) zaktadajac, ze optymalizator jest dobrze dopasowany. W takim
przypadku nalezy sie dobrze przyjrze¢ powstatym defektom, takim jak spad, otoczki lub przenikanie
(zobacz Spad, otoczki, przenikanie na stronie 259).

Inng przyczyna moze by¢ zatkanie zbyt duzej ilosci dysz gtowicy optymalizatora, powtoki lub kolorowych gtowic
drukujacych, prowadzace do nieprawidtowego wypetnienia tta, utrudniajgcego wykrywanie paskow
optymalizatora. W takim przypadku zobacz Kontrola i czyszczenie gtowic drukujgcych na stronie 100.

Wzorzec zawiera wiecej niz jedng poprawng korekte

Czasami mozna znalez¢ wzorzec z co najmniej dwiema prawdopodobnie poprawnymi korektami, oddalonymi od
siebie 0 co najmniej dwa kroki. Moze to by¢ spowodowane zmarszczkami nosnika, zmieniajgcymi odstep gtowicy
drukujacej od nosnika wzdtuz osi skanowania. Aby tego unikna¢, upewnij sie przed rozpoczeciem wyréwnania, ze
nosnik jest chtodny, i przesun go o co najmniej 70 cm aby upewnic sie, ze nie jest on zdeformowany przez
utwardzanie poprzedniego zadania.

Wykres diagnostyczny wyrdownania gtowic drukujgcych

Drukarka umozliwia wydrukowanie wykresu diagnostycznego wyrownania gtowic drukujgcych, ktory stuzy do
oceny jakosci aktualnego wyrdwnania gtowic drukujgcych. Aby go wydrukowac, w obszarze Wewnetrzny serwer
wydruku nacisnij Gtowice drukujgce > Wyrdwnaj > Wykres weryfikacji druku.
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M WAZNE:  Firma HP zdecydowanie zaleca drukowanie obydwu wykresow diagnostycznych (dla koloru i dla bieli

atramentu) w tym samym czasie, na przezroczystej folii winylowej. Jesli nie jest to mozliwe, wykres
diagnostyczny dla koloru powinien by¢ drukowany na biatej folii winylowej a wykres diagnostyczny dla bieli na
czarnej folii winylowej.

Wykres diagnostyczny dla koloru

: : : D Latex R Series
Color Alignment Check Plot for 2p,3p,4p,6p,8p
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Wykres diagnostyczny dla bieli

Latex R Series
White Alignment Check Plot

Dla z6ttego atramentu dodano tto, aby utatwi¢ wizualizacje.

Strefa 1: Wyréwnanie dwukierunkowe w przypadku kolorowych gtowic drukujgcych

W tym obszarze pokazano wyréwnanie dwukierunkowe w przypadku kolorowych gtowic drukujgcych. Wzorzec
ma forme serii pionowych linii. Kazda gtowica drukujgca ma linie pionowa. Upewnij sie, ze kazda kolorowa
gtowica drukujagca jest wyréwnana wzgledem linii na srodku. Ta linia wskazuje migjsce, w ktérym oczekiwane sg
ttumaczenia miedzy kierunkami w przod i w tyt.

Wyrownanie dwukierunkowe jest prawidtowe, gdy linie do przodu i do tytu sg doktadnie wyréwnane.
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Strefa 2: Wyréwnywanie gtowic drukujgcych dla kolorowych gtowic drukujgcych

PLWW

W tym obszarze wyswietlane jest wyréwnywanie gtowic drukujgcych dla kolorowych gtowic drukujgcych.

Kazde wewnetrzne skrzyzowanie koloréw powinno by¢ wyréwnane z czarnym skrzyzowaniem. Linie pionowe
pokazujg wyréwnanie osi skanowania, poziome linie pokazujg wyréwnanie osi nosnika.

. . ! i Bow Latex R Series
, . I Color Alignment Check Plot for 2p,3p.4p,6p.8p
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Strefa 3: Wyréwnanie dwukierunkowe dla optymalizatora i powtoki
W tym obszarze pokazano wyrdwnanie dwukierunkowe dla optymalizatora i powtoki.

Wzorzec ma forme serii pionowych linii. Kazda gtowica drukujgca ma linie pionowa. Upewnij sie, ze kazda
kolorowa gtowica drukujgca jest wyrownana wzgledem linii na srodku. Ta linia wskazuje miejsce, w ktérym
oczekiwane sg ttumaczenia miedzy kierunkami w przéd i w tyt. Wyréwnanie dwukierunkowe jest prawidtowe,
gdy linie do przodu i do tytu sg doktadnie wyréwnane.
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Strefa 4: Wyréwnanie gtowic drukujgcych do gtowic drukujgcych dla optymalizatora i powtoki

W tym obszarze pokazano wyrdwnanie gtowic drukujgcych do gtowic drukujacych dla optymalizatora i powtoki.
Poniewaz oba ptyny sg przezroczyste, istnieje kolorowe tto, ktére podaje ich obecnos¢, zielone dla
optymalizatora i szare dla powtoki.

W kazdym przypadku wewnetrzny krzyz powinien zosta¢ wyrownany wzgledem krzyza zewnetrznego.
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Strefa 1: Wyréwnanie dwukierunkowe w przypadku biatych gtowic drukujgcych

Series
White Alignment Check Plot

Strefa 2: Wyréwnywanie gtowic drukujgcych dla biatych gtowic drukujacych

Latex R Series
White Alignment Check Plot
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Strefa 3: Wyréwnanie dwukierunkowe dla optymalizatora i powtoki

Latex R Series
White Alignment Check Plot

Strefa 4: Wyrownanie gtowic drukujgcych do gtowic drukujgcych dla optymalizatora i powtoki

Latex R Series
White Alignment Check Plot

Kalibracja koloréw

Kalibracja koloréw umozliwia drukarce spojng reprodukcje kolorow dla konkretnego typu nosnika, nawet jesli
ulegna zmianie gtowice drukujgce, wktady atramentu i warunki srodowiskowe.

Kalibracja kolorow narzuca ograniczenia na atrament i linearyzacje, ktora jest zalezna od gramatury kropel
gtowicy drukujgcej. Ta kalibracja zostata tak zaprojektowana, aby zapewnic spéjnos¢ w miare starzenia sie
gtowicy drukujacej (powodujacego zmiane ciezaru kropel) i niezalezno$¢ od réznych drukarek. Na przyktad, aby
wyswietli¢ maksymalng gestosc btekitu réwng 0,6, jedna gtowica drukujgca moze wymagac 3 kropli, podczas
gdy inna moze wymagac 3,5 kropli (mniejszy ciezar kropel).

W przypadku ogélnych profili nosnika w drukarce lub w ustawieniach wstepnych nie ma fabrycznych wartosci
kalibracji kolorow: pierwsza kalibracja dla kazdego nosnika okresla odwzorowanie koloréw dla przysztych
kalibracji. Z tego powodu nastepne kalibracje prébujg dopasowac kolory do pierwszej kalibracji. W ten sposéb
mozna zachowac spojnos¢ w miare starzenia sie gtowicy drukujacej.

Dobry stan dysz odgrywa wazna role, dlatego podczas pierwszej kalibracji gtowice drukujgce powinny by¢ jak
najnowsze, aby zapewnic¢ najwyzszg jakosc pracy.

Ponadto jest wazne, aby gtowice drukujgce byty dobrze wyréwnane (zobacz Wyrownywanie gtowicy drukujgcej
na stronie 118), a no$niki prawidtowo przesuwane (zobacz Kompensacja przesuwu nosnika na stronie 131),
gdyz inaczej szablon koloréw moze by¢ rozmazany lub kolory mogg by¢ nieco inne.

[:?’”r UWAGA: Nosniki mozna kalibrowac¢ wzgledem kolorow tylko wtedy, gdy sa sklonowane, biate,
nieprzezroczyste, nieporowate i 0 szerokosci wiekszej niz 61 cm.

W przypadku nosnika sztywnego

1. Abyrozpoczac kalibracje kolorow za pomocg wewnetrznego serwera wydruku, nacisnij @ Biblioteka
nosnika na pasku aplikacji, a nastepnie wybierz nosnik, ktéry chcesz skalibrowa, z listy po lewej stronie. Po
wyswietleniu nosnika na srodku ekranu nacisnij @, a nastepnie Edytuj > Odniesienie koloréw druku.
Rozpocznie sie kalibracja kolorow.

2. Powydrukowaniu wykresu testowego nacisnij opcje Wczytaj lub zeskanuj odniesienie kolorow i zataduj
wydrukowany wykres do drukarki.

ps ) . Najlepszym rozwigzaniem jest ponowne zatadowanie wykresu w takim samym potozeniu
¥ WSKAZOWKA:  Nail tad k k t
jak podczas drukowania. W obu przypadkach zaleca sie wtgczenie opcji autopomiaru.
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Aby rozpocza¢ kalibracje koloréw za pomoca wewnetrznego serwera wydruku, nacisnij @ Biblioteka

nosnika na pasku aplikacji, a nastepnie wybierz nosnik, ktéry chcesz skalibrowad, z listy po lewej stronie. Po
wyswietleniu nosnika na srodku ekranu nacisnij e, a nastepnie Edytuj > Odniesienie kolorow druku.
Rozpocznie sie kalibracja kolorow.
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ﬁ} WAZNE:  Aby skalibrowa¢ elastyczny nosnik, nalezy kalibrowac rolke na trzpieniu obrotowym, a nie tylko luzny
arkusz papieru elastycznego nosnika.

[%’ UWAGA: Kalibracja koloru nie jest zalecana przy belce karetki podniesionej wyzej niz zwykle.

Procedura kalibracji jest w petni automatyczna i moze by¢ wykonana w trybie nienadzorowanym po zatadowaniu
typu nosnika, ktory ma zostac skalibrowany. Procedura trwa okoto 15 minut i sktada sie z nastepujgcych etapow:

1. Drukowany jest schemat testowy kalibracji koloru, ktéry zawiera plamy o réznej gestosci optycznej
wykonane z uzyciem kazdego atramentu uzywanego w drukarce.

. s EEm e
T
o

N

t

2. Schemat testowy zostaje zeskanowany, a kolory sg mierzone za pomocg wbudowanego spektrofotometru.
Jesli skanowanie nie moze zostac¢ pomyslnie zakonczone, wewnetrzny serwer wydruku wyswietla
nastepujgcy komunikat; zobacz Niepowodzenie kalibracji kolorow na stronie 277.

3. Napodstawie pomiaréw przeprowadzonych przez spektrofotometr drukarka oblicza tabele korekgji
stosowane przez zadania drukowania w celu zapewnienia spojnosci koloréw na danym typie nosnika, z
wyjatkiem pierwszej kalibracji, ktéra okresla poziom odniesienia dla nastepnych kalibracji.

Kiedy kalibrowac
Kalibracja powinna by¢ wykonywana w jednym z nastepujgcych przypadkow:

e W kazdym przypadku wprowadzenia nowego typu nosnika, ktory nie byt wczesniej kalibrowany: aby
ustawic¢ odniesienia.

e W kazdym przypadku zauwazenia nadmiernych rdznic kolorystyki pomiedzy wydrukami. Przyczyng takich
réznic kolorystycznych jest starzenie sie i zuzycie gtowic drukujgcych, zainstalowanie nowych gtowic
drukujgcych, zmiana wtasnosci nosnika pomiedzy réznymi rolkami, zmiana warunkow srodowiska itp.

Stan kalibrowania

e  Status Domyslny wskazuije, ze dany nosnik nigdy nie zostat skalibrowany i dlatego nie istnieje zdefiniowany
stan odniesienia.

e  Status Gotowe wskazuje, ze przynajmniej raz przeprowadzono pomyslng kalibracje koloréw dla danego
nosnika i w zwigzku z tym istniejgcy zdefiniowany stan odniesienia kolorow jest aktualny.

e  Status Przestarzaty wskazuje, ze stan drukarki zmienit sie od momentu zdefiniowania stanu odniesienia,
dlatego wymagana jest nowa kalibracja w celu zachowania spéjnosci kolorow.

Kalibracja koloréw polega na pomiarze kolorow wydrukowanych kolorowych pasm przy uzyciu wbudowanego
spektrofotometru. Cechy niektérych nosnikow, takie jak gtadkos¢ powierzchni czy przezroczystose, mogag byc
przyczyna powaznych niedoktadnosci pomiaru koloréw odbitych. Kalibracja kolorow takich nosnikéw moze nie
powiesc sie lub da niezadowalajgce wyniki.

9 WSKAZOWKA: W przypadku niepowodzenia kalibracji kolordw warto jg powtdrzyc.
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Aby usunac odniesienia dla danego nosnika w celu utworzenia nowego odniesienia dla niego, nalezy sklonowac
nosnik. Nowy nosnik nie bedzie miat odniesienia kolorow.

Rodzaj nosnika nalezy skalibrowac¢ przed utworzeniem jego profilu koloru; jednak pézniejsze kalibracje mozna
wykonywac¢ bez koniecznosci ponownego tworzenia profilu koloréw.

Spéjnos¢ kolorow pomiedzy roznymi drukarkami HP Latex serii R

Istnieje mozliwos¢ drukowania spéjnych kolorow na réznych drukarkach HP Latex dzieki przesytaniu
wyeksportowanych skalibrowanych ustawien wstepnych nosnika (zobacz Ustawienia wstepne nosnika

na stronie 78) miedzy réznymi skalibrowanymi drukarkami. Dzieki temu procesowi obie drukarki uzywajg tego
samego odniesienia kolorow.

1. Utworz odniesienie do pierwszej drukarki: wykonaj co najmniej pierwszg kalibracje kolorow z nosnikiem.

2. Wyeksportuj wstepne ustawienie nosnika z pierwszej drukarki. Powoduje to réwniez wyeksportowanie
odniesienia.

3. Zaimportuj wstepne ustawienia nosnika do drugiej drukarki.

4.  Wykonaj kalibracje koloréw dla tego samego nosnika na drugiej drukarce, aby zapewni¢ zgodnos¢ z
odniesieniem zaimportowanym wraz z ustawieniami wstepnymi.

Po takich zabiegach obie drukarki dysponujg tym samym odniesieniem dla takiego samego nosnika, a wszystkie
kolejne kalibracje koloréw bedg dazyty do dopasowania do tego stanu odniesienia.

Emulacja kolorow

Miedzy tymi samymi modelami drukarki a tym samym nosnikiem

1. Przejdz do biblioteki nosnikéw, nacisnij Importuj, a nastepnie wybierz plik .oms z drukarki 1, aby
zainstalowac go w drukarce 2.

2.  Kalibracja koloréw obydwu drukarek.

3. Zastosuj do obrazu profil koloréow ICC wbudowany w plik .oms przy uzyciu opcji renderowania
kolorymetrycznego w obu drukarkach.

E}f’ WAZNE:  Ustaw kolorymetryczne opcje renderowania z oprogramowania RIP.

4.  Drukowanie obiema drukarkami, uzywajgc tego samego trybu.

Miedzy réznymi modelami drukarki lub tymi samymi modelami, ale réznymi rodzajami nosnika
1. Zbiblioteki nosnika pobierz poprawny plik .oms dla kazdej drukarki i zainstaluj go w kazdej drukarce.
2.  Kalibracja koloréw obydwu drukarek.

3. Zastosuj do obrazu profil kolorow ICC wbudowany w plik .oms przy uzyciu opcji renderowania
kolorymetrycznego w obu drukarkach.

M’ WAZNE:  Ustaw kolorymetryczne opcje renderowania z oprogramowania RIP.

4.  Drukuj z obiema drukarkami za pomoca rownowaznych trybow (gestos¢ atramentu, liczba przebiegow
itd.).
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Profil kolorow

Skalibrowanie koloréw daje gwarancje ich jednorodnosci, nie 0znacza jednak, ze bedg one precyzyjnie
odzwierciedlone. Jesli, na przyktad, drukarka wszystkie kolory drukuje w czerni, ewentualna niezmiennosc¢ to
wada, a nie zaleta.

Aby zapewni¢ poprawne odzwierciedlenie kolorow, nalezy przeksztatci¢ wartosci koloréw zdefiniowane w plikach
na wartosci odpowiednie do drukarki, atramentéw i nosnika. Funkcje takiego mechanizmu petni profil koloréw
ICC. Profil koloréw to opis kombinacji drukarki, atramentu i nosnika zawierajgcy wszystkie informacje niezbedne
do wykonania tych przeksztatcen.

Przeksztatcenia sg wykonywane przez oprogramowanie mikroprocesora rastrujgcego (Raster Image Processor,
RIP), a nie przez drukarke. Wiecej informacji o stosowaniu profili ICC mozna znalez¢ w dokumentacji uzywanej
aplikacji oraz oprogramowania RIP.

Kompensacja przesuwu nosnika

Doktadny przesuw nosnika odgrywa wazna role w procesie zapewniania jakosci obrazéw, poniewaz stanowi
czesS¢ procesu sterowania umieszczaniem kropek na nosniku. Jesli nosnik nie jest przesuwany o odpowiedniag
odlegtos¢ po przejsciu gtowicy drukujacej, to na wydrukach moga pojawiac sie jasne lub ciemne pasma, a takze
moze wzrosnac ziarnistos¢ obrazu.

Drukarka ma czujnik przesuwu tasmy w celu zoptymalizowania ruchu tasmy.

Zapoznaj sie w czesci Rozwigzywanie problemow z jakoscig druku na stronie 249 z czynnosciami pomadajgcymi
ustali¢, czy kompensacja przesuwu tasmy jest dla Ciebie pomocna. Zasadniczo zaleca sie kalibracje przesuwu
tasmy w przypadku wystapienia problemow z jakoscig druku.

Czujnik przesuwu tasmy moze nie dziata¢ prawidtowo, jesli jest zabrudzony. Zobacz Czyszczenie czujnika
przesuwu nosnika na stronie 188.

Jesli czujnik zostat zabrudzony, po jego oczyszczeniu juz obliczona kompensacja przesuwu staje sie
nieprawidtowa, dlatego zalecane jest wyzerowanie kompensacji przesuwu, a takze sprawdzenie, czy przesuw
jest poprawny.

Drukowanie testu przesuwu nosnika

Wydruk testu przesuwu nosnika moze pomaoc w bardziej precyzyjnym dostosowaniu przesuwu. W wewnetrznym
serwerze wydruku wybierz kolejno opcje Drukarka > Kalibracja przesuwu. Drukarka wydrukuje kilka powtoérzen
specjalnych ponumerowanych wzorcéw, ktére utatwiajg stosowanie prawidtowego dopasowania przesuwu
nosnika. Zlokalizuj wzorzec na srodku nosnika.

i WAZNE:  Przed rozpoczeciem drukowania nalezy upewnic sie, ze czarne dysze sg w dobrym stanie, a gtowice
drukujace sg wyrdwnane.

X WSKAZOWKA:  Aby najtatwiej wyswietli¢ wzorce, nalezy uzy¢ noénika winylowego.
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Wzorzec kalibracji sktada sie z kilku ponumerowanych kolumn.

Odszukaj najjasniejszg kolumne i wprowadz jej numer w parametrze przesuwu okna dialogowego Drukarka >
Regulacja wydruku. W przypadku dwoch kolorow o tym samym os$wietleniu, wybierz ich Srednig. Postepu;j
zgodnie z tym procesem w przypadku drukowania wzorcow (23). Pamietaj, ze wartosci IPS sg wyrazone jako

o/oo.

Nastepnie ponownie wydrukuj test i upewnij sig, ze na jasniejsza kolumna we wzorcu jest wysrodkowana srednio

na 0.

Kalibracja zalecana po okreslonych zdarzeniach

Wymiana gtowicy Utworzenie Zaimportowanie  Zatadowanie Zmiana trybu Niska jakos¢
drukujgcej nowego nosnika  nowego nosnika  nowego nosnika  drukowania wydruku
Wyréwnywanie Zalecane Nie jest Niewymagane Niewymagane, o  Niewymagane  Zalecanew
gtowic druk wymagdane, o ile ile nie odpowiednich
grubos¢ nosnika przesunieto belki przypadkach
nie zmienita sie karetki
Kalibracja koloru Zalecane Zalecane Zalecane Nie jest to Niewymagane  Zalecane w
wymagane, o ile odpowiednich
przedtem nigdy przypadkach
nie byto
wykonywane
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Konserwacja sprzetu

A OSTRZEZENIE!  Konserwacja sprzetu moze by¢ wykonywana tylko przez przeszkolony personel. Podczas
instalacji drukarki wyznaczony personel przeszedt szkolenie w zakresie bezpiecznego jej uzytkowania i
konserwacji. Korzystanie z drukarki bez odbycia tego szkolenia jest niedozwolone.

° Zasady bezpieczenstwa

° Zasoby konserwadji

° Podsumowanie czynnosci konserwacyjnych

° Jak wykonywac czynnosci konserwacyjne

° Ruchy w systemie drukarki

° Wytgczanie i wtgczanie drukarki na potrzeby czynnosci konserwacyjnych

° Konserwacja zalecana codziennie

e  Konserwacja zalecana codziennie (tylko biaty atrament)

° Konserwacja cotygodniowa

° Konserwacja comiesieczna

e (o4 miesigce (tylko biaty atrament)

° Konserwacja po zuzyciu 375 litrow atramentu

° Konserwacja po zuzyciu 750 litréw atramentu

° Gdy zachodzi koniecznos¢

133



/asady bezpieczenstwa

Przeczytaj sekcje dotyczacg zasad bezpieczenstwa i postepuj zgodnie z nimi, aby mie¢ pewnos¢, ze bezpiecznie
korzystasz z urzadzenia: patrz Zasady bezpieczerstwa na stronie 4.

Nalezy przejs¢ odpowiednie szkolenie techniczne i mie¢ niezbedne doswiadczenie, aby zdawac sobie sprawe z
zagrozen wystepujgcych podczas wykonywania czynnosci i stosowac odpowiednie srodki w celu zmniejszenia
tych zagrozen w stosunku do siebie i innych.

/asoby konserwacji

Zestawy i narzedzia konserwacyjne
Czynnosci konserwacyjne wykonywane przez uzytkownika i ich harmonogram sg opisane w ponizszej tabeli.
Aby wykonac¢ wszystkie czynnosci konserwacyjne w pierwszych miesigcach, dostepne sg dwie opcje:

e  Zakup zestawu czyszczacego: Ten zestaw zawiera podstawowe narzedzia stuzace do przeprowadzania
cotygodniowych i comiesiecznych konserwacji w pierwszych miesigcach.

e  Zakup zestawu konserwacyjnego drukarki (PMK): Ten zestaw zawiera wszystkie narzedzia niezbedne do
wykonywania czynnosci konserwacyjnych wymaganych w przypadku pierwszych 1500 litréw wydruku. Ten
zestaw zawiera rowniez zestaw czyszczacy.

Jesli PMK nie zostat zakupiony z drukarka, po wydrukowaniu okoto 190 litréw bedzie on wymagany po
otrzymaniu monitu przez drukarke.

PMK moze by¢ uzywany przez uzytkownika lub przez zespot serwisowy, w zaleznosci od umowy
serwisowej.

Zestaw konserwacyjny (SMK) jest rowniez wymagany przez drukarke i powinien zostac zakupiony. Czynnosci
SMK sg wykonywane przez zespét serwisu i pomocy technicznej.

Ekspercki
Zestaw zestaw
uzytkownik  uzytkownik
ado ado
rozwigzyw  rozwigzyw
Zestaw ania ania
czyszczacy PMK SMK 1 SMK 2 WMIK SMK (biaty) problemoéw probleméw
Czestotliwos¢ K - - - - -
konserwacji - m m
Co tydzien X
Co miesigc X
3751 X
7501 X
3 megacykle X
3000 [ lub 6 megacykli X
4 miesigce (biaty) X
4 |ata (biaty) X
Gdy zachodzi X X

koniecznos¢
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POWIADOMIENIE:  Te czestotliwosci konserwacyjne moga by¢ zmieniane dynamicznie przez wewnetrzny

serwer wydruku, zgodnie z uzyciem drukarki.

Kiedy kupic¢

e  Zestaw czyszczacy: Po uzyciu jego zawartosci

e  PMK: Nigdy, dotgczony do drukarek SMK1 i SMK2

e  SMKT1:Gdy drukarka wymaga jego uzycia (3 megacykle)

e  SMK2:Gdy drukarka wymaga jego uzycia (6 megacykle)

e  Zestaw wejsciowy konserwadji bieli (WMIK): Nigdy, dotaczony do SMK (biaty)

e  SMK (biaty): Gdy wymaga tego drukarka (4 lata)

e  Zestaw uzytkownika do rozwigzywania problemoéw: Opcjonalne

° Ekspercki zestaw uzytkownika do rozwigzywania problemow: Opcjonalne

Zestawy i czesci wymagane do czynnosci konserwacyjnych zostaty przedstawione ponizej:

Nazwa Numer katalogowy

Funkcja

Sposob sktadania zamoéwien

Zestaw czyszczacy K0Q45-67270

Konserwacja przeprowadzana przez
uzytkownika

Do czyszczenia co tydzien i co
miesigc

Przez standardowy sposob; znajduje
sie rowniez w zestawie do
konserwacji drukarki.

Zestaw do konserwadji K0Q45-67271

drukarki

Konserwacja przeprowadzana przez
uzytkownika (w przypadku umowy
serwisowej zespot serwisu wykona
czynnosci konserwacyjne)

Obejmuje wszystkie wymagane
konserwacje do 1500 [

Zawiera nowy zestaw czyszczacy

Serwisowy zestaw K0Q45-67272
konserwacyjny
(zamow/kup w razie

potrzeby)

Konserwacja serwisowa

Dla procedury konserwacyjnej po 6
milionach cykli karetki*

Przez standardowy kanat

* Czestotliwosci sg przyblizone i zalezg od uzywanego trybu drukowania.

[%”f UWAGA: Aby uzyskac¢ najnowsze informacje dotyczgce zestawow dostepnych dla drukarki i ich zawartosg,

zobacz http://hp.com.

Zestawy czesci zapasowych uzytkownika do rozwigzywania problemow

PLWW

Nazwa Numer katalogowy

Funkcja

Sposab sktadania zamoéwien

Podstawowy zestaw do K0Q45-67267

rozwigzywania problemow

Zestaw czesci zamiennych, ktore
moga by¢ wymienione przez klientow
w przypadku najczesciej spotykanych
awarii

Dostarczany wraz z drukarkg w
wiekszosci lokalizacji na Swiecie. W
razie potrzeby mozna zamowic¢
zestaw przez standardowy kanat.

Ekspercki zestaw K0Q45-67269

uzytkownika (opcjonalne)

Zestaw czesci zamiennych, ktére z
powodu ztozonosci technicznej moga
zosta¢ wymienione tylko przez
przeszkolonych klientow

Przez standardowy kanat. Wymaga
dwudniowego szkolenia.

Zasoby konserwagji
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Zawartos¢ zestawu czyszczgcego

Czes¢ Liczba
Szczotka czyszczaca 1
Niestrzepigce sie bawetniane waciki 100
Szczotka do czyszczenia tasmy 1
Plastikowe rekawice 50
Niestrzepigca szmatka 50

Szpachla

Zawartos¢ zestawu do konserwacji drukarki (PMK)

Zawartosc¢ Liczba
Zestaw czyszczacy 1
Butelka na olej smarowy osi skanowania 2
Filce do smarowania karetki 1 zestaw, 4
filce
Nasadki stacji serwisowej 1 zestaw, 8
nasadek
Gumowej poduszki czyszczacej gtowice biatej 3
gtowicy drukujacej
Gumowej poduszki czyszczacej pomaranczowej 3
gtowicy drukujacej
Zbiorniki posrednie 8

Zestaw smaru i oleju

Aby uzyskac najnowsze informacje dotyczace zestawdw dostepnych dla drukarkiiich zawartos¢, zobacz

http://hp.com.

[% UWAGA: Zawartos¢ zestawu moze by¢ odmienna od podanego.

99

[ UWAGA: Niektore klucze sg dostarczane wraz z drukarka. Zobacz Zasady bezpieczenstwa na stronie 4 w celu
identyfikacji klucza wymaganego dla czynnosci konserwacyjnych.

Uzywaj kluczy wytacznie do uzyskiwania dostepu do wybranych drzwiczek i zawsze strzez ich. Przechowuj je w

bezpiecznym miejscu.
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Narzedzia konserwacyjne zalecane, ale niedostarczane

Gabka do czyszczenia rolki dociskowej
gtowicy drukujacej, sterownika i pretow
rozdzielnika

Pr— J

TN # s

Niestrzepigca szmatka, do czyszczenia Woda destylowana do ogélnego

Szczotka do czyszczenia kurzu i pokryw, czujnikow i delikatnych czesci (w ; )
A ! ) , czyszczenia lub uniwersalny przemystowy
wysuszonego atramentu z komponentow i zestawie do czyszczenia, ale moga by¢ . ) )
) ; . . $rodek czyszczacy (np. Simple Green), kiedy
powierzchni réwniez potrzebne niektore dodatkowe
) wskazane
szmatki)
/‘,j- \
L ]
& =
s 2
/ - -
|

Odkurzacz, reczny lub zwykty, ze ssawkami  Latarka do uzytku ogélnego Sktadane schodki do uzytku ogolnego
Ptaski srubokret Klucze imbusowe Zestaw Srubokretow torx
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Podsumowanie czynnosci konserwacyjnych

Czynnosci konserwacyjne dla wszystkich nosnikow

Czestotliwos¢

Czynnos¢ konserwacyjna

Odsytacz

Numer czesci i opis

Zalecane
codziennie

Sprawdzanie i czyszczenie gtowic
drukujgcych

Kontrola i czyszczenie gtowic
drukuijacych na stronie 100

Zestaw czyszczacy

Sprawdzanie i czyszczenie lewej
gumowej poduszki czyszczacej
gtowicy drukujacej

Czyszczenie lewej gumowej poduszki

czyszczacej gtowicy drukujacej
na stronie 144

Zestaw czyszczacy

Zalecane
codziennie

(tylko biaty
atrament)

Sprawdzanie i czyszczenie biatych
nasadek

Czyszczenie nasadek stadji
serwisowej na stronie 153

Zestaw Czyszczacy

Sprawdzanie i czyszczenie dyszy Fl

Sprawdzanie i czyszczenie dyszy Fl
na stronie 145

Sprawdzanie i czyszczenie biatego
atramentu z pasa

Czyszczenie pasa przesuwajgcego
nosnika na stronie 157

Zestaw czyszczacy

Co tydzien

Czyszczenie ptyty dysz aerozoli i
filtrow

Czyszczenie ptyty dyszy i filtrow
aerozolu na stronie 146

Zestaw czyszczacy

Czyszczenie rozdzielnika i pretow
rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej

Czyszczenie rozdzielnika i pretéw
rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej
na stronie 150

Zestaw Czyszczacy

Czyszczenie nasadek stacji
serwisowej

Czyszczenie nasadek stacji
serwisowej na stronie 153

Zestaw czyszczacy

Sprawdzanie i czyszczenie lewej
gumowej poduszki czyszczacej
gtowicy drukujgcej

Czyszczenie lewej gumowej poduszki

czyszczacej gtowicy drukujacej
na stronie 144

Zestaw czyszczacy

Co miesigc

Czyszczenie preta detektora kropli

Czyszczenie pretow detektora kropli
na stronie 156

Zestaw czyszczacy

(zyszczenie pasa przesuwajacego
nosnika

Czyszczenie pasa przesuwajgceqo
nosnika na stronie 157

Zestaw czyszczacy

Czyszczenie czyszczacego kota
dociskowego gtowicy drukujgcej

Czyszczenie czyszczacego kota
dociskowego gtowicy drukujacej
na stronie 158

Czyszczenie czujnikdw linii i awarii

Czyszczenie czujnikow linii i awarii
na stronie 160

Zestaw Czyszczacy

Co 4 miesigce

(tylko biaty
atrament)

Wymiana nasadki stacji serwisowej
biatego atramentu

Wymiana uszkodzonej nasadki stacji
serwisowej na stronie 179

Wymiana zbiornika posredniego
biatego atramentu

Wymiana zbiornika posredniego
biatego atramentu na stronie 161

Czyszczenie pomocniczej gtowicy
drukujacej

Czyszczenie pomocniczej gtowicy
drukujacej na stronie 162

Sprawdzanie plastikowych igietek w
pojemniku magazynujgcym
pomocniczej gtowicy drukujacej

Sprawdzanie plastikowych igietek w
pojemniku magazynujgcym
pomocniczej gtowicy drukujacej

na stronie 163

Co 375 litrow
atramentu

Wymiana prawych gumowych
poduszek czyszczenia gtowicy
drukujacej

Wymiana prawych gumowych
poduszek czyszczgcych gtowicy
drukujacej na stronie 165

Zestaw do konserwacji drukarki

Co 750 litrow
atramentu

Sprawdzanie zestawu czyszczacego
gtowicy drukujgcej

Sprawdzanie systemu czyszczgcego
gtowicy drukujgcej na stronie 169

Zestaw do konserwacji drukarki
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Czynnosci konserwacyjne dla wszystkich nosnikéw (ciag dalszy)

Czestotliwosc Czynnos¢ konserwacyjna Odsytacz Numer czesci i opis
Sprawdzanie dyszy dozownika ptynu  Sprawdzanie dyszy dozownika ptynu  Zestaw do konserwacji drukarki
czyszczacego gtowicy drukujacej czyszczaceqgo gtowice drukujgca

na stronie 171
Czyszczenie siatki wentylatora Czyszczenie siatki wentylatora Zestaw do konserwacji drukarki
chtodzacego karetki chtodzacego karetki na stronie 175
Czyszczenie utwardzajgcej ptyty Czyszczenie utwardzajgcej ptyty Zestaw do konserwacji drukarki
perforowanej perforowanej na stronie 177
Sprawdzanie zbiornikow posrednichi  Sprawdzanie i wymiana zbiornika Zestaw do konserwacji drukarki
wymiana w razie potrzeby posredniego na stronie 178
Wymiana uszkodzonej nasadki stacji  Wymiana uszkodzonej nasadki stacii ~ Zestaw do konserwacji drukarki
serwisowej serwisowej na stronie 179
Wymiana filcow smarujacych Wymiana filcéw smarujacych Zestaw do konserwacji drukarki
na stronie 181
Czyszczenie szyn karetki Czyszczenie szyn karetki Zestaw do konserwacji drukarki
na stronie 184
Czyszczenie czujnika przesuwu Czyszczenie czujnika przesuwu Zestaw do konserwacji drukarki
nosnika nosnika na stronie 188
Wymiana filtra wentylatora PCA Wymiana filtra wentylatora Zestaw do konserwacji drukarki
utwardzania utwardzania PCA na stronie 191
Czyszczenie filtra wentylatora Czyszczenie filtra wentylatora Zestaw do konserwacji drukarki
skrzynki zasilania skrzynki zasilania na stronie 194
Czyszczenie filtra wentylatora PCA Czyszczenie filtra wentylatora Zestaw czyszczacy
utwardzania utwardzania PCA na stronie 196
Czyszczenie filtra wentylatora Czyszczenie filtra wentylatora Zestaw czyszczacy
skrzynki elektrycznej skrzynki z uktadem elektronicznym
na stronie 199
Gdy zachodzi Czyszczenie stykow gtowicy Czyszczenie stykow gtowicy

koniecznos¢

drukujacej

drukujacej na stronie 202

Wymiana zaworu trzpienia

Wymiana zaworu trzpienia

na stronie 205

Wymiana modutu wentylatora
utwardzania i rezystora

Wymiana modutu wentylatora

utwardzania i rezystora

na stronie 206

Wymiana migawki spektrofotometru

Wymiana migawki spektrofotometru

na stronie 209

Smarowanie napetniaczy gtowicy
drukujacej

Smarowanie napetniaczy gtowicy

drukujgcej na stronie 211

Wymiana lewej topatki do
czyszczenia gtowicy drukujgcej

Wymiana lewej gumowej poduszki

czyszczacej gtowice drukujaca

na stronie 213

Zestaw do konserwagcji drukarki

Oproznienie butelki na odpady po
czyszczeniu gtowic drukujgcych

Oprdéznienie butelki na odpady po

czyszczeniu gtowic drukujgcych

na stronie 214

Wymiana lewej pianki spluwaczki

Wymiana lewej pianki spluwaczki

na stronie 104

Wymiana zbiornika posredniego

Sprawdzanie i wymiana zbiornika

posredniego na stronie 178
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Czynnosci konserwacyjne dla wszystkich nosnikow (ciag dalszy)

Czestotliwos¢

Czynnos¢ konserwacyjna

Odsytacz

Numer czesci i opis

Wymiana wszystkich zbiornikéw
posrednich

Sprawdzanie i wymiana zbiornika
posredniego na stronie 178

Wymiana filtra wentylatora skrzynki
elektrycznej

Wymiana filtra wentylatora skrzynki z
uktadem elektronicznym
na stronie 216

Zestaw do konserwacji drukarki

Wymiana filtra wentylatora skrzynki
zasilania

Wymiana filtra wentylatora skrzynki
zasilania na stronie 217

Wymiana kota watka
wyrownawczego

Wymiana kota watka
wyréwnawczego na stronie 219

Wymiana prawej gumowej poduszki
CzyszCzacej pomaranczowej gtowicy
drukujacej

Wymiana prawych gumowych
poduszek czyszczacych gtowicy
drukujacej na stronie 165

Wymiana prawej gumowej,
przezroczystej poduszki czyszczacej
gtowicy drukujgcej

Wymiana prawych gumowych
poduszek czyszczacych gtowicy
drukujacej na stronie 165

Wymiana prawych gumowych
poduszek czyszczenia gtowicy
drukujgcej

Wymiana prawych gumowych
poduszek czyszczgcych gtowicy
drukujacej na stronie 165

Wymiana pojemnika osi skanowania

Wymiana pojemnika osi skanowania
na stronie 221

Wymiana modutu wentylatora
aerozolu

Wymiana modutu wentylatora
aerozolu na stronie 224

Wymien nog czujnika awarii

Wymien ndg czujnika awarii
na stronie 226

Wymiana nasadki stacji serwisowej

Wymiana uszkodzonej nasadki stacji
serwisowej na stronie 179

Zestaw do konserwacji drukarki

Wymiana watka wyréwnawczego

Wymiana watka wyréwnawczego
nastronie 229

Wymiana Swiatet obszaru druku

Wymiana $wiatet obszaru druku
na stronie 231

Wymiana filcéw smarujgcych

Wymiana filcow smarujacych
na stronie 181

Zestaw do konserwacji drukarki

Wymiana butelki na odpady rolki
czyszczacej gtowicy drukujacej

Oproznianie butelki na odpady po
czyszczeniu gtowic drukujgcych
na stronie 232

Wymiana plastikowych igietek w
pojemniku magazynujacym
pomocniczej gtowicy drukujacej

Wymiana plastikowych igietek w
pojemniku magazynujgcym
dodatkowej gtowicy drukujgcej
na stronie 233

Wymiana dodatkowej gtowicy
drukujacej

Wymiana pomocniczej gtowicy
drukujacej na stronie 235
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Jak wykonywac czynnosci konserwacyjne

Mozesz uzyskac¢ dostep do informacji o konserwacji z wewnetrznego serwera wydruku.
Jego funkcje mozna podzieli¢ na nastepujgce kategorie:

e  Widzety konserwacji wyswietlajg monit o wykonywanie zadan konserwacji i instrukcje dotyczace jej
przeprowadzenia. Mogg rowniez wyswietli¢ liste zadan konserwacyjnych, ktére zostaty wykonane w
przesztosci, oraz wyswietlane w przesztosci wiadomosci drukarki.

e  Aplikacje diagnostyki umozliwiajg uruchomienie testow funkcjonalnych na drukarce systemowej i
sktadnikach w celu sprawdzenia btedow i nieprawidtowego dziatania. Kazde uruchomienie diagnostyki
tworzy raport, ktory zawiera szczegétowe wyniki i instrukcje rozwigzywania probleméw. Mozna réwniez
wyswietlic¢ liste testéw uruchomionych w przesztosci. Zobacz Diagnostyka na stronie 238.

Wykonywanie zadan konserwacyjnych

Jezeli drukarka jest podtgczona do Internetu, Wewnetrzny serwer wydruku zawiera wskazowki (kreatory)
utatwiajace prawidtowe wykonanie czynnosci konserwacyjnych. Po kliknieciu czynnosci konserwacyjnych zostaje
wyswietlony kreator; nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami.

7] Maintenances ) Partreplacement  (?) Help

Task
O overoue
&) Alitasks are done

O | Tobar

@) Ailtasks are done

UPCOMING
Printing

TEMPERATURE
—_—

Total maintenance selected: 0

E/f’ WAZNE:  Ze wzgleddw bezpieczenstwa scisle wykonuj wszystkie zalecane kroki. Na przyktad, wytaczenie
drukarki zapobiega porazeniu pradem elektrycznym i wytgcza niebezpieczne ruchome czesci, nie wspominajac o
innych zagrozeniach; moze to by¢ réwniez wymagane z innych przyczyn.

WAZNE: Postepuj do kofca zgodnie z poradami kreatora tak, aby odpowiedni alert zostat automatycznie
zresetowany.

Czynnosci konserwacyjne zawierajg niezbedne przyciski, dzieki czemu wszystkie czynnosci drukarki, takie jak
przesuw belki karetki, mozna wykona¢ bezposrednio z kreatora, gdy jest to konieczne.

Zawierajg rowniez instrukcje wymiany czesci i porady dotyczgce rozwigzywania najczesciej spotykanych btedow.

Poniewaz te informacje znajduja sie w chmurze HP, firma HP moze je aktualizowac i poprawiac, dzieki czemu
zawsze dysponujesz najnowszag wersja.
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Przeprowadzanie konserwacji bez wskazowek

@9 WAZNE:  Jesli drukarka nie jest podtaczona do Internetu, czynnoéci konserwacyjne moga by¢ nieaktualne.

HP zdecydowanie zaleca potgczenie z Internetem, poniewaz zapewnia to aktualnos¢ najnowszych wersji
czynnosci konserwacyjnych i automatycznych powiadomien o aktualizacjach oprogramowania uktadowego.
Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy technicznej, aby uzyskac¢ dodatkowe informacje.

WAZNE:  Ze wzgleddw bezpieczenstwa $cisle wykonuj wszystkie zalecane kroki. Na przyktad, wytaczenie
drukarki zapobiega porazeniu pragdem elektrycznym i wytgcza niebezpieczne ruchome czesci, nie wspominajac o
innych zagrozeniach; moze to by¢ réwniez wymagane z innych przyczyn.

Ruchy w systemie drukarki

Aby przesungac¢ belke karetki, uzyj przyciskéw szybkiego dostepu do drukarki. Przestrzegaj wszystkich zasad
bezpieczenstwa.

Wytgczanie i wtgczanie drukarki na potrzeby czynnosci
konserwacyjnych

[ WAZNE:  Podczas wykonywania czynnosci konserwacyjnych zawsze wytaczaj i wtgczaj drukarke, jak opisano
ponizej. Nie nalezy uzywac zwyktej procedury.

WAZNE:  Ze wzgleddw bezpieczenstwa $cisle wykonuj wszystkie zalecane kroki.

@ UWAGA: Jesli drukarka jest podtaczona do Internetu, nie trzeba pamietac o tych instrukcjach, poniewaz sg
zawarte w kreatorze konserwacji.

Wytgczanie drukarki

1. Nacisnij przycisk zasilania, a nastepnie wybierz opcje Zamknij.

/\ OSTROZNIE:  Ukoriczenie procesu wytgczania moze chwile potrwac. Przed wykonaniem kolejnych
Czynnosci zaczekaj, az zielona kontrolka zasilania wytgczy sie.

2. Wytgcz drukarke przetgcznikiem zasilania z przodu drukarki po prawej stronie.

=l =
=g
off

o [ o | 6

IPS Printer White

(1) Rearm (®) Power Enable

A OSTROZNIE: W przypadku recznego przenoszenia karetki w celu wykonania konserwaciji karetka gtowicy
drukujacej nie wraca do pozycji normalnej, dlatego gtowice drukujgce pozostanie nieruszone. Upewnij sie,
ze czynnosci konserwacyjne wykonywane sg szybko w celu zminimalizowania czasu, w ktérym gtowice
drukujace sa nieruszone i jak najszybciej przesun karetke na stacje.
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Wtaczanie drukarki

1. Wiacz drukarke przetacznikiem zasilania z przodu drukarki po prawej stronie.

=t =

™ =2}
IPS Printer White

() Rearm (®) Power Enable

2. Zwr6c¢ uwage na wewnetrzny serwer wydruku i tak, jak zwykle, przezbroj drukarke, gdy pojawi sie
odpowiedni monit.

A OSTROZNIE: W przypadku niektérych procedur konserwadji belka karetki jest podnoszona po wtgczeniu
drukarki i karetka przesuwa sie podczas inicjowania. Zwrd¢ uwage, aby zadne czesci ciata nie znalazty sie w
obszarze drukowania.

Konserwacja zalecana codziennie

Przed rozpoczeciem konserwacji czyszczgcej upewnij sie, ze drukarka nie drukuje, nosnik jest wytadowany,
wszystkie pokrywy i okna sg zamkniete w poprawnych pozycjach. Nalezy zachowac ostroznos¢, aby
przestrzegac odpowiednich zasad bezpieczenstwa.

VANSVANR N/ N\

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Nastepujgce procedury konserwacji sg wymagane codziennie:

e  Sprawdzanieiczyszczenie gtowic drukujgcych

° Czyszczenie lewej gumowej poduszki czyszczacej gtowicy drukujgcej

Sprawdzanie i czyszczenie gtowic drukujgcych

Zobacz Kontrola i czyszczenie gtowic drukujgcych na stronie 100
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Czyszczenie lewej gumowej poduszki czyszczgcej gtowicy drukujgcej

N L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Otwdrz gérng pokrywe (1) i wyciggnij modut suszenia i utwardzania (2).

2. ZnajdZ lewa gumowag poduszke czyszczaca gtowicy drukujgcej z lewej strony obszaru drukowania obok
lewej spluwaczki.

3. Wyczysci¢ gumowa topatke za pomoca niestrzepigcej szmatki, dodac¢ wody destylowanej w razie potrzeby.
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Konserwacja zalecana codziennie (tylko biaty atrament)

Przed rozpoczeciem konserwacji czyszczgcej upewnij sie, ze drukarka nie drukuje, nosnik jest wytadowany,
wszystkie pokrywy i okna sg zamkniete w poprawnych pozycjach. Nalezy zachowac ostroznos¢, aby
przestrzega¢ odpowiednich zasad bezpieczenstwa.

N L A A O

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczerstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Nastepujgce procedury konserwacji sg wymagane codziennie:

° Sprawdzanie i czyszczenie biatych nasadek

° Sprawdzanie i czyszczenie dyszy Fl

° Sprawdzanie i czyszczenie biatego atramentu z pasa

Sprawdzanie i czyszczenie biatych nasadek

Zobacz Czyszczenie nasadek stacji serwisowej na stronie 153

Sprawdzanie i czyszczenie dyszy Fl

Dysza Fl (oznaczona literg A) jest struktura, do ktorej wtozono gtowice drukujaca (B) i przez ktdrg atrament trafia
do gtowicy.

Zawsze po usunieciu gtowicy drukujgcej nalezy sprawdzic¢, czy w dyszy znajduje sie duzo atramentu. W takim
przypadku przed wstawieniem nowej gtowicy drukujgcej wyczysc jg za pomocg niestrzepigcej szmatki.

Sprawdzanie i czyszczenie biatego atramentu z pasa

Zobacz Czyszczenie pasa przesuwajgcego nosnika na stronie 157
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Konserwacja cotygodniowa

[=] 23 (o]

K

[=] Rt

http://www.hp.com/go/latexRseries/weekly_maintenance

Przed rozpoczeciem konserwacji czyszczacej upewnij sie, ze drukarka nie drukuje, nosnik jest wytadowany,
wszystkie pokrywy i okna sg zamkniete w poprawnych pozycjach. Nalezy zachowac ostroznos¢, aby
przestrzegac odpowiednich zasad bezpieczenstwa.

IN L & A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc prgdem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczerstwa na stronie 4

Co tydzien wymagane s3 nastepujace procedury konserwagji:

[ Czyszczenie ptyty dyszy i filtréw aerozolu

° Czyszczenie rozdzielnika i pretow rolki czyszczacej gtowicy drukujacej

° Czyszczenie nasadek stacji serwisowej

Czyszczenie ptyty dyszy i filtréw aerozolu

N L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczeristwa na stronie 4

Filtry aerozolu powinny by¢ utrzymywane w czystosci w celu zapewnienia optymalnej wydajnosc i
niezawodnosci. Jest to bardzo wazne, gdyz w niektérych sytuacjach, np. przy wysokiej prowadnicy skanowania
lub dla materiatdw tekstylnych ptyta dysz generuje wiecej aerozolu i moze zablokowac dysze systemu usuwania
aerozolu lub filtr.
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1. Otworz pokrywe karetki.

2. Otwodrz jeden zatrzask po prawej stronie kazdego modutu filtra aerozolu.

3. Otworz pokrywe kazdego filtra.
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4. Wyjmij obie ramki filtrow aerozolu przy uzyciu ich uchwytdw.

5. Usunfiltry z ich ramek.

,

-H

Za pomoca ptaskiego srubokreta usun suchy aerozol, a nastepnie szczotkg usun wszelkie pozostate
zabrudzenia z ramki filtra. Nalezy uwazac, aby zadne zabrudzenia nie dostaty sie do ramki.

/
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7. W odpowiednich ramkach nalezy ponownie umiescic filtry.

E} WAZNE: W16z ponownie juz wczeéniej uzywane filtry, o ile drukarka nie wy$wietli monitu o wymiane na

R 7 |

=

8.  Wtdz ponownie obie ramki filtru do drukarki. Istnieje tylko jeden prawidtowy sposéb ich wktadania. Jesli
wyczuwalny jest opor, sprobuj wtozyc filtr odwrotnie.

9.  Zamknij pokrywy.
10. Zablokuj zatrzaski.

11.  Zamknij pokrywe karetki.
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Czyszczenie rozdzielnika i pretéw rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Otwdrz pokrywe karetki.

2. Przesun karetke recznie w lewo.

3. Wyczys¢ rozdzielnik i prety gumowej topatki czyszczacej gtowicy drukujacej za pomoca niestrzepiacej
szmatki i wody destylowanej. Upewnij sie, ze na rozdzielniku nie ma zadnego zaschnietego atramentu.
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4. 7 wcigz otwartymi pokrywami karetki odblokuj i otworz drzwiczki rolki czyszczacej gtowicy drukujacej.

5.

6.  Przetrzyj widoczng czes¢ ostony od gory przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej woda
destylowana.
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7. Przesun materiat na bok, aby uzyskac dostep do gumowych poduszek czyszczacych gtowicy drukujacej.

8.  Wyczyscic¢ obie topatki przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej wodg destylowana.

9.  Przesun materiat z powrotem w jego pierwotne potozenie.

10. Zapomoca niestrzepigcej szmatki wyczys¢ pret w srodku sciezki rolki czyszczacej.

152 Rozdziat9 Konserwacja sprzetu PLWW



11. Przywrd¢ dziatanie mechanizmu dociskowego, ustawiajac czarne pokretto we wtasciwym potozeniu.

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcéw czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Otworz pokrywe karetki.
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2. Przesun karetke recznie w lewo, aby uzyskac¢ dostep do stacji serwisowe;.

3. Wyczys¢ nasadki stacji serwisowej przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej woda destylowana.

4. Wyczys¢ obszar wokét nasadek stacji serwisowe.

5. Ostroznie przesuwaj karetke z powrotem w prawo, az sie zatrzyma.
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6.  Zamknij pokrywe karetki.

Konserwacja comiesieczna

Eﬂu
=] |

Przed rozpoczeciem konserwacji czyszczacej upewnij sie, ze drukarka nie drukuje, nosnik jest wytadowany,
wszystkie pokrywy i okna sg zamkniete w poprawnych pozycjach. Nalezy zachowac ostroznos¢, aby
przestrzegac odpowiednich zasad bezpieczenstwa.

VANVANSY N/ NN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczernstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Co miesigc wymagane s3 nastepujgce procedury konserwacji:

° Czyszczenie pretéw detektora kropli

° Czyszczenie pasa przesuwajacego nosnika

° Czyszczenie czyszczacego kota dociskowego gtowicy drukujacej

° Czyszczenie czujnikow linii i awarii
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Czyszczenie pretdw detektora kropli

N L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Otwdrz pokrywe karetki.

2. Przesun karetke recznie w lewo.

3. Znajdz detektor kropliijego prety.
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4. Wytrzyj prety niestrzepigcg sie szmatkg zamoczong w uniwersalnym przemystowym srodku czyszczacym
(np. Simple Green). Usun pozostatg piane mydlang suchg szmatka.

5. Nasmaruj prety dwoma kroplami oleju na kazdy pret: jeden na srodku, a drugi na koncu. Nastepnie zatéz
rekawice i réwnomiernie natdz olej na pret.

i WAZNE: Upewnij sie, ze olej nie kapie na rolke czyszczaca gtowicy drukujacej: olej mogtby uszkodzi¢ rolke
i gtowice drukujace.

6.  Wyjmij wktad atramentowy z pretow.

A OSTROZNIE:  Uwazaj, aby nie dotykac paska kodera detektora kropli.

7. Zamknij pokrywe karetki.

8.  Przeprowadz test diagnostyczny.

Czyszczenie pasa przesuwajgcego nosnika

IN L A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcéw czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4
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1. Jeslizamontowane sg stoty przedtuzajgce, usun je z drukarki.

2. W przypadku znacznego nagromadzenia sie wysuszonego atramentu na tasmie, usun jego wiekszos¢ za
pomocg szpachli, a nastepnie wyczys¢ obszar za pomocg odkurzacza.

M WAZNE:  Uzyj szpachli dotgczonej do zestawu czyszczacego.

3. Wylej uniwersalny przemystowy srodek chemiczny (np. Simple Green) na pozostaty wysuszony atrament
na tasmie lub w obszarze, ktéry ma by¢ wyczyszczony i odczekaj kilka sekund.

4.  Uzyj szczoteczki, aby usungc atrament z tasmy.

@ WAZNE:  Szczotkuj tasme w kierunku siatki.

5. Jeslitasma jest czysta, za pomoca niestrzepigcej szmatki zakoncz proces czyszczenia.

6.  Przesuwajtasme do tytu i do przodu, aby wyczysci¢ wszystkie jej czesci. W zaleznosci od potrzeb powtorz
te czynnosci.

Czyszczenie czyszczgcego kota dociskowego gtowicy drukujgcej

N L A A O

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Otworz pokrywe karetki.
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2. Otworz drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujace.

3.

4. Wyczysc koto dociskowe za pomocg gabki zwilzonej destylowana woda. Upewnij sie, ze na kole
dociskowym nie ma zadnego zaschnietego atramentu.

PLWW Konserwacja comiesieczna 159



5. Zamknij koto dociskowe, uzywajac czarnego pokretta z tworzywa sztucznego.

6. Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujacej i pokrywe karetki.

Czyszczenie czujnikdw linii i awarii

IN L A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Przesun os skanowania do potozenia serwisowego.

2. Otwodrz pokrywe karetkii gorng pokrywe.

3. Otworz modut utwardzania.
4.  Przesun karetke w lewo, az czujnik awarii osiggnie tasme.

5. Zapomocg niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej wodg destylowana lub uniwersalnym przemystowym
Srodkiem czyszczacym (np. Simple Green) wyczys$¢ oba czujniki awarii. Usun pozostatg piane mydlang
suchg szmatka.

6.  Znajdz czujnik linii pod karetka i wyczy$¢ go za pomoca niestrzepigcej szmatki zwilzonej woda
destylowana.

7.  Przesun karetke w prawo, az osiggnie on stacje serwisowa.
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8.  Zamknij modut utwardzania.

9.  Zamknij pokrywe gérng i pokrywe karetki.

Co 4 miesigce (tylko biaty atrament)

N L A A O

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczerstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Przed rozpoczeciem konserwacji czyszczgcej upewnij sie, ze drukarka nie drukuje, nosnik jest wytadowany,
wszystkie pokrywy i okna sg zamkniete w poprawnych pozycjach. Nalezy zachowac ostroznos¢, aby
przestrzegac odpowiednich zasad bezpieczenstwa.

Zaleca sie nastepujace zadania konserwacyjne:

° Wymiana nasadki stacji serwisowej biatego atramentu

° Wymiana zbiornika posredniego biatego atramentu

° Czyszczenie pomocniczej gtowicy drukujacej

° Sprawdzanie plastikowych igietek w pojemniku magazynujacym pomocniczej gtowicy drukujgcej

Wymiana nasadki stacji serwisowej biatego atramentu

Zobacz Wymiana uszkodzonej nasadki stacji serwisowej na stronie 179

Wymiana zbiornika posredniego biatego atramentu

IN L A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1.  Przejdz do wewnetrznego serwera wydruku i nacisnij Konserwacja.
2. Wybierz wymiane biatego zbiornika posredniego.

3. Postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.
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Czyszczenie pomocniczej gtowicy drukujgcej

N L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Otwdrz pokrywe karetki.

2. Wyjmij gtowice drukujgca lub pomocniczg gtowice drukujgcg z gniazda biatego atramentu nr 1.

3. Upewnij sie, ze odpowiednia pomocnicza gtowica drukujgca znajduje sie w gniezdzie nr 2.

4.  Rozpocznij proces sprawdzania dla pierwszej pomocniczej gtowicy drukujgcej.
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5. Poczekaj na wynik diagnostyczny. Jesli pasek stanu jest zielony, pomocnicza gtowica drukujgca dziata. Jesli
pasek stanu zmieni kolor na czerwony, wymien pomocnicza gtowice drukujgcg na nowa.

6.  Umies¢ druga pomocnicza gtowice drukujgca w gniezdzie nr 1.

7. Usun juz sprawdzone pomocnicze gtowice drukujgce z gniazda nr 2.

@ WAZNE:  Upewnij sie, ze sprawdzasz inne pomocnicze gtowice drukujgce.

8.  Rozpocznij proces sprawdzania drugiej pomocniczej gtowicy drukujacej.

9.  Poczekaj na wynik diagnostyczny. Jesli pasek stanu jest zielony, pomocnicza gtowica drukujgca dziata. Jesli
pasek stanu zmieni kolor na czerwony, wymien pomocniczg gtowice drukujaca.

10. Aby zakonczy¢ ten proces, przejdz do ekranu gtéwnego Wewnetrznego serwera wydruku, nacisnij widzet
Gtowice drukujgce, aby rozpocza¢ wymiane gtowic drukujgcych w zwykty sposab.

Sprawdzanie plastikowych igietek w pojemniku magazynujgcym pomocniczej gtowicy
drukujacej

VANSVANSY N/ NN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Otworz drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujgce;.
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2.

3. Otwodrz pojemnik magazynujacy i wyjmij gtowice drukujgcg wewnatrz, niezaleznie od tego, czy jest to
pomocnicza czy biata gtowica drukujaca.

4.  Sprawdz plastikowe igietki i wyczys¢ pozostaty na nich atrament.
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5. Wt6z ponownie gtowice drukujaca, ktéra znajdowata sie w pojemniku magazynujacym a nastepnie je
zamknij.

6.  Umies¢ pojemnik magazynujacy z powrotem na kole.

7. Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujgcej.

Konserwacja po zuzyciu 375 litrow atramentu

Przed rozpoczeciem konserwacji czyszczacej upewnij sie, ze drukarka nie drukuje, nosnik jest wytadowany,
wszystkie pokrywy i okna sg zamkniete w poprawnych pozycjach. Nalezy zachowa¢ ostroznos¢, aby
przestrzegac odpowiednich zasad bezpieczenstwa.

IN L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Nastepujgce procedury konserwacji sg wymagane po zuzyciu 375 litréw atramentu:

° Wymiana prawych gumowych poduszek czyszczacych gtowicy drukujgcej

Wymiana prawych gumowych poduszek czyszczacych gtowicy drukujacej

VANVANRY N/ NN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczerstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Upewnij sie, ze posiadasz zestaw do konserwacji drukarki i sprawdz dwie topatki (twardg i miekka) do
wymiany.

2. Upewnijsig, ze drukarka nie drukuje.
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3. Otworz pokrywe karetki.

4.  Recznie przesun karetke w lewo.

5. Odblokujiotworz drzwiczki rolki czyszczacej gtowicy drukujacej.

6.
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7.  Pociagnij czarne pokretto w lewym gérnym rogu i przesun system dociskowy na bok.

8.  Przesun na bok materiat czyszczacy gtowice drukujaca, aby odkry¢ gumowa poduszke czyszczaca gtowice
drukujaca.

9.  Przyciagnij kazda gumowa poduszke czyszczacg gtowicy drukujacej do srodka i wyciggnij ja.

A OSTROZNIE:  Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ dyszy dozownika wody.
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10.  Umies¢ nowe topatki w swoim potozeniu (zobacz etykiete).

A OSTROZNIE:  Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ materiatu czyszczacego gtowice drukujaca.

<

~@ -

11.  Upewnij sie, ze czarny element jest solidnie przymocowany do odpowiedniej podstawy drukarki.

12.  Wsun materiat czyszczacy gtowice drukujgca z powrotem na swoje miejsce i zamknij kdtko dociskowe (za
pomoca czarnego pokretta z tworzywa sztucznego).

13.  Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujacej.
14.  Zamknij pokrywe karetki.

15. Kalibracja gumowej poduszki czyszczacej gtowicy drukujacej.

@ WAZNE:  Drukarka automatycznie kalibruje najpierw miekkie pomaranczowe topatki, a nastepnie twarde
przezroczyste.

A OSTROZNIE:  Nie otwieraj pokrywy karetki, gdy diagnostyka jest uruchomiona.
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Konserwacja po zuzyciu 750 litréw atramentu

Przed rozpoczeciem konserwacji czyszczgcej upewnij sie, ze drukarka nie drukuje, nosnik jest wytadowany,
wszystkie pokrywy i okna sg zamkniete w poprawnych pozycjach. Nalezy zachowac ostroznos¢, aby
przestrzega¢ odpowiednich zasad bezpieczenstwa.

N L A A O

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczerstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Nastepujgce procedury konserwacji sg wymagane po zuzyciu 750 litrow atramentu:

° Sprawdzanie systemu czyszczacego gtowicy drukujgcej

° Sprawdzanie dyszy dozownika ptynu czyszczgcego gtowice drukujgcg

° Czyszczenie siatki wentylatora chtodzacego karetki

° Czyszczenie utwardzajgcej ptyty perforowanej

° Sprawdzanie i wymiana zbiornika posredniego

° Wymiana uszkodzonej nasadki stacji serwisowej

° Wymiana filcéw smarujacych

° Czyszczenie szyn karetki

° Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika

° Wymiana filtra wentylatora utwardzania PCA

° Czyszczenie filtra wentylatora skrzynki zasilania

° Czyszczenie filtra wentylatora utwardzania PCA

° Czyszczenie filtra wentylatora skrzynki z uktadem elektronicznym

Sprawdzanie systemu czyszczacego gtowicy drukujgcej

IN L A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Otworz pokrywe karetki.
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2. Recznie przesun karetke w lewo.

3. Odblokujiotwdrz drzwiczki rolki czyszczacej gtowicy drukujgce].

4.
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5. Przesun materiat czyszczacy gtowice drukujaca, aby sprawdzi¢, czy gumowe poduszki czyszczace gtowicy
drukujacej, rozdzielnik, prety i powierzchnie sg czyste.

6.  Wyjmij topatki, aby sprawdzi¢ otwadr wiertniczy.

E} WAZNE:  Jesli cos nie jest czyste, mozesz to natychmiast wyczysci¢ albo zaczekac na kolejng rolke czyszczaca
gtowice drukujaca, kiedy caty system ma by¢ starannie oczyszczony.

Sprawdzanie dyszy dozownika ptynu czyszczacego gtowice drukujaca

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Otworz pokrywe karetki.
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2. Recznie przesun karetke w lewo.

3. Odblokujiotwdrz drzwiczki rolki czyszczacej gtowicy drukujgce].

4.  Przesun na bok materiat czyszczacy, aby odkry¢ gumowe poduszki czyszczace gtowice drukujaca.
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5. Pociagnij czarne pokretto w lewym gérnym rogu i przesun system dociskowy na bok.

6.  Wyjmij jedng z gumowych poduszek czyszczacych gtowice drukujaca, aby sprawdzi¢ dysze dozownika
ptynu.

7. Jeslidysza jest zatkana atramentem, wyczysc j3 za pomocg szczotki zwilzonej wodg destylowana lub
uniwersalnym przemystowym srodkiem czyszczacym (np. Simple Green). Usun pozostata piane mydlana
sucha szmatka.
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8.  Zainstaluj ponownie gumowa poduszke czyszczacg gtowice drukujgca i materiat czyszczacy gtowice
drukujaca.

9.  Dokrecrolke czyszczaca gtowice drukujgcg zamknij koto dociskowego.

10.  Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujacej.

11.  Zamknij pokrywe karetki.

12. Rozpocznij proces sprawdzania dyszy dozownika ptynu, w ktorym dysza dozownika odktada ptyn na
materiale czyszczacym gtowice drukujaca.

A OSTROZNIE:  Poczekaj na wynik diagnostyczny. Jesli pasek stanu zmieni kolor na czerwony, powtérz test.
Jeslipasek stanu jest zielony, sprawdz wynik, postepujac zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi w
nastepnym kroku.

@ WAZNE: W trakcie tego procesu pokrywa karetki musi by¢ zamknieta. Otworz ja tylko, aby sprawdzi¢
wynik, i zamknij przed zakonczeniem procesu.
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13. Powierzchnia ta powinna by¢ podobna do ponizszej ilustracji.

- : - £

Jesli tak nie jest, przejdz do poprzedniego kroku i powtdrz proces.

Jesli powierzchnia jest prawidtowa, nalezy przejs¢ do nastepnego kroku.

Czyszczenie siatki wentylatora chtodzgcego karetki

IN L A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.

2. Wytacz drukarke.

@ WAZNE:  Przed kontynuowaniem zaczekaj, az wentylatory przestanga sie obracac.

3. Otworz pokrywe karetki.
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4.  Recznie przesun karetke w lewo, aby uzyskac¢ dostep do wentylatora chtodzacego karetki.

5. Zetrzyj zaschniety atrament z wentylatora, a nastepnie oczys¢ go za pomoca niestrzepigcej sie szmatki
zwilzonej uniwersalnym przemystowym srodkiem czyszczacym (np. Simple Green). Usur pozostatg piane
mydlana suchg szmatka.

6.  Sprawdz, czy oczyszczone czesci sg catkowicie suche, a wszystkie opary catkowicie odparowaty.

7. Zamknij pokrywe karetki.

8.  Wiacz drukarke.
9.  Poczekaj, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij przycisk ponownej aktywacji.

10. Poczekaj az drukarka zakonczy rozruch.

@’ WAZNE:  Stan drukarki na ekranie wstecznym powinien ulec zmianie z Uruchamianie na Stan
bezczynnosci.

11. Nacisnij Dalej, aby zakonczy¢ te czynnos¢ konserwacyjna.
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Czyszczenie utwardzajgcej ptyty perforowane;

IN L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc¢ pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Otwdrz gérng pokrywe (1) i wyciggnij modut suszenia i utwardzania (2).

2. Potoz sie na podtodze, aby wyczysci¢ pod modutem suszenia i utwardzania.

3. Zapomoca niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej uniwersalnym przemystowym srodkiem czyszczacym (np.
Simple Green) catkowicie usun atrament z ptytki.

4.  Zapomocg szczotki usun atrament z otworéw.
5. Zaczekaj na wyparowanie srodka czyszczacego.

6.  Zamknij modut suszenia i utwardzania i pokrywe gorna.
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Sprawdzanie i wymiana zbiornika posredniego

A A AN A

Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem Ruchome topatki
palcow czesc pradem wentylatora

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Upewnij sie, ze posiadasz zestaw zbiornika posredniego, ktéry dotgczony jest do zestawu do konserwacji
drukarki.

2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuje.
3. Aby wymieni¢ zbiornik posredni, postepuj zgodnie z instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

4.  Po wyswietleniu monitu przez drukarke zdejmij pokrywe.

5. PowysSwietleniu monitu przez drukarke wyjmij zbiornik posredni.
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6.  Umies¢ wtasciwa kolorowa etykiete na nowym zbiorniku posrednim.

7. Witdz nowy zbiornik posredni.

Drukarka automatycznie wypetni zbiornik posredni i wykryje, kiedy jest petny.
8.  Zatdz ponownie pokrywe.

9.  Wykonaj test diagnostyczny, aby upewnic sie, ze zbiornik posredni dziata prawidtowo.

Wymiana uszkodzonej nasadki stacji serwisowej

N A & A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Otworz pokrywe karetki.
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2. Przesun karetke recznie w lewo, aby uzyskac¢ dostep do nasadki stacji serwisowej.

3. Wyjmij nasadke stacji serwisowej, naciskajgc na cztery boczne mocowania (dwa po kazdej stronie), i
wyciagajac ja.

4. Zamontuj nowa nasadke stacji serwisowej naciskajgc mocowania w celu zablokowania jej we wtasciwym
potozeniu.
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@ WAZNE:  Gdy znajdzie sie we wtasciwym potozeniu, upewnij sie, ze gumowa powierzchnia pokrywajaca
nasadke stacji serwisowej jest dobrze umocowana na czerech bolcach.

5. Zamknij pokrywe karetki.

Wymiana filcow smarujacych

ANWANG N NWANN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Ryzyko zranienia
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ porazeniem pragdem palcow

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Upewnij sie, ze masz zestaw konserwacyjny drukarki, ktory zawiera dwa prawe filce smarujace, dwa lewe
filce smarujace, Sciereczki oraz wymagane narzedzia (zestaw kluczy imbusowych torx 8 i 3 mm) stuzace do
odkrecania i wkrecania wkretéw taczacych filce z karetka.

2. Zaleca sie noszenie rekawic ochronnych podczas pracy z czesciami olejonymi (nie w przypadku odkrecania
i wkrecania wkretow).

3. Wytacz drukarke.

@ WAZNE:  Przed kontynuowaniem zaczekaj, az wentylatory przestang sie obracac.

4. Otworz gorng pokrywe, modut utwardzania i pokrywe karetki.
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5. Przesuwaj karetke recznie w lewo do momentu uzyskania dostepu do prawych filcow.

6. Wyjmij sruby z lewych filcow smarujgcych za pomoca klucza imbusowego torx 8 i 3 mm.

@9 WAZNE:  Uwazaj, aby nie zgubi¢ odkreconych wkretéw.

7. Wyjmijizabezpiecz metalowa czes¢ pokrywajaca tylng czesc filcu smarujacego.
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8.  Odsun wymieniane filce o kilka milimetréw od karetki, a nastepnie wyciggnij je z szyny karetki (pomac
moze obracenie ich w lewo lub w prawo). Jesli filce sg zabrudzone lub zuzyte, wyrzuc je jako odpad.

9.  Wyjmij dwa czyste lewe filce smarujgce z zestawu konserwacyjnego drukarki i zatdz je.

Po zamontowaniu niebieska plastikowa czes¢ w filcu smarujgcym powinna by¢ na zewnatrz (nie wewnatrz).

10.  Wtoz filce smarujgce do kazdej szyny i przesun je w strone karetki. Wystepy w ksztatcie krzyza na
obudowie filcow smarujgcych muszg znalez¢ sie w odpowiednich otworach na karetce. Dwa bolce
znajdujgce sie w karetce powinny przejs¢ przez otwory w obudowie tylnych filcow smarujgcych.
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11, Wtéz wykrecone wczesniej wkrety, aby przymocowac filce do karetki.

@7 UWAGA: W przypadku tylnego filcu wtdz metalowa blaszke wyjeta przed wykreceniem wkretdéw.

12. Przesuwaj karetke recznie w prawo do momentu uzyskania dostepu do lewych filcow.

13. Powtorz te czynnos¢ w przypadku lewych filcow.

14.  Zamknij pokrywe karetkii gérng pokrywe.

15. Wigcz drukarke.

16. Poczekaj, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij przycisk ponownej aktywacji.

17. Poczekaj az drukarka zakonczy rozruch.

E} WAZNE:  Stan drukarki na ekranie wstecznym powinien ulec zmianie z Uruchamianie na Stan
bezczynnosci.

18. Nacisnij Dalej, aby zakonczy¢ te czynnos¢ konserwacyjna.

A A [\ A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Ryzyko zranienia
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ porazeniem pragdem palcow

Czyszczenie szyn karetki

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Czyszczenie szyn karetki (strona IPS)

1. Wytacz drukarke.

@ WAZNE:  Przed kontynuowaniem zaczekaj, az wentylatory przestang sie obracac.

2. Zaleca sie noszenie rekawic ochronnych podczas pracy z czesciami olejonymi (nie w przypadku odkrecania
i wkrecania wkretéw).
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3. Otworz pokrywe karetki, aby uzyskac dostep do szyn karetki.

4. Przesun karetke gtowic drukujgcych w lewo, aby uzyskac dostep do skrajnych prawych czesci szyn.

5. Nagornejidolnej szynie pojawi sie pierscien kurzu, jak pokazano ponizej. Wytrzyj szyny niestrzepigca sie
szmatka zamoczong w wodzie destylowanej lub uniwersalnym przemystowym srodku czyszczacym, (np.
Simple Green), jesli jest dostepny. Usun pozostatg piane mydlang suchg szmatka.

@ WAZNE:  Zachowaj szczegdlng ostrozno$¢ podczas czyszczenia przedniej dolnej szyny w celu unikniecia
uszkodzenia paska kodera lub skaleczenia sie o niego.
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6.  Pozwal, aby szyny przeschty, a nastepnie nasmaruj je kilkoma kroplami srodku smarnego dotgczonego do
zestawu do konserwacji drukarki.

8.  Przesun karetke z powrotem w prawo.
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9. Zamknij pokrywe karetki.

Czyszczenie szyn karetki (strona IDS)

1.  Zdejmij perforowang powierzchnie gornej lewej pokrywy, aby uzyskac dostep do szyn karetki.

A OSTROZNIE:  Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ paska kodera.
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2. Nagornejidolnej szynie pojawi sie pierscien kurzu. Wytrzyj szyny niestrzepigca sie szmatka zamoczong w
wodzie destylowanej lub uniwersalnym przemystowym srodku czyszczacym, (np. Simple Green). Usun
pozostatg piane mydlang suchg szmatka.

|

¥ WAZNE: Zachowaj szczegbélng ostroznosc¢ podczas czyszczenia przedniej dolnej szyny w celu unikniecia
uszkodzenia paska kodera lub skaleczenia sie o niego.

Koriczenie czyszczenia szyn karetki
1. Zatéz z powrotem goérng lewa pokrywe.

2. Wiacz drukarke.

w

Poczekaj, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij przycisk ponownej aktywacji.

b

Poczekaj az drukarka zakonczy rozruch.

E} WAZNE:  Stan drukarki na ekranie wstecznym powinien ulec zmianie z Uruchamianie na Stan
bezczynnosci.

5. Nacisnij Dalej, aby zakonczy¢ te czynnos¢ konserwacyjna.

Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4
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W normalnych warunkach przy drukowaniu na oknie czujnika przesuwu nosnika moze osadzic sie kurz, pyt i
aerozol atramentu, pogarszajac wydajnosc¢ czujnika.

1. Otwdrz gérng pokrywe (1) i wyciggnij modut suszenia i utwardzania (2).

2.

3.
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4.

5.

6.

7.

8.

Unies pas przesuwajacy nosnika.

Pod krawedzig pasa znajdz czujnik przesuwu nosnika, obok karetki.

Doktadnie wyczys¢ obszar wokét czujnika za pomoca czystej szmatki zamoczonej w uniwersalnym
przemystowym srodku czyszczacym (np. Simple Green). Usur pozostatg piane mydlang suchg szmatka.

Wyczyse rowniez kotka obok czujnika przesuwu nosnika.

Aby usungc zaschniety atrament, wytrzyj okno czujnika bawetnianym wacikiem z zestawu czyszczenia
drukarki, lekko zwilzonym (niezmoczonym) destylowang woda, a w razie potrzeby uniwersalnym
przemystowym $rodkiem czyszczacym (np. Simple Green). Usun pozostatg piane mydlang suchg szmatka.
Jesli okno czujnika jest pokryte duzg iloscig zaschnietego atramentu, by¢ moze trzeba bedzie lekko
dociskac¢ wacik podczas wycierania, aby utatwi¢ absorpcje atramentu przez bawetne.

Kontynuuj czyszczenie czujnika za pomoca Swiezych wacikéw do momentu, az ostatni wacik przestanie sie
brudzi¢, a okienko bedzie wygladato na czyste.

¥ WSKAZOWKA: Czysty czujnik odbija swiatto otoczenia, dajac niebieskawy odblask, rozchodzacy sie

réwnomiernie po catej jego powierzchni. Mozna je zobaczy¢, przysuwajac sie blizej i zmieniajgc nieco kat
patrzenia.
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9.  Poczekaj 3-4 minuty, aby srodek czyszczacy wyparowat catkowicie.

10.  Zamknij modut utwardzania (1) i pokrywe gorng (2).

11.  Zamknij pokrywe karetki.

12. Wykonaj test diagnostyczny, aby sie upewnic, czy czujnik dziata prawidtowo.

Wymiana filtra wentylatora utwardzania PCA

IN L A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcéw czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Znajdz filtr wentylatora utwardzania PCA, ktéry ma zosta¢ wymieniony.
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2. Zdejmij ostone.

3. Wymontuj filtr.
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4. Wymien filtr na nowy.

5. Zatdz ponownie pokrywe. Najpierw dopasuj punkty przedstawione na rysunku; nastepnie zagnij
przeciwlegty naroznik.
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Czyszczenie filtra wentylatora skrzynki zasilania

N L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

2. Wytgcz drukarke.

@’ WAZNE:  Przed kontynuowaniem zaczekaj, az wentylatory przestang sie obracac.

3. Wyjmij lewa pokrywe po stronie wejsciowej drukarki.
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5. Wyciagnij filtr wentylatora skrzynki zasilania.

6.  Wyczysc filtr za pomoca odkurzacza lub pistoletu powietrznego.

A OSTRZEZENIE!  Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarka jest przeznaczony wytgcznie do
nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sie, ze jest to zgodne z przepisami
krajowymi, poniewaz mogg obowigzywac dodatkowe przepisy w zakresie bezpieczenstwa.

7. Ponownie zamontuj filtr i dokre¢ sruby.

8.  Zatdoz z powrotem lewa pokrywe.
9.  Wigcz drukarke.
10. Poczekaj, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij przycisk ponownej aktywacji.

11. Poczekajaz drukarka zakoriczy rozruch.

E} WAZNE:  Stan drukarki na ekranie wstecznym powinien ulec zmianie z Uruchamianie na Stan
bezczynnosdi.

12. Nacisnij Dalej, aby zakonczyc¢ te czynnos¢ konserwacyjna.
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Czyszczenie filtra wentylatora utwardzania PCA

VNN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Znajdz filtr wentylatora utwardzania PCA do wyczyszczenia.

2. Zdejmij ostone.
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3. Wymontu; filtr.

4. Wyczysc filtr niestrzepigcg sie szmatka.

Mozna go tez wstrzgsnac lub wystukac o twardg powierzchnie.

Mozesz uzy¢ pistoletu powietrznego, jesli taki posiadasz.

A OSTROZNIE:  Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarka jest przeznaczony wytgcznie do
nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sie, ze jest to zgodne z przepisami
krajowymi, poniewaz mogg obowigzywac dodatkowe przepisy w zakresie bezpieczenstwa.
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5. Wtdz oczyszczony filtr ponownie na miejsce.

6.  Zatdz ponownie pokrywe. Najpierw dopasuj punkty przedstawione na rysunku; nastepnie zagnij
przeciwlegty naroznik.
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Czyszczenie filtra wentylatora skrzynki z uktadem elektronicznym

L A A AN A

Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem Ruchome topatki
palcow czesc pradem wentylatora

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Wytacz drukarke.

@ WAZNE:  Przed kontynuowaniem zaczekaj, az wentylatory przestang sie obracac.

2. Zlokalizuj zespét tylnego prawego panelu.

3. Wymontuj zespot tylnego prawego panelu.

5. Wyjmij filtr ze skrzynki z uktadem elektronicznym i z jego ramki.
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6. Wyjmij filtr wentylatora, wstrzasnij go i oczys¢ pistoletem pneumatycznym. Zachowaj ostroznose, aby
wtozy¢ go poprawnie: musi obejmowac¢ kwadratowg powierzchnie wentylatora.

A OSTRZEZENIE!  Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarkg jest przeznaczony wytgcznie do
nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sie, ze jest to zgodne z przepisami
krajowymi, poniewaz moga obowigzywac dodatkowe przepisy w zakresie bezpieczenstwa.

7. Umiesc filtr z powrotem w swojej ramce, a nastepnie ramke z powrotem do skrzynki z uktadem
elektronicznym.

200 Rozdziat9 Konserwacja sprzetu PLWW



8.  Wtdz z powrotem zespot tylnego prawego panelu ijego sruby.
9.  Witacz drukarke.
10. Poczekaj, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij przycisk ponownej aktywacji.

11. Poczekaj az drukarka zakonczy rozruch.

@ WAZNE:  Stan drukarki na ekranie wstecznym powinien ulec zmianie z Uruchamianie na Stan
bezczynnosci.

12. Nacisnij Dalej, aby zakonczy¢ te czynnosc¢ konserwacyjna.

Gdy zachodzi koniecznos¢

Przed rozpoczeciem konserwacji czyszczacej upewnij sie, ze drukarka nie drukuje, nosnik jest wytadowany,
wszystkie pokrywy i okna sg zamkniete w poprawnych pozycjach. Nalezy zachowac ostroznos¢, aby
przestrzega¢ odpowiednich zasad bezpieczenstwa.

VANVANSY N/ NN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Poza czynnosciami konserwacyjnymi bazujgcymi na liczbie cyklii zuzyciu atramentu istniejg takze inne zadania
konserwacyjne, ktore wykonuije sie w razie potrzeby:

° Czyszczenie stykéw gtowicy drukujacej

° Wymiana zaworu trzpienia

° Wymiana modutu wentylatora utwardzania i rezystora

e  Wymiana migawki spektrofotometru

° Smarowanie napetniaczy gtowicy drukujgcej

° Wymiana lewej gumowej poduszki czyszczacej gtowice drukujaca

° Oproznienie butelki na odpady po czyszczeniu gtowic drukujgcych
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° Wymiana lewej pianki spluwaczki

° Wymiana zbiornika posredniego

° Wymiana filtra wentylatora skrzynki z uktadem elektronicznym

e  Wymiana filtra wentylatora skrzynki zasilania

° Wymiana kota watka wyréwnawczego

° Wymiana prawych gumowych poduszek czyszczenia gtowicy drukujacej

° Wymiana pojemnika osi skanowania

° Wymiana modutu wentylatora aerozolu

° Wymien nég czujnika awarii

° Wymiana watka wyrownawczego

° Wymiana Swiatet obszaru druku

° Oproznianie butelki na odpady po czyszczeniu gtowic drukujacych

° Wymiana plastikowych igietek w pojemniku magazynujgcym dodatkowej gtowicy drukujacej

° Wymiana pomocniczej gtowicy drukujacej

Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej

A OSTRZEZENIE!  Operacja powinna by¢ przeprowadzana wytgcznie przez przeszkolony personel!

[%’ UWAGA: Podczas instalacji drukarki wyznaczony personel przeszedt szkolenie w zakresie jej bezpiecznego
uzytkowania i konserwacji. Korzystanie z drukarki bez odbycia tego szkolenia jest niedozwolone.

A OSTRZEZENIE!  Przeczytaj sekcje dotyczaca zasad bezpieczenstwa i postepuj zgodnie z nimi, aby mie¢
pewnos¢, ze bezpiecznie korzystasz z urzadzenia: patrz Zasady bezpieczenstwa na stronie 4. Nalezy przejs¢
odpowiednie szkolenie techniczne i mie¢ niezbedne doswiadczenie, aby zdawac sobie sprawe z zagrozen
wystepujacych podczas wykonywania czynnosci i stosowac odpowiednie srodki w celu zmnigejszenia tych
zagrozen w stosunku do siebie i innych.

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia palcow Niebezpieczna ruchoma czesc

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Oczys¢ styki gtowicy drukujacej w gniezdzie karetki
1. Sprawdz, czy posiadasz zestaw czyszczacy drukarki dostarczony z drukarka.

2. ZnajdzZ gtowice drukujace, ktére wymagajg czyszczenia. Zazwyczaj nalezy to zrobi¢, gdy wewnetrzny
serwer wydruku zaleca wymiane lub ponowne zainstalowanie gtowic.

3. Otworz pokrywe karetki.
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4. Wytgcz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: patrz Wytgczanie drukarki
na stronie 142.

AAAA

5. Ostroznie wyjmij z karetki gtowice drukujace, ktére moga potrzebowac czyszczenia, i zabezpiecz je przy
uzyciu pomaranczowych nasadek.

A OSTROZNIE:  Nalezy upewni¢ sie, ze kazda gtowica drukujgca uzywa wtasnej kolorowej nasadki. Jest to
szczegolnie istotne w przypadku nasadek gtowic drukujgcych optymalizatora, poniewaz w przypadku ich
zamiany z nasadkami gtowic drukujgcych innych koloréw istnieje wysokie ryzyko uszkodzenia dysz;
analogicznie uszkodzeniu moga ulec takze nasadki gtowic innych koloréw. Nasadki optymalizatora s
0znaczone w sposob pokazany ponizej.

¥ WSKAZOWKA: Zapamietaj, w ktérym gniezdzie znajdowata sie kazda z gtowic drukujacych; w przypadku
umieszczenia w pézniejszym czasie gtowicy drukujgcej w nieodpowiednim gniezdzie drukarka wyswietli
komunikat o btedzie.

6.  Oswietl gniazda gtowic drukujgcych w karetce i styki elektryczne pod katem brudu.

¥ WSKAZOWKA:  Umieszczenie biatego papieru za stykami zwieksza kontrast i moze pomoéc w
poszukiwaniu zabrudzen.

- L
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7.  Ostroznie i doktadnie wyczys¢ zabrudzone styki przy uzyciu niestrzepigcej sie szmatki. Zabrudzenia mozna
zebrac przy uzyciu kawatka papieru lub tkaniny.

A OSTROZNIE:  Oczys¢ styki ruchem pionowym i bardzo doktadnie, w przeciwnym razem moga ulec
uszkodzeniu.

8.

=
=

< ,
al

9.  Ponownie oswietl gniazda gtowic drukujgcych, aby sprawdzi¢, czy potgczenia elektryczne sg czyste i
nieuszkodzone.

1ol

Czyszczenie stykéw gtowicy drukujacej na gtowicy drukujgcej
1. Zapomoca niestrzepigcej sie szmatki uwaznie oczysc styki elektryczne.

2. Uwaga: Stosuj wytgcznie ruchy pionowe, poniewaz styki mogg ulec uszkodzeniu, jesli sg czyszczone w
innych kierunkach.

3. Zachowajszczegoblng ostroznosc przy czyszczeniu dolnej czesci kieszeni gtowicy drukujgce;.

4.  Wyjmij nasadke gtowicy drukujgcej i znajdz styki.
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5. Oczysc styki.

A OSTROZNIE:  Nie uzywaj wycieraczki do stykdw gtowicy drukujgcej do czyszczenia dysz!

6.  Zaczekaj, az styki wyschna.
7. Wtoz wszystkie gtowice drukujgce do tych samych gniazd, z ktorych zostaty wyjete.
8.  Zamknij pokrywe karetki.

9.  Wiacz drukarke w sposob odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: zobacz Wtgczanie drukarki
na stronie 143.

AAAAA

Wymiana zaworu trzpienia

Ryzyko przytrzasniecia palcow

Dodatkowe informacje na temat bezpieczerstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Upewnijsie, ze posiadasz zawdr powietrzny trzpienia, ktory dotgczony jest do podstawowego zestawu do
rozwigzywania problemaow.

2. Upewnij sie, ze masz klucz rurowy 11 mm i pistolet pneumatyczny.
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3. Nacisnij zawor, aby wypusci¢ powietrze z trzpienia.

4.  Wymontuj zawdr trzpienia za pomocg klucza rurowego.

5. W16z nowy zawor i dokre¢ go. Zawor musi by¢ dobrze osadzony i stabilny, ale nie nalezy go wciskac przy
uzyciu klucza.

6.  Przetestujnowy zawor, napetniajac trzpien powietrzem i wypuszczajac z niego powietrze.

Wymiana modutu wentylatora utwardzania i rezystora

VANANN N N AN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna Zagrozenie Ruchome topatki
zmiazdzeniem palcow ruchoma czes¢ porazeniem pragdem wentylatora

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Wewnetrzny serwer wydruku poinformuije, ktéry modut nalezy wymienic.
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Wyjmowanie

1. Wytacz drukarke i wigcznik zasilania.

NAAA

2. Przesun w dot rolke wyjsciowa.

3. Wykrec sruby modutu suszenia i utwardzania za pomocg dtugiego ptaskiego srubokreta.

4.  Podnies pokrywe modutu, aby siegna¢ do srodka.

5. Odtacz dwa kable widoczne na ilustracji. Nacisnij zatrzask ustalajgcy na kazdym z dwdéch ztaczy i delikatnie
wyciggnij kabel.

@ UWAGA: Zobaczysz trzy kable Po lewej stronie znajduje sie kabel czujnika temperatury, ktdry nie musi by¢
odtaczony.
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6.  Przy uzyciu ptaskiego Srubokretu wykrec¢ sruby modutu wentylatora/rezystora.

7. Wymontuj modut wentylatora/rezystora.

Instalacja

1. Wtdz nowy modut wentylatora/rezystora na miejsce. Wkrec srube, a nastepnie potgcz dwa kable z kazdym
modutem wentylatora/rezystora.

2. Zamknij modut suszenia i utwardzania i sprawdz, czy piny znajduja sie w prawidtowym potozeniu, a
nastepnie je zabezpiecz.

3. Zamknij pokrywe modutu.
4.  Przykrec¢ pokrywe srubokretem.
5. Wiacz drukarke.
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Wymiana migawki spektrofotometru

IN L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc¢ pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Wyjmowanie

1. Wyigcz drukarke.

@ WAZNE:  Przed kontynuowaniem zaczekaj, az wentylatory przestang sie obracac.

2. ZnajdZ pokrywe systemu dostarczania atramentu z prawej strony wejsciowej drukarki.

3. Odkre¢ dwie Sruby z pokrywy.

I [ L1

——L 4!1) ;],—I
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4.  Zdejmij ostone.

5. Odtacz przewdd zasilania spektrofotometru.

6. Odkrec sruby, ktére mocujg migawke spektrofotometru.

Instalacja

1. Wyjmij nowa migawke spektrofotometru z opakowania.
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2. Zamontuj nowa migawke spektrofotometru i podtacz jg za pomoca tych samych srub, ktére wczesniegj
wyjeto.

3. Podtacz kabel zasilajgcy spektrofotometr do drukarki.

Zat6z ponownie pokrywe.
5. Upewnijsie, ze wszystkie drzwiczki i pokrywy na drukarce sg zamkniete.
Witgcz drukarke.

Poczekaj, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij przycisk ponownej aktywadji.

© N o

Poczekaj az drukarka zakonczy rozruch.

@ WAZNE:  Stan drukarki na ekranie wstecznym powinien ulec zmianie z Uruchamianie na Stan
bezczynnosdi.

9.  Nacisnij Dalej, aby zakonczy¢ te czynnos¢ konserwacyjna.

Smarowanie napetniaczy gtowicy drukujgcej

VANSVANRY N/ NN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczeristwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

[%"f UWAGA: Te procedure nalezy wykona¢ w przypadku wystgpienia btedu systemu Y088-0001-0X41.

1. Wytacz drukarke w sposéb odpowiedni dla czynnosci konserwacyjnych: patrz Wytaczanie drukarki
na stronie 142.

AAAAA

2. Otworz pokrywe karetki.
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3. Popodniesieniu pokryw gtowicy drukujgcej widoczne sg dwa pierscienie O-ring, ktére uszczelniajg
potaczenia miedzy pokrywa gtowicy drukujacej a gtowica drukujaca.

4. Nanies¢ palcem niewielka ilos¢ smaru na pierscienie O-ring w celu poprawy ich wydajnosci. Odpowiedni
smar znajduje sie w strzykawce z zestawu do konserwacji drukarki.

Smar nalezy nanosic tylko na czes¢ z czarnej gumy. Jesli smar dostanie sie do otworu centralnego, nalezy
go usungc¢ np. wykataczka.

5. Zamknij pokrywe gtowicy drukujacej, pokrywe karetki i drzwiczki serwisowe gtowicy drukujacej.
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Wymiana lewej gumowej poduszki czyszczgcej gtowice drukujaca

IN L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcédw czesc¢ pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Otwdrz gorna pokrywe (1) i modut utwardzania (2).

2. Znajdz lewa gumowa poduszke czyszczacg gtowicy drukujgcej z lewej strony obszaru drukowania obok
lewej spluwaczki.

3.
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4.  Wstaw nowa topatke.

6.  Skalibruj lewa gumowa poduszke czyszczacg gtowice drukujaca.

Oprdznienie butelki na odpady po czyszczeniu gtowic drukujgcych

IN L & A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.
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2. Odblokujiotworz drzwiczki rolki czyszczacej gtowicy drukujace).

3. Wyjmij butle na odpady.

¥ WSKAZOWKA:  Zaleca sie zatozenie rekawic na czas wykonywania tej czynnosci.

4. Oproznij butelke na odpady.

%’ UWAGA: Butelka zawiera mieszanke dodatkéw do atramentu oraz wody. Usun te mieszanke zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Karte charakterystyki substancji niebezpiecznych atramentu mozna znalez¢
pod adresem http://www.hp.com/go/msds.

5. Oproézniong butelka zatdz z powrotem na miejsce. Zwro¢ uwage, aby otwor butli byt ustawiony w taki
sposob, aby do butli mogta sptywac ciecz.

6.  Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujace;.

Wymiana lewej pianki spluwaczki

Zobacz Wymiana lewej pianki spluwaczki na stronie 104
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Wymiana zbiornika posredniego

Zobacz Sprawdzanie i wymiana zbiornika posredniego na stronie 178

Wymiana filtra wentylatora skrzynki z uktadem elektronicznym

L A A LN A

Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem Ruchome topatki
palcow czesc pradem wentylatora

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Upewnij sie, ze posiadasz filtr wentylatora skrzynki z uktadem elektronicznym, dostepny w zestawie do
konserwacji drukarki.

2. Wytacz drukarke.

2 WAZNE:  Przed kontynuowaniem zaczekaj, az wentylatory przestang sie obracac.

3. Zlokalizuj zespot tylnego prawego panelu.

4.  Wymontuj zesp6t tylnego prawego panelu.

5. Zlokalizuj filtr wentylatora skrzynki z uktadem elektronicznym na dole skrzynki z uktadem elektronicznym.

]

6. Wyjmij filtr ze skrzynki z uktadem elektronicznym i z jego ramki.
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9.

10.
11.
12.

Wymien filtr wentylatora na nowy dostarczony filtr. Zachowaj ostroznos¢, aby umiesci¢ go poprawnie: musi
obejmowac kwadratowa powierzchnie wentylatora.

Umies¢ filtr z powrotem w swojej ramce, a nastepnie ramke z powrotem do skrzynki z uktadem
elektronicznym.

W1tz z powrotem zespot tylnego prawego panelu ijego sruby.
Wtacz drukarke.
Poczekaj, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij przycisk ponownej aktywadji.

Poczekaj az drukarka zakonczy rozruch.

@" WAZNE:  Stan drukarki na ekranie wstecznym powinien ulec zmianie z Uruchamianie na Stan

13.

bezczynnosci.

Nacisnij Dalej, aby zakonczyc¢ te czynnosé¢ konserwacyjna.

Wymiana filtra wentylatora skrzynki zasilania

L A A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem

palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4
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1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

2. Wytacz drukarke.

@ WAZNE:  Przed kontynuowaniem zaczekaj, az wentylatory przestang sie obracac.

3. Wyjmij lewg pokrywe po stronie wejsciowej drukarki.

4.  Poluzuj dwie Sruby, ktore tacza filtr wentylatora skrzynki zasilania.

5. Wyciagnij filtr wentylatora skrzynki zasilania.

6.  Zainstaluj nowy filtr wentylatora skrzynki zasilania i dokrec sruby.
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7.  Zatoz z powrotem lewg pokrywe.

8.  Wigcz drukarke.

9.  Poczekaj, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij przycisk ponownej aktywacji.

10. Poczekaj az drukarka zakonczy rozruch.

M WAZNE:  Stan drukarki na ekranie wstecznym powinien ulec zmianie z Uruchamianie na Stan
bezczynnosci.

17. Nacisnij Dalej, aby zakonczy¢ te czynnosc¢ konserwacyjna.

Wymiana kota watka wyréwnawczego

http://www.hp.com/go/latexRseries/replace_alignment_wheels

1. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.
2. Przesun watek wyrownawczy pozycji serwisowej.

3. Wytacz drukarke.

i WAZNE:  Przed kontynuowaniem zaczekaj, az wentylatory przestang sie obracac.

4.  Ostroznie przesun karetke w prawo, az sie zatrzyma.
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5. Znajdz watek wyréwnawczy na sciezce nosnika po stronie wejsciowej drukarki.
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6. Odkreciwyjmij watek wyrownawczy. Nalezy odkreci¢ pie¢ srub.

7. Ustaw watek wyrdownawczy na stole lub innej ptaskiej powierzchni, a nastepnie znajdz koto, ktére nalezy
wymienic.

8. Zwolnij koto, odkrecajac sruby, ktére do niego przylegaja.

9.  Zdejmij koto.
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10. Umies¢ nowe koto, jak pokazano ponizeji przymocuj srubami.

@ UWAGA: Wspornik kota utrzymuje dwa kota, jedno z kazdej strony. W zwigzku z tym w celu prawidtowego
zainstalowania nowego kota nalezy delikatnie podwyzszy¢ wspornik w celu jednoczesnego umieszczenia

kot.

11. Upewnij sie, ze kota obracajg sie swobodnie.

12. Wt6Z ponownie watek wyréwnawczy i przymocuj go za pomocg odkreconych wczesniej Srub,

13. Wigcz drukarke.

14. Poczekaj, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij przycisk ponownej aktywacji.

15. Poczekaj az drukarka zakonczy rozruch.

@ WAZNE:  Stan drukarki na ekranie wstecznym powinien ulec zmianie z Uruchamianie na Stan
bezczynnosci.

16. Skalibruj watek wyréwnawczy.

17. Nacisnij Dalej, aby zakonczy¢ te czynnosc¢ konserwacyjna.

Wymiana prawych gumowych poduszek czyszczenia gtowicy drukujgcej

Zobacz Wymiana prawych gumowych poduszek czyszczacych gtowicy drukujgcej na stronie 165

Wymiana pojemnika osi skanowania

Wystepujg dwa przyrzady osi skanowania, jeden po kazdej stronie drukarki.
System dostawy atramentu

1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

2. Wytacz drukarke.

i WAZNE:  Przed kontynuowaniem zaczekaj, az wentylatory przestang sie obracac.

3. Odszukaj przyrzad osi skanowania z tytu systemu dostawy atramentu.
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4. Wyjmij przednig pokrywe systemu dostawy tuszu.

1

5.

6.  Zapomoca srubokreta T25 odkrec sruby mocujgce przyrzad osi skanowania.

7. Wyjmij przyrzad osi skanowania.
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8.  Zamontuj nowy przyrzad osi skanowania i przymocuj go tg sama sruba.

9.  Zatdz z powrotem pokrywe.

Strona stacji serwisowej

1. Otworz pokrywe karetki.

2. Zapomoca srubokreta T25 odkrec sruby mocujgce przyrzad osi skanowania.

3. Wyjmij przyrzad osi skanowania.

4. Zamontuj nowy przyrzad osi skanowania i przymocuj go tg sama sruba.

5. Zamknij pokrywe karetki.

6.  Wiacz drukarke.

7.  Poczekaj, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij przycisk ponownej aktywadji.

8.  Poczekaj az drukarka zakonczy rozruch.
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@ WAZNE:  Stan drukarki na ekranie wstecznym powinien ulec zmianie z Uruchamianie na Stan
bezczynnosci.

9.  Nacisnij Dalej, aby zakonczy¢ te czynnos¢ konserwacyjna.

Wymiana modutu wentylatora aerozolu

N A A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia palcow Niebezpieczna ruchoma czes¢

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Przygotowywanie do wymiany modutu wentylatoréw aerozolu
1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

2. Wytgcz drukarke.

@’ WAZNE:  Przed kontynuowaniem zaczekaj, az wentylatory przestang sie obracac.

3. Otworz pokrywe karetki.

4.  QOdtgcz dwa ztacza kabla wentylatora aerozolu.
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5. Wyjmij zawiasy, ktére mocujg pokrywe aerozolu i pojemnik aerozolu, luzujgc cztery nakretki kluczem
7 mm. Przytrzymac nakretki, aby uniemozliwi¢ ich wpadniecie do wnetrza karetki.

6. Otworz zatrzask.

7. Wyjmij modut wentylatora aerozolu i wtéz nowy.

8.  Umies¢ zawiasy na swoim miejscu, zatdz nakretki i dokret je.

9.  Podtacz dwa ztacza kabla wentylatora aerozolu.

10. Wiacz drukarke.

171. Poczekaj, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij przycisk ponownej aktywacji.

12. Poczekajaz drukarka zakonczy rozruch.

@ WAZNE:  Stan drukarki na ekranie wstecznym powinien ulec zmianie z Uruchamianie na Stan
bezczynnosci.

13. Nacisnij Dalej, aby zakonczy¢ te czynnosc¢ konserwacyjna.
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Wymien ndg czujnika awarii

N L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

http://www.hp.com/go/latexRseries/replace_crash_sensor_leg

Karetka ma dwa czujniki awarii, ktére sg przymocowane do nogi.

949

B UWAGA: Nogi sg dotgczone do zestawu; nalezy zachowac ostroznos¢, aby zainstalowac wtasciwa.

Wymiana przedniej nogi czujnika awarii
1. Wytgcz drukarke i wigcznik zasilania.

2. Otwoérz pokrywe karetki.

3. Recznie przenies karetke do pozycji serwisowej (daleko z prawej strony).
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4. Poluzuj dwie sruby i wyjmij metaliczng czes¢.

2 WAZNE:  Nie odkrecaj ¢rub z pokrywy czujnika awarii.

5. Poluzuj sruby, ktore trzymajg zottg czes¢ oraz wyjmij jg razem ze sruba.

6.  Zdejmij czarng pokrywe.

7. Przesun karetke nieco w lewo, aby nie dotykac rolki czyszczacej gtowice drukujgca podczas wyjmowania
nogi.

8.  0brdc¢ noge czujnika awarii 0 45° w lewo, aby jg wyjac.

A OSTROZNIE:  Noga moze by¢ obracana tylko w jednym kierunku; nie probuj obracac jej sitg w innym
kierunku.

OSTROZNIE:  Uwazaj, aby nie uderzy¢ gumowych topatek systemu czyszczacego gtowice drukujgca.

9.  Rozpakuj nowa noge czujnika awarii.
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10. 0Obrdéc g 0 45° po odpowiednim ustawieniu obrdc jg do pionu.

11. Zatdz z powrotem czarng pokrywe.
12. Zatéz z powrotem zotty element i przymocuj go sruba.

13. Zatdz z powrotem czes¢ metaliczng i dokre¢ Sruby.

Wymiana tylnej nogi czujnika awarii
1. Wytgcz drukarke i wigcznik zasilania.

2. Otwodrz pokrywe karetki.

3. Recznie przenies karetke do pozycji serwisowej (daleko z prawej strony).

4. Poluzuj sruby, ktére trzymajg z6ttg czes¢ oraz wyjmij jg razem ze sruba.

5. Przesun karetke nieco w lewo, aby nie dotykac rolki czyszczacej gtowice drukujaca podczas wyjmowania
nogi.
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6. Obrdc noge czujnika awarii zgodnie z ruchem wskazdwek zegara (patrzac od gory), a nastepnie wyjmij ja.

7.  Rozpakuj nowa noge czujnika awarii.
8. Umiesc ja w poziomie; po odpowiednim ustawieniu obréc¢ jg zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

9.  Zatdz z powrotem z6tty element i przymocuj go sruba.

Wymiana watka wyréwnawczego

VANVANSY N/ NN

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

Eﬂu

http://www.hp.com/go/latexRseries/replace_alignment_bar

1. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuje.
2. Przesun watek wyrownawczy pozycji serwisowej.

3. Wytacz drukarke.

@ WAZNE:  Przed kontynuowaniem zaczekaj, az wentylatory przestang sie obracac.

4.  Ostroznie przesun karetke w prawo, az sie zatrzyma.
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5. Znajdz watek wyréwnawczy na sciezce nosnika po stronie wejsciowej drukarki.

6.  Odkreciwyjmij watek wyrownawczy. Nalezy odkreci¢ piec¢ srub.

7. Zamontuj nowy watek wyréwnawczy i przymocuj go za pomocg odkreconych wczesniej srub.
8.  Wiacz drukarke.
9.  Poczekaj, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij przycisk ponownej aktywacji.

10. Poczekaj az drukarka zakonczy rozruch.

@ WAZNE:  Stan drukarki na ekranie wstecznym powinien ulec zmianie z Uruchamianie na Stan
bezczynnosci.

11. Skalibruj watek wyréwnawczy.

12. Nacisnij Dalej, aby zakonczy¢ te czynnos¢ konserwacyjna.
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Wymiana Swiatet obszaru druku
1. Wyiacz drukarke i wigcznik zasilania.

2. Odkrec¢ pie¢ srub torx 15 z pokrywy osi skanowania po stronie wejsciowe.

3. Wykrec¢ wszystkie inne pokrywy.

4.  Odtacz lampki strefy drukowania.

5. Usun pasek LED, odklikujgc go z prowadnic.

6.  Zutylizuj stare paski LED zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
7. Umies¢ nowy pasek LED na prowadnicach.

8.  Podtacz ponownie lampki.
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Oproznianie butelki na odpady po czyszczeniu gtowic drukujgcych

N L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czest pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Upewnijsie, ze drukarka nie drukuje.

2. Odblokujiotworz drzwiczki rolki czyszczacej gtowicy drukujacej.

3. Wyjmij butle na odpady.

¥ WSKAZOWKA: Zaleca sie zatozenie rekawic na czas wykonywania tej czynnosci.

4.  Oproznij butelke na odpady.

@9 UWAGA: Butelka zawiera mieszanke dodatkéw do atramentu oraz wody. Usun te mieszanke zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Karte charakterystyki substancji niebezpiecznych atramentu mozna znalez¢
pod adresem http://www.hp.com/go/msds.
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5. Wymien pustg butelke, umieszczajac nowa na miejscu. Zwré¢ uwage, aby otwor butli byt ustawiony w taki
sposob, aby do butli mogta sptywac ciecz.

6.  Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujace;.

Wymiana plastikowych igietek w pojemniku magazynujgcym dodatkowej gtowicy
drukujgcej

IN L A& A A

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Otworz drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujace;.
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2. Wyjmij pojemnik magazynujacy z kota.

3. Otworz pojemnik magazynujacy i wyjmij gtowice drukujacg wewnatrz, niezaleznie od tego, czy jest to
pomocnicza czy biata gtowica drukujaca.

4.  Wyjmij plastikowe igietki, wyciggajac je od gory.
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5. Rozpakuj nowe plastikowe igietkii wt6z je do otworu. Pociggnij od dotu, aby wtozy¢ je do otworu.

V WSKAZOWKA: W razie potrzeby uzyj szczypcdw.

6. Wtz ponownie gtowice drukujaca, ktéra znajdowata sie w pojemniku magazynujgcym a nastepnie je
zamknij.

7. Umies¢ pojemnik magazynujgcy z powrotem na kole.

8.  Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujgce;.

Wymiana pomocniczej gtowicy drukujgcej

VANSIVANRRN/.\

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesc pradem

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 4

1. Otworz drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujgcej.
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2. Wyjmij pojemnik magazynujacy z kota.

3. Otworz pudetko przechowywania i wyjmij pomocniczg gtowice drukujaca.

4.  Wtdz pomocnicza gtowice drukujaca i zamknij pudetko.
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5. Umies¢ pojemnik magazynujacy z powrotem na kole.

6.  Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujacej.

PLWW Gdy zachodzi koniecznos¢ 237



10 Diagnostyka

Mozesz wyswietli¢ diagnostyke, ktéra pomoze w skréceniu czasu przestoju naciskajac [=| u dotu gtéwnego okna
wewnetrznego serwera wydruku.

@ Substrate & Ink cartridges @ Printheads Bl
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35 Print Quality
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W oknie Diagnostyka mozna zarzadzac roznymi opcjami diagnostycznymi. Wiekszos¢ tych testow

diagnostycznych mozna przeprowadzi¢ po zwyktym uruchomieniu drukarki. Jednak w przypadku wystepowania

powaznego btedu podczas procesu uruchamiania, ktéry uniemozliwia wtgczenie diagnostyki, dostepny jest

dodatkowy tryb rozruchu przewidziany dla takich sytuacji. Aby go uzy¢, nacisnij przycisk zasilania i nacisnij opcje

Uruchom ponownie w trybie diagnostycznym. Nastepnie drukarka uruchomi tylko minimalng ilos¢ elementow.
Mozna przejs¢ do aplikacji Diagnostyka i uruchomic potrzebne diagnostyki.

[%”f UWAGA: Przeczytaj opisy diagnostyk i postepuj zgodnie z instrukgja.

ﬁ}’ WAZNE:  Po uruchomieniu drukarka wchodzi w tryb diagnostyczny, co uniemozliwia drukowanie.

Po zakonczeniu diagnostyki nacisnij przycisk zasilania, a nastepnie wybierz opcje Uruchom w trybie normalnym.

Po skontaktowaniu sie z przedstawicielem obstugi w celu zgtoszenia problemu przekaz wyniki wszystkich

uruchomionych testéw diagnostycznych.

Po pojawieniu sie komunikatu drukarki o kodzie numerycznym w postaci XXNN-XXXX-XXXX, czes¢ NN trybu
zalezy od podsystemu i mozna jg znalez¢ w ponizszej tabeli.

Numer Podsystem

01 Skrzynka elektryczna

10 Skrzynka zasilania

11 tacza sterowania gtowicy drukujacej
16 Utwardzanie

17 Drying (Schniecie)

22 System dystrybucji atramentu

27 Gtowica drukujaca

41 Mechanika sciezki nosnika

43 System podci$nienia $ciezki nosnika
45 BIOS

46 Identyfikator PCA drukarki

47 Rolka czyszczaca gtowicy drukujacej
48 Podniesienie mechanizmow

49 Aerozol karetki

50 Czujnik przesuwu nosnika

52 Detektor kropli

55 Czujniki karetki (czujnik linii)

58 Czujniki karetki (spektrofotometr)
80 Interfejs uzytkownika

86 03 skanowania

88 Napetniacze gtowicy drukujgcej

90 Btedy wewnetrzne oprogramowania uktadowego

[%”f UWAGA: Niektore podsystemy moga by¢ dostepne tylko dla pracownikéw pomocy technicznej, poniewaz
wymagajg one okreslonej wiedzy lub nakazujg to wzgledy bezpieczenstwa.
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B UWAGA: W kazdym przypadku zaleca sie uruchomienie diagnostyki rygli bezpieczenstwa, aby upewnic sig, ze
drukowanie nie zostato wytgczone przez rygle bezpieczenstwa.
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11 Rozwigzywanie problemdw z nosnikiem

° Problemy z tadowaniem

- Nie mozna pomyslnie zatadowac nosnika

- Nie mozna pomyslnie zmierzy¢ nosnika

—  Zaciecie nosnika

—  Nosnik elastyczny nie jest zamocowany do gilzy i/lub trzpienia

—  Nosénik nie jest ptaski

° Problemy z drukowaniem

Na nosniku wystepuija slady fizyczne

Nosnik sztywny zbyt blisko dolnej czesci karetki

—  Zatrzask trzpienia otwiera sie nagle w trakcie drukowania nosnika elastycznego

—  Nosnik przesuwa sie z gtosnym ciggtym odgtosem drgan

—  Natrzpieniu wyjSciowym wystepuje przekrzywienie lub efekt teleskopowy

- Na nosniku wystepuja zmarszczenia i smugi atramentu

—  Nanosniku wystepuijg slady atramentu

—  Nanosniku wystepuija krople atramentu

° Problemy z dtugoscig drukowania elastycznego nosnika

—  Wydruk jest krétszy, niz powinien

—  Jak osiagnac lepszg spojnos¢ miedzy zadaniami z tg samag dtugoscia
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Problemy z tadowaniem

Nie mozna pomyslnie zatadowac nosnika

e Nie mozna zatadowac nosnika do czasu, az wszystkie podsystemy drukarki (np. system dostarczania
atramentu) beda gotowe.

e Jesliwewnetrzny serwer wydruku wyswietli komunikat o btedach tadowania, postepuj zgodnie z
instrukcjami wyswietlanymi na ekranie.

W przypadku uzywania rolki elastycznego nosnika:
e  Sprawdz, czy trzpien jest prawidtowo napetniony powietrzem.

e  Sprobuj uzy¢ wbudowanego serwera wydruku, aby przesung¢ nosnik o co najmniej 3 m, a nastepnie
przesun go do tytu i sprobuj ponownie go zatadowac. Jesli nie zostanie zatadowany, by¢ moze nosnik nie
jest przymocowany do gilzy wejsciowej: sprébuj z inng rolka.

Nie mozna pomyslnie zmierzy¢ nosnika

e W przypadku ciemnego lub przezroczystego nosnika czujnik linii nie moze wykry¢ krawedzi nosnika.
Mozesz wprowadzi¢ szerokos¢ i potozenie nosnika recznie do wewnetrznego serwera wydruku.

e  Jesliwatek wyrownawczy nie dokona poprawnie pomiaru grubosci nosnika, nalezy wprowadzi¢ go recznie
do wewnetrznego serwera wydruku.

Zaciecie nosnika
Moga wystapi¢ rozne rodzaje zaciecia: Jesli drukarka raportuje zaciecie, wykonaj nastepujace czynnosci:

1. Nacisnij mozliwie najszybciej przycisk awaryjnego zatrzymania, aby zminimalizowac uszkodzenia gtowic
drukujgcych.

[% UWAGA: Drukarka moze sie sama automatycznie wytgczyc.

2. Odczekaj okoto 10 minut, az drukarka ostygnie.
3. Otworz gérng pokrywe.
4.  Otworz modut utwardzania.

5. Wyjmij catos¢ nosnika i wszystkie kawatki nosnika ze strefy druku i z wszystkich innych czesci drukarki, do
ktorych mogty one wpas¢. Sprawdz w szczegdlnosci strefe utwardzania. Upewnij sie, ze nic nie pozostato
na sciezce nosnika. Jeslinie jestes w stanie usung¢ wszystkich przeszkod, skontaktuj sie z
przedstawicielem serwisu.

6. Uruchom drukarke w trybie diagnostycznym.

7. Podnies belke karetki i modut suszenia i utwardzania oraz sprawdz pod spodem pod katem wszelkich
czescinosnika.

8.  Zmniejsz potozenie w obu miejscach.

9.  Przed ponownym uruchomieniem drukarki sprawdz, czy wszystkie wytaczniki instalacyjne sg wtaczone, a
wszystkie przyciski awaryjnego zatrzymania sg zwolnione.

10.  Uruchom ponownie drukarke w trybie normalnym.

11. Zataduj ponownie nosnik.
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Nosnik elastyczny nie jest zamocowany do gilzy i/lub trzpienia

Jesli drukarka wykryje brak naprezenia podczas sprawdzania nosnika po zatadowaniu, wyswietli monit o
potwierdzenie kierunku przewijania.

Jeslirolka nie jest mocno przymocowana podczas drukowania, mogg wystgpi¢ widoczne paski na wydrukach lub
metaliczne odgtosy.

Jesli podczas drukowania zostanie wyswietlony komunikat o btedzie numer 1041-0006-0184 lub
1041-0006-0186, oznacza to, ze nosnik mogt sie odtgczy¢ od trzpienia albo gilza slizga sie na trzpieniu. Moze
to oznaczac, ze osiggnieto koniec rolki, trzpien nie jest prawidtowo napetniony powietrzem, lub piasta
mechanizmu réznicowego podwojnej rolki jest zablokowana. W przypadku wystgpienia tego btedu nosnik jest
automatycznie wyjmowany.

Na ten btad nalezy zareagowa¢ w nastepujacy sposob:
e  Sprawdz, czy osiggnieto koniec rolki.

e  Sprawdz, czy trzpien jest prawidtowo napetniony powietrzem.

Nosnik nie jest ptaski

Jeslinosnik nie lezy ptasko na stole przedtuzajgcym, ale zawiera ptytkie fale, moze wystgpi¢ awaria karetki lub
defekty w wydrukowanym obrazie. Upewnij sie, ze podcisnienie pasdw jest wystarczajgce, aby utrzymac
ptaskosc¢ nosnika na pasie podczas procesu tadowania.

1. Sprawdz, czy rodzaj zatadowanego nosnika odpowiada rodzajowi wybranemu we wbudowanym serwerze
wydruku i w oprogramowaniu.

2. Sprawdz, czy na krawedziach nosnika nie ma defektdw.

Problemy z drukowaniem

Na nosniku wystepuja slady fizyczne

PLWW

Taki efekt moze wystapic¢ tylko wtedy, gdy uzywane sg nosniki podatne na trwate odksztatcenia. Te $lady s3
zwykle widoczne w pojedynczych miejscach i sg powodowane przede wszystkim wysokg temperaturg
utwardzania lub duzymi naprezeniami nosnika.

W celu wyeliminowania tego problemu mozna wyprobowac nastepujgce rozwigzania:

1. Sprawdz, czy uzywany nosnik jest takiego samego typu, jak ten wybrany we wbudowanym serwerze
wydruku.

2. Sprawdz, czy na krawedziach nosnika nie ma defektdw.

3. Sprawdz, czy uzywasz ustawienia wstepnego uniwersalnego nosnika dla danej kategorii nosnika. Uzycie
nieprawidtowych wartosci moze spowodowac nieprawidtowe zachowanie nosnika.
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4.  Tylko nosnik elastyczny: Ponownie zataduj nosnik i sprobuj zminimalizowac przekrzywienie podczas
tadowania. Sprawdz, czy stosujesz poprawng procedure tadowania nosnika.

5. Sprobuj obnizy¢ temperature utwardzania oraz, w miare mozliwosci, zmniejszyc ilos¢ atramentu, i zwieksz
przeptyw powietrza utwardzania, co powinno przyczynic sie do ograniczenia odksztatcania nosnika.

Nosnik sztywny zbyt blisko dolnej czesci karetki
Jesli nosnik sztywny jest zbyt blisko dolnej czesci karetki, czujnik awarii anuluje zadanie.
° Upewnij sie, ze grubos¢ nosnika zostata poprawnie wprowadzona na wewnetrznym serwerze wydruku.

e  Upewnijsie, ze nosnik lezy ptasko na pasie przesuwajgcym nosnika w trakcie drukowania. W szczegolnosci
sprawdz, czy nosnik nie jest zdeformowany.

e Upewnijsie, ze uzywany nosnik to ten wybrany w wewnetrznym serwerze wydruku.

e  Upewnijsie, ze krawedzie nosnika nie majg defektdw.

Zatrzask trzpienia otwiera sie nagle w trakcie drukowania nosnika elastycznego

Jesli zatrzask trzpienia nie zostanie zamkniety przed rozpoczeciem tadowania nosnika, lub zostanie otwarty, gdy
trzpien bedzie juz w ruchu albo gdy nosnik bedzie naprezony, trzpien moze sie wysungc. Zamkniecie zatrzasku
w tych warunkach moze by¢ przyczyna niepetnego zapiecia sie zatrzasku, a nastepnie w pewnym momencie
zatrzask moze sie samoczynnie catkowicie otworzyc.

Najlepszym rozwigzaniem jest wyeliminowanie naprezenia nosnika, unieruchomienie trzpienia, a nastepnie
poprawne zamkniecie zatrzasku. Aby to zrobi¢, powrd¢ do menu tadowania/wytadowania nosnika, upewnij sie,
ze trzpien jest na swoim miejscu (w razie watpliwosci wysun go nieco, a nastepnie wsun catkowicie z powrotem
do $rodka), po czym zamknij zatrzask (niebieska czes¢ powinna teraz opas¢ catkowicie do dotu).

Nosnik przesuwa sie z gtosnym ciggtym odgtosem drgan
Gtosny ciggty odgtos drgan podczas przesuwu nosnika moze mie¢ nastepujgce przyczyny:
° Trzpien wejsciowy nie wywiera naprezenia.

e Nieprawidtowe ustawienia naprezenia lub podcisnienia powodujg nieréwnowage sit wywieranych na watek
gtowny.

Jesli stychac ten dzwiek, nalezy wyprobowac nastepujace rozwigzania:
1. Sprawdz, czy uzywany nosnik jest taki sam, jak ten wybrany we wbudowanym serwerze wydruku.

2. Sprawdz, czy uzywasz ustawien wstepnych uniwersalnego nosnika dla danej kategorii. Uzycie
nieprawidtowych wartosci moze spowodowac nieprawidtowe zachowanie nosnika.

[:?’”f UWAGA: Tylko nosniki o duzym tarciu wzdtuz pasa przesuwajgcego nosnika lub nosniki, wymagaja
duzych wyjsciowych wartosci naprezenia wymadaja, ktore tatwo sie marszczg pod wptywem temperatury.
Sprawdz, czy stosowane naprezenie wyjsciowe jest zalecane w przypadku danego nosnika.

3. Sprawdz, czy nie zachodzi efekt teleskopowy dla rolki wejsciowej.

4.  Ponownie zataduj nosnik i sprobuj zminimalizowac przekrzywienie podczas tadowania. Sprawdz, czy
stosujesz poprawng procedure tadowania.

5. Zwiekszaj naprezenie na wejsciu w skokach o wielkosci +5 N/m od zalecanego ustawienia dla kazdej
kategorii, az problem ustgpi.
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Na trzpieniu wyjsciowym wystepuije przekrzywienie lub efekt teleskopowy

Skrajne przekrzywienie (okoto 10 mm miedzy wartosciami szczytowymi) i efekt teleskopowy na trzpieniu
wyjsciowym podczas nawijania mogg miec trzy zasadnicze przyczyny:

e  Nosnik nie zostat prawidtowo zatadowany i wyréwnany w trakcie procedury tadowania.

e Rolka zatadowana na trzpien wejsciowy jest przekrzywiona, a to przekrzywienie jest przenoszone na
trzpien wyjsciowy.

e Rolka zatadowana na trzpien wejsciowy zostata nawinieta przy réznych naprezeniach na obu koncach.

Drukowanie na rolkach, ktore nie zostaty doktadnie nawiniete w produkcji, moze prowadzi¢ do problemoéw
ze zmarszczeniami i przekrzywieniami, natomiast zazwyczaj problem ten mozna tatwo rozpoznac,
poniewaz widac utrate naprezenia po jednej stronie nosnika miedzy rolkg wejsciowg a watkiem gtownym.
W takim przypadku nalezy zapoznac sie ze stosownymi informacjami zawartymi w sekcji Na nosniku
wystepujg zmarszczenia i smugi atramentu na stronie 245.

¥ WSKAZOWKA: W przypadku wystapienia skrajnego przekrzywienia z tendencja wzrostowga (zazwyczaj w
przypadku nosnikdw bardzo wrazliwych na temperature) sprobuj uzy¢ grubszej gilzy, ktora nie ulega
odksztatceniom przez gumowe rowki trakcyjne na trzpieniu po napetnieniu powietrzem. Nastepnie skorzystaj z
ponizszych wskazowek dotyczgcych ograniczania przekrzywienia.

Na ogot gtéwng przyczyng przekrzywienia jest niedoktadne zatadowanie nosnika, a jego skutki sg powazniejsze
w przypadku szerokich rolek. Jesli jednak wystapi pewne przekrzywienie lub efekt teleskopowy, ktére nie maja
wptywu na jakos¢ wydrukéw i nie powodujg zmarszczen nosénika (patrz Na nosniku wystepuja zmarszczenia i
smugi atramentu na stronie 245), nie ma potrzeby podejmowania zadnych dziatan.

F'J WAZNE:  Firma HP zaleca zastosowanie przebiegu automatycznego usuwania przekrzywienia we wszystkich
tadunkach rolki.

Na nosniku wystepujg zmarszczenia i smugi atramentu

Zmarszczenia nosnika wskazujg, ze ustawienia nosnika decydujgce o ksztatcie nosnika nie sg zoptymalizowane.
Skutkami moga by¢ rozne defekty na wydrukach:

e  Kolorowe paski w miejscowych wypetnieniach w poblizu zmarszczen

e  Smugiatramentu, jesli gtowica drukujgca dotknie nosnika

e  Marszczenie

e  Uszkodzenie nosnika, jesli ruchy gtowicy drukujacej nad nosnikiem sg utrudnione
Istniejg rozne powody, dla ktérych podczas drukowania moga wystepowac zmarszczenia i inne skutki nastepcze:
e Nieprawidtowe zatadowanie nosnika

e Nieprawidtowo ustawione uchwyty krawedziowe

e  Zbytwysokie temperatury suszenia i utwardzania dla danego nosnika

e  Rozszerzalnos¢ wzgledna nosnika zwigzana ze zmianami temperatury

° Niewystarczajgce ustawienia naprezenia

e Niejednolite naprezenie nosnika podczas tadowania

e Rolka zatadowana na trzpien wejsciowy zostata nawinieta przy réznych naprezeniach na obu koncach
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[%’ UWAGA: W przypadku drukowania z rolkami, ktére nie zostaty doktadnie nawiniete z takim samym
naprezeniem na ich catej szerokosci w produkcji mozna zauwazy¢, ze podczas drukowania jeden z bokow
nosnika miedzy trzpieniem wejsciowym a watkiem gtéwnym traci cate naprezenie. Moze to powodowac
zmarszczenia na pasie przesuwajgcym nosnika lub efekt teleskopowy na trzpieniu wyjsciowym.

Jesli na wydrukach wystepuijg jakies defekty spowodowane zmarszczeniami, nalezy wyprobowac nastepujgce
rozwigzania:

1. Sprawdz, czy uzywany nosnik jest takiego samego typu, jak ten wybrany we wbudowanym serwerze
wydruku.

2. Sprawdz, czy uzywasz ustawienia wstepnego uniwersalnego nosnika dla danej kategorii nosnika. Uzycie
nieprawidtowych wartosci moze spowodowac nieprawidtowe zachowanie nosnika.

3. Sprawdz, czy nie zachodzi efekt teleskopowy dla rolki wejsciowe;.

4.  Zataduj ponownie nosnik i zastosuj proces automatycznego usuwania przekrzywienia (zobacz Pomiary
automatyczne na stronie 47). Sprawdz, czy stosujesz poprawng procedure tadowania nosnika.

5. Jesli wystapito uszkodzenie nos$nika z tego powodu, Ze boczna krawedz nosnika w strefie drukowania nie
jest wystarczajgco ptaska i zostata uniesiona lub nawet czesciowo obcieta z powodu niestosowania
uchwytéw krawedziowych, zaleca sie ich uzycie.

[%f’ UWAGA: Jesli uchwyty krawedziowe sg juz uzywane, sprawdz, czy sg prawidtowo ustawione.

6.  Sprobuj obnizy¢ moc suszenia i temperature utwardzania.

7. Sprébuj obnizy¢ temperature utwardzania oraz zmniejszy¢ ilos¢ atramentu i zwieksz przeptyw powietrza
utwardzania, co powinno przyczynic sie do ograniczenia kurczenia cieplnego nosnika.

8.  Jeslinie udaje sie wyeliminowac marszczenia, sprobuj nieco podniesc belke karetki, aby gtowica drukujaca
nie znajdowata sie az tak blisko nosnika.

Aby uzyskac informacje na temat sposobu regulacji ustawien drukarki, patrz Edycja ustawienia wstepnego
nosnika na stronie 84.

Na nosniku wystepuja slady atramentu

Ten problem moze wystapic, jesli ktorys z elementdw stykajgcych sie z nosnikiem jest brudny. Sprawdz pas
przesuwajacy nosnika, kota dociskowe i ptyty modutu suszenia i utwardzania i wyczysc je w razie potrzeby.

Jesli slady atramentu wystepujg na bokach nosnika, a nie na srodku, a uchwyty krawedziowe nosnika sg
uzywane, sprawdz, czy sg prawidtowo umieszczone i czyste.
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Na nosniku wystepujg krople atramentu

[%9 UWAGA: W powyzszym przyktadzie odlegtos¢ miedzy kroplami wynosi okoto 1 cm.

Jesli uzywasz uchwytow krawedziowych nosnika, wyczysc je.

Wyczys¢ boki gtowic drukujgcych i boki gniazd gtowic drukujgcych.

Wyczys¢ ztgcza elektryczne dla gtowic drukujgcych. Zobacz Wewnetrzny serwer wydruku zaleca wymiane
lub ponowne zainstalowanie gtowicy drukujgcej na stronie 269.

Problemy z dtugoscig drukowania elastycznego nosnika

Wydruk jest krétszy, niz powinien

Niektore nosniki w sposob naturalny sie kurcza, gdy s zadrukowywane i utwardzane, co moze oznaczac, ze
catkowita dtugos¢ wydruku jest mniejsza, niz powinna. W takim wypadku mozna zwiekszy¢ dtugos¢ wydruku w
oprogramowaniu RIP, co spowoduje zniwelowanie efektu kurczenia sie nosnika. Mozesz tez wymieni¢ nosnik na
mniej zalezny od temperatury, aby ograniczy¢ efekt kurczenia sie.

Jak osiggnac lepszg spojnosc miedzy zadaniami z tg samg dtugoscig

Drukarka zostata tak zaprojektowana, aby zmaksymalizowac spéjnos¢ pod wzgledem dtugosci
zadrukowywanego nosnika. Istniejg jednak zmienne zewnetrzne, ktére moga przyczynic sie do zmiennosci:
wahania nosnika i warunki srodowiskowe.

1.

PLWW

Wybierz nosnik, ktéry jest mniej podatny na rozszerzanie podczas zadrukowywania. Wiekszos¢ nosnikow
papierowych ma tendencje do rozszerzania.

e W razie koniecznosci drukowania na nosniku podatnym na rozszerzanie:

—  Upewnij sie, ze gestos¢ atramentu jest podobna w kazdym kafelku (jesli tak nie jest, kafelek z
mniejszg iloscig atramentu moze byc¢ krotszy).

—  Jeslito mozliwe, obniz temperature ogrzewania.
—  Zmniejsz ograniczenia atramentu do niezbednego minimum.

e  Dopilnuj, aby rolka pozostata w pomieszczeniu, w ktérym znajduje sie drukarka na co najmniej 24
godziny. Dzieki temu cata rolka bedzie mie¢ te sama temperature co drukarka.

Nie dotykaj elementdw regulacji drukowania (bez zmian kompensacji przesuwu nosnika) miedzy kafelkami.
Drukuj wszystkie kafelki jednoczesnie.
e  Nie planuj zadan do realizacji w roznym czasie (1 kafelek jednego dnia i 2 kafelek drugiego dnia).

e  Nie zmieniaj trybu drukowania ani szerokosci nosnika miedzy kafelkami.
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Jesli chodzi o drukowanie wszystkich kafelkéw w jednym czasie, zalecane s3 nastepujace czynnosci:
a. Utworz kafelki z poziomu wbudowanego serwera wydruku.

b. W przypadku tworzenia kafelkow w oprogramowaniu RIP pamietaj, aby wysyta¢ wszystkie kafelki w
tamach tych samych zadan wysytanych do drukarki/wbudowanego serwera wydruku.

Celem jest pewnos¢, ze nie bedzie zadnych przerw miedzy kafelkami. W przypadku zastosowania trybu
kolejki we wbudowanym serwerze wydruku nadal uptywa pewien krotki czas miedzy zadaniami, co mozna
zwiekszy¢ zmiennos¢ miedzy dtugosciami kafelkow.

4.  Dla pewnosdi, ze nawet pierwszy kafelek bedzie mie¢ mniejsza réznice pod wzgledem dtugosci w
poréwnaniu z pozostatymi, dodaj gérny margines o wielkosci 50 cm.

W razie potrzeby ponownego wydrukowania jednego kafelka dla pewnosci, ze dtugos¢ bedzie mozliwie
najbardziej zblizona do poprzednich zadan:

e  Upewnijsie, ze nosnik oraz temperatura otoczenia drukarki sg takie same jak przy drukowaniu
poprzedniego zadania.

e  Dodaj gorny margines o wielkosci 50 cm.

Jednak w kazdym przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ ponownego wydrukowania kafelka w pdzniejszym
czasie, wystepuje wyzsze prawdopodobienstwo, ze dtugos¢ bedzie réznic sie od dtugosci pozostatych
kafelkow. Powtarzalnos¢ catkowitej dtugosci zalezy od nosnika, zmian w warunkach srodowiskowych i
zawartosci poszczegolnych zadan (przede wszystkim wtedy, kiedy nosnik reaguje réznie w zaleznosci od
gestosci atramentu).
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12 Rozwigzywanie problemow z jakoscig druku

PLWW

Ogolne rady

Podstawowe i zaawansowane rozwigzywanie problemoéw

—  Rozwiazywanie problemdw z jakoscia druku

[¢]

o

[¢]

Sprawdzanie i czyszczenie gtowicy drukujgcej

Sprawdzanie czujnika przesuwu nosnika

Wyrownywanie gtowic druk

Zaawansowane rozwigzywanie problemdw z jakosciag druku

- Rozwigzywanie problemow z artefaktami druku

o

(@]

(e]

[¢]

Poziome paski

Niedopasowanie kolorow

Spad, otoczki, przenikanie

Staby potysk, zamglenie

Doktadnos¢ kolorow

Roznice koloréw podczas sktadania obrazu z obrazéw czastkowych

Nierownosc krawedzi, jakos¢ tekstu

Ziarnistos¢

—  Slady znieksztatcenia fizycznego

- Niedostateczne utwardzanie

- Niewtasciwe wyréwnanie bieli do kolorow

—  tadunki elektrostatyczne

—  Znaki dwustronne
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Ogélne rady

Twoja drukarka zostata zaprojektowana zgodnie z najwyzszymi standardami w celu zapewnienia optymalnego
kompromisu miedzy jakoscig wydruku i wydajnoscig. Wydruki przeznaczone do instalacji na zewnatrz budynkow
mogag zawiera¢ wiecej wad, gdyz sg przeznaczone do oglgdania z wiekszej odlegtosci. Dla mniejszych odlegtosci,
jak w przypadku reklam wewnetrznych, wady muszg by¢ mniej widoczne. Aby okresli¢, czy wada jest uznana za
akceptowalng, nalezy stosowac sie do regut zawartych w ponizszej tabeli okreslajgcej odpowiednig odlegtosc
ogladania.

Tryb drukowania Aby ogladac z odlegtosci...

‘ -—
4 przebiegi (na zewnatrz) gz 5 3m

o

6 przebiegow (wewnatrz) i!

12 przebiegow (wysoka jako$¢) i tryb druku
bieli

Dowolna odlegtos¢

Przed przeprowadzeniem diagnozy zalecane jest zapoznanie sie z t3 tabelg w celu oceny akceptowalnosci wady,
aby upewni¢ sie, ze wybrany tryb drukowania jest najbardziej odpowiedni dla danego zadania. Zwiekszenie liczby
przebiegow do 8 lub wiecej oznacza w niektdrych przypadkach zuzywanie wiekszych ilosci atramentu i/lub
uzywanie trudno zadrukowywanych materiatdw z powodu dtuzszego suszenia i utwardzania. Tryby drukowania
0 wiekszej liczbie przebiegdw sg bardziej odporne na powstawanie paskdw. Ogélnie rzecz biorac nalezy
przestrzegac nastepujgcych zalecen:

e  Przedrozpoczeciem drukowania nalezy unika¢ dotykania nosnika, poniewaz odciski palcow mogg
pogorszyc¢ jakosc druku.

e  Starajsie nie dotykac nosnika podczas drukowania.

e  Oceniajjakos¢ wydruku po jego catkowitym wyjsciu z drukarki. W niektorych przypadkach wady widoczne
podczas drukowania znikajg po catkowitym utwardzeniu.

e  Upewnij sie, ze warunki $rodowiskowe (temperatura w pomieszczeniu i wilgotnos¢) mieszcza sie w
zalecanym zakresie. Zobacz Specyfikacje srodowiska pracy na stronie 303.

Przed rozpoczeciem rozwigzywania problemow sprawdz nastepujgce aspekty:

e  Aby drukarka dziatata najwydajniej, nalezy stosowac oryginalne akcesoria i materiaty eksploatacyjne HP. Ich
niezawodnos¢ i wydajnos¢ zostata gruntownie sprawdzona w celu zapewnienia bezproblemowego
dziatania drukarki i najwyzszej jakosci wydrukow.

e  Sprawdz, czy typ nosnika wybrany w wewnetrznym serwerze wydruku jest taki sam, jak nosnik
zatadowany do drukarki.

A OSTROZNIE:  Wybranie nieprawidtowego typu noénika moze spowodowac niskg jakos¢ druku i
niepoprawne odwzorowanie kolorow, a nawet doprowadzi¢ do uszkodzenia gtowic drukujgcych.

e  Sprawdz, czy drukujesz na odpowiedniej stronie nosnika.
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e  SprawdZz, czy w oprogramowaniu RIP uzywasz odpowiednich ustawien wstepnych nosnika, zawierajacych
profil ICC dla nosnika i trybu drukowania.

e  Sprawdz, czy nie ma zadnych zalegtych alertow drukarki w wewnetrznym serwerze wydruku. Reaguj na
alert zgodnie z instrukcjami w tym przewodniku.

Miedzy innymi:

e  Upewnijsie, ze nosnik lezy ptasko i nie marszczy sie. Zobacz Rozwigzywanie problemow z nosnikiem
na stronie 241.

e  SprawdZz, czy nosnik nie jest przekrzywiony i nie wystepuije teleskopowanie. Sprawdz, czy stosujesz
poprawng procedure tadowania nosnika. Zobacz tadowanie rolki do drukarki na stronie 58.

e W przypadku problemdw ze spojnoscig koloréw sprawdz, czy kalibracja koloréw zostata wykonana, gdy
nosnik byt dodawany do wbudowanego serwera wydruku. Zobacz Korzystanie z nowego nosnika
na stronie 78.

e  Sprawdz réwniez, czy kalibracje przeprowadzono w aktualnych warunkach; dotyczy to zwtaszcza partii
nosnika i gtowic drukujgcych. Zobacz Kalibracja kolorow na stronie 127.

Podstawowe i zaawansowane rozwigzywanie problemow

Procedura rozwigzywania problemow z jakoscig wydruku jest podzielona tutaj dla wygody na dwa poziomy:
podstawowy i zaawansowany.

e  Podstawowe rozwigzywanie problemow przyczyni sie do rozwigzania wiekszosci typowych problemow z
jakoscig wydruku dotyczacych wyréwnywania gtowic drukujgcych, powstawania pasm i ziarnistosci.

e  Zaawansowane rozwigzywanie probleméw ma miejsce wéwczas, gdy procedury podstawowego
rozwigzywania problemow okazg sie nieskuteczne, oraz dotyczg innych wad jakosci druku, ich
diagnozowania i rozwigzywania.

Rozwigzywanie problemoéw z jakoscig druku
1. Zidentyfikuj wade. Ta procedura podstawowa jest stosowana w przypadku nastepujgcych wad:

e  Poziome paski

e  Ziarnistos¢

e  Niedopasowanie kolorow
—  Nieostre linie, krawedzie i tekst, w poziomie i pionie
—  Otoczka innego koloru wokot kolorowych linii i na krawedziach obszardw koloréw lub tekstu
—  Zalewanie atramentem, przenikanie lub inny potysk na krawedziach obszaréw koloréw

2. Wykonaj czynnosci opisane w nastepujacej tabeli.

Sprawdzanie
gtowicy Sprawdzaniei  Sprawdzanie
drukujgcej czyszczenie czujnika
optymalizator gtowicy przesuwu Wyréwnywani  Mozliwe przyczyny (tylko
Wada a drukujacej nosnika egtowicdruk  przyktadowe)
Poziome paski X X X X ° Zablokowane dysze

e  Defekt nosnika

° Doktadnos$¢ przesuwu
nosnika

PLWW Podstawowe i zaawansowane rozwigzywanie probleméw 257



Sprawdzanie

gtowicy Sprawdzaniei  Sprawdzanie
drukujacej czyszczenie czujnika
optymalizator gtowicy przesuwu Wyréwnywani  Mozliwe przyczyny (tylko
Wada a drukujgcej nosnika egtowicdruk  przyktadowe)
Odrebne paski (zwykle o réznej X ° Doktadnos¢ przesuwu
teksturze lub ziarnie) nosnika i kierunek
nawigacji
Ziarnistos¢ X X X ° Doktadnos¢ przesuwu
nosnika
° Grubos¢ nosnika
e  Plastyfikatory nosnika
° Dopasowanie koloru
Zamazane krawedzie lub X X ° Doktadnos¢ przesuwu
wiersze tekstu, w poziomie nosnika
e  Grubos¢ nosnika
° Dopasowanie koloru
Zamazane krawedzie lub X ° Dopasowanie koloru
wiersze tekstu, w pionie
Otoczki koloréw na obiektach X e  Dopasowanie koloru
(np. purpurowy pod niebieskg
linig)
Spady i przenikanie atramentu X X ° Dopasowanie
lub zmiana potysku na optymalizatora
krawedziach obszarow kolorow
(] Poziom optymalizatora
Biata otoczka wokot obiektow X X e  Wyrownanie bieli

Doktadnos¢ przesuwu
nosnika

Sprawdzanie i czyszczenie gtowicy drukujgcej

Zobacz Kontrola i czyszczenie gtowic drukujacych na stronie 100. Proces sprawdzania i czyszczenia obejmuje

sprawdzenie gtowic drukujgcych, naprawe gtowic z zablokowanymi dyszami oraz wymiane dysz, ktérych nie

mMozna naprawic.

Sprawdzanie czujnika przesuwu nosnika
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Uruchom test diagnostyczny OMAS.

czujnikiem przesuwu nosnika.

[%’ UWAGA: OMAS oznacza optyczny czujnik przesuwu nosnika, w tym przewodniku nazywany najczesciej

Test okresli, czy czujnik przesuwu nosnika dziata poprawnie, czy nie (z powodu zabrudzenia lub uszkodzenia).

W przypadku zabrudzonego czujnika przesuwu nosnika nalezy wyczyscic¢ czujnik. Zobacz Czyszczenie czujnika
przesuwu nosnika na stronie 188.

Aby uzyskac najlepsze wyniki, czyszczenie czujnika przesuwu nosnika jest objete cotygodniowg konserwacjg

drukarki.
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Wyréwnywanie gtowic druk

Zalecane jest wykonanie automatycznego wyréwnania. Zobacz Procedura wyréwnywania automatycznego
na stronie 118.

W przypadku, gdy chcesz przeprowadzi¢ reczne wyrownywanie gtowic drukujgcych, zobacz Procedura
wyrownywania recznego na stronie 120.

Wynik wyréwnywania mozna sprawdzi¢ za pomocg wykresu diagnostyki wyrownywania gtowic drukujgcych.
Zobacz Wykres diagnostyczny wyréwnania gtowic drukujgcych na stronie 124.

Zaawansowane rozwigzywanie problemow z jakoscig druku

Jesli podstawowe rozwigzywanie problemu z jakoscig wydruku nie rozwigze problemu, dostepne sg dodatkowe
procedury, ktorych mozna sprobowac.

Jednym z najwazniejszym elementoéw rozwigzywania problemdw z jakoscig druku jest upewnienie sig, ze
gtowice drukujgce sg sprawne. Zobacz Rozwigzywanie problemow ze stanem gtowicy drukujgcej na stronie 270.

Rozwigzywanie problemdw z artefaktami druku

Poziome paski

Poziome paski 0znaczaja, ze na wydruku wystepujg dodatkowe regularne, poziome linie lub pasy. Moga
przybierac rézny wyglad w zaleznosci od przyczyny:

° Cienkie, ciemne linie

° Cienkie biate linie

° Paski jasnych i ciemnych stref

° Pasma z potyskiem

° Robaki powietrzne

° Pasmowanie w aplikacjach biatego atramentu

° Pasmowanie zalezne od zawartosci obrazu

° Lokalne réznice kolorow

Mikropaski

Cienkie, ciemne linie

S3 to cienkie, ciemne linie na catym obrazie wystepujgce z okreslong czestoscia, tatwiej widoczne w miejscach
catkowicie wypetnionych. Mozliwe sg dwie przyczyny:

e  Wyrdéwnywanie gtowic drukujgcych. Wptywa to bezposrednio na powstawanie paskow. Jesli gtowice
drukujgce nie sg prawidtowo wyréwnane, niewtasciwie rozmieszczone kropki moga bezposrednio wptywac
na ucigzliwos¢ paskow poprzez naktadanie wiekszej ilosci atramentu w tym samym miejscu, a tym samym
tworzenie ciemniejszych linii.

Aby sprawdzi¢ wyréwnywanie gtowic drukujgcych, wydrukuj wykres diagnostyczny wyréwnania gtowic
drukujgcych (patrz Wykres diagnostyczny wyréwnania gtowic drukujacych na stronie 124). Na ogot
najpowazniejsze czynniki przyczyniajgce sie do powstawania cienkich ciemnych paskow w zwigzku z
wyréwnaniem gtowic drukujacych s3 nastepujace (w podanej kolejnosci):

—  Wyréwnanie miedzy kolorami (wyréwnanie miedzy réznymi kolorami).
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Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystac nastepujgce wskazowki:

—  Jesliwyréwnanie gtowic drukujgcych zostato wykonane z uzyciem innego nosnika innej grubosci,
prawdopodobnie potrzebne jest ponowne wyréwnanie gtowic drukujgcych.

—  Udoskonal wyréwnanie, identyfikujgc czynniki, ktére je psujg na wykresie diagnostycznym
wyréwnania gtowic drukujacych. Zobacz Procedura wyréwnywania automatycznego na stronie 118.

Przesuw nosnika. Przed przystgpieniem do regulowania parametréw sprawdz nastepujace aspekty:

—  Sprawdz, czy nie zostat wczesniej ustawiony jakis wspotczynnik przesuwu nosnika, ktéry mogtby
uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie czujnika przesuwu nosnika.

—  Przeprowadz diagnostyke, aby sprawdzi¢, czy czujnik przesuwu nosnika nie jest zabrudzony.

Jesliprzesuw nosnika jest dobrze ustawiony, szczegoélnie gdy nosnik jest przesuwany zbyt wolno, miedzy
przebiegami moze pojawiac sie ciemna linia.

Wyraznym objawem tego zjawiska sg ciemne linie pojawiajgce sie wzdtuz wszystkich koloréw, poniewaz
przyczyna jest wspélna dla nich wszystkich. Aby to potwierdzi¢, w wewnetrznym serwerze wydruku
wybierz opcje Drukarka > Kalibracja przesuwu, aby sprawdzi¢ przesuw nosnika. Zobacz Drukowanie testu
przesuwu nosnika na stronie 131.

Zwykle ten problem mozna rozwigzac¢, dopasowujgc kompensacje przesuwu nosnika (patrz Kompensacja
przesuwu nosnika na stronie 131). Zaleca sie jednak uruchomienie testow diagnostycznych OMAS z okna
konserwacji natychmiast po wytadowaniu nosnika, aby unikngc tych samych problemow w przypadku
innego nosnika. Zobacz Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika na stronie 188.

Cienkie biate linie

254

Sa to cienkie, biate (jasne) linie na catym obrazie, wystepujace z okreslong czestoscia, tatwiej widoczne w
miejscach catkowicie wypetnionych.

Mozliwe s3 trzy przyczyny:

Zatkanie dysz. Dysza gtowicy drukujgcej moze by¢ tymczasowo zablokowana przez kilka wtokien lub otwor
na atrament moze by¢ zanieczyszczony. W rezultacie nie caty atrament jest podawany i pojawiajg sie
jasniejsze poziome paski. Czasami na koncu takich jasnych cienkich linii pojawia sie wieksza kropla, co
0znacza, ze otwor jest ponownie czysty. Zobacz Rozwigzywanie problemdw ze stanem gtowicy drukujgce]
na stronie 270.

Wyréwnywanie gtowic drukujgcych. Wptywa to bezposrednio na powstawanie paskow. Jesli gtowice
drukujace nie sg prawidtowo wyréwnane, niewtasciwie rozmieszczone kropki moga bezposrednio wptywac
na ucigzliwos¢ paskow, tworzac jasniejsze linie.

Aby sprawdzi¢ wyréwnywanie gtowic drukujgcych, wydrukuj wykres diagnostyczny wyrdéwnania gtowic
drukujgcych (patrz Wykres diagnostyczny wyrownania gtowic drukujacych na stronie 124). Na ogot
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najpowazniejsze czynniki przyczyniajgce sie do powstawania cienkich jasnych paskow w zwigzku z
wyrownaniem gtowic drukujgcych sg nastepujgce:

—  Wyrdwnanie miedzy kolorami (wyréwnanie miedzy réznymi kolorami).
Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystac nastepujgce wskazdowki:
—  Uruchom automatyczne wyréwnywanie.

— Jesli wyréwnanie gtowic drukujacych zostato wykonane z uzyciem innego nosnika innej grubosdi,
prawdopodobnie potrzebne jest ponowne wyréwnanie gtowic drukujgcych.

e  Przesuw nosnika. Przed przystgpieniem do regulowania parametrow sprawdz nastepujgce aspekty:

—  Sprawdz, czy nie zostat wczesniej ustawiony jakis wspotczynnik przesuwu nosnika, ktory mogtby
uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie czujnika przesuwu nosnika.

—  Przeprowadz testy diagnostyczne, aby sprawdzi¢, czy czujnik przesuwu nosnika nie jest zabrudzony.

Jesli przesuw nosnika nie jest dobrze ustawiony, szczegolnie gdy nosnik jest przesuwany zbyt wolno,
miedzy przebiegami moze pojawiac sie biata linia.

Wyraznym objawem tego zjawiska sg biate linie pojawiajgce sie wzdtuz wszystkich kolorow, poniewaz
przyczyna jest wspolna dla nich wszystkich. Aby to potwierdzi¢, w wewnetrznym serwerze wydruku
wybierz opcje Drukarka > Kalibracja przesuwu, aby sprawdzi¢ przesuw nosnika. Zobacz Drukowanie testu
przesuwu nosnika na stronie 131.

Zwykle ten problem mozna rozwigza¢, dopasowujgc kompensacje przesuwu nosnika (patrz Kompensacia
przesuwu nosnika na stronie 131). Zaleca sie jednak uruchomienie testéw diagnostycznych OMAS z okna
konserwacji natychmiast po wytadowaniu nosnika, aby uniknac¢ tych samych problemow w przypadku
innego nosnika. Zobacz Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika na stronie 188.

Paski jasnych i ciemnych stref

S3 to okresowe poziome paski sktadajgce sie pasma jasniejszego i nastepujgcego po nim ciemniejszego. Ten
wzorzec jest szczegolnie widoczny w obszarach jednolitego koloru (na przyktad jasnopurpurowego lub szarego).

Mozliwe s3 trzy przyczyny:

e  Zmiana odcienia. Kolory moga sie nieco rozni¢ w zaleznosci od tego, kiedy karetka porusza sie w jednym
kierunku w poréwnaniu z innym kierunkiem, poniewaz kolejnos¢, w jakiej kolory spadajg na nosnik jest
odwrocona. Moze to by¢ postrzegane jako pasmo ciemne vs. jasne, zazwyczaj widoczne tylko w trybie
drukowania zawierajgcym maksymalnie 4 przebiegi.

Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystac nastepujacg wskazowke:
—  Zwieksz liczbe przebiegow.

e  Koalescencja. Jest to spowodowane zbyt duzg iloscig atramentu, ktory przelewa sie po dotarciu na nosnik,
tworzac pasma zawierajgce wiecej atramentu niz sgsiednie. Przyczyng moze by¢ rowniez zwolnienie zbyt
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duzejilosci atramentu w krétkim czasie. Koalescencja objawia sie najczesciej w postaci obszardow
atramentu o wysokiej gestosci.

Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystac nastepujgce wskazowki:
- Uzyj atramentu 0 mniejszej gestosci.
—  Zwieksz liczbe przebiegow.

—  Zmien ustawienia schniecia. Zobacz Edycja ustawienia wstepnego nosnika na stronie 84

e  Wyréwnywanie gtowic drukujgcych. Wptywa to bezposrednio na powstawanie paskow. Jesli gtowice
drukujgce nie sg prawidtowo wyrdéwnane, niewtasciwie wydrukowane kropki mogg bezposrednio wptywac
na ucigzliwosc¢ paskow.

Aby sprawdzi¢ wyréwnywanie gtowic drukujgcych, wydrukuj wykres diagnostyczny wyréwnania gtowic
drukujgcych (patrz Wykres diagnostyczny wyréwnania gtowic drukujgcych na stronie 124). Na ogot
najpowazniejsze czynniki przyczyniajgce sie do powstawania jasnych i ciemnych paskow w zwigzku z
wyrdéwnaniem gtowic drukujgcych sg nastepujace (w podanej kolejnosci):

—  Dwukierunkowe dopasowanie.

—  Wyrdwnanie miedzy kolorami (wyréwnanie miedzy réznymi kolorami).
Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystac nastepujgce wskazowki:
- Uruchom automatyczne wyrownywanie.

—  Jesliwyrownanie gtowic drukujgcych zostato wykonane z uzyciem innego nosnika innej grubosci,
prawdopodobnie potrzebne jest ponowne wyrdéwnanie gtowic drukujgcych.

—  Udoskonal wyrownanie, identyfikujac czynniki, ktére je psujg na wykresie diagnostycznym
wyréwnania gtowic drukujgcych. Zobacz Procedura wyréwnywania automatycznego na stronie 118.

Pasma z potyskiem

Pojawiajg sie w obszarach ciemnych o wysokiej gestosci w postaci poziomych btyszczacych lub matowych pasm
o szerokosci ok. 1 cm. Moze sie tak zdarzy¢ w przypadku, gdy ustawienia systemu utwardzania nie sg poprawne
dla nosnika, w przypadku wystgpienia probleméw z gtowicg drukujgcg powtoki lub zbyt duzg iloscig powtoki na
nosniku.

Jesli pasma sg bardziej widoczne przy przechyleniu wydruku (1) lub po zmianie kata widzenia (2), wowczas
przyczyna s3 prawdopodobnie pasma z potyskiem.

Aby rozwigzac problem, sprawdz ustawienia utwardzania (przeptyw powietrza, temperatura utwardzania) oraz
sprawdz i wyczys¢ gtowice drukujgca powtoki (zobacz Kontrola i czyszczenie gtowic drukujgcych na stronie 100).
Mozesz tez sprobowac uzyc¢ innego trybu drukowania.
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Robaki powietrzne

Robaki powietrzne sktadajg sie cienkich paskéw o gestosci wyzszej niz otoczenie. Majg dtugos¢ ok. 6 cmii
tendencje do zachowywania poziomu, jednak czesto s3 skrecone jak robaki. Nie sg ciggte na obszarze nosnika i
ich potozenie sprawia wrazenie losowosci.

Przy podawaniu duzej ilosci atramentu turbulentny przeptyw powietrza pod karetka moze mie¢ wptyw na
potozenie kropel. Z tego wzgledu moga sie formowac fale atramentu, ktére po dodarciu na nosnik tworza
opisany efekt.

Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzysta¢ nastepujgce wskazowki:
e  Zwieksz liczbe przebiegow.
e  /mniejsz gestosc atramentu.

e  Sprawdz odlegtos¢ prowadnicy skanowania w Wewnetrznym serwerze wydruku. Jesli jest wyzsza niz
normalna, zmniejsz ja.

e  Sprawdz, czy filtry aerozolu nie sg nie zuzyte lub uszkodzone (zobacz Wymiana filtrow aerozolu
na stronie 107).

Pasmowanie w aplikacjach biatego atramentu

Mozesz dostrzec okresowe poziome paski sktadajgce sie pasma jasniejszego i nastepujacego po nim
ciemniejszego. Sprobuj wykonac nastepujgce czynnosci:

e  Wyrdwnaj gtowice drukujace.
e  Sprawdz przesuw nosnika.
e  Sprawdziwyczys¢ gtowice drukujace.

° Zmien ustawienia schniecia. Zobacz Edycja ustawienia wstepnego nosnika na stronie 84

Pasmowanie zalezne od zawartosci obrazu

Sktada sie z odmiany koloréw widocznej w przypadku wypetnien z kolorem btekitnym.

\\\WA\N
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Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystac nastepujgce wskazdwki:
e  0Obro¢ obraz przed drukowaniem.
e  Zmniejsz gestos¢ atramentu.

e  Zwieksz liczbe przebiegow.

Lokalne réznice kolorow

Czasami przy krawedziach obszaréw moze brakowac niewielkiej liczby kropel atramentu lub tez krople moga
by¢ ciemniejsze, tworzac lokalng réznice kolorow.

Ecabinet
side

Cartridge
side

< elem

¥

Te wady sa wywotane przesuwem gtowic bez drukowania.

e  Wkazdym przebiegu brakuje jednej lub dwoch pierwszych kropel lub sg one mniejsze.

e  Wkazdym przebiegu jedna lub dwie pierwsze krople sg ciemniejsze, poniewaz zawierajg wiecej pigmentu.
Aby rozwigzac te usterki, dodaj paski rozpryskowe po obu stronach obrazu, aby upewnic sie, ze dysze sg

odswiezane przed kazdym przebiegiem drukowania. Mozna réwniez obraéci¢ obraz, aby uniknag¢ sytuadii, takich
jak pokazane w przyktadzie.

Mikropaski

Sktada sie z bardzo cienkich poziomych linii 0 bardzo wysokiej czestotliwosci, ktdre sg widoczne w niektérych
obszarach. Sg one czesto trudno widoczne.

Mikropasmowanie prawdopodobnie jest spowodowane kondycjonowaniem atramentu.
Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzysta¢ nastepujgce wskazdowki:

e  Sprawdziwyczys¢ gtowice drukujace. Zobacz Kontrola i czyszczenie gtowic drukujacych na stronie 100

e  Sprawdziwyczys¢ lewa gumowa poduszke czyszczaca gtowice drukujgca. Zobacz Czyszczenie lewej
gumowej poduszki czyszczacej gtowicy drukujgcej na stronie 144.

e  Sprawdz, czy sciezka nosnika nie zawiera zadnych przeszkaéd.
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e  Zwieksz liczbe przebiegow.

e  Zmniejszilos¢ atramentu.

Niedopasowanie koloréw

Kolory s3 nieprawidtowo wyréwnane. Zazwyczaj ten problem wptywa najbardziej na linie i tekst.

Moze sie to zdarzy¢ w obu osiach: osi nosnika i osi skanowania.

© ) G )

Niedopasowanie kolorow jest najczesciej spowodowane niedopasowaniem gtowic drukujgcych. Aby sprawdzic¢
wyrownywanie gtowic drukujacych, wydrukuj wykres diagnostyczny wyréwnania gtowic drukujgcych (patrz
Wykres diagnostyczny wyrownania gtowic drukujgcych na stronie 124).

Jesli wzdtuz osi nosnika dostrzezesz niedopasowanie, sprawdz czujnik przesuwu nosnika.

Spad, otoczki, przenikanie

Czasami mozna zaobserwowac migracje matej ilosci kolordw na granicy miedzy réznymi kolorami (spad). Moze
sie to rowniez zdarzy¢ na granicy miedzy kolorami i pustym nosnikiem (brak atramentu), co w efekcie zmniejsza
ostrosc ksztattow. Na niektérych nosnikach mozna zaobserwowac btyszczace otoczki w obramowaniu miedzy

kolorami.

e ———— ]
1
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Mozliwe s3 trzy przyczyny:

e Niedopasowanie optymalizatora: Przyczyng moze by¢ niedopasowanie miedzy gtowicg optymalizatora i
innymi gtowicami drukujgcymi. Aby sprawdzi¢ wyrownywanie gtowic drukujgcych, wydrukuj wykres
diagnostyczny wyrdéwnania gtowic drukujgcych (patrz Wykres diagnostyczny wyréwnania gtowic
drukujgcych na stronie 124). W razie potrzeby przeprowadz reczne wyrdwnanie, nastepnie ponownie
wydrukuj wykres diagnostyczny wyréwnania gtowic drukujgcych.

Jesli problem wystepuje w kierunku osi nosnika, moze to by¢ spowodowane przez nieprawidtowy przesuw.
Zobacz Drukowanie testu przesuwu nos$nika na stronie 131 i Kompensacja przesuwu nosnika
na stronie 131.

e  Poziom optymalizatora, ktéry moze by¢ zbyt niski dla danego nosnika i gestosci atramentu. Moga réwniez
wystepowac inne skojarzone wady, takie jak koalescencja lub ziarno w jednolitych obszarach, wywotane
niskim poziomem zwilzenia nosnika. Ten problem mozna rozwigzac, zwiekszajgc wartos¢ procentowa
optymalizatora w ustawieniach wstepnych nosnika.

e  Temperatura suszenia, ktéra moze byc¢ zbyt niska dla danego nosnika i gestosci atramentu. Moga rowniez
wystepowac inne skojarzone wady, takie jak koalescencja lub ziarno w jednolitych obszarach, wywotane
niskim poziomem zwilzenia nosnika. Ten problem mozna rozwigzac, zwiekszajac temperature suszenia w
ustawieniach wstepnych nosnika.

Staby potysk, zamglenie
Na btyszczacych nosnikach wydruk moze mie¢ mniej potysku niz oczekiwano. Sprobuj zmniejszy¢ wartosc
procentowg optymalizatora w ustawieniach wstepnych nosnika.

Doktadnos¢ kolorow

W idealnym przypadku kolory wyswietlane na ekranie powinny by¢ takie same jak kolory na wydruku. W praktyce
moze sie okazac, ze kolory nie sg wystarczajgco doktadne. Sg trzy mozliwe przyczyny:

e  Skalibrowanie koloréw daje gwarancje ich jednorodnosci, nie oznacza jednak, ze beda one precyzyjnie
odzwierciedlone. Jednak jesli kombinacja nosnika i gtowic drukujgcych nie zostata ostatnio (lub wcale)
skalibrowana, moze to stanowic zrodto niedoktadnosci koloréw. Te przyczyne mozna wyeliminowac,
kalibrujac kolory (zobacz Kalibracja kolorow na stronie 127).

e  Profil wyswietlania kolorow. Jesli uzywasz nieprawidtowego profilu, kolory moga by¢ niedoktadne. Sprawdz
uzywany profil. W razie potrzeby mozna utworzy¢ wtasny profil ICC dla uzywanej drukarki, gtowic
drukujgcych, trybu drukowania i nosnika.

e  (Gestos¢ atramentu, ktéra wptywa na nasycenie koloréw. Jezeli nasycenie kolorow na wydruku wydaje sie
nieprawidtowe, sprobuj zmieni¢ gestos¢ atramentu we wstepnych ustawieniach nosnika; moze okazac sie
konieczna jednoczesna zmiana liczby przebiegow.

[%f UWAGA: Jesli prébujesz wydrukowac okreslony kolor (np. wartos¢ PANTONE lub ten sam kolor, co inna
drukarka), nalezy stosowac profil ICC przy uzyciu opcji proby odwzorowania kolorymetrycznego.
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Ro6znice koloréw podczas sktadania obrazu z obrazéw czgstkowych

Podczas sktadania obrazu z obrazéw czastkowych jest wazne, aby wszystkie kafelki miaty te samg dtugos¢ i aby
kolory na krawedziach byty dopasowane. Ta czes$¢ dotyczy gtéwnie zmiennosci koloréw; zalecenia dotyczace
spojnosci dtugosci omowiono w Jak osiggnac lepsza spojnose miedzy zadaniami z tg sama dtugoscia

na stronie 247.

Mozliwe przyczyny

e Jednolita zmiennos¢ miedzy kafelkami. Rdwnomierna zmiana koloru musi znajdowac sie w granicach
wyznaczanych specyfikacjg spojnosci kolordw; Wiecej informacji podano w Spojnosc kolorow na stronie 43.
Zazwyczaj szare bedg o wiele bardziej wrazliwe: réznice mniejsze niz 2 dE 2000 moga by¢ widoczne, mimo
ze nie bedzie widoczna réznica miedzy innymi kolorami.

e  Mate réznice koloréw od lewej do prawej strony. Sam kafelek wyglada jednolicie, jednak po potozeniu go
przy sasiadujacym kafelku roznice stang sie widoczne.
e  |okalne roznice koloréw. Zobacz Lokalne roznice kolorow na stronie 258. Czasami wady te bedg widoczne

dopiero po wydrukowania kafelkdw, wystepujac tylko na jednym kafelku, lecz nie na sgsiednim. Sg one
réwniez bardziej widoczne w przypadku drukowania szarosci.

Mozliwe rozwigzania
e  Sprobuj zapewnic jednolite warunki drukowania wszystkich kafelkdw i wydrukowac je w jednym przebiegu.
e  (Obrdé¢ co drugi kafelek, aby zniwelowac réznice miedzy strong lewa a prawa.

e  Dodawanie paskow rozpryskowych po obu stronach obrazu na 0gét pomaga, szczegélnie w przypadku
lokalnej réznicy koloréw.

Nierownos¢ krawedzi, jakos¢ tekstu

Krawedzie obiektow mogg wydawac sie nierdwne lub zamazane; jest to szczegoélnie widoczne w przypadku
tekstu.
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Istnieje pie¢ mozliwych przyczyn:

° Zalewanie: Zobacz Spad, otoczki, przenikanie na stronie 259.

e  Wyréwnywanie gtowic drukujgcych. Poniewaz atrament jest naktadany z réznych kolorowych gtowic
drukujacych, wazne jest, aby wszystkie gtowice drukujace byty prawidtowo wyréwnane. W tym celu nalezy
wydrukowa¢ Wykres diagnostyczny wyrownania gtowic drukujacych na stronie 124 i poprawi¢ wszystkie
niedopasowania.

e  Przesuw nosnika. Przed przystapieniem do regulowania parametrow sprawdz nastepujgce aspekty:

—  Sprawdz, czy nie zostat wczesniej ustawiony jakis wspotczynnik przesuwu nosnika, ktéry mogtby
uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie czujnika przesuwu nosnika.

—  Przeprowadz testy diagnostyczne, aby sprawdzi¢, czy czujnik przesuwu nosnika nie jest zabrudzony.

Jesli przesuw nosnika nie jest dobrze ustawiony, szczegolnie gdy nosnik jest przesuwany zbyt wolno,
miedzy przebiegami moze pojawiac sie ciemna linia. Jesli problem z nieréwnoscia linii lub jakoscig tekstu
dotyczy wszystkich kolorow i pojawia sie w kierunku osi nosnika, prawdopodobnie jest to zwigzane z
nieprawidtowym przesuwaniem nosnika. Inng wskazéwka, ktéra moze wskazywac na przesuw nosnika,
jest pojawianie sie i znikanie btedu wzdtuz wydruku na osi nosnika.

Aby to potwierdzi¢, przejdz do wewnetrznego serwera wydruku i wybierz opcje Drukarka > Kalibracja
przesuwu, aby sprawdzi¢ przesuw nosnika. Zobacz Drukowanie testu przesuwu nosnika na stronie 131.

Aby skorygowac przesuw nosnika, zobacz Kompensacja przesuwu nosnika na stronie 1371. W wiekszosci
przypadkow rozwigze to problem. Zaleca sie jednak uruchomienie testow diagnostycznych OMAS z okna
konserwacji natychmiast po wytadowaniu nosnika, aby uniknac¢ tych samych probleméw w przypadku
innego nosnika. Zobacz Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika na stronie 188.

e  (Odstepy miedzy gtowica drukujgcg a pasem. W wewnetrznym serwerze wydruku sprawdz odstep miedzy
gtowicg drukujacg a nosnikiem. Jesli jest wyzsza niz normalna, zmniejsz ja.

Ziarnistos¢

Wydruk zawiera wyzszy poziom ziarna niz oczekiwano, w catym wydruku lub w pewnych okreslonych obszarach.
Na przyktadzie ponizej widac¢ wiecej ziarna w dolnej potowie niz w gérnej potowie.

Moze to miec kilka réznych przyczyn:

e  Koalescencja. Niektdre rodzaje nosnika w okreslonych warunkach mogag wywota¢ powstawanie pewnego
rodzaju ziarna z powodu zwilzenia. Na przyktad w wysokiej wilgotnosci lub w Srodowiskach o niskiej
temperaturze atrament moze nie schnag¢ dostatecznie szybko w trybach szybkiego drukowania, tworzac
efekt ziarna na wydruku. Na przyktadzie ponizej wida¢ pogorszenie koalescencji po prawej stronie.
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Trudno okresli¢, czy ten rodzaj problemow jest spowodowany zwilzeniem, czy tez btedem rozmieszczenia
kropek (opisanym ponizej). Rodzaje ziarna moga by¢ wskazowka: w przypadku problemoéw z
przemakaniem kropki moga gromadzi¢ sie w wieksze kropki, z pustymi przestrzeniami pomiedzy. Do
szczeg6towej analizy wydruku moze by¢ przydatne szkto powiekszajace.

Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzysta¢ nastepujgce wskazowki:
—  Zwieksz poziom optymalizatora.

—  Zwieksz temperature suszenia.

—  Zwieksz liczbe przebiegow.

—  Zminimalizuj odlegtos¢ drukarki od pasa.

Wyréwnywanie gtowic drukujgcych. Ma to bezposredni wptyw na ziarno. Jesli gtowice drukujgce nie s3
prawidtowo wyréwnane, niewtasciwie rozmieszczone kropki moga bezposrednio wptywac na ucigzliwosce
ziarna.

Aby sprawdzi¢ wyréwnywanie gtowic drukujgcych, wydrukuj wykres diagnostyczny wyréwnania gtowic
drukujacych (patrz Wykres diagnostyczny wyréwnania gtowic drukujgcych na stronie 124). Na ogot
najpowazniejsze czynniki przyczyniajgce sie do powstawania ziarna w zwigzku z wyréwnaniem gtowic
drukujacych sg nastepujgce (w podanej kolejnosci):

—  Dwukierunkowe dopasowanie.
—  Wyrdwnanie miedzy kolorami (wyréwnanie miedzy réznymi kolorami).
Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystac nastepujaca wskazowke:

—  Jesliwyrownanie gtowic drukujgcych zostato wykonane z uzyciem innego nosnika innej grubosci,
prawdopodobnie potrzebne jest ponowne wyréwnanie gtowic drukujgcych.

Przesuw nosnika. Przed przystgpieniem do regulowania parametréw sprawdz nastepujgce aspekty:

—  Sprawdz, czy nie zostat wczesniej ustawiony jakis wspotczynnik przesuwu nosnika, ktéry mogtby
uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie czujnika przesuwu nosnika.

—  Przeprowadz diagnostyke, aby sprawdzi¢, czy czujnik przesuwu nosnika nie jest zabrudzony.

Ziarno na wydruku moze sie zwiekszy¢ przez nieprawidtowy przesuw nosnika z powodu niewtasciwej
pozycji kropek.

Aby sprawdzi¢ przesuw nosnika, przejdz do wewnetrznego serwera wydruku i wybierz opcje Drukarka >
Kalibracja przesuwu. Zobacz Drukowanie testu przesuwu nosnika na stronie 1317.

Aby skorygowac przesuw nosnika, zobacz Kompensacja przesuwu nosnika na stronie 131. W wiekszosci
przypadkdw rozwigze to problem. Zaleca sie jednak uruchomienie testow diagnostycznych OMAS z okna
konserwacji natychmiast po wytadowaniu nosnika, aby uniknac tych samych problemoéw w przypadku
innego nosnika. Zobacz Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika na stronie 188.
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e  Pomarszczony nosnik. Jesli zauwazysz plamki silnego ziarna w niektérych lokalnych obszarach wydruku,
moze to by¢ spowodowane przez zmarszczenia nosnika. Zobacz Na nosniku wystepujg zmarszczenia i
smugi atramentu na stronie 245.

e  Uzycie koloru. Ogolnie rzecz biorac, drukowanie w 4 kolorach daje wiecej ziarna niz drukowanie w 6
kolorach. Drukowanie bez prawidtowego profilu ICC moze réwniez zwiekszy¢ ziarnistos¢, szczegolnie w
przypadku zwiekszenia koloru czarnego w profilu.

e  Ziarnistos¢ lokalna moze by¢ spowodowana pomarszczeniami w nosniku.

e  Niewystarczajaca liczba przebiegdw. Zwieksz liczbe przebiegow.

Slady znieksztatcenia fizycznego

Od czasu do czasu moze sie pojawic fizyczne znieksztatcenie nos$nika. Nie wynika to z nieprawidtowej pozycji
zespotu kropek, ale z fizycznego znieksztatcenia nos$nika, ktore zwykle wystepuje po wydrukowaniu kropek. S
spotykane rézne rodzaje znieksztatcen:

e  Znaczniki pasow w dolnej czesci nosnika z powodu nadmiernego ciepta.
e  Deformacja nosnika elastycznego z powodu pomarszczen wywotanych utwardzaniem.

Oba rodzaje odksztatcer mogg by¢ wynikiem nadmiernej temperatury utwardzania. Zobacz Na nosniku
wystepuja $lady fizyczne na stronie 243.

Niedostateczne utwardzanie

Gdy ciepto zastosowane do drukowanego nosnika jest niewystarczajgce dla zastosowanej ilos¢ atramentu,
wydruk moze wygladac¢ na mokry lub pokryty btyszczgcymi znacznikami. Ciepto niezbedne do utwardzenia jest
bezposrednio uzaleznione od potgczenia: gestosci atramentu, czasu w module suszenia i utwardzania (tryb
drukowania), temperatury utwardzania, przeptywu powietrza i mocy suszenia. Moze to prowadzi¢ do
nastepujgcych widocznych usterek:

e  Btyszczace slady na ptycie perforowanej: Na wydruku wystepuje dodatkowy matowy wzorzec w obszarach
0 wiekszej gestosci atramentu. Mozna zaobserwowac mate kétka o réoznych poziomach potysku
rozrzucone po catym wydruku.

e  Wilgotny wydruk: Atrament opuszczajgcy modut utwardzania nie jest catkowicie suchy, a w powaznych
przypadkach moze sie rozmazywac po dotknieciu.

Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystac nastepujgce wskazdwki:

e  Powtorz procedure dodawania nowego nosnika, jesli ustawienia wstepne nosnika majg nieprawidtowe
wartosci. Sprawdz odlegtos¢ utwardzania do nosnika, temperature utwardzania i przeptyw powietrza.

e  Zwieksz temperature utwardzania i/lub przeptyw powietrza.
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e /mniejsz gestos¢ atramentu.

e  Zmniejsz przepustowosc.

Niewtasciwe wyréwnanie bieli do koloréw

‘;

W niektérych zastosowaniach biatego atramentu, moze sie on pojawiac¢ na krawedziach obrazu. W takim
przypadku:

1. Sprawdz wyréwnanie gtowicy drukujgcej i w razie potrzeby wyréwnaj ponownie.

2. Zmniejsz biatg ptaszczyzne w oprogramowaniu RIP lub uzyj opcji zwezania: zobacz Funkcja zwezki
na stronie 287.

tadunki elektrostatyczne

Niektore nosniki majg tadunki elektrostatyczne z powodu swoich linii. Przyciggajg one aerozol i brud podczas
druku. W tym przypadku pomocne jest czyszczenie nosnika uniwersalnym przemystowym srodkiem
czyszczacym (np. Simple Green) przed drukowaniem.
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Znaki dwustronne

Mozesz zobaczy¢ znaki na niektdérych nosnikach podczas druku na drugiej stronie. Moze to by¢ spowodowane
brudem na pasie (zobacz Czyszczenie pasa przesuwajgcedo nosnika na stronie 157) lub matym marginesem
utwardzania. Jesli po oczyszczeniu pasa problem nie ustgpi, wyprobuj nastepujace rozwigzania:

1. Zwieksz ilos¢ powtoki.

2. Zwigksz temperature utwardzania.
3. Zmnigjsz ilos¢ atramentu.

4.  Zwieksz liczbe przebiegow.

5. Poczekaj kilka godzin przed drukowaniem na drugiej stronie.
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13 Rozwigzywanie problemow z wktadami
atramentowymi i gtowicami drukujgcymi

PLWW

° Kasety z atramentem

Nie mozna wtozy¢ wktadu atramentowego

Wewnetrzny serwer wydruku nie rozpoznaje wktadu atramentowego

Wewnetrzny serwer wydruku zaleca wymiane lub ponowne zainstalowanie wktadu atramentowego

Zgiete ztgcze wktadu atramentowego

° Gtowice drukujace

Nie mozna wtozy¢ gtowicy drukujacej

Wewnetrzny serwer wydruku zaleca wymiane lub ponowne zainstalowanie gtowicy drukujgcej

Rozwigzywanie problemdw ze stanem gtowicy drukujacej

Nowa gtowica drukujgca jest odrzucana

Automatyczne wyrownywanie gtowic drukujacych nie powiodto sie

° Btedy rolki czyszczacej gtowice drukujgca
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Kasety z atramentem

Nie mozna wtozy¢ wktadu atramentowego

1. Sprawdz, czy wktad (typ i pojemnosc) jest poprawny dla tej drukarki. Zobacz http://www.hp.com, aby
uzyskac najnowsze informacje dotyczace materiatow eksploatacyjnych drukarki.

2. Uzyjwtasciwej procedury zmiany wktadu atramentowego, uzywajgc wewnetrznego serwera wydruku.
Zobacz Wyjmowanie wktadu atramentowego na stronie 92.

3. Sprawdz, czy nie jest zatkane ztacze wktadu atramentowego.

4.  Sprawdz, czy nowy wktad ma odpowiedni kolor. Ztgcze nie nawigze potgczenia z wktadem niewtasciwego
koloru.

5. Sprawdz, czy gtowica drukujaca jest prawidtowo skierowana (poréwnaj z pozostatymi).

Wewnetrzny serwer wydruku nie rozpoznaje wktadu atramentowego
1. Upewnijsie, ze wktad wtozono prawidtowo i catkowicie. Powinno by¢ styszane klikniecie.

2. Upewnijsie, ze zaczepy po obu stronach ztgcza wktadu sa otwarte, ale znajdujg sie we wtasciwym
potozeniu, wskazujgc pomyslne potgczenie.

3. Jesli problem nie ustapi, sprawdz ztgcze wktadu atramentowego (patrz Zgiete ztgcze wktadu
atramentowego na stronie 268).

4.  Jesliproblem nadal wystepuje, zwrdc sie do przedstawiciela serwisu.
Wewnetrzny serwer wydruku zaleca wymiane lub ponowne zainstalowanie wktadu
atramentowego

1. Odtacz wktad atramentowy.

2. Podtacz ponownie wktad atramentowy i sprawdz komunikat w wewnetrznym serwerze wydruku.

3. Jesli problem nie ustapi, sprawdz ztgcze wktadu atramentowego (patrz Zgiete ztgcze wktadu
atramentowego na stronie 268).

4.  Jesliproblem nadal wystepuje, wtdz nowy wktad atramentowy.

5. Jesli problem nadal wystepuje, zwrdc sie do przedstawiciela serwisu.

Zgiete ztgcze wktadu atramentowego

Moze sie okazac, ze ztgcza wktaddw atramentowych zostaty zgiete podczas odtgczania wktadu (zobacz
Wyjmowanie wktadu atramentoweqgo na stronie 92). Oznacza to, ze nie dziatajg poprawnie i zostanie
wyswietlony komunikat z monitem o ponowne wtozenie.

Aby rozwigzac ten problem, uzyj szczypiec do prostowania ztacz, tak aby zmiescity sie w gniazdach.

Gtowice drukujace

Nie mozna wtozy¢ gtowicy drukujgcej
1. Sprawdz, czy gtowica drukujgca jest wstawiana do wtasciwego gniazda.

2. Uzyjwtasciwej procedury wymiany gtowic drukujgcych, uzywajac wewnetrznego serwera wydruku. Zobacz
Wyimowanie gtowicy drukujgcej na stronie 96 i Wstawianie gtowicy drukujgcej na stronie 98, z
uwzglednieniem specjalnych porad dotyczgcych gtowicy drukujgcej optymalizatora.
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3. Upewnij sie, ze gniazdo gtowicy drukujgcej nie jest zatkane.

4.  Sprawdz, czy gtowica drukujaca jest prawidtowo skierowana (pordéwnaj z pozostatymi).
Wewnetrzny serwer wydruku zaleca wymiane lub ponowne zainstalowanie gtowicy
drukujacej
Zalecenia ogolne

1. Wyjmowanie gtowicy drukujacej.

2. Wtoz ponownie gtowice drukujgca do karetki i sprawdz komunikat wewnetrznego serwera wydruku.

3. Jesliproblem nadal wystepuje, sprawdz styki gtowicy drukujgcej, szukajac kurzu lub aerozoli, i wyczysé je w
razie potrzeby. Zobacz Czyszczenie stykow gtowicy drukujgcej na stronie 202.

4. Wiecej informacji o rozwigzywaniu probleméw mozna znalez¢ w sekcji nastepujgcej Problem z powodu
przegrzania na stronie 269 i Problem z systemem napetniacza na stronie 269.

5. Jesli problem nadal wystepuje, wtéz nowg gtowice drukujaca.

6.  Jesli zadna gtowica drukujaca nie dziata w danym gniezdzie, skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu.

Problem z powodu przegrzania
Gtowica drukujgca moze sie przegrzac z kilku przyczyn:
e  Temperatura pomieszczenia moze by¢ zbyt wysoka.

e  (Gtowica drukujgca moze miec zatkane dysze. Mozna rozwigzac ten problem, czyszczac gtowice drukujgce
(zobacz Kontrola i czyszczenie gtowic drukujgcych na stronie 100).

e  (Gtowica drukujgca moze by¢ uszkodzona, w takim przypadku nalezy jg wymienic.

Problem z systemem napetniacza

Napetniacze w istotny sposob wptywajg na stan dysz gtowic drukujgcych. Jesli wystepuje problem z
napetniaczem, wewnetrzny serwer wydruku wyswietla nastepujgce komunikaty.

Podczas wymiany gtowicy drukujacej
e  Komunikat z monitem o ponowne wtozenie okreslonej gtowicy drukujgcej
e  Komunikat o niezakonczeniu wymiany gtowicy drukujgcej

e  Numeryczny kod btedu rozpoczynajacy sie od 0088 (dla napetniaczy kolorowych) lub 1088 (dla biatych
napetniaczy): 0088-00XX-YYZZ lub 1088-00XX-YYZZ

Podczas procedury serwisowej gtowicy drukujgcej

e  Komunikat z monitem o ponowne wtozenie okreslonej gtowicy drukujacej

e  Numeryczny kod btedu rozpoczynajacy sie od 0088 (dla napetniaczy kolorowych) lub 1088 (dla biatych
napetniaczy): 0088-00XX-YYZZ lub 1088-00XX-YYZZ

Komunikat 0088-0001-0Y41 — wykryto przeciek napetniacza OY (lub 1088-0001-0Y41 w przypadku biatych
podktadow) wskazuije, ze jeden z systemdw podktaddw przecieka. Liczba 0Y wskazuje, ktory napetniacz
przecieka, gdzie Y wynosi od 1 do 6 dla napetniaczy kolorowychiod 1 do 2 dla biatych napetniaczy.

Zaleca sie:

e  Uruchom test diagnostyczny napetniacza w oknie diagnostyki, aby potwierdzi¢ przyczyne btedu.
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e  Zainstaluj ponownie gtowice drukujgca. Przed zamknieciem zatrzasku upewnic sie, ze napetniacz zostat
wsuniety we wtasciwe potozenie. Podczas dziatania testu zostanie to wykonane przynajmniej raz.

e  Sprawdzi¢, czy pierscienie O-ring portéw napetniacza nie sg ztamane lub uszkodzone. Wymieni¢
napetniacz, jesli brak jest dowolnego pierscienia O-ring lub jest on uszkodzony.

e  Nasmaruj napetniacze gtowicy drukujacej. Zobacz Smarowanie napetniaczy gtowicy drukujgcej
na stronie 211.

Jesli zadne z tych dziatan nie rozwigzato problemu, skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu.

Jesli zostanie wyswietlony komunikat o btedzie systemowym zwigzanym z napetniaczem (0088-00XX-YYZZ lub
1088-00XX-YYZZ), ruchom test diagnostyczny napetniacza za pomoca widzetu diagnostycznego, aby
potwierdzi¢ przyczyne btedu, i skontaktu;j sie z przedstawicielem serwisu z wynikami testu.

Rozwigzywanie problemdw ze stanem gtowicy drukujgcej

Wystepujg dwa sposoby sprawdzenia stanu gtowic drukujgcych: wykres stanu gtowic drukujgcych i sprawdzenie
stanu dysz w konserwacji. Zawsze uzywaj obu, poniewaz ich informacje uzupetniajg sie. Identyfikujg one
zablokowane dysze gtowic drukujgcych.

Wykres stanu gtowic drukujgcych

Zaleca sie drukowanie tego wykresu na przezroczystym, elastycznym nosniku. W przeciwnym wypadku kolory
moga by¢ niedostatecznie widoczne.

Aby wydrukowac wykres diagnostyczny gtowic drukujacych, przejdz do wewnetrznego serwera wydruku i
nacisnij Wymiana gtowic drukujgcych > Doktadne czyszczenie > Druk wykresu diagnostycznego.
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Printheads

Verify printheads status

v

Print diag

clogging

Clean printheads

Ty

Select printheads to hard clean:
oP oP ocC MK-C

(© estimation duration 25 min

Drukarka wykrywa, czy zainstalowana jest biata gtowica drukujgca i (w zaleznosci od tego) drukuje wykres z
biatym atramentem lub bez niego.

Jesli nie ma biatych gtowic drukujgcych, zostanie wydrukowany ponizszy obraz.

I

Jeden wzorzec wyraznie pokazuje, ktére dysze w poszczegoélnych gtowicach drukujacych drukuia, a ktére nie.
Pogladowo, kazdemu z pieciu obszaréw (prostokat na obrazie ponumerowany od 1 do 5) poszczegdlnych
koloréw odpowiada okoto 1000 dysz.
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Doktadne czyszczenie

Aby wykonac procedure doktadnego czyszczenia, przejdz do wewnetrznego serwera wydruku, wybierz kolejno
opcje Wymiana gtowic drukujacych > Doktadne czyszczenie, wybierz gtowice przeznaczone do czyszczenia i
nacisnij przycisk Wyczyseé.

Printheads

Verify printheads status

Print diagnostic plot

Clean printheads

oP oP oc

(© estimation duration

MK-C LC-LM M-Y w w

Czasami, gdy gtowica nie odpowiada na zabieg, dwukrotne uruchomienie procedury doktadnego czyszczenia
powoduje poprawe jej dziatania.

Diagnostyka detektora kropel

Uruchom diagnostyke detektora kropel z okna diagnostycznego. Zostang zidentyfikowane zablokowane dysze w
kazdej gtowicy drukujacej.

Tabela decyzyjna

Ponizsza tabela zawiera podsumowanie danych, ktdre sg zebrane w kazdej diagnostyce, mozliwe przyczyny
oraz odpowiednie decyzje.

Kondycja dysz Detektor kropli Mozliwa przyczyna Dziatanie

< 300 zablokowanych < 300 zablokowanych Inne Kontynuuj rozwigzywanie
(wszystkie kolory) (wszystkie kolory) problemow z paskami.
<300 zablokowanych < 300 zablokowanych Przesuw nosnika lub inne Sprawdz czujnik przesuwu
(wszystkie kolory) (wszystkie kolory) nosnika.

Kontynuuj rozwigzywanie
problemdéw z paskami.

< 300 zablokowanych (ten kolor) < 300 zablokowanych (ten kolor)  Inne Kontynuuj rozwigzywanie
problemow z paskami.

> 300 zablokowanych > 300 zablokowanych Awaria gtowicy drukujacej Wyczys¢ doktadnie gtowice
drukujaca, w razie potrzeby dwa
razy.

Wymiana gtowicy drukujgcej.

< 300 zablokowanych (co > 300 zablokowanych (co Niepowodzenie wykrywania Skontaktuj sie z
najmniej jeden kolor) najmniej jeden kolor) kropel przedstawicielem serwisu.
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Nowa gtowica drukujgca jest odrzucana
Jesli drukarka nie akceptuje nowej gtowicy drukujgcej, sprobuj wykonac po kolei nastepujgce czynnosci:
1. Upewnijsie, ze gtowica drukujgca byta prawidtowo przechowywana w swojej pomaranczowej nasadce.
2. Upewnij sie, ze styki elektryczne sg czyste.
3. Uruchom diagnostyke systemu napetniacza.
4. Przyjmij, ze gtowica drukujgca jest uszkodzona, i wyprébuj inna.

5. Jesli zadna gtowica drukujgca nie dziata w danym gniezdzie, skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu.

Automatyczne wyréwnywanie gtowic drukujgcych nie powiodto sie

Automatyczne wyrownywanie gtowic drukujgcych moze sie czasami nie powies¢. Moze zostac wyswietlony alert
Automatyczne wyrownywanie gtowic drukujgcych anulowane z powodu bteddéw skanowania, ktéry moze by¢
spowodowany réznymi przyczynami:

e Dlabiezacego nosnika nie mozna wykonac niezawodnego skanowania wydrukowanych blokdw.
Skanowanie wzorcéw moze by¢ zawodne lub niemozliwe do wykonania w przypadku nosnikéw o kolorze
innym niz biaty, przezroczystych lub pétprzezroczystych, lub majgcych bardzo nieréwna albo
podziurkowang powierzchnie. Dla takich nosnikdw automatyczne wyréwnywanie gtowic drukujgcych za
pomocg wbudowanego czujnika linii moze nie by¢ mozliwe.

e Niektore wzorce na wykresie automatycznego wyrownywania gtowic drukujgcych sg nieprawidtowe z
nastepujgcych powodow:

—  Plamy lub slady uszkodzenia gtowicy drukujacej na nosniku, ktére mozna wyraznie zobaczy¢ podczas
wizualnej kontroli trzech blokdw na wykresie. Przed uruchomieniem automatycznego wyroéwnywania
gtowic drukujgcych upewnij sie, ze na nosniku nie ma zadnych plam.

—  Slady awarii gtowicy drukujgcej mogg wystgpic, jesli nosnik jest pomarszczony. Zobacz Na nosniku
wystepujg zmarszczenia i smudi atramentu na stronie 245.

—  Naogo6t przyczyna niskiej jakosci drukowania sg zatkane dysze. Zobacz Kontrola i czyszczenie gtowic
drukuijacych na stronie 100.

e  Wbudowany czujnik linii nie dziata prawidtowo albo nie jest dobrze skalibrowany. Automatyczne
wyrownywanie gtowic drukujgcych uzywa jako wzorca czarnego barwnika w celu wyréwnania pozostatych
barwnikow, dlatego czujnik linii jest skalibrowany w taki sposaob, aby zachowac prawidtowy odstep miedzy
czujnikiem linii a czarng gtowica drukujaca (zobacz Diagnostyka na stronie 238). Wizualna kontrola
wykresu moze wykaza¢, ze nie wykonano kalibracji LsToK (czujnika linii wzgledem czarnego koloru). W
takim przypadku czarny sektor naktada sie na paski koloréw w pierwszym bloku wzorcéw, co pokazano na
rysunku ponizej:

Incorrect calibration of LstoK Successful calibration of LsToK

Jesli problem nadal wystepuje, zwrdc sie do przedstawiciela serwisu.
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Btedy rolki czyszczacej gtowice drukujaca
Nie nalezy dotykac rolki czyszczacej gtowicy drukujgcej; wyjatek stanowi wymiana rolki.

Gdy rolka czyszczaca gtowicy drukujgcej skonczy sie, nalezy jg wymienic. Zawsze nalezy to zrobi¢ za pomoca
kreatora wewnetrznego serwera wydruku. Zobacz Wymiana elementow zestawu rolki czyszczgcej gtowicy
drukuijgcej na stronie 102.

Kazda interwencja wzgledem rolki moze uniemozliwi¢ drukarce rejestrowanie informacji o zuzyciu rolki; w takim
przypadku mogg by¢ wyswietlane nieprawdziwe komunikaty o btedzie, a zadania drukowania mogg by¢
anulowane bez potrzeby.
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Rozwigzywanie innych problemow

° Nie mozna uruchomic¢ drukarki

° Drukarka nie drukuje

° Nie mozna ponownie uruchomi¢ drukarki przy uzyciu wewnetrznego serwera wydruku

° Drukowanie jest spowolnione

° Zadanie ponownej inicjalizacji karetki

e  Wewnetrzny serwer wydruku nie moze wykry¢ drukarki

° Niepowodzenie kalibracji kolorow
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Nie mozna uruchomi¢ drukarki

1. Upewnij sie, ze dziata zasilanie drukarki.

2. Sprawdz, czy przetacznik zasilania i przetgcznik komputera sg wtaczone.

3. Sprawdz, czy lampki zasilania swiecg i wszystkie wytgczniki sg uniesione.

4.  Sprawdz, czy wewnetrzny serwer wydruku pracuje, ale nie pokazuje alertow.

5. Sprobuj wytaczy¢ przetacznik zasilania (nie przetgcznik komputera) i wtgcz go ponownie po 10 sekundach.

6.  Jesliktorys z wytacznikdw przetaczy sie (zmieni potozenie z gérnego na dolne) podczas pracy drukarki,
wytacz drukarke i skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu.

Drukarka nie drukuje

Jesliwszystko jest w porzadku (zatadowany papier, zainstalowane wszystkie elementy atramentowe i brak
bteddw plikéw), nadal mogg istnie¢ powody, dla ktorych nie rozpoczyna sie wydruk pliku wystanego z
komputera:

e  Prawdopodobnie przyczyng jest problem z zasilaniem. Jesli drukarka oraz wbudowany komputer s3
catkowicie bezczynne, sprawdz, czy przewdd zasilajacy jest prawidtowo podtgczony i czy w gniazdku
elektrycznym jest prad.

e W przypadku wystgpienia nadzwyczajnych zjawisk elektromagnetycznych, takich jak silne pola
elektromagnetyczne lub powazne zaktdcenia elektryczne, drukarka moze sie dziwnie zachowywac, a
nawet moze przestac dziata¢. W takim przypadku wytgcz drukarke, poczekaj, az srodowisko
elektromagnetyczne powrdci do normalnego stanu, a nastepnie wtgcz jg ponownie. Jesli problemy nie
zostaty rozwigzane, skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy techniczne;j.

Nie mozna ponownie uruchomic¢ drukarki przy uzyciu wewnetrznego
serwera wydruku

W rzadkich przypadkach drukarka moze nie odpowiadac na przyciski Wytgczenie i Wznowienie pracy. W takim
przypadku wytgcz drukarke przetgcznikiem gtéwnym, a nastepnie wtacz jg ponownie po 10 sekundach i
ponownie uruchom wbudowany komputer.

Drukowanie jest spowolnione

Podczas rozgrzewania modutow suszenia i utwardzania drukarki mogg wystepowac tymczasowe opdznienia.

W pewnych okolicznosciach drukarka celowo drukuje wolniej niz zwykle, aby zapobiec przegrzaniu gtowic
drukujacych. Istnieje kilka mozliwych powodow, dla ktérych gtowica drukujaca moze zaczac sie przegrzewac:

e  Temperatura w pomieszczeniu jest zbyt wysoka.

) Gtowica drukujgca ma zablokowane dysze (zobacz Kontrola i czyszczenie gtowic drukujgcych
na stronie 100).

e  (towica drukujgca jest uszkodzona i nalezy jg wymienic.
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Zadanie ponownej inicjalizacji karetki

W niektorych przypadkach moze by¢ konieczne ponowne zainicjowanie karetki. Ta operacja powoduje ponowne
uruchomienie niektorych podsystemow mechanicznych, unikajgc koniecznosci uruchomienia catej drukarki.

Wewnetrzny serwer wydruku nie moze wykry¢ drukarki

Jesli wewnetrzny serwer wydruku nie moze nawigzac potaczenia z drukarka bez widocznego powodu lub po
zmodyfikowaniu wtasciwosci systemu Windows, wykonaj nastepujgce kroki:

1. Uzyj przycisku Wznowienie pracy w menu Narzedzia, aby sprobowac ponownie uaktywni¢ drukarke.

2. Wytacz przetacznik gtowny drukarki, a nastepnie wtacz go ponownie po 10 sekundach i ponownie uruchom
wbudowany komputer.

3. Sprawdz kabel tgczacy wbudowany komputer z drukarka.
4.  Sprawdz, czy kierunek przewijania jest prawidtowo ustawiony w wewnetrznym serwerze wydruku.

5. Skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu.

Niepowodzenie kalibracji koloréw

PLWW

Automatyczna kalibracja moze nie powies¢ sie od czasu do czasu. Moze zostac wyswietlony alert Kalibracja
koloréw anulowana z powodu bteddw skanowania, ktéry moze by¢ spowodowany réznymi problemami.

e  Pomiary odblaskowe kolorow wydrukowanej strony nie mogg zostac niezawodnie wykonane dla
uzywanego nosnika. Pomiary odblaskowe koloréw moga by¢ zawodne lub niemozliwe do wykonania w
przypadku nosnikow o kolorze innym niz biaty, przezroczystych lub potprzezroczystych, lub majgcych
bardzo nieréwng albo podziurkowang powierzchnie. Dla takich nosnikow moze nie by¢ mozliwa
automatyczna kalibracja koloréw za pomocg wbudowanego spektrofotometru.

e  Niektore pomiary koloréw na wykresie testowym kalibracji koloréw moga by¢ nieprawidtowe z
nastepujacych przyczyn:

—  Plamy lub slady uszkodzenia gtowicy drukujgcej na nosniku, ktore mozna wyraznie zobaczy¢ podczas
wizualnej kontroli wydrukowanego wykresu. Przed uruchomieniem kalibracji koloréw upewnij sie, ze
nosnik nie ma plam. Slady awarii gtowicy drukujacej moga wystapic, jesli noénik jest pomarszczony.
Zobacz Na nosniku wystepujg zmarszczenia i smugi atramentu na stronie 245.

—  Zmarszczki lub fatdy nosnika, nawet jesli nie powodujg awarii gtowicy drukujacej.

—  Naogét stabsza jakos¢ drukowania (na przyktad obecnos$¢ pasm). Zobacz Rozwigzywanie problemow
Z jakoscig druku na stronie 249.

e  Jesliwbudowany spektrofotometr lub czujnik linii nie dziatajg prawidtowo. Jesli problem nadal wystepuije,
zwroc sie do przedstawiciela serwisu.
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15 Gdy potrzebujesz pomocy

° Otwieranie pomocy technicznej w witrynie HP Print0S

e  Jeslinie jestes zarejestrowany w ustudze HP Print0S

° HP Proactive Support

° HP Customer Care
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Otwieranie pomocy technicznej w witrynie HP Print0S

Jesli podczas instalacji drukarki zaakceptowates zaproszenie do HP PrintOS i ustuga HP Proactive Support jest
wigczona, mozesz jg otworzy¢ na stronie http://www.printos.com. Informacje o Twoim przypadku beda juz
znajdowac sie w systemie pomocy technicznej HP, upraszczajac i przyspieszajgc dziatanie pomocy technicznej.

Jesli nie zaakceptowates zaproszenia do HP PrintOS podczas instalowania drukarki, mozesz j3 teraz
zarejestrowac na stronie http://www.printos.com.

Jesli nie jestes zarejestrowany w ustudze HP Print0S

Jesli pomoc techniczng dotyczaca drukarki zapewnia autoryzowany partner serwisowy HP, w razie potrzeby
nalezy zwracic sie do niego o pomoc. W innym przypadku, skontaktuj sie z pomocg techniczng HP mailowo lub
telefonicznie.

Przygotuj swoj numer seryjny, numer produktu i informacje kontaktowe.

HP Proactive Support

HP Proactive Support pomaga w ograniczeniu kosztownych przestojéw drukarki przez identyfikowanie,
diagnozowanie i rozwigzywanie problemoéw z drukarkg z wyprzedzeniem, zanim ich skutki stang sie powazne.
Narzedzie HP Proactive Support pomaga duzym i matym firmom w ograniczeniu kosztéw pomocy technicznej i
zmaksymalizowaniu wydajnosci — wystarczy jedno dotkniecie ekranu.

HP Proactive Support, jako sktadnik pakietu ustug HP dotyczacych przetwarzania obrazéw i drukowania, utatwia
zarzadzanie srodowiskiem drukowania. Zadaniem tego narzedzia jest maksymalizacja wartosci Twoje]j inwestydji,
zwiekszenie czasu dostepnosci drukarki i ograniczenie kosztéw zarzadzania drukarkami.

Firma HP zaleca niezwtoczne uaktywnienie ustugi Proactive Support, aby oszczedzac czas i zapobiegac
wystepowaniu problemoéw, ograniczajgc kosztowne przestoje.

Ustuge Proactive Support mozna wtgczy¢ w wewnetrznym serwerze wydruku, wybierajac opcje Preferencje >
t3cznos¢ > Pomoc zdalna.

Jesli ustuga Proactive Support odnajdzie potencjalny problem, powiadomi Cie. W niektérych przypadkach
rozwigzanie moze zostac zastosowane automatycznie; w innych przypadkach moze zostac wyswietlona prosba
0 wykonanie pewnych czynnosci w celu rozwigzania problemu.

HP Customer Care

Centrum Obstugi Klienta HP oferuje znakomitg pomoc techniczng, dzieki ktérej mozna maksymalnie
wykorzysta¢ mozliwosci drukarki. Centrum Obstugi Klienta HP, dzieki doswiadczeniom pracownikow i
najnowszym technologiom, zapewnia wszechstronng pomoc techniczng dotyczacg wszystkich zastosowan
drukarek firmy HP. Ustugi obejmujg konfiguracje i instalacje, narzedzia do rozwigzywania problemow,
uaktualnienia gwarancyjne, ustugi naprawy i wymiany, pomoc techniczng przez telefon i sie¢ Web, aktualizacje
oprogramowania i ustugi samoobstugowe. Aby dowiedziec sie wiecej o HP Customer Care, przejdz do strony:

http://www.hp.com/go/graphic-arts/

PLWW Otwieranie pomocy technicznej w witrynie HP Print0S 279


http://www.printos.com
http://www.printos.com
http://www.hp.com/go/graphic-arts/

16 Akcesoria

e  Zestaw dorozbudowy bieli

—  Koto konserwacyjne biatej gtowicy drukujgcej

—  Proces wktadania pomocniczej biatej gtowicy drukujacej

—  Przygotowywanie biatego zadania w oprogramowaniu projektujgcym

- Przygotowywanie zadania w oprogramowaniu RIP

—  Drukowanie biatych zadan z wewnetrznego serwera wydruku

- Funkcja zwezki

- Czynnosci konserwacyine biatego atramentu

e  Zestaw do drukowania z rolki

—  tadowanie elastycznego nosnika za pomocg stotowego uchwytu rolki

- Ptyta mocujgca

o Jak korzystac z ptyty mocujgcej

o  Zadania konserwadji

e  Stoty przedtuzajgce

° Instrukcia utylizacji

@ UWAGA: W zaleznosci od kraju, do drukarki moga by¢ dotgczone konfiguracje akcesoridw.
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/estaw do rozbudowy bieli
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http://www.hp.com/go/latexRseries/white_ink

Zestaw do rozbudowy bieli zapewnia opcje drukowanie za pomocg biatego atramentu, co jest szczegolnie
przydatne w przypadku drukowania na innych, niebiatych nosnikach, takich jak ciemny, kolorowy, metaliczny lub
przezroczysty. Mozna stosowac nastepujgce podstawowe techniki projektowania:

e  Podlanie: Staty prostokat (lub nieregularny ksztatt) biatego atramentu jest drukowany i utwardzany, a
nastepnie na gorze drukowany jest kolorowy obraz. W przypadku uzycia na niebiatej lub odblaskowej
powierzchni, moze to zapewnic lepsze nasycenie koloréw lub umozliwi¢, aby kolory zblizone do koloréw
nosnika byty widoczne.

e Nadlanie: Kolorowy obraz jest drukowany i utwardzany, a nastepnie na wierzchu jest drukowany staty
prostokat (lub nieregularny ksztatt). Jest to najczesciej wykonywane z przezroczystymi nosnikami, aby
utworzy¢ znak wyswietlany na jasnym pudetku (np. mapa centrum handlowego, reklama na lotnisku lub
znak stopu). Po wysSwietleniu sie od przeciwlegtej strony nosnika, na ktérym zostat wydrukowany, obraz
nalezy odwrdci¢ (odbi¢) w oprogramowaniu RIP lub aplikacji przed rozpoczeciem drukowania.

e  Migjsce: Dowolny biaty ksztatt (w tym tekst), ktdry jest utwardzany w tej samej ptaszczyznie, co reszta
kompozycji, zamiast w innej ptaszczyznie lub warstwie. W przypadku przesuniecia konwencjonalnego
(analogowego) lub drukowania sitowego moze to by¢ nazwane knockoutem, poniewaz zaden z kolorow nie

jest nadrukowany.

e  Tryb warstwowy: Biata warstwa znajduje sie miedzy dwoma réznymi obrazami, co pozwala na
wyswietlenie innego obrazu po kazdej stronie ksztattu.

W przypadku biatych gtowic drukujgcych nalezy okresowo wymagac recznego czyszczenia, oprocz funkgji
automatycznego serwisowania, ktére otrzymujg wszystkie gtowice drukujace.

['_)f WAZNE:  Biate wktady atramentowe oraz biate gtowice drukujace lub pomocnicze biate gtowice drukujace
powinny pozostac trwale zainstalowane, nawet jesli w zadaniach nie jest uzywany biaty atrament. Recyrkulacja
bieli wymaga minimalnego poziomu atramentu we wktadzie do utrzymania systemu biatego koloru.

E;‘"f UWAGA: W przypadku drukowania obrazu CMYK lub CMYKcm bez biatych koloréw wypetnien w przypadku
niebiatych nosnikdw nasycenie kolorow moze by¢ zmniejszone w zaleznosci od koloru nosnika.

B UWAGA: Maksymalny okres przydatnosci biatego atramentu wynosi 7 miesiecy od daty wyprodukowania.

ﬂ;‘"f UWAGA: Biaty atrament ma tendencje do osiadania z biegiem czasu.
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Koto konserwacyjne biatej gtowicy drukujgcej

Koto konserwacyjne biatej gtowicy drukujacej umozliwia wydtuzenie zycia biatych gtowic drukujacych, gdy nie sa
uzywane. Koto znajduije sie blisko rolki czyszczacej gtowice drukujaca.

|

/

@f WAZNE:  Jesli nie zamierzasz uzywac biatego atramentu, usun biate gtowice drukujgce i zachowaj je w kole
konserwacyjnym. W przeciwnym razie czes¢ biatego atramentu zostanie zuzyta podczas rutynowej konserwacji.

1. Upewnij sie, ze drukarka nie podejmuje prob drukowania: zatrzymaj kolejke zadania.

2. Napanelu przednim nacisnij Wymien w sekcji gtowice drukujace gtéwnego okna Wewnetrznego serwera
wydruku.

3. Usun z karetki dwie biate gtowice drukujgce.

::f‘.’i!.j A '.[l' 1:

W

- \‘ \
[ 'th!@

4.  Sprawdz dolne czesci biatych gtowic drukujgcych. Jesli zauwazysz troche atramentu (moze sie to zdarzy¢ z
powodu automatycznej recyrkulacji), delikatnie oczys¢ go za pomoca miekkiej szmatki i wody
destylowanej.
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5. Usun dwa pojemniki magazynujgce gtowic drukujgcych z kota.

6.

7. Sprawdz dolng ptyte kazdej biatej gtowicy drukujacej. Jesli jest na niej troche atramentu (moze sie to
zdarzy¢ z powodu automatycznej recyrkulacji), delikatnie oczysc¢ jg za pomocg miekkiej szmatki
zamoczonej w wodzie destylowanej.

8.  Umiesc biatg gtowice drukujaca w odpowiednim pojemniku magazynujgcym, a nastepnie umies¢ pudetko z
powrotem w kole.

[Q’ WAZNE:  Pojemniki magazynujace sa etykietowane. Nalezy zachowac¢ ostroznos¢, aby umiesci¢ biatg
gtowice drukujgcg w pudetku z biata etykieta.

9.  Umiesc¢ w karetce pomocnicza biatg gtowice drukujaca, w miejscu biatej gtowicy drukujacej.

i WAZNE: Zachowaj ostroznos¢, aby umiesci¢ pomocnicza biatg gtowice drukujacg w gniezdzie karetki z
biatg etykieta.
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@ WAZNE:  Nie probuj drukowac bez petnego zestawu gtowic drukujgcych zainstalowanych w karetce.

WAZNE:  Jesli ktorykolwiek z elementdw znajdujacych sie w biatym zestawie do rozbudowy jest zepsuty
lub jesli wktad z biatym atramentem jest pusty, moze to wptynac na proces recyrkulacji. W razie potrzeby
zaleca sie niezwtoczng wymiane tych elementow.

10. W przypadku gdy oba pojemniki magazynujace, w ktorych znajduja sie biate gtowice drukujgce znajduja sie
w kole, nacisnij przycisk, aby uruchomic koto.

[%’ UWAGA: Jesli zapomnisz o obrocie kota, bedzie ono zaprogramowane, aby obraci¢ sie samo po chwili.

Mozesz pozostawic biate gtowice drukujgce w kole konserwacyjnym tak dtugo, jak chcesz.

Odwroc¢ powyzszg procedure, aby uzyc ich ponownie.

@f WAZNE: W trakcie instalowania zestawu do rozbudowy bieli drukarka nigdy nie powinna by¢ wytgczona.
Zobacz Wtaczanie i wytaczanie drukarki na stronie 19.
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Proces wktadania pomocniczej biatej gtowicy drukujgcej

Wstawianie i usuwanie pomocniczej biatej gtowicy drukujgcej powinno odbywac sie w taki sam sposaob, jak w
przypadku zwyktej gtowicy drukujgcej. Oznacza to, ze nalezy jg umiesci¢ pionowo, w tym samym kierunku, co
ztgcze cieczy. Pozwoli to unikngc¢ uszkodzenia gtowicy drukujgcej i drukarki.

é(//

Przygotowywanie biatego zadania w oprogramowaniu projektujgcym

Przygotuj zadanie za pomocg warstw. Przed wystaniem do oprogramowania RIP upewnij sig, ze czes¢ obrazu,
ktdra ma by¢ wydrukowana, znajduje sie na osobnej warstwie 0 nazwie ,Miejsce1”: nazwa ta bedzie
rozpoznawana przez drukarke.

W przypadku wystania obrazu bez biatych warstw, drukarka wypetni catg powierzchnie biatym kolorem.

Po przygotowaniu obrazu wyslij go do oprogramowania RIP.

Przygotowywanie zadania w oprogramowaniu RIP

W oprogramowaniu RIP wybierz zgdany tryb drukowania. Ten wybor spowoduje umieszczenie biatych warstw
zdefiniowanych w aplikacji w odpowiednim potozeniu: Nad, pod lub w miejscu (na tym samym poziomie, co
warstwy koloréw). Przypisanie trybu drukowania biatym atramentem do zadania bez biatych warstw spowoduje
zakrycie catego obszaru drukowania bielg. Po zakonczeniu wyslij zadanie do drukarki.

Dostepne opcje i ich efekty sg nastepujace.

Nadlanie: Biata warstwa zostanie wydrukowana na kolorowej warstwie, co
;\-:; umozliwia tworzenie nowych koloréw za pomocg przejrzystosci biatego
atramentu. Ta opcja stuzy do drukowania na przezroczystych nosnikach,
OVERFLOOD takich jak folie akrylowe, przezroczyste lub szkto.

Podlanie: Na nosniku zostanie wydrukowany biaty atrament, co umozliwia
drukowanie kolorow na nosniku innym niz biaty lub przezroczysty.

UNDERFLOQOD
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SPOT

Clear substrate

Miejsce: Biaty atrament jest drukowany w taki sam sposob, jak inny kolor.

Warstwa: Biata warstwa znajduje sie miedzy dwoma roznymi obrazami,

co pozwala na wysSwietlenie innego obrazu po kazdej stronie ksztattu.

SANDWICH

Gdy zadanie dotrze do drukarki, mozesz je traktowac tak, jak kazde inne.

Drukowanie biatych zadan z wewnetrznego serwera wydruku

W razie potrzeby mozesz sprawdzi¢ wtasciwosci zadania, aby dowiedziec sie, jaki wybdr zostat dokonany w
oprogramowaniu RIP dla biatego atramentu i by¢ moze go zmieni¢. Spowoduje to zastgpienie decyzji
wprowadzonych w oprogramowaniu RIP i przeniesienie biatej warstwy do nowo wybranego potozenia.
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Mozesz rowniez utworzy¢ pewne efekty w przypadku zadania, ktére zostato utworzone bez biatych warstw, lub

mozesz odzyskac biatg warstwe z zadania.

Niekiedy biaty atrament zachowuije sie nieoczekiwanie w przypadku niektérych rodzajow nosnika. Moze to by¢
np. rozcigganie poza przypisane krawedzie. Aby wyréwnac efekt, mozna zastosowac niewielka modyfikacje

biatej warstwy przez uaktywnienie opcji rozciggniecia i zwezki.
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SPREAD & CHOKE

Funkcja zwezki

Zwezka jest uzywana w celu zmniejszenia biatej warstwy w przypadku niewtasciwego wyréwnania warstwy
koloréw i bieli na wydruku, zgodnie z ponizszym przyktadem.

W razie potrzeby mozna wybrac opcje zwezki w panelu Wtasciwosci zadania.

Job properties
Size Resolution
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Dostepne sg trzy rozne ustawienia:

e  Zwezka biatego atramentu
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—  Jeslitawartosc jest wytaczona (ustawienie domyslne), zwezka nie jest stosowana i nastepujgce dwa
ustawienia nie majg zastosowania.

—  Jeslijest wtgczona, zwezka jest stosowana: niektore piksele sg usuwane z biatej warstwy.
e |Inteligentna zwezka

—  Jeslita wartosc jest wytgczona (ustawienie domyslne), zostanie zastosowana do catej biatej warstwy.
Kilka matych szczegdtéw moze zniknac.

—  Jeslijest wtgczona, zwezka zastosowana jest tylko w przypadku czesci obrazu, w ktorych kolor
znajduje sie powyzej lub ponizej biatej warstwy, a mate szczegoty sa chronione.

e  Piksele do zmniejszenia

Liczba pikseli, ktore majg zostac usuniete z biatej warstwy. Firma HP zaleca rozpoczecie z maksymalnie 4
pikselami (600 dpi) i w razie potrzeby dostosowac ich ilosc.

[%r UWAGA: Liczba pikseli do usuniecia jest powigzana z rozdzielczoscig obrazu: w ten sposéb 4 piksele w
600 dpi sg réwne 2 pikselom w 300 dpi.

Czynnosci konserwacyjne biatego atramentu

Zobacz Podsumowanie czynnosci konserwacyjnych na stronie 138

Zestaw do drukowania z rolki

Zestaw do drukowania rolki umozliwia drukowanie na rolce elastycznego nosnika, wykorzystujgc dwa trzpienie
dla dtugich zadan, albo uchwyt rolki stotu dla krétszych zadan. Obstuguje on wydruki o dtugosci do 10 m.

Aby tadowa¢ z dwoma trzpieniami, zobacz tadowanie elastycznych nosnikow na stronie 56.

tadowanie elastycznego nosnika za pomocg stotowego uchwytu rolki

Jesli w drukarce zainstalowane jest opcjonalne dostarczanie elastycznego nosnika i system odbiorczy ze
stotowym uchwytem rolki, mozna drukowac na elastycznych nosnikach w nastepujgcy sposob:

A OSTROZNIE:  Elastyczne nosniki sg obstugiwane do maksymalnej szerokosci 1,63 m, maksymalnej dtugosci 10
mi ciezaru maksymalnego 20 kg. Zobacz tez Nosniki elastyczne obstugiwane przez HP na stronie 330.

1. Jeslijest zainstalowane, odczep stét wyjsciowy sztywnego nosnika od drukarki i odstaw.

2. Upewnij sig, ze wejsciowy stot przedtuzajgcy jest poprawnie zamontowany. Zobacz Stoty przedtuzajgce
na stronie 294.

3. Zamontuj stotowe uchwyty rolki w otwaorach na stole wejsciowym, aby umozliwi¢ zatadowanie nosnika do
Srodka w drukarce.
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4.  Zataduj nosnik na stotowy uchwyt rolki, zaczynajgc od gory, z wysrodkowanym nosnikiem.

I?) UWAGA:  Stotowy uchwyt rolki obstuguije jedynie strone wyjsciowa druku.

[%’ UWAGA: Aby zapobiec drukowaniu odciskow palcow na wydruku, podczas obstugi nosnika nalezy uzywac
rekawic.

5. Przesun nosnik do przodu, az osiggnie watek wyrdwnawczy.

6.  Uzyjwewnetrznego serwera wydruku, aby skonfigurowac nosnik zgodnie z opisem w Konfiguracja nosnika
na stronie 45. Po zakonczeniu procesu konfiguracyjnego nacisnij opcje Arkusz gotowy.
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Ptyta mocujgca

Pomarszczenia na nosniku mogg powodowac awarie gtowic drukujgcych. Ptyta mocujaca to urzadzenie
zapobiegajace przedostawaniu sie pomarszczen do obszaru druku.

Wystepowanie pomarszczen moze sie rozni¢ w zaleznosci od rolki; mogg one by¢ spowodowane przez proces
wytwarzania lub workowatosci nosnika.

Firma HP zaleca korzystanie z ptyty mocujacej w przypadku nastepujgcych rodzajéow nosnika, szczegolnie w
przypadku szerokiej rolki:

e  Transparent PCW

° Papier
e  Piotno
° Inne

Jak korzystac z ptyty mocujacej

Nalezy trzymac ptyte mocujacg ponad srodkowa gérng pokrywa drukarki.

1. Zatadujnosnik.
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2.

4.

5.

Unies boczne watki wyréwnawcze po obu stronach.

=
L}

Umies¢ ptyte mocujacg na nosniku.

Zestaw do drukowania z rolki
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Zadania konserwadji

Wymiana materiatu

Po pewnym czasie materiat ptyty mocujgcej moze ulec uszkodzeniu lub zuzyciu, prawdopodobnie zostawiajgc
$lady na wydrukowanej stronie nosnika.

Wymiana materiatu

1. Umies¢ ptyte mocujgca na ptaskiej powierzchni.

2. Wyjmij jeden z bocznych wspornikéw przy uzyciu srubokretu T20.

3. Wyjmij pokrywy czarnych gniazd, ktére mocujg materiat do belki.

¥ WSKAZOWKA: Do wykonania tej czynnosci mozna uzy¢ ptaskiego srubokretu.
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4. Wyjmij materiat z belki.

5. Wyjmij oba prety z materiatu.

7. Umies¢ nowy materiat z pretami w gniazdach belki.
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8.  Wtdz pokrywy czarnych gniazd do pierwszego gniazda.

9.  Wit6z pokrywy czarnych gniazd do drugiego gniazda, upewniajac sie, ze materiat bedzie ptasko pod belka.

.:I . _ -r_ .

10.  Ponownie zamontuj wspornik, ktéry zostat wczesniej wyjety.

Wymiana wspornika bocznego

Podczas obracania wsporniki boczne mogg ulec uszkodzeniu. W przypadku znieksztatcenia wspornika mozna go
tatwo wymieni¢ za pomocg srubokretu T20.

Stoty przedtuzajgce

Dodatkowg pare stotu wejsciowego i wyjsciowego do obstugi nosnikow sztywnych mozna dokupi¢ jako
akcesorium. Po prawidtowym zamontowaniu i przymocowaniu do brzegéw stotow standardowych
dostarczanych wraz z drukarkg, stoty przedtuzajgce umozliwiajg bezpieczng i niezawodng obstuge duzych
arkuszy nosnikow.

A OSTROZNIE:  Ciezar no$nika nie moze przekraczac 60 kg.
OSTROZNIE:  Stotéw nie nalezy uzywac do przechowywania nosnikow.

OSTROZNIE:  Stoty standardowe i dodatkowe stoty przedtuzajace sa przeznaczone do uzytku tylko w
przypadku podtgczenia do drukarki, zgodnie z opisem w niniejszej instrukgji. Jesli nie s3 uzywane, stoty powinny
by¢ przechowywane przy ztozonym blacie w pozycji przechowywania. Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ podczas

pracy na blacie stotu i podczas przenoszenia stotu, aby unikng¢ obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

[%’/]" UWAGA: Jesli dodatkowe stoty zostaty odpowiednio wypoziomowane po zainstalowaniu, nie trzebaich
ponownie poziomowac. Jesli wystapiag problemy z podawaniem nosnika, upewnij sie, ze dodatkowe stoty sg
bezpiecznie przymocowane do stotdw standardowych i sprawdz, czy stoty sg wypoziomowane. Najpierw
sprawdz, czy zespot wspornikow statych jest wypoziomowany, nastepnie sprawdz wspornik sktadania i dostosu;j
kota stotu w gore lub w doét w razie potrzeby.
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W trakcie uzywania stoty przedtuzajgce muszg by¢ przymocowane do stotéw standardowych, aby zapewnic
bezpieczenstwo i najlepszg jakos¢ wydruku.

Jak tgczy¢ i poziomowac stoty

1. Aby potaczy¢ stoty przedtuzajgce do stotdw standardowych, nalezy wzig¢ stot przedtuzajgcy i umiesci¢
przed stotem zamontowanym w drukarce.

@9 UWAGA: Mozna uzyc stotu przedtuzajacego z dowolnej strony drukarki, ale zawsze przymocowanego do
stotu standardowego, niepodtgczonego bezposrednio do drukarki.

3. Obroc pokretto czotowe, az elementy tgczace sie wyréwnaja.
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4.  Po wtozeniu ztacza, zamknij zatrzask, aby umiesci¢ go na miejscu. Powtorz ten proces po drugiej stronie
stotu.

=
(

) =

5. Gdy przednia strona stotu jest przymocowana do drukarki, uzyj pokretta tylnego, aby wypoziomowac stot.
Skorzystaj z poziomicy pecherzykowej zamontowanej na kazdym koncu stotu jako punktu odniesienia.

X WSKAZOWKA:  Jesli cheesz uzyskac¢ dostep do obszaru wejsciowego druku, mozesz odczepi¢ jedng strone stotu
przedtuzajgcego i przeniesc¢ te strone na bok. Wtdz stét z powrotem i zatrzasnij, aby pracowa¢ normalnie.

Stoty przedtuzajgce muszga by¢ przechowywane ztozone, gdy nie sg uzywane. Pociggnij niebieski kabel u dotu,
aby umozliwi¢ przesuniecie stotu, i obro¢ stét w pozycji pionowe;j.
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Instrukcja utylizacji

Firma HP zapewnia bezptatne i wygodne metody utylizacji zuzytych oryginalnych materiatéw eksploatacyjnych
HP. Ponadto firma HP realizuje program bezptatnego odbioru elementdw identyfikacji zewnetrznej matychi
Srednich firm wykonanych przy pomocy wybranych, nadajgcych sie do ponownego uzycia nosnikow
wielkoformatowych HP. Aby uzyskac¢ wiecej informacji dotyczacych tych programéw HP, zobacz
http://www.hp.com/recycle.

Mozliwy jest recykling wymienionych ponizej materiatéw eksploatacyjnych niniejszej drukarki przy pomocy
oferowanego przez HP programu recyklingu:

e  Gtowice drukujgce HP 886 Latex
e  Nosniki wielkoformatowe HP nadajace sie do recyklingu

Wktady atramentowe HP Latex 3- i 5-litrowe nalezy utylizowac¢ zgodnie z instrukcjg podang na opakowaniu
kasety. Worek kasety z atramentem nalezy usungc i zutylizowac zgodnie z odpowiednimi przepisami krajowymi i
lokalnymi. Pozostate elementy kasety z atramentem (element ustalajacy z tworzywa i opakowanie) nalezy
zutylizowac za pomocg dostepnego ogolnie programu recyklingu.

Remaove ink bag and dispose of in compliance

Y
‘ 0 with federal, state and local laws and regulations.
www.hp.com/recycle

Pozostate materiaty eksploatacyjne i akcesoria nalezy zutylizowac zgodnie z odpowiednimi przepisami
krajowymi i lokalnymi:

Firma HP zaleca uzywanie rekawic podczas obstugi elementéw uktadu atramentu.
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17 Zamodwienie materiatdw eksploatacyjnych i
akcesoriow

Dostepne sg dwa alternatywne sposoby zamawiania materiatéw eksploatacyjnych lub akcesoriow:

e  (Odwiedz witryne http://www.hp.com/go/latexR1000/accessories lub http://www.hp.com/go/latexR2000/
accessories w sieci Web. Mozna tam rowniez znalez¢ najnowszg liste materiatow eksploatacyjnych do
swojej drukarki.

e  Skontaktuj sie z Pomoca techniczng HP (zobacz Gdy potrzebujesz pomocy na stronie 278) i sprawdz, czy
zadane materiaty sg dostepne w Twojej okolicy.

W pozostatej czesci niniejszego rozdziatu podano dostepne materiaty eksploatacyjne i akcesoria oraz ich numery
katalogowe (informacje aktualne w dniu utworzenia dokumentu).

Zamawianie atramentow

Do drukarki mozna zamdwic nastepujgce materiaty eksploatacyjne z atramentem.

Kasety z atramentem
Wktad atramentowy Numer katalogowy
Wktad atramentowy HP 872 Latex 3 | GOZO1A
Wktad z atramentem purpurowym HP 872 Latex3 | G0Z02A
Wktad z atramentem zottym HP 872 Latex3 | G0Z03A
Wktad z atramentem czarnym HP 872 Latex 3 | G0Z04A
Wktad z atramentem jasnym btekitnym HP 872 Latex 3 | GOZ05A
Wktad z atramentem jasnym purpurowym HP 872 Latex 3 GOZ06A
Wktad z atramentem optymalizatora HP 872 Latex 3 | GOZO7A
Wktad z atramentem powtoki HP 872 i Latex 3 | GOZO8A
Wktad z atramentem biatym HP 886 i Latex 3 | GOZ09A
Wktad z atramentem btekitnym HP 882 Latex 5 | GOZ10A
Wktad z atramentem purpurowym HP 882 Latex 5 | GOZ11A
Wktad z atramentem zéttym HP 882 Latex 5 | GOZ12A
Wktad z atramentem czarnym HP 882 Latex 5 | GOZ13A
Wktad z atramentem jasnym btekitnym HP 882 Latex 5 | GOZ14A
Wktad z atramentem jasnym purpurowym HP 882 Latex 5l GOZ15A

298 Rozdziat 17 Zamowienie materiatow eksploatacyjnych i akcesoriow PLWW


http://www.hp.com/go/latexR1000/accessories
http://www.hp.com/go/latexR2000/accessories
http://www.hp.com/go/latexR2000/accessories

Kasety z atramentem (ciag dalszy)

Wktad atramentowy Numer katalogowy
Wktad z atramentem optymalizatora HP 882 Latex 5 GOZ16A
Wktad z atramentem powtoki HP 882 Latex i 5 | GOZ17A

Gtowice drukujace

Gtowica drukujaca Numer katalogowy
Biata gtowica drukujgca HP 886 Latex G0Z21A
Gtowica drukujgca optymalizatora HP 886 Latex G0Z22A
Gtowica drukujgca HP 886 Latex G0Z24A

Inne materiaty eksploatacyjne

Element Numer katalogowy

Zestaw do czyszczenia gtowic drukujgcych HP Latex GOZO0A

Zamawianie akcesoriow

W zaleznosci od posiadanego modelu drukarki istnieje mozliwos¢ zamdwienia nizej przedstawionych akcesoriow
do drukarki: patrz Akcesoria drukarki i materiaty eksploatacyjne na stronie 3.

Akcesoria
Nazwa Numer katalogowy
Zestaw do rozbudowy bieli HP Latex serii R T7V19A
Zestaw do drukowania z rolki HP Latex R1000 T7V20A
Stoty przedtuzajgce HP Latex R1000 T7V21A
Zestaw do drukowania z rolki HP Latex R2000 T7V22A
Stoty przedtuzajace HP Latex R2000 T7V23A
Zestaw HP Latex serii R do uchwytéw brzegowych Y6V16A
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Specyfikacje funkcjonalne

Wkiady
Gtowice drukujgce Uniwersalny, optymalizator, biaty
Kasety z atramentem Btekitny, purpurowy, zotty, czarny, jasnobtekitny, jasnopurpurowy, optymalizator, powtoka,
biaty
Rozmiary nosnika
Minimalny Maksymalny (R1000) Maksymalny (R2000)
Rozmiar arkusza 297 x 420 mm szerokos¢ 1,63 m szerokos¢ 2,49 m
Waga arkusza 60 kg 60 kg
Grubos¢ arkusza elastycznego <0,5mm <0,5mm
Grubos¢ arkusza sztywnego <50 mm <50 mm
Szerokos¢ rolki <635mm 1,63 m 2,49 m
Srednica zwoju 80 mm (Srednica glizy) <250 mm <250 mm
Waga zwoju 68 kg 100 kg
Waga rolki ze stotowym 20kg 20kg

uchwytem rolki

@ UWAGA: Waski nosnik moze ulec uszkodzeniu podczas drukowania, jesli jest bardzo staby.

Specyfikacje fizyczne

Parametry fizyczne drukarki

HP Latex R1000 HP Latex R2000
Waga 1382 kg (3046,8 funtow) 1587 kg (3498,7 funtow)
Szerokos¢ 4,21 m (13 stop 9,75 cala) 5,10 m (16 stép 8,79 cala)
Gtebokos¢ 2,04 m (6 stop 8,31 cala) 2,04 m (6 stop 8,31 cala)
Wysokos¢ 1,747 m (5 stop 8,78 cala) 1,747 m (5 stdp 8,78 cala)

Specyfikacje pamieci

Specyfikacje pamieci komputera wewnetrznego serwera wydruku

Dostarczona pamie¢ (DRAM) 8GB

Dysk twardy 500 GB
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Parametry zasilania
Elementy suszenia i utwardzania sg zasilane linig trojfazowa wymagajaca jednostki dystrybucji zasilania (PDU).

Parametry zasilania elementdw suszacych i utwardzajgcych

Prad znamionowy sieci zasilania

3-fazowy (napiecie miedzyliniowe) 200-240 V prgdu zmiennego (+10%), 50/60 Hz, maks. 56 A

3-fazowy (napiecie miedzyliniowe) 380-415 V pradu zmiennego (+10%), 50/60 Hz, maks. 35 A

Zasilanie komputera (opcjonalne) i tryb niskiego zasilania biatego atramentu, wejsciowy prad znamionowy

1-fazowy 100-127 V pradu zmiennego (+10%), 50/60Hz, maks. 10 A

1-fazowy 200-240 V pradu zmiennego (+10%), 50/60Hz, maks. 10 A

Wymogi w zakresie dostaw powietrza (trzpienia pneumatycznego)
powietrza

Dostarczanie sprezonego powietrza

Pneumatyczny trzpien wymaga modutu sprezarki powietrza lub linii sprezonego powietrza, ktdre nie s3
dostarczane wraz z drukarka.

¥ WSKAZOWKA:  Zaleca sie uzywac miernika cisnienia wyskalowanego w barach.

Specyfikacja sprezonego powietrza

Cisnienie powietrza 6 bara

Minimalny przeptyw powietrza Rekomendacja: 30 [/min

Smarownica Nie zalecane
Filtr powietrza (zalecany) Rekomendacja: 5 um, spust automatyczny, wydajnos¢ koalescencji 99,97%
Regulator (wymagany) Regulator z miernikiem ciénienia

Ztgcze pneumatyczne

Wraz z drukarka jest dostarczany pistolet powietrzny, ktéry nalezy podtgczy¢ do zrodta sprezonego powietrza.
Aby podtaczy¢ zrodto sprezonego powietrza do pistoletu powietrznego, muszga by¢ spetnione nastepujace
warunki:

e  Zt3cze zenskie 9,84 mm, typu BSP lub NPT

e  Tasma zabezpieczajgca potgczenie i zapobiegajgca uptywom powietrza

Specyfikacje ekologiczne

Aby uzyskac¢ aktualne specyfikacje ekologiczne drukarki, przejdz na strone http://www.hp.com/ i wyszukaj ciag
~specyfikacje ekologiczne”.
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Specyfikacje srodowiska pracy

Specyfikacje sSrodowiska pracy drukarki

Zakres temperatur Zakres wilgotnosci Gradient temperatury

Optymalna jakos¢ wydruku od 20 do 25°C 0d 30 do 60% wilgotnosci 10°C/godz. lub mniej
wzglednej

Drukowanie standardowe od 15 do 30°C 0d 20 do 70% wilgotnosci 10°C/godz. lub mniej
wzglednej

Poza okresem pracy (transport  od 5 do 55°C 90% wilgotnosci wzglednej w 10°C/godz. lub mniej

lub przechowywanie), atrament 55°C (131°F)

w przewodach

Poza okresem pracy (transport ~ 0d -25 do 55°C 90% wilgotnosci wzglednej w 10°C/godz. lub mniej

lub przechowywanie), bez 55°C (131°F)

atramentu w przewodach*

*Jezeli drukarka ma znajdowac sie w temperaturze ponizej 5°C, skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu, aby
oprozni¢ atrament z rurek.

Maksymalna wysokos¢ nad poziomem morza podczas pracy: 3000 m

Drukarka nie powinna by¢ wystawiona na dziatanie bezposredniego Swiatta stonecznego lub inne silne zrédto
Swiatta i nie nalezy jej uzywac¢ w srodowisku zapylonym.

Wentylacja

Upewnij sie, ze pomieszczenie, w ktérym instaluje sie system, spetnia lokalne wytyczne i regulacje dotyczace
Srodowiska, zdrowia i bezpieczenstwa (BHP).

Aby zachowa¢ odpowiedni poziom komfortu pracy, nalezy zapewni¢ wentylacje Swiezym powietrzem. Informacje
dotyczace bardziej normatywnego podejscia do zagadnienia odpowiedniej wentylacji mozna znalez¢ jako
wskazdwki w najnowszym wydaniu normy ANSI/ASHRAE (Amerykanskie Stowarzyszenie Inzynierow
Ogrzewnictwa, Chtodnictwa i Klimatyzacji) 62.1: Ventilation for Acceptable Indoor Air Quality (Wentylacja

zapewniajqca dopuszczalng jakos¢ powietrza w pomieszczeniach).

Nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje, aby upewnic sie, ze potencjalne narazenie na dziatanie czastek
lotnych jest kontrolowane zgodnie z kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych. Zobacz karty
charakterystyki substancji niebezpiecznych pod adresem http://www.hp.com/go/msds, aby zidentyfikowac
sktadniki chemiczne atramentéw.

Materiaty lotne mozna tatwo zidentyfikowac i oszacowac ilosciowo za pomocg ustalonych protokotéw badania
jakosci powietrza w pomieszczeniach. Firma HP dokonuije takiej oceny na etapie opracowywania kazdego
produktu.

Przeprowadzone przez firme HP badania pokazuja, ze podczas pracy drukarki stezenie zanieczyszczen lotnych
mierzone w obszarze roboczym utrzymuije sie w sposéb stabilny znacznie ponizej wartosci granicznych
dopuszczalnego narazenia w miejscu pracy. Powyzszg obserwacje oparto na ocenach narazenia
uwzgledniajgcych model bardzo aktywnej produkcji w zaktadach klientow. Klienci powinni uwzglednic fakt, iz
rzeczywisty poziom narazenia w ich zaktadach zalezy od kontrolowanych przez nich zmiennych w miejscu pracy,
takich jak wielkos¢ pomieszczenia, efektywnos¢ wentylacji i czas eksploatacji urzadzen.

Oparta na dostepnych informacjach naukowych ocena dokonana przez firme HP stanowi, ze materiaty lotne nie
powinny stanowic zagrozenia dla zdrowia przez zapewnienie przynajmniej 10 wymian powietrza na godzine
(wymiana na $wieze powietrze) i pod warunkiem zapewnienia minimalnej kubatury pomieszczenia:

e 120 m3 (4238 ft3) drukarka HP Latex R1000

e  185m?3 (6533 ft3) drukarka HP Latex R2000
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Specyfikacje te sg prawidtowe w przypadku nastepujgcych warunkow: jedna drukarka HP uzywa wykresu
wypetnienia obszaru czarnego 100 m2/h (1076 ft2/h)., 3 przebiegi, 80% atramentu, przy zatozeniu 8 godzin
drukowania dziennie. W przypadku wiekszej liczby urzadzen w pomieszczeniu lub w przypadku odmiennych
warunkéw wydajnos¢ wentylacji nalezy odpowiednio przeliczyc.

Niezaleznie od korzystnego wptywu wentylacji ogélnej w pomieszczeniu na warunki w miejscu pracy, w
przypadku intensywnej eksploatacji niniejszego systemu drukujgcego w niektorych zaktadach moze by¢
konieczne zastosowanie dodatkowej wentylacji punktowej w celu zapewnienia wystarczajgco akceptowalnego
srodowiska roboczego. Montaz punktowego wyciggu w miejscu pracy drukarki czesto pozwala na
zatrzymywanie zanieczyszczen lotnych w bezposredniej bliskosci zrédta ich emisji i dzieki temu pozwala naich
efektywne usuwanie z budynku przy pomocy niezaleznego przeptywu powietrza o wzglednie niskim natezeniu.
Specjalista ds. BHP w miejscu pracy moze zapewnic¢ odpowiednie wytyczne w zakresie projektowania i
eksploatacji dodatkowych urzgdzen wentylacyjnych.

Klimatyzacja

Oprécz zapewnienia odpowiedniej wentylacji z doptywem swiezego powietrza w celu unikniecia zagrozen
zdrowia nalezy rozwazy¢ utrzymanie odpowiedniego poziomu parametréw otoczenia w miejscu pracy przez
zagwarantowanie warunkow klimatycznych opisanych w tym podreczniku (zobacz Specyfikacje srodowiska
pracy na stronie 303), aby unikna¢ dyskomfortu operatora i usterek urzadzen. Uktad klimatyzacji w miejscu pracy
powinien uwzgledniac ciepto wytwarzane przez drukarke. Typowa moc rozpraszana drukarki to:

° 9 kW dla drukarek HP Latex R1000
° 11 kW dla drukarek HP Latex R2000

Systemy klimatyzacji muszg by¢ zgodne z krajowymi przepisami w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony srodowiska.

r.%? UWAGA: Urzadzenia klimatyzacyjne nie powinny wydmuchiwac powietrza bezposrednio na sprzet.

Specyfikacje akustyczne

Specyfikacja akustyczna drukarki

HP Latex R1000 HP Latex R2000
Cisnienia akustyczne w stanie bezczynnosci dla osoby stojgcej w poblizu zgodnie 58 dB (A) 58 dB (A)
z1S0 11202
Robocze cisnienie akustyczne dla osoby stojgcej w poblizu zgodnie z ISO 11202 69 dB (A) 71 dB (A)
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Zalecenia dotyczace nosnikdw sztywnych

Rodzaje nosnikéw sztywnych opisane w tym zatgczniku sg kompatybilne z Twojg drukarka.

Zalecane tryby drukowania (wprowadzenie)

Uzyj trybu czutego w przypadku nosnikéw wrazliwych na ciepto

Wstepnie zdefiniowane ustawienia nosnika

Arkusz akrylowy (PMMA)

Panel kompozytowy z aluminium (ACP)

Sprezony karton lub kartka

Tektura falista

Plastik karbowany

Ptyta pianki
Pianka PCW
Szkto i ceramika
Drewno

Arkusz z poliweglanu

Arkusz z polistyrenu

Arkusz z polipropylenu

Sztywny arkusz PCW (PCW-U)

Sztywny arkusz PET (A-PET, PET-G)

Sztywny arkusz PE (LDPE, HDPE)

Panele typu plaster miodu

Panele metalowe
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Zalecane tryby drukowania (wprowadzenie)

Zalecane tryby drukowania w tym rozdziale obejmuijg tryby drukowania, ktére sg standardowe i zalecane przez
HP dla rodziny nosnikow. Zalecenie jest oparte na wewnetrznych testach HP i w wiekszosci przypadkéw
zapewnia dobry punkt wyjscia do drukowania na nosnikach w okreslonej rodzinie nosnikdw.

Mimo ze testy firmy HP sg wykonywane na szerokim zakresie nosnikow, nie ma gwarancji, ze ustawienia te s3
odpowiednie dla kazdego nosnika. Dodatkowe, zoptymalizowane tryby drukowania dla okreslonych rodzajéw
nosnikéw mozna utworzy¢, klonujac i modyfikujac istniejgcy tryb. Wiecej informacji na ten temat mozna znalez¢
w rozdziale Dodawanie wstepnych ustawien nosnika na stronie 78.

Uzyj trybu czutego w przypadku nosnikdéw wrazliwych na ciepto

Aby drukowac w trybie czutym, wigcz dzwignie utwardzania. Po zakonczeniu drukowania w trybie czutym wytgcz
dzwignie utwardzania.

Niektore nosniki, z powodu ich sktadu chemicznego lub grubosci, mogg by¢ szczegélnie wrazliwe na ciepto
wytwarzane przez modut suszenia i utwardzania. Przyktadem moga by¢ piany PCW oraz state tworzywa
sztuczne ciensze niz 3 mm.

Po zatadowaniu takiego nosnika do drukarki wewnetrzny serwer wydruku powiadomi Cie, w widzecie nosnika, ze
nosnik jest potencjalnie wrazliwy oraz ze nalezy ustawi¢ opcje utwardzania na prace w trybie czutym. Nie
wszystkich trybdw drukowania mozna uzy¢ w tym trybie; przed rozpoczeciem drukowania upewnij sie, ze tryb
drukowania zadania jest obstugiwany w trybie czutym.

Po wybraniu opcji Drukuj w razie potrzeby drukarka wyswietli ostateczne przypomnienie o ustawieniu trybu
czutego i wybraniu odpowiedniego trybu drukowania; mozesz jednak zignorowac przypomnienie.

Wstepnie zdefiniowane ustawienia nosnika

Wykrywaln
Metoda aprzez Uzycie Przewodzg Poziom

Typ nosnika podawania Waga drukarke rolek ce aspiratora  Przyktady

Alum. arkusz Arkusz Jasny Nie Tak Tak Sredni Alumacore, Alumalite,

kompozytowy Dibond, Graphic-AL,
Omega-Bond

Czysty arkusz Arkusz Jasny Nie Tak Nie Sredni Akrylowe, pleksiglasowe,
szkto, poliweglan

Sprezony karton lub Arkusz Jasny Tak Tak Nie Wysoki Tablica tagow, ptyta

kartka plakatu

Tektura falista Arkusz Jasny Tak Tak Nie Wysoki Tektura, tekturowa ptyta
pilsniowa

Plastik karbowany Arkusz Jasny Tak Tak Nie Sredni Coroplast, Correx,
Corflute, polipropylen

Ptyta pianki Arkusz Jasny Tak Tak Nie Wysoki Gliza pianki, mocna gliza

Pianka PCW Arkusz Jasny Tak Tak Nie Sredni Sintra, Komatex, Celtec,
Forex

Magnetic Arkusz Jasny Tak Tak Tak Sredni Promag

Sklejka Arkusz Ciezki Tak Tak Nie Wyt. MDO, MDF

Polistyren Arkusz Jasny Tak Tak Nie Sredni Styren

Ptyta do pianki Arkusz Jasny Tak Tak Nie Sredni Gatorplast, Ultraboard

polistyrenowej
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Arkusz akrylowy (PMMA)

Przyktadowe nazwy marki: Plexiglas, Acrylite, Optix, Crylon, Crylux, Perspex, Lucite, Marcryl, Altuglas

Przygotowanie

e  Upewnijsie, ze arkusz jest ptaski. Arkusze, ktore sg zdeformowane wzdtuz dowolnej osi (od lewej do prawej
lub od przodu do tytu), moga spowodowac uderzenia gtowicy drukujgcej o nosnik.

e  Zdejmij folie ochronng z jednej strony, pozostawiajgc drugg chroniong do zakonczenia lub instalacji
ukonczonej grafiki.

e  Wytrzyj powierzchnie druku za pomoca antystatycznej szmatki, aby usung¢ obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

e  Jesliantystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzert mozna uzy¢ ogolnego
przemystowego Srodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczgcego i rozproszenie sie
energii statycznej.

e  Abyuniknac¢ odciskow palcow, uzyj wetnianych rekawic.

e 7 proébkaminalezy obchodzi¢ sie uwaznie. Zadrapania na nosniku przed drukiem beda widoczne po
wydrukowaniu.

e Lane akrylowe nosniki moga wymagac dodatkowej uwagi podczas drukowania z powodu sposobu, w jaki
zostaty stworzone. tadujac arkusz, zwrd¢ uwage na réznice grubosci w tym samym arkuszu, ktére moga
wynosi¢ do +10%. Firma HP zaleca zmierzenie grubosci w réoznych miejscach i reczne wprowadzenie
najwiekszej zmierzonej wartosci grubosci.

Drukowanie
e  Te materiaty sg ciezkie i sg duzych rozmiardw. Nie uzywac arkuszy ciezszych niz 60 kg.

e  Sprawdz na stronie https://www.printos.com/ml/#/homeMedialocator, czy dostepne jest ustawienie
wstepne dla Twojego konkretnego nosnika. Jesli tak, pobierz i zainstaluj je w drukarce i oprogramowaniu
RIP.

e  Jeslinie ma okreslonych ustawien wstepnych nosnika dla Twojego nosnika, uzyj dostepnych ogolnych
ustawien wstepnych. W przypadku aplikacji typu frontlit, zataduj no$nik jako Standardowe state tworzywo
sztuczne. W przypadku aplikacji typu backlit, zataduj nosnik jako Standardowe state podswietlone
tworzywo sztuczne.

e  Zardowno w przypadku nosnikow akrylowych typu frontlit i backlit, dostepne sg tryby ogélnego podlewania,
zalewania i druku miejscowego dla druku biatego.

Zalecane tryby drukowania

FL}(’ WAZNE:  Firma HP zaleca uzywanie trybu czutego, gdy nosnik ma grubos¢ mniejsza niz 3 mm. Zobacz Uzyj
trybu czutego w przypadku nosnikéw wrazliwych na ciepto na stronie 306.

9

[ UWAGA: Nie wszystkie tryby drukowania moga byc¢ dostepne po dacie wprowadzenia drukarki.

e  Abywydrukowac kolorowe obrazy, ktére nie wymagaja biatego atramentu, wybierz tryb drukowania Znak
wewnetrzny w przypadku aplikacji, ktore bedg wyswietlane z krotkich odlegtosci. Aby zwiekszy¢ nasycenie,
uzyj Wysokiej jakosci.
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Tryby drukowania tylko kolor (brak bieli)

Znak Znak Wrazliwe na
Podstawowe ustawienia wstepne Szybki zewnetrzny wewnetrzny Wysoka jakos¢ ciepto
Standardowe state tworzywo Nie dotyczy Nie dotyczy 6p-100% 12p-120% 12p-110%
sztuczne
Standardowe state podswietlone Nie dotyczy Nie dotyczy Nie dotyczy 14p-200% 18p-180%
tworzywo sztuczne

e  Aby wydrukowac obrazy wymagajgce biatego atramentu, dostepne sg nastepujgce tryby drukowania:

— Nadlanie: Uzywaj tego trybu bieli w aplikacjach wydrukowanych na drugiej powierzchni i ogladanych
za posrednictwem nosnika. W tym trybie warstwa kolorow jest drukowana jako pierwsza, a nastepnie
na wierzchu drukowana jest warstwa biatego atramentu. Tryb ten jest zwykle uzywany na
przezroczystych nosnikach i wymaga przerzucania obrazu w oprogramowaniu RIP lub
oprogramowaniu do edycji obrazow.

—  Podlanie: Ten tryb bieli jest uzywany w aplikacjach wykorzystujgcych kolorowy nosnik i wymagajacych
realistycznych koloréw. W trybie tym biata warstwa atramentu drukowana jest jako pierwsza, a
nastepnie na wierzchu drukowana jest warstwa kolorowa.

—  Migjsce: Tryb ten jest zwykle uzywany zarowno w przypadku przezroczystego, jak i kolorowego
nosnika, gdy biaty atrament nie miesza sie z innymi kolorami w tym samym obszarze.

—  Warstwa: Biata warstwa znajduje sie miedzy dwoma réznymi obrazami, co pozwala na wyswietlenie
innego obrazu po kazdej stronie ksztattu.

Wszystkie ogolne tryby druku bieli uzywaja tej samej ilosci kolorowego atramentu. Biate tryby drukowania
W100, W160 i W260 réznig sie tylko iloscig zuzytego biatego atramentu.

Jesli wymagania dotyczace nieprzejrzystosci sg normalne, wybierz opcje Biel OF W100. W przypadku
zwiekszonej nieprzejrzystosci bieli, wybierz Biel OF W160. W przypadku maksymalnej nieprzejrzystosci
bieli, wybierz Biel OF W260.

Tryby drukowania kolor + biel
Tryby podlewania bieli Tryby nadlewania bieli Tryby miejscowej bieli

Biel OF

W100
Podstawowe Biel UF Biel UF Biel UF Biel OF wrazliwe Biel OF Biel OF Biel SP Biel SP Biel SP
ustawienia wstepne w100 w160 w260 W100 na ciepto W160 w260 w100 w160 w260
Standardowe state Nie Nie 33p-120 | 16p-120 | 24p-110 | 24p-120 Nie Nie 11p-110 | 18p-120
tworzywo sztuczne dotyczy dotyczy % % % % dotyczy dotyczy % %
Standardowe state Nie Nie Nie 26p-200 Nie Nie Nie Nie Nie Nie
podswietlone dotyczy dotyczy dotyczy % dotyczy dotyczy dotyczy dotyczy dotyczy dotyczy
tworzywo sztuczne

Obstuga wyjscia

e  Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas tadowania lub podnoszenia arkuszy ze stotu, poniewaz mozna tatwo
porysowac nosnik i atrament.

e W przypadku uktadania prébek HP zaleca umieszczenie materiatu miedzy arkuszami akrylowymi, aby
chroni¢ je przed zarysowaniem.

e  Abyunikngc odciskow palcow, uzyj wetnianych rekawic.

e  Firma HP szczegdlnie zaleca uzywanie rekawic w przypadku obstugi swiezo wydrukowanych arkuszy, gdyz
beda one gorace (ale nie wystarczajgco gorace, aby poparzyc rece).
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Znana niezgodnos¢

e  (ienkieiszerokie wyttoczone arkusze akrylowe majg tendencje do deformacji i wystepuje duze ryzyko
uszkodzenia gtowicy drukujacej. Uzywaj arkuszy o maksymalnej szerokosci 1,5 m podczas drukowania na
wyttaczanych nosnikow akrylowych o grubosci do 3 mm.

Mozliwe rozwigzania: Wstepnie przytnij probki o 1,5 m, uzywaj lanych arkuszy akrylowych lub
poliweglanowych zamiast wyttaczanych, podczas drukowania na cienkich arkuszach lub korzystaj z
grubszych arkuszy: 5 mm.

Panel kompozytowy z aluminium (ACP)

Przyktadowe nazwy marki: Alumacore, Alumalite, Dibond, Graphic-AL, Omega-Bond

Przygotowanie

e  Zdejmij folie ochronng z jednej strony, pozostawiajgc drugg chroniong do zakonczenia lub instalacji
ukonczonej grafiki.

e  Wytrzyj powierzchnie druku za pomoca antystatycznej szmatki, aby usung¢ obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

e  Jesliantystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzer mozna uzy¢ ogolnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczgcego i rozproszenie sie
energii statycznej.

e  Upewnijsie, ze nosnik jest ptaski i nie ma uszkodzonych rogow, krawedzi ani koncéw. Jesli krawedzie sg
pogiete, nalezy je sptaszczy¢ przed drukowaniem. Aby unikng¢ uszkodzen lub wygietych krawedzi, ktére
beda zaktocac sciezke karetki, konieczne moze by¢ ustawienie wyzszej wysokosci gtowicy niz standardowe
1,8 mm.

e  Uzywaj wetnianych rekawic, aby unikngc¢ odciskow palcéw i unikngc ryzyka odniesienia ran cietych z
powodu krawedzi arkusza.

e 7 prébkaminalezy obchodzi¢ sie uwaznie. Zadrapania na nosniku przed drukiem beda widoczne po
wydrukowaniu.

Drukowanie

e  Sprawdz na stronie https://www.printos.com/ml/#/homeMedialocator, czy dostepne jest ustawienie
wstepne dla Twojego konkretnego nosnika. Jesli tak, pobierz i zainstaluj je w drukarce i oprogramowaniu
RIP.

e  Jeslinie ma okreslonych ustawien wstepnych nosnika dla uzywanego nosnika, nalezy uzy¢ Standardowego
panelu aluminiowego z kompozytu.

e  Aluminiowe panele z kompozytu posiadajg ogoélne tryby podlewania i druku miejscowego dostepne dla
druku bieli.

Zalecane tryby drukowania

BY UWAGA: Nie wszystkie tryby drukowania moga by¢ dostepne po dacie wprowadzenia drukarki.

e  Abywydrukowac kolorowe obrazy, ktére nie wymagajg biatego atramentu, wybierz tryb drukowania Znak
wewnetrzny w przypadku aplikacji, ktore bedg wyswietlane z krotkich odlegtosci. Aby zwiekszy¢ nasycenie,
uzyj Wysokiej jakosci.
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Obstuga wyjscia

Tryby drukowania tylko kolor (brak bieli)

Podstawowe ustawienia wstepne Szybki Znak zewnetrzny Znak wewnetrzny Wysoka jakos¢

Standardowa aluminiowa ptyta Nie dotyczy Nie dotyczy 6p-100% 12p-120%

kompozytowa

Aby wydrukowac obrazy wymagajace biatego atramentu, dostepne sg nastepujgce tryby drukowania:

Podlanie: Skorzystaj z tego trybu bieli na nosnikach takich jak matowe lub kolorowe aluminium, gdy
potrzebujesz realistycznych kolorow. W trybie tym biata warstwa atramentu drukowana jest jako
pierwsza, a nastepnie na wierzchu drukowana jest warstwa kolorowa.

Miejsce: Tryb ten jest zwykle uzywany na nosnikach, takich jak matowe lub kolorowe aluminium, gdy
biaty atrament nie miesza sie z innymi kolorami w tym samym obszarze.

Tryby drukowania kolor + biel
Tryby podlewania bieli Tryby nadlewania bieli Tryby miejscowej bieli
Podstawowe Biel UF Biel UF Biel UF Biel OF Biel OF Biel OF Biel SP Biel SP Biel SP
ustawienia wstepne W100 w160 w260 w100 W160 w260 W100 w160 w260
Standardowa Nie Nie 33p-120 Nie Nie Nie Nie Nie 18p-120
aluminiowa ptyta dotyczy | dotyczy % dotyczy | dotyczy | dotyczy | dotyczy dotyczy %
kompozytowa

Nalezy zachowac ostroznos¢ podczas tadowania lub podnoszenia arkuszy ze stotu, poniewaz mozna tatwo
porysowac nosnik i atrament.

Firma HP zaleca uzywanie rekawic w przypadku obstugi swiezo wydrukowanych arkuszy, gdyz bedg one
gorgce (ale nie wystarczajaco gorgce, aby poparzyc rece).

Sprezony karton lub kartka

Znany takze jako papier oktadowy, tektura i ptyta znakowana

Przygotowanie
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Nosnik powinien by¢ przechowywany ptasko, w czystym srodowisku o takiej samej lub podobnej
temperaturze i wilgotnosci, jak w pomieszczeniu drukarki. Zmiany temperatury lub wilgotnosci spowoduja
wypaczenie materiatu, co moze spowodowac awarie gtowic drukujgcych.

Niektore arkusze powlekane mogg oddziatywac z atramentem powodujac niska jakos¢ wydruku. Przed
zakupem znaczacych ilosci przetestuj materiat powlekany w celu zachowania zgodnosci.

Za pomoca niestrzepigcej sie szmatki usun kurz i zabrudzenia.

W celu unikniecia przenoszenia odciskow palcow i olejéw na powierzchnie wydruku uzywaj rekawic w
trakcie obstugi nosnika.

Nosnik moze by¢ tatwo pogiety i zgnieciony. Uwazaj na krawedzie, ktére mogg uderzac w karetke.

PLWW



Drukowanie

e  Sprawdz na stronie https://www.printos.com/ml/#/homeMedialocator, czy dostepne jest ustawienie
wstepne dla Twojego konkretnego nosnika. Jesli tak, pobierz i zainstaluj je w drukarce i oprogramowaniu
RIP.

e  Jeslinie ma okreslonych ustawien wstepnych nosnika dla uzywanego nosnika, uzyj ustawien wstepnych
Standardowe] skompresowanej tektury.

e  Niektore nosniki tekturowe, szczegdlnie niepowlekane, s3 porowate i mogg pochtania¢ atrament,
powodujac efekt sprania. Za pomoca procedury Dodawanie wstepnych ustawien nosnika na stronie 78
zwieksz ilos¢ atramentu lub utwérz tryb drukowania podlania bieli w celu zwiekszenia nasycenia kolorow.

Zalecane tryby drukowania

[:?’”r UWAGA: Nie wszystkie tryby drukowania mogg by¢ dostepne po dacie wprowadzenia drukarki.

e  Aby wydrukowac kolorowe obrazy, ktére nie wymagajg biatego atramentu, wybierz tryb drukowania Znak
zewnetrzny w przypadku aplikacji, ktére beda wyswietlane ze srednich i dtugich odlegtosci. W przypadku
zwiekszonego nasycenia, uzyj Znaku wewnetrznego lub Wysokiej jakosci.

Tryby drukowania tylko kolor (brak bieli)

Podstawowe ustawienia wstepne Szybki Znak zewnetrzny Znak wewnetrzny Wysoka jakos¢

Standardowy prasowany karton Nie dotyczy 4p-80% 6p-100% 8p-110%

e Nie ma zadnych ogolnych ustawien wstepnych bieli dla skompresowanego kartonu. Jesli potrzebny jest
biaty atrament (dla kolorowych lub niepowlekanych kartonow), zobacz Dodawanie wstepnych ustawien
nosnika na stronie 78.

Obstuga wyijscia
e W celu unikniecia przenoszenia odciskdw palcow i olejow na powierzchnie wydruku uzywaj rekawic.

e W niektorych przypadkach, szczegolnie w przypadku cienkich probek — ciensze niz 1,5 mm—moga
wystgpi¢ wypaczenia podczas procesu drukowania. Pozwol, aby probki odpoczety przez 10— 15 min po
drukowaniu w celu odzyskania ich pierwotnego ksztattu.

Tektura falista

Znany takze jako ptyta z tektury falistej i tektura pudetkowa

Przygotowanie

e  Nosnik powinien by¢ przechowywany ptasko, w czystym srodowisku o takiej samej lub podobnej
temperaturze i wilgotnosci, jak w pomieszczeniu drukarki. Zalecane warunki przechowywania: 19 — 23°C,
55 —65% wilgotnosci wzglednej. Zmiany temperatury lub wilgotnosci spowodujg wypaczenie materiatu.

e  Po odbieraniu ptyt z palety zakryj palete oryginalnym opakowaniem i, o ile to mozliwe, ponownie przypnij.
e  Nosnik moze by¢ tatwo pogiety i zgnieciony. Uwazaj na krawedzie, ktére moga uderzac¢ w karetke.

e  Wkleste zagiete ptytki sg duzo korzystniejsze w poréwnaniu z wypuktymi. Zamawianie ptytek z tg samag
wktadka po obu stronach pozwoli Ci wybrac strone, ktora jest bardziej dopasowana do trzymania.

e W przypadku niektorych bardzo zagietych probek moga by¢ potrzebne tasmy i uchwyty krawedziowe.
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Drukowanie

e  Sprawdz na stronie https://www.printos.com/ml/#/homeMedial.ocator, czy dostepne jest ustawienie
wstepne dla Twojego konkretnego nosnika. Jesli tak, pobierz i zainstaluj je w drukarce i oprogramowaniu
RIP.

e Jeslinie ma okreslonych ustawien wstepnych nosnika dla uzywanego nosnika, uzyj ustawien wstepnych
Standardowej tektury faliste].

e  Nosniki kartonowe, szczegolnie niepowlekane, sg porowate i moga pochtaniac¢ atrament, powodujgc efekt
sprania. Za pomocg procedury Dodawanie wstepnych ustawien nosnika na stronie 78 zwieksz ilos¢
atramentu lub utworz tryb drukowania podlania bieli w celu zwiekszenia nasycenia koloréw.

Zalecane tryby drukowania

[%r UWAGA: Nie wszystkie tryby drukowania moga by¢ dostepne po dacie wprowadzenia drukarki.

e  Aby wydrukowac kolorowe obrazy, ktére nie wymagajg biatego atramentu, nalezy wybrac tryb drukowania
Znak zewnetrzny dla aplikacji, ktére beda ogladane z odlegtosci co najmniej 3 m. W przypadku
zwiekszonego nasycenia, uzyj Znaku wewnetrznego lub Wysokiej jakosci.

Tryby drukowania tylko kolor (brak bieli)

Podstawowe ustawienia wstepne Szybki Znak zewnetrzny Znak wewnetrzny Wysoka jakos¢

Standardowa tektura falista Nie dotyczy 4p-80% 6p-100% 8p-110%

e  Nie ma zadnych ogoélnych ustawien wstepnych bieli dla tektury falistej. Jesli potrzebny jest biaty atrament
(dla kolorowych lub niepowlekanych kartondw), zobacz Dodawanie wstepnych ustawien nosnika
na stronie 78.

Obstuga wyjscia

e W niektorych przypadkach prébki moga zawijac¢ sie podczas procesu drukowania. Pozwdl, aby prébki
odpoczety przez 10 — 15 min po drukowaniu w celu odzyskania ich pierwotnego ksztattu.

Znana niezgodnos¢

e  Bardzo wygiete probki moga nie nadawac sie do drukowania.

Plastik karbowany

Znany takze jako polipropylen karbowany lub ztobkowany

Przyktadowe nazwy marki: Corflute, Coroplast, Correx, Akyplac, Akylite, Cor-X

Przygotowanie

e  Jakos¢ polipropylenu karbowanego moze sie znacznie rézni¢. Obrobka koronowa jest zwykle stosowana w
przypadku przetwarzania w celu zwiekszenia napiecia powierzchniowego dla lepszej przyczepnosci
atramentu. Obrobka koronowa zmniejszy sie w czasie. Nosniki, ktére byty transportowane przez duze
odlegtosci lub sktadowane przez przedtuzony czas, bedg miaty wiecej probleméw z przyczepnoscia tuszu.

e  Nosnik moze wstrzymywac tadunek statyczny. Unikaj przesuwania go ze stosu lub przenoszenia go w
poprzek powierzchni pokrytych dywanami.

e  Upewnijsie, ze stoty nosnikdw sg przymocowane i zabezpieczone do drukarki, aby zapewnic sciezke
uziemienia dla nosnika z tadunkiem statycznym.
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e  Nosnikisg czesto dostarczane w postaci innej niz prostokatna, wiec w niektérych aplikacjach, takich jak
drukowanie od krawedzi do krawedzi, moze zajs¢ potrzeba przyciecia ich do prostokata. Upewnij sie, ze
wszystkie krawedzie s3 dobrze przyciete i pozbawione zadzioréw i/lub nadmiaru nosnika.

e  Wytrzyj powierzchnie druku za pomocg antystatycznej szmatki, aby usungc obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

e  Jesliantystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzen mozna uzyc¢ ogoélnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczacego i rozproszenie sie
energii statycznej.

Drukowanie

e  Sprawdz na stronie https://www.printos.com/ml/#/homeMedialocator, czy dostepne jest ustawienie
wstepne dla Twojego konkretnego nosnika. Jesli tak, pobierz i zainstaluj je w drukarce i oprogramowaniu
RIP.

e  Jeslinie ma okreslonych ustawien wstepnych nosnika dla uzywanego nosnika, uzyj ustawien wstepnych
Standardowy Plastik karbowany.

e  Szybsze drukowanie moze byc¢ uzyskane bez zauwazalnych paskéw przez podawanie nosnika ztobieniami
rownolegtymi do ruchu karetki gtowicy drukujgce;.

Zalecane tryby drukowania

[% UWAGA: Nie wszystkie tryby drukowania mogg by¢ dostepne po dacie wprowadzenia drukarki.

e  Abywydrukowac kolorowe obrazy, ktére nie wymagaja biatego atramentu, wybierz tryb drukowania Szybki
dla aplikacji, ktore beda ogladane z odlegtosci co najmniej 3 mi nie potrzebujg nasyconych koloréw. Aby
zwiekszy¢ nasycenie koloréw, uzyj Znaku zewnetrznego lub Znaku wewnetrznego.

Tryby drukowania tylko kolor (brak bieli)

Podstawowe ustawienia wstepne Szybki Znak zewnetrzny Znak wewnetrzny Wysoka jakos¢

Standardowy plastik falisty 3p-70% 4p-90% 6p-110% Nie dotyczy

e  Nie ma zadnych ogélnych ustawien wstepnych bieli dla plastiku karbowanego. Jesli potrzebny jest biaty
atrament, zobacz Dodawanie wstepnych ustawiert nosnika na stronie 78.

Obstuga wyijscia

e  (hot przyczepnosc atramentu moze sie poprawiac w Ciggu 24 godzin, atramenty lateksowe tworzg cienka,
elastyczng warstwe, ktéra nie umozliwia samoistnego odwarstwiania sie od powierzchni w czasie.

e W niektorych przypadkach probki moga zawijac sie podczas procesu drukowania. Pozwal, aby prébki
odpoczety przez 10 — 15 min po drukowaniu w celu odzyskania ich pierwotnego ksztattu. Jesli
oryginalnego ksztattu nie mozna odzyskac, zmniejszenie temperatury utwardzania moze pomac.
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Ptyta pianki

Przyktadowe nazwy marki: Fome-Cor, Kapa, Gator, MightyCore, Airplac, Gatorplast, Kapa plast, Ultraboard, Infinity

Przygotowanie

e  Nosnik powinien by¢ przechowywany ptasko, w czystym srodowisku o takiej samej lub podobnej
temperaturze i wilgotnosci, jak w pomieszczeniu drukarki. Zmiany temperatury lub wilgotnosci spowoduijg
wypaczenie nosnika.

e  Tablice pianowe z plastikowymi wktadkami moga wstrzymywac tadunek statyczny. Unikaj przesuwania
nosnika ze stosu lub przenoszenia go w poprzek powierzchni pokrytych dywanami. Upewnij sie, ze stoty
nosnikow sg przymocowane i zabezpieczone do drukarki, aby zapewnic sciezke uziemienia dla nosnika z
tadunkiem statycznym.

e W przypadku tablic pianowych z plastikowymi wktadkami, jesli antystatyczna szmatka nie jest dostepna,
do usuniecia kurzu lub zabrudzen mozna uzy¢ niestrzepigcej sie szmatki z uniwersalnym przemystowym
Srodkiem czyszczacym (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole wejsciowym przez okoto 5
minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczacego i rozproszenie sie energii statycznej.

e Nosnik jest podatny na zgiecia i uszkodzenia. Uwazaj na rogi i krawedzie, ktére mogg uderzac o karetke.

Drukowanie

e  Sprawdz na stronie https://www.printos.com/ml/#/homeMedialocator, czy dostepne jest ustawienie
wstepne dla Twojego konkretnego nosnika. Jesli tak, pobierz i zainstaluj je w drukarce i oprogramowaniu
RIP.

e Jeslinie ma zadnych specjalnych wstepnych ustawien nosnika dla uzywanego nosnika, uzyj ustawien
wstepnych Standardowe papierowe tablice pianowe dla nosnikow z wktadka z celulozy, lub Standardowe
plastikowe tablice pianowe dla nosnikow z wktadka plastikowa.

e  Tenos$niki sg wrazliwe na ciepto, a firma HP nie zaleca przekraczania temperatury utwardzania 70°C, aby
unikngc¢ znieksztatcen, odwarstwiania wktadki i wzrostu grubosci nosnika.

Zalecane tryby drukowania

[’-_%f’ UWAGA: Nie wszystkie tryby drukowania moga by¢ dostepne po dacie wprowadzenia drukarki.

e  Aby wydrukowac kolorowe obrazy, ktére nie wymagajg biatego atramentu, wybierz tryb drukowania Znak
zewnetrzny dla aplikacji, ktore beda ogladane z odlegtosci co najmniej 3 m i nie potrzebuja nasyconych
kolorow. Aby zwiekszy¢ nasycenie koloréw, uzyj Znaku wewnetrznego lub Wysokiej jakosci.

Tryby drukowania tylko kolor (brak bieli)

Podstawowe ustawienia wstepne Szybki Znak zewnetrzny Znak wewnetrzny Wysoka jakos¢

0Ogolna ptyta pianowa Nie dotyczy 4p-80% 6p-100% 8p-110%

e Nie ma zadnych ogolnych ustawien wstepnych bieli dla ptyt pianowych. Jesli potrzebny jest biaty atrament
(dla kolorowych ptyt), zobacz Dodawanie wstepnych ustawien no$nika na stronie 78.

Obstuga wyjscia

e  Zwykle mozna zniwelowac efekty skrzywienia spowodowanego cieptem, ustawiajgc nosnik ptasko i
pozwalajgc mu sie schtodzic.

e Do przycinania zawsze uzywaj bardzo ostrego ostrza.

314 Zatgcznik A Zalecenia dotyczgce nosnikow sztywnych PLWW


https://www.printos.com/ml/#/homeMediaLocator

Nosnik jest podatny na wgniecenia, a ponadto ulega uszkodzeniu tatwiej niz wiekszos¢ innych nosnikéw. Z
probkami nalezy obchodzi¢ sie uwaznie.

Nosniki z wktadka papierowg majg delikatng powierzchnie, ktéra moze wykazywac zmiany potysku, jesli sg
przesuniete ze stosu. Zachowaj szczegolng ostroznos¢ podczas obchodzenia sie z wktadkg papierowa.

Pianka PCW

Znana takze jako ptyta pianowa PCW

Przyktadowe nazwy marki: Celtec, Forex, Komatex, Sintra, Palight, Trovicel

Przygotowanie

Drukowanie

Jesli nosnik posiada dotgczong folie ochronng, zdjac folie ochronng po jednej stronie, pozostawiajgc drugg
strone zabezpieczong do zakonczenia lub zainstalowania gotowej grafiki.

Wytrzyj powierzchnie druku za pomocg antystatycznej szmatki, aby usungc obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

Jesli antystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzen mozna uzy¢ ogélnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczacego i rozproszenie sie
energii statycznej.

Niektore pianki mogg miec¢ gtadkg i miekkg powierzchnie, ktorg mozna tatwo zarysowac lub uszkodzic.
Zachowaj ostroznos¢ przy obchodzeniu sie z nosnikami.

Sprawdz na stronie https://www.printos.com/ml/#/homeMedialocator, czy dostepne jest ustawienie
wstepne dla Twojego konkretnego nosnika. Jesli tak, pobierz i zainstaluj je w drukarce i oprogramowaniu
RIP.

Jesli nie ma okreslonych ustawien wstepnych nosnika dla uzywanego nosnika, uzyj ustawien wstepnych
Standardowa pianka PCW.

Zalecane tryby drukowania

[% UWAGA: Nie wszystkie tryby drukowania mogg by¢ dostepne po dacie wprowadzenia drukarki.
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Aby wydrukowac kolorowe obrazy, ktore nie wymagajg biatego atramentu, nalezy wybrac tryb drukowania
Szybki dla aplikacji, ktére beda ogladane z odlegtosci co najmniej 3 m. Aby zwiekszy¢ nasycenie kolordw,
uzyj Znaku zewnetrznego lub Znaku wewnetrznego.

Tryby drukowania tylko kolor (brak bieli)

Podstawowe ustawienia wstepne Szybki Znak zewnetrzny Znak wewnetrzny Wysoka jakos¢

Standardowa pianka PCW 3p-70% 4p-90% 6p-110% Nie dotyczy

Aby wydrukowac obrazy wymagajgce biatego atramentu, dostepne sg nastepujgce tryby drukowania:

—  Podlanie: Skorzystaj z tego trybu bieli na piankach kolorowych, jesli potrzebujesz realistycznych
kolorow. W trybie tym biata warstwa atramentu drukowana jest jako pierwsza, a nastepnie na
wierzchu drukowana jest warstwa kolorowa.

—  Miejsce: Tryb ten jest uzywany na kolorowych nosnikach pianowych, gdy biaty atrament nie miesza
sie z innymi kolorami w tym samym obszarze.
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Tryby drukowania kolor + biel

Tryby podlewania bieli Tryby nadlewania bieli Tryby miejscowej bieli
Podstawowe Biel UF Biel UF Biel UF Biel OF Biel OF Biel OF Biel SP Biel SP Biel SP
ustawienia wstepne W100 W160 W260 w100 W160 W260 W100 w160 W260
Standardowa pianka Nie Nie 33p-120 Nie Nie Nie Nie Nie 18p-120
PCw dotyczy | dotyczy % dotyczy | dotyczy | dotyczy | dotyczy dotyczy %

Nosniki ciensze niz 2,5 mm moga by¢ wykazywac wiekszg tendencje na odksztatcanie niz grubsze nosniki.
W przypadku cienkich nosnikéw firma HP zaleca skorzystanie z dostepnych trybow drukowania wrazliwych
na ciepto. Tryby drukowania wrazliwe na ciepto zapewniajg gtadsze odchylenia temperatury, ktére
poprawiajg ptaskos¢ arkusza.

Tryby drukowania wrazliwe na ciepto kolor + biel
Podstawowe ustawienia
wstepne Szybko wrazliwe na ciepto Wrazliwe na ciepto Wrazliwe na ciepto z bielg
Standardowa pianka PCW 8p-80% 12p-110%

Obstuga wyjscia
e Niejest wymagana specjalna obstuga.
e  Jesliprzyczepnosc atramentu jest nieodpowiednia, poczekaj 24 godziny przed zakonczeniem.

° Do ciecia zawsze uzywaj ostrego ostrza.

Szkto i ceramika

Uwagi

e  Gtadka, nieporowata szklana powierzchnia nie zapewnia prawidtowego interfejsu dla atramentu do
przyklejenia, co powoduje, ze staje sie podatna na zarysowania i zadrapywania. Zachowaj specjalne srodki
0stroznosci przy obstudze i wyswietlaniu drukowanej czesci, aby chronic jg przed wytarciem.

e  Przyczepnos¢ mozna ulepszyc stosujgc wstepng obrébke lub podktad.

Przygotowanie

e Do usuwania kurzu lub zabrudzen uzyj niestrzepigcej sie szmatki ze srodkiem czyszczgcym do szkta. Nie
uzywaj detergentow.

e  Abyunikngc¢ odciskow palcow, uzyj wetnianych rekawic.

e  Jeslistosuje sie obrobke wstepng, nalezy jg stosowac zgodnie z instrukcjami i pozwoli¢ na wysuszenie
przed drukowaniem.

Drukowanie
e  Wybierz opcje Czysty arkusz podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikow.

e  Wykrywanie potozenia nosnika jest wytgczone w przypadku uzywania tych nosnikéw. Podczas tadowania
nalezy wprowadzi¢ potozenie lewej strony (strony uzytkownika) i prawej strony (strony serwisu), zgodnie z
Opcjg pomiaru nosnika.

e  Uzyjustawienia wstepnego nosnika ,Czysty arkusz” z oprogramowania RIP.

e W przypadku aplikacji wymagajacych drobnych szczegdtow uzyj opcji Tekst drobny (i/lub obniz wysokos¢
gtowicy drukujacej, poczawszy od jej nominalnego ustawienia 2,2 mm.
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Obstuga wyjscia
[ ]

Drewno

Aby unikna¢ odciskow palcow, uzyj wetnianych rekawic.

Zachowaj ostroznos¢ podczas tadowania lub podnoszenia arkuszy ze stotow, poniewaz nosnik i atrament
mozna tatwo zarysowac.

Uzywaj rekawic ochronnych, aby unikng¢ ryzyka poparzenia rak.

W zaleznosci od ostatecznego zastosowania aplikacji, konieczne moze by¢ zastosowanie pewnej obrobki
po wydrukowaniu w celu zminimalizowania ryzyka uszkodzen powierzchni.

Przyktady: Drewno nieobrobione, drewno pokryte podktadem lub pomalowane, MDO, MDF

Przygotowanie

Nosnik powinien by¢ przechowywany ptasko, w czystym srodowisku o takiej samej lub podobnej
temperaturze i wilgotnosci, jak w pomieszczeniu drukarki. Zmiany temperatury lub wilgotnosci spowoduja
wypaczenie nosnika.

Nosniki sg czesto dostarczane w postaci innej niz prostokatna, wiec w niektdrych aplikacjach, takich jak
drukowanie od krawedzi do krawedzi, moze zajs¢ potrzeba przyciecia ich do prostokata. Upewnij sie, ze
wszystkie krawedzie sg dobrze przyciete i pozbawione zadziorow i/lub nadmiaru nosnika.

Uzyj sprezonego powietrza, aby zdmuchngc kurz i zabrudzenia z powierzchni druku.

Zalecane tryby drukowania

Drukowanie

Obstuga wyjscia

PLWW

W zaleznosci od aplikacji, pokrycia atramentem, zawartosci obrazu i powierzchni drewna wszystkie tryby
druku sg mozliwe.

Wybierz opcje Drewno podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikow.

Niektoére powierzchnie sg bardziej porowate i pochtaniajg atrament, co powoduje efekt sprania. Uzyj opdji
Nasycona opcja renderowania w oprogramowaniu RIP, aby zwiekszy¢ nasycenie.

Nosniki inne niz biate moga nie by¢ wykrywane przez wbudowang kamere. W takim przypadku utworz
kopie nosnika Drewno za pomocg Kreatora nosnika i zmien opcje Wykrywalne przez drukarke na Nie.

Z powodu pamieci sity i ksztattu produktow drewnianych drukarka moze nie by¢ w stanie podawac
niektorych wypaczonych arkuszy.

W celu unikniecia zadrapania karetki na materiatach nieptaskich moze by¢ konieczne ustawienie wyzszej
wysokosci gtowicy niz nominalne 2,2 mm.

Uzyj ustawienia wstepnego nosnika ,Drewno” z oprogramowania RIP.

Te nosniki s3 ciezkie i duzych rozmiardw. Nie przekraczaj 68 kg
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Arkusz z poliweglanu

Przyktadowe nazwy marki: Lexan, Makrolon, Tuffak

Uwagi
e  (Ogolnie przyczepnosc atramentu jest lepsza na poliweglanie niz na nosnikach akrylowych i szklanych.

e Jednakze gtadka, nieporowata powierzchnia czyni go podatnym na zarysowania i zadrapania. Zachowaj
specjalne srodki ostroznosci przy obstudze i wyswietlaniu drukowanej czesci, aby chronic jg przed
wytarciem.

Przygotowanie

e  Zdejmij folie ochronng po jednej stronie, pozostawiajac druga strone zabezpieczong do zakonczenia lub
zainstalowania gotowej grafiki.

e  Materiat moze wstrzymywac tadunek statyczny. Wykonaj czynnosci podane w tadunki elektrostatyczne
na stronie 44.

e Upewnijsie, ze stoty nosnikdw sg przymocowane i zabezpieczone do drukarki, aby zapewnic Sciezke
uziemienia dla nosnika z tadunkiem statycznym.

e  Wytrzyj powierzchnie druku za pomocg antystatycznej szmatki, aby usungc obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

e  Jesliantystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzen mozna uzy¢ ogoélnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczacego i rozproszenie sie
energii statycznej.

e W zaleznosci od ostatecznego zastosowania problemem moze by¢ przyczepnosc atramentu. Uzywanie
podktadu poliweglowego moze poprawi¢ przyczepnos¢ atramentu.

Drukowanie
e  Wybierz opcje Czysty arkusz podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikow.

e  Wykrywanie potozenia nosnika jest wytgczone w przypadku uzywania tych nosnikdw. Podczas tadowania
nalezy wprowadzi¢ potozenie lewej strony (strony uzytkownika) i prawej strony (strony serwisu), zgodnie z
Opcjg pomiaru nosnika.

° Uzyj ustawienia wstepnego nosnika ,Czysty arkusz” z oprogramowania RIP.

Obstuga wyjscia
e  Abyunikngc odciskow palcow, uzyj wetnianych rekawic.

e  Zachowaj ostroznos¢ podczas tadowania lub podnoszenia arkuszy ze stotow, poniewaz nosnik i atrament
mozna tatwo zarysowac.

e W zaleznosci od ostatecznego zastosowania aplikacji, konieczne moze by¢ zastosowanie pewnej obrobki
po wydrukowaniu w celu zminimalizowania ryzyka uszkodzen powierzchni.
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Arkusz z polistyrenu

Przyktady: Arkusz polistyrenu wysokoudarowego, HIPS

Przygotowanie

e  Nosnik moze wstrzymywac tadunek statyczny. Unikaj przesuwania go ze stosu lub przenoszenia go w
poprzek powierzchni pokrytych dywanami.

e  Wykonaj czynnosci podane w tadunki elektrostatyczne na stronie 44.

e  Upewnijsie, ze stoty nosnikdw sg przymocowane i zabezpieczone do drukarki, aby zapewnic sciezke
uziemienia dla nosnika z tadunkiem statycznym.

e  Wytrzyj powierzchnie druku za pomocg antystatycznej szmatki, aby usungc obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

e  Jesliantystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzen mozna uzyc¢ ogoélnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczacego i rozproszenie sie
energii statycznej.

Drukowanie
e  Wybierz opcje Polistyren przy konfigurowaniu i tadowaniu tych nosnikow.

e  Tenosniki sg wrazliwe na ciepto, szczegdlnie w przypadku cienszych arkuszy: ponizej 0,4 mm. W
niektérych kombinacjach moga by¢ wymagane wyzsze ustawienia prézniowe, szybsze tryby drukowania,
wieksza od standardowe] wysokos¢ gtowicy oraz op6znienia w drukowaniu.

e  Uzyjustawienia wstepnego nosnika ,Polistyren” z oprogramowania RIP.

Obstuga wyjscia

e  Jesliprzyczepnosc jest nieodpowiednia, drukuj w trybie wysokiej jakosci i/lub poczekaj 24 godziny przed
zakonczeniem.

° Do ciecia zawsze uzywaj ostrego ostrza.

Arkusz z polipropylenu

Przyktadowe nazwy marki: Akyplen, Polygraph.ics.P

Uwagi
e  (Ogolnie przyczepnosct atramentu jest lepsza na poliweglanie niz na nosnikach akrylowych i szklanych.

e Jednakze gtadka, nieporowata powierzchnia czyni go podatnym na zarysowania i zadrapania. Zachowaj
specjalne srodki ostroznosci przy obstudze i wyswietlaniu drukowanej czesci, aby chronic jg przed
wytarciem.

Przygotowanie

e  Zdejmij folie ochronng po jednej stronie, pozostawiajgc drugg strone zabezpieczong do zakonczenia lub
zainstalowania gotowej grafiki.

e  Materiat moze wstrzymywac tadunek statyczny. Wykonaj czynnosci podane w tadunki elektrostatyczne
na stronie 44.

e  Upewnijsie, ze stoty nosnikow sg przymocowane i zabezpieczone do drukarki, aby zapewnic sciezke
uziemienia dla nosnika z tadunkiem statycznym.
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e  Wytrzyj powierzchnie druku za pomocg antystatycznej szmatki, aby usungc obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

e  Jesliantystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzen mozna uzy¢ ogoélnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczgcego i rozproszenie sie
energii statycznej.

e W zaleznosci od ostatecznego zastosowania problemem moze by¢ przyczepnos¢ atramentu. Uzywanie
podktadu poliweglowego moze poprawic przyczepnos¢ atramentu.

Drukowanie
e  Wybierz opcje Czysty arkusz podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikow.

e  Wykrywanie potozenia nosnika jest wytagczone w przypadku uzywania tych nosnikow. Podczas tadowania
nalezy wprowadzi¢ potozenie lewej strony (strony uzytkownika) i prawej strony (strony serwisu), zgodnie z
Opcjg pomiaru nosnika.

e  Uzyjustawienia wstepnego nosnika ,Czysty arkusz” z oprogramowania RIP.

Obstuga wyjscia
e  Aby unikngc¢ odciskéw palcow, uzyj wetnianych rekawic.

e  Zachowaj ostroznosc podczas tadowania lub podnoszenia arkuszy ze stotow, poniewaz nosnik i atrament
mozna tatwo zarysowac.

e W zaleznosci od ostatecznego zastosowania aplikacji, konieczne moze by¢ zastosowanie pewnej obrobki
po wydrukowaniu w celu zminimalizowania ryzyka uszkodzen powierzchni.

Sztywny arkusz PCW (PCW-U)

Przyktadowe nazwy marki: Akyplen, Polygraph.ics.P

Uwagi
° Ogolnie przyczepnos¢ atramentu jest lepsza na poliweglanie niz na nosnikach akrylowych i szklanych.

e Jednakze gtadka, nieporowata powierzchnia czyni go podatnym na zarysowania i zadrapania. Zachowaj
specjalne srodki ostroznosci przy obstudze i wyswietlaniu drukowanej czesci, aby chronic jg przed
wytarciem.

Przygotowanie

e  Zdejmij folie ochronng po jednej stronie, pozostawiajac druga strone zabezpieczong do zakonczenia lub
zainstalowania gotowej grafiki.

e  Materiat moze wstrzymywac tadunek statyczny. Wykonaj czynnosci podane w tadunki elektrostatyczne
na stronie 44.

e Upewnijsie, ze stoty nosnikdw sg przymocowane i zabezpieczone do drukarki, aby zapewnic Sciezke
uziemienia dla nosnika z tadunkiem statycznym.

e  Wytrzyj powierzchnie druku za pomocg antystatycznej szmatki, aby usungc obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

e  Jesliantystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzen mozna uzy¢ ogoélnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
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wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczacego i rozproszenie sie
energii statycznej.

e W zaleznosci od ostatecznego zastosowania problemem moze by¢ przyczepnos¢ atramentu. Uzywanie
podktadu poliweglowego moze poprawic¢ przyczepnosc atramentu.

Drukowanie
e  Wybierz opcje Czysty arkusz podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikow.

e  Wykrywanie potozenia nosnika jest wytgczone w przypadku uzywania tych nosnikow. Podczas tadowania
nalezy wprowadzi¢ potozenie lewej strony (strony uzytkownika) i prawej strony (strony serwisu), zgodnie z
Opcjg pomiaru nosnika.

° Uzyj ustawienia wstepnego nosnika ,Czysty arkusz” z oprogramowania RIP.

Obstuga wyijscia
e  Abyunikngc¢ odciskdw palcow, uzyj wetnianych rekawic.

e  Zachowaj ostroznos¢ podczas tadowania lub podnoszenia arkuszy ze stotdw, poniewaz nosnik i atrament
mozna tatwo zarysowac.

e W zaleznosci od ostatecznego zastosowania aplikacji, konieczne moze by¢ zastosowanie pewnej obrobki
po wydrukowaniu w celu zminimalizowania ryzyka uszkodzen powierzchni.

Sztywny arkusz PET (A-PET, PET-G)

Przyktadowe nazwy marki: Lumex, Vivak

Uwagi
e  (Ogolnie przyczepnosc¢ atramentu jest lepsza na poliweglanie niz na nosnikach akrylowych i szklanych.

e Jednakze gtadka, nieporowata powierzchnia czyni go podatnym na zarysowania i zadrapania. Zachowaj
specjalne srodki ostroznosci przy obstudze i wysSwietlaniu drukowanej czesci, aby chronic jg przed
wytarciem.

Przygotowanie

e  Zdejmij folie ochronng po jednej stronie, pozostawiajgc drugg strone zabezpieczong do zakonczenia lub
zainstalowania gotowej grafiki.

e  Materiat moze wstrzymywac tadunek statyczny. Wykonaj czynnosci podane w tadunki elektrostatyczne
na stronie 44.

e  Upewnijsie, ze stoty nosnikow sg przymocowane i zabezpieczone do drukarki, aby zapewnic sciezke
uziemienia dla nosnika z tadunkiem statycznym.

e  Wytrzyj powierzchnie druku za pomocg antystatycznej szmatki, aby usung¢ obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

e  Jesliantystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzert mozna uzy¢ ogolnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczgcego i rozproszenie sie
energii statycznej.

e W zaleznosci od ostatecznego zastosowania problemem moze by¢ przyczepnos¢ atramentu. Uzywanie
podktadu poliweglowego moze poprawi¢ przyczepnos¢ atramentu.
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Drukowanie

Obstuga wyjscia

Wybierz opcje Czysty arkusz podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikéw.

Wykrywanie potozenia nosnika jest wytgczone w przypadku uzywania tych nosnikow. Podczas tadowania
nalezy wprowadzi¢ potozenie lewej strony (strony uzytkownika) i prawej strony (strony serwisu), zgodnie z
Opcja pomiaru nosnika.

Uzyj ustawienia wstepnego nosnika ,Czysty arkusz” z oprogramowania RIP.

Aby unikngac¢ odciskow palcow, uzyj wetnianych rekawic.

Zachowaj ostroznos¢ podczas tadowania lub podnoszenia arkuszy ze stotdw, poniewaz nosnik i atrament
mozna tatwo zarysowac.

W zaleznosci od ostatecznego zastosowania aplikacji, konieczne moze by¢ zastosowanie pewnej obrobki
po wydrukowaniu w celu zminimalizowania ryzyka uszkodzen powierzchni.

Sztywny arkusz PE (LDPE, HDPE)

Uwadgi

Przygotowanie

Drukowanie
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Ogolnie przyczepnos¢ atramentu jest lepsza na poliweglanie niz na nosnikach akrylowych i szklanych.

Jednakze gtadka, nieporowata powierzchnia czyni go podatnym na zarysowania i zadrapania. Zachowaj
specjalne srodki ostroznosci przy obstudze i wyswietlaniu drukowanej czesci, aby chronic jg przed
wytarciem.

Zdejmij folie ochronng po jednej stronie, pozostawiajgc drugg strone zabezpieczong do zakonczenia lub
zainstalowania gotowej grafiki.

Materiat moze wstrzymywac tadunek statyczny. Wykonaj czynnosci podane w £adunki elektrostatyczne
na stronie 44.

Upewnij sie, ze stoty nosnikéw sg przymocowane i zabezpieczone do drukarki, aby zapewni¢ Sciezke
uziemienia dla nosnika z tadunkiem statycznym.

Wytrzyj powierzchnie druku za pomocg antystatycznej szmatki, aby usungc obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

Jesli antystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzen mozna uzy¢ ogélnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczacego i rozproszenie sie
energii statycznej.

W zaleznosci od ostatecznego zastosowania problemem moze by¢ przyczepnosc atramentu. Uzywanie
podktadu poliweglowego moze poprawic¢ przyczepnos¢ atramentu.

Wybierz opcje Czysty arkusz podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikow.

Wykrywanie potozenia nosnika jest wytgczone w przypadku uzywania tych nosnikdw. Podczas tadowania
nalezy wprowadzi¢ potozenie lewej strony (strony uzytkownika) i prawej strony (strony serwisu), zgodnie z
Opcjg pomiaru nosnika.

Uzyj ustawienia wstepnego nosnika ,Czysty arkusz” z oprogramowania RIP.
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Obstuga wyjscia
e  Aby uniknac¢ odciskow palcow, uzyj wetnianych rekawic.

e  Zachowaj ostroznosc podczas tadowania lub podnoszenia arkuszy ze stotow, poniewaz nosnik i atrament
mozna tatwo zarysowac.

e W zaleznosci od ostatecznego zastosowania aplikacji, konieczne moze by¢ zastosowanie pewnej obrobki
po wydrukowaniu w celu zminimalizowania ryzyka uszkodzen powierzchni.

Panele typu plaster miodu

Uwagi
e  (Ogolnie przyczepnosct atramentu jest lepsza na poliweglanie niz na nosnikach akrylowych i szklanych.

e Jednakze gtadka, nieporowata powierzchnia czyni go podatnym na zarysowania i zadrapania. Zachowaj
specjalne srodki ostroznosci przy obstudze i wyswietlaniu drukowanej czesci, aby chroni¢ jg przed
wytarciem.

Przygotowanie

e  Zdejmij folie ochronng po jednej stronie, pozostawiajgc drugg strone zabezpieczong do zakonczenia lub
zainstalowania gotowej grafiki.

e  Materiat moze wstrzymywac tadunek statyczny. Wykonaj czynnosci podane w tadunki elektrostatyczne
na stronie 44.

e  Upewnijsie, ze stoty nosnikow sg przymocowane i zabezpieczone do drukarki, aby zapewnic sciezke
uziemienia dla nosnika z tadunkiem statycznym.

e  Wytrzyj powierzchnie druku za pomoca antystatycznej szmatki, aby usung¢ obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

e Jesliantystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzer mozna uzy¢ ogolnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczgcego i rozproszenie sie
energii statycznej.

e W zaleznosci od ostatecznego zastosowania problemem moze by¢ przyczepnos¢ atramentu. Uzywanie
podktadu poliweglowego moze poprawi¢ przyczepnos¢ atramentu.

Drukowanie
e  Wybierz opcje Czysty arkusz podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikow.

e  Wykrywanie potozenia nosnika jest wytgczone w przypadku uzywania tych nosnikéw. Podczas tadowania
nalezy wprowadzi¢ potozenie lewej strony (strony uzytkownika) i prawej strony (strony serwisu), zgodnie z
Opcjg pomiaru nosnika.

e  Uzyjustawienia wstepnego nosnika ,Czysty arkusz” z oprogramowania RIP.

Obstuga wyijscia
e  Aby unikngc odciskow palcow, uzyj wetnianych rekawic.

e  Zachowaj ostroznos¢ podczas tadowania lub podnoszenia arkuszy ze stotdw, poniewaz nosnik i atrament
mozna tatwo zarysowac.

e W zaleznosci od ostatecznego zastosowania aplikacji, konieczne moze byc¢ zastosowanie pewnej obrobki
po wydrukowaniu w celu zminimalizowania ryzyka uszkodzen powierzchni.
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Panele metalowe

Uwagi
e  (Ogolnie przyczepnos¢ atramentu jest lepsza na poliweglanie niz na nosnikach akrylowych i szklanych.

e Jednakze gtadka, nieporowata powierzchnia czyni go podatnym na zarysowania i zadrapania. Zachowaj
specjalne srodki ostroznosci przy obstudze i wyswietlaniu drukowanej czesci, aby chronic jg przed
wytarciem.

Przygotowanie

e  Zdejmij folie ochronng po jednej stronie, pozostawiajgc drugg strone zabezpieczong do zakonczenia lub
zainstalowania gotowej grafiki.

e  Materiat moze wstrzymywac tadunek statyczny. Wykonaj czynnosci podane w tadunki elektrostatyczne
na stronie 44.

e  Upewnijsie, ze stoty nosnikow sg przymocowane i zabezpieczone do drukarki, aby zapewnic sciezke
uziemienia dla nosnika z tadunkiem statycznym.

e  Wytrzyj powierzchnie druku za pomocg antystatycznej szmatki, aby usunac obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

e Jesliantystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzen mozna uzy¢ ogoélnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczgcego i rozproszenie sie
energii statycznej.

e W zaleznosci od ostatecznego zastosowania problemem moze by¢ przyczepnos¢ atramentu. Uzywanie
podktadu poliweglowego moze poprawic przyczepnos¢ atramentu.

Drukowanie
e  Wybierz opcje Czysty arkusz podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikow.

e  Wykrywanie potozenia nosnika jest wytagczone w przypadku uzywania tych nosnikow. Podczas tadowania
nalezy wprowadzi¢ potozenie lewej strony (strony uzytkownika) i prawej strony (strony serwisu), zgodnie z
Opcjg pomiaru nosnika.

e  Uzyjustawienia wstepnego nosnika ,Czysty arkusz” z oprogramowania RIP.
Obstuga wyjscia
e  Aby unikngc¢ odciskéw palcow, uzyj wetnianych rekawic.

e  Zachowaj ostroznosc podczas tadowania lub podnoszenia arkuszy ze stotow, poniewaz nosnik i atrament
mozna tatwo zarysowac.

e W zaleznosci od ostatecznego zastosowania aplikacji, konieczne moze by¢ zastosowanie pewnej obrobki
po wydrukowaniu w celu zminimalizowania ryzyka uszkodzen powierzchni.
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B Zalecenia dotyczgce elastycznego nosnika

Elastyczne rodzaje nosnika opisane w niniejszym dodatku sg zgodne z Twojg drukarka, jesli zestaw do
rozbudowy rolka do rolki jest zainstalowany i wtgczony.

fz?f UWAGA: Firma HP zaleca uzywanie ptyty mocujgcej do lepszej kontroli nosnika podczas drukowania. Zobacz
Ptyta mocujgca na stronie 290.

° Wstepnie zdefiniowane ustawienia nosnika

° Samoprzylepne folie winylowe

° Bannery PVC

° Papier
° Tekstylia

° Folie elastyczne
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Wstepnie zdefiniowane ustawienia nosnika

Wykrywaln
Metoda aprzez Uzycie Przewodzg Poziom

Typ nos$nika podawania Waga drukarke rolek ce aspiratora  Przyktady

Transparent typu Backlit ~ Rolka - Nie Tak Nie Sredni Potprzezroczysta folia
typu backlit, baner typu
backlit

Transparent typu Frontlit ~ Rolka - Tak Tak Nie Sredni Folia winylowa z tkaniny
do banerdéw, elastyczna
folia PCW

Ptétno Rolka - Tak Tak Nie Sredni Materiat HP Satin Canvas

Czysta folia Rolka - Nie Tak Nie Sredni Folia poliestrowa, folia
winylowa
samoprzylegajaca

Ramka cyfrowa Rolka - Tak Tak Nie Sredni Papier do ramki

Photobase Photobase HP UV
Premium

Samoprzylepna folia Rolka - Tak Tak Nie Sredni Kalandrowana folia

winylowa (SAV) winylowa, winylowa folia
odlewana

Tekstylia Rolka - Tak Tak Nie Sredni HP Heavy Textile Banner

[%9 UWAGA: Aby drukowac w trybie czutym, wtgcz dZzwignie utwardzania. Po zakonczeniu drukowania w trybie
czutym wytacz dZzwignie utwardzania.

Samoprzylepne folie winylowe

Przygotowanie

e  Zdejmij folie ochronng po jednej stronie, pozostawiajac druga strone zabezpieczong do zakonczenia lub
zainstalowania gotowej grafiki.

e  Wytrzyj powierzchnie druku za pomocg antystatycznej szmatki, aby usungc obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

e  Jesliantystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzen mozna uzy¢ ogoélnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczacego i rozproszenie sie
energii statycznej.

e  Abyunikngc¢ odciskow palcow, uzyj wetnianych rekawic.
Drukowanie
e  Tenosnikisg ciezkie i duzych rozmiardw. Nie przekraczaj 68 kg

e W zaleznosci od ostatecznego zastosowania problemem moze by¢ przyczepnosc atramentu. Ponadto w
przypadku nadlewania biatego atramentu aplikacje moga tworzy¢ niewielkie, miejscowe ubytki
przyczepnosci. Uzywanie podktadu akrylowego moze poprawi¢ 0golng przyczepnosc atramentu.

e  Wybierz opcje Staty plastik podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikow.

e  Uzyjustawienia wstepnego nosnika ,Czysty arkusz” z oprogramowania RIP.
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Obstuga wyjscia

e  Zachowaj ostroznos¢ podczas tadowania lub podnoszenia arkuszy ze stotéw, poniewaz nosnik i atrament
mozna tatwo zarysowac.

e  Abyunikngc odciskdw palcow, uzyj wetnianych rekawic.

e  Uzywaj rekawic ochronnych, aby unikna¢ ryzyka poparzenia rak.

Bannery PVC

Przygotowanie

e  Zdejmij folie ochronng po jednej stronie, pozostawiajgc drugg strone zabezpieczong do zakonczenia lub
zainstalowania gotowej grafiki.

e  Wytrzyj powierzchnie druku za pomoca antystatycznej szmatki, aby usung¢ obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

e  Jesliantystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzern mozna uzy¢ ogolnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczgcego i rozproszenie sie
energii statycznej.

e  Upewnij sie, ze nosnik jest ptaski i nie ma uszkodzonych rogow, krawedzi ani koncow.

Obstuga wyijscia

e  Zachowaj ostroznos¢ podczas tadowania lub podnoszenia arkuszy ze stotow, poniewaz nosnik i atrament
mozna tatwo zarysowac.

e  Uzywajrekawic ochronnych, aby unikna¢ ryzyka poparzenia rak.

Znana niezgodnos¢

e  Unikaj uzywania kompozytowych materiatéw z aluminium, takich jak Alucobond, ktére majg powtoke
powierzchni z polifluorku winylidenu (PVDF). Materiaty powlekane PVDF majg zmniejszong przyczepnosc
atramentu i mogg nie dziata¢ w przypadku niektorych aplikacji.

Papier

Znany réwniez jako: papier oktadkowy, tektura i ptyta znakowana

Przygotowanie

e  Nosnik powinien by¢ przechowywany ptasko, w czystym srodowisku o takiej samej lub podobnej
temperaturze i wilgotnosci, jak w pomieszczeniu drukarki. Zmiany temperatury lub wilgotnosci spowoduja
wypaczenie materiatu.

e  Niektore arkusze powlekane moga oddziatywac z atramentem powodujgc niskg jakos¢ wydruku. Przed
zakupem znaczgcych ilosci przetestuj materiat powlekany w celu zachowania zgodnosci.

e  Zapomocg niestrzepigcej sie szmatki usun kurz i zabrudzenia.

e W celu unikniecia przenoszenia odciskdw palcow i olejéw na powierzchnie wydruku uzywaj rekawic w
trakcie obstugi nosnika.

e Nosnik moze by¢ tatwo pogiety i zgnieciony. Uwazaj na krawedzie, ktére mogg uderzac w karetke.
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Drukowanie
e  Wybierz opcje Papier oktadkowy podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikow.
e  Uzyjustawienia wstepnego nosnika ,Papier oktadkowy” z oprogramowania RIP.

e Niektore materiaty sg bardziej porowate i pochtaniajg atrament, co powoduje efekt sprania. Uzyj opdji
Nasycona opcja renderowania w oprogramowaniu RIP, aby zwiekszy¢ nasycenie.

Obstuga wyjscia
e W celu unikniecia przenoszenia odciskow palcow i olejow na powierzchnie wydruku uzywaj rekawic.

e  Zachowaj ostroznos¢ podczas podnoszenia go ze stotu, aby uniknac zagiec.

Tekstylia

Znane rowniez jako: ptyta z tektury falistej i tektura pudetkowa

Przygotowanie

e  Nosnik powinien by¢ przechowywany ptasko, w czystym srodowisku o takiej samej lub podobnej
temperaturze i wilgotnosci, jak w pomieszczeniu drukarki. Zmiany temperatury lub wilgotnosci spowoduja
wypaczenie materiatu.

e  Zapomocg niestrzepigcej sie szmatki usun kurz i zabrudzenia.
e  Nosnik moze by¢ tatwo pogiety i zgnieciony. Uwazaj na krawedzie, ktére mogg uderza¢ w karetke.
Zalecane tryby drukowania

e W zaleznosci od aplikacji, pokrycia atramentem i zawartosci obrazu wszystkie tryby druku sg mozliwe.
Szybsze tryby drukowania sg mniej podatne na wyginanie nosnika z powodu ciepta.

Drukowanie
e  Wybierz opcje Tektura falista podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikow.

e  Niektore kolorowe nosniki moga nie by¢ wykrywane przez wbudowana kamere. W takim przypadku utwérz
kopie nosnika Tektura falista za pomoca Kreatora nosnika i zmien opcje Wykrywalne przez drukarke na Nie.

e  Uzywaj opcji Wypaczone nosniki podczas tadowania nosnikéw nieptaskich. Ta opcja zmniejsza dostepny
obszar drukowania.

e  Uzywaj najnizszego mozliwego ustawienia zasilania lampy UV, aby utwardzi¢ atrament.
e  Uzyjustawienia wstepnego nosnika , Tektura falista” z oprogramowania RIP.

e Niektore materiaty sg bardziej porowate i pochtaniajg atrament, co powoduje efekt sprania. Uzyj opdji
Nasycona opcja renderowania w oprogramowaniu RIP, aby zwiekszy¢ nasycenie.

Obstuga wyjscia

e  Zachowaj ostroznosc podczas podnoszenia go ze stotu, aby unikngc zagiec.
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Folie elastyczne

Znane rowniez jako: polipropylen karbowany lub ztobkowany

Przygotowanie

e  Jakosc polipropylenu karbowanego moze sie znacznie rézni¢. Obrobka koronowa jest zwykle stosowana w
przypadku przetwarzania w celu zwiekszenia napiecia powierzchniowego dla lepszej przyczepnosci
atramentu. Obrdbka koronowa zmniejszy sie w czasie. Nosniki, ktére byty transportowane przez duze
odlegtosci lub sktadowane przez przedtuzony czas, bedg miaty wiecej probleméw z przyczepnoscia tuszu.

e  Nosnik moze wstrzymywac tadunek statyczny. Unikaj przesuwania go ze stosu lub przenoszenia go w
poprzek powierzchni pokrytych dywanami.

e  Wykonaj czynnosci podane w tadunki elektrostatyczne na stronie 44.

e  Upewnijsie, ze stoty nosnikow sg przymocowane i zabezpieczone do drukarki, aby zapewnic sciezke
uziemienia dla nosnika z tadunkiem statycznym.

° Nosniki s3 czesto dostarczane w postaci innej niz prostokatna, wiec w niektorych aplikacjach, takich jak
drukowanie od krawedzi do krawedzi, moze zajS¢ potrzeba przyciecia ich do prostokata. Upewnij sie, ze
wszystkie krawedzie sg dobrze przyciete i pozbawione zadziordw i/lub nadmiaru nosnika.

e  Wytrzyj powierzchnie druku za pomocg antystatycznej szmatki, aby usungc obcigzenie statyczne i kurz lub
zabrudzenia.

e  Jesliantystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzen mozna uzyc¢ ogolnego
przemystowego $rodka czyszczacego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie na stole
wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczacego i rozproszenie sie
energii statycznej.

Zalecane tryby drukowania
e W zaleznosci od aplikacji, pokrycia atramentem i zawartosci obrazu wszystkie tryby druku sg mozliwe.

e  Szybsze drukowanie moze by¢ uzyskane bez zauwazalnych paskéw przez podawanie nosnika ztobieniami
réwnolegtymi do ruchu karetki gtowicy drukujacej.

Drukowanie
e  Wybierz opcje Plastik karbowany podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikow.

e  Nosnikiinne niz biate moga nie by¢ wykrywane przez wbudowang kamere. W takim przypadku utworz
kopie nosnika Plastik karbowany za pomocg Kreatora nosnika i zmien opcje Wykrywalne przez drukarke na
Nie.

e  Nosniki te sg wrazliwe na ciepto. W niektorych kombinacjach mogg by¢ wymagane wyzsze ustawienia
prozniowe, szybsze tryby drukowania, wieksza od standardowej wysokos¢ gtowicy oraz opdznienia w
drukowaniu.

° Uzyj ustawienia wstepnego nosnika ,Plastik karbowany” z oprogramowania RIP.

Obstuga wyijscia

e  Przyczepnosc¢ atramentu poprawia sie w ciggu 24 godzin. Niekiedy warto zaczekac 24 godziny przed
wycieciem petnych wydrukow.
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C

Nosniki elastyczne obstugiwane przez HP

Elastyczne rodzaje nosnika opisane w niniejszym dodatku sg zgodne z Twojg drukarka, jesli zestaw do
rozbudowy rolka do rolki jest zainstalowany i wtgczony.

Automatycz
ne Kalibr
wyréwnywa  acja
nie gtowic kolor
Kategoria Nosnik drukujgcych  u. Aplikacje
Banery HP HP Everyday Matte Polypropylene, rdzen 3-calowy ¢ = TAK TAK Wystawy na targach
handlowych i podczas
203 mikronow (8 milicala) « 120 g/m2 « 61 m (200 stdp) innych imprez,
wystawy w punktach
sprzedazy i sklepach,
plakaty i
powiekszenia zdje¢,
transparenty
Materiaty HP Air Release Adhesive Gloss Cast Vinyl TAK TAK Wystawy na targach
samoprzylep handlowych i podczas
ne HP Bez podktadu: 50 mikronow ¢ 100 g/m2 45,7 m innych imprez, grafiki
na samochodach,
Z podktadem: 241 mikronow « 260 g/mz « 45,7 m oklejanie pojazdow,
0znaczenia rozne
HP One-view Perforated Adhesive Window Vinyl NIE NIE Grafikina
samochodachi
Bez podktadu: 165 mikronow (6,5 milicala) « 155 g/m2 « 50 m (164 stop) oklejanie pojazddw,
grafiki na oknach,
Z podktadem: 406 mikrondw (16 milicala) « 288 g/m2 « 50 m (164 stdp) wystawy w punktach
sprzedazy i sklepach
HP Permanent Gloss Adhesive Vinyl REACH TAK TAK Wystawy na targach
handlowych i podczas
Bez podktadu: 121 mikronow (4,8 milicala) 150 g/m2 = 100 g/m2 « 45,7 innych imprez,
m oznaczenia rozne,
wystawy w punktach
Z podktadem: 266 mikrondw (10,5 milicala) « 280 g/m2 = 45,7 m sprzedazy i sklepach
HP Permanent Matte Adhesive Vinyl REACH TAK TAK
Bez podktadu: 121 mikrony (4,8 milicala) =150 g/m2 « 45,7 m
Z podktadem: 266 mikrondéw (10,5 milicala) « 280 g/m2 = 45,7 m
HP Premium Removable Gloss Adhesive Vinyl REACH TAK TAK

Bez podktadu: 96 mikronow (3,8 milicala) « 136 g/m2+ 457 m

Z podktadem: 284 mikrondéw (11,2 milicala) « 298 g/m2 = 45,7 m
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Kategoria

Nosnik

Automatycz
ne
wyréwnywa
nie gtowic
drukujgcych

Kalibr
acja
kolor
u.

Aplikacje

HP Everyday Adhesive Matte Polypropylene, rdzen 3-calowy

Bez podktadu: 180 mikrondw (7,1 milicala) » 120 g/m2 « 30,5 m (100
stop)

7 podktadem: 215 mikrondéw (8,5 milicala) « 168 g/m2 « 30,5 m (100
stop)

TAK

TAK

Wystawy na targach
handlowych i podczas
innych imprez,
0znaczenia rozne,
wystawy w punktach
sprzedazy i sklepach,
transparenty

Folie HP

Podswietlana folia poliestrowa HP ¢

220 mikronow (8,7 milicala) » 285 g/m2 « 30,5 m (100 stop)

NIE

NIE

Wystawy na targach
handlowych i podczas
innych imprez,
witryny typu Backlit,
witryny w punktach
sprzedazy i sklepach,
plakaty i
powiekszenia zdje¢

Materiaty
tekstylne HP

HP Light Fabric REACH ... ¢

381 mikrondw (15 milicali) « 218 g/m?2 (6,2 ungji) * 45,7 m (150 stop)

NIE

NIE

Wystawy na targach
handlowych i podczas
innych imprez,
wystawy w punktach
sprzedazy i sklepach,
materiaty tekstylne
(drukowanie na
tkaninach),
transparenty,
dekoracje wnetrz

Papiery HP /
papiery
fotograficzne

HP PVC-Free Wall Paper B .. ™ ¢ C €

177 mikronow « 175 g/m2 + 30,5 m

TAK

TAK

HP PVC-free Durable Smooth Wall Paper REACH [B] - ™| ¢ C €

431 mikronow (17 milicali) « 290 g/m2 + 30,5 m (100 stép)

TAK

TAK

Wystawy na targach
handlowych i podczas
innych imprez,
plakaty i
powiekszenia zdjec,
dekoracje wnetrz

HP White Satin Poster Paper [ i

165 mikrondw * 136 g/m2+ 61 m

TAK

TAK

Wystawy na targach
handlowych i podczas
innych imprez,
wystawy w punktach
sprzedazy i sklepach,
plakaty i
powiekszenia zdjec,
billboardy

HP Photo-realistic Poster Paper ¢

205 mikronow ¢ 205 g/m2+ 61 m

TAK

TAK

HP Premium Poster Paper B ¢

228 mikronow (9 milicali) « 200 g/m2 « 61 m (200 stdp)

TAK

TAK

Wystawy na targach
handlowych i podczas
innych imprez,
wystawy w punktach
sprzedazy i sklepach,
plakaty i
powiekszenia zdje¢

HP Blue Back Billboard Paper

165 mikronéw (6,5 milicala) * 123 g/m2 « 80 m (262 stopy)

TAK

TAK

Wystawy w punktach
sprzedazy i sklepach,
materiaty tekstylne
(drukowanie na
tkaninach), billboardy

HP Universal Heavyweight Coated Paper, watek 3-calowy ﬁ )

172 mikrony (6,8 milicala) « 131 g/m2 (33 funty) « 61 m (200 stdp)

TAK

TAK

Wystawy w punktach
sprzedazy i sklepach,
plakaty i
powiekszenia zdje¢
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Automatycz

ne Kalibr
wyréwnywa  acja
nie gtowic kolor
Kategoria Nosnik drukujgcych  u. Aplikacje
HP Super Heavyweight Plus Matte Paper, 3-calowy E L) TAK TAK Wystawy na targach
handlowych i podczas
264 mikrony (10,4 milicala) « 210 g/m?2 (55 funtéw) « 61 m (200 stop) innych imprez,
wystawy w punktach
sprzedazy i sklepach,
plakaty i
powiekszenia zdjec¢
HP Professional Gloss Photo Paper ﬂ TAK TAK Wystawy na targach
handlowych i podczas
248 mikronow (9,8 milicala) * 275 g/m2 « 30,5 m (100 stop) innych imprez,
wystawy w punktach
HP Professional Satin Photo Paper (papier fotograficzny, satynowy, TAK TAK sprzedazy i sklepach,
profesjonalny) [ plakaty i
powiekszenia zdjec,
248 mikronow (9,8 milicala) * 275 g/m2 « 30,5 m (100 stop) dekoracje wnetrz
HP Everyday Satin Photo Paper [ TAK TAK
187 mikronow (7,4 milicala) « 180 g/m2 « 30,5 m (100 stop)
Papier HP Matte Litho-realistic, gilza 3-calowa E TAK TAK Wystawy na targach
handlowych i podczas
307 mikrondw (12,1 milicala) « 269 g/m?2 « 30,5 m (100 stop) innych imprez,
wystawy w punktach
sprzedazy i sklepach,
plakaty i
powiekszenia zdjec,
reprodukcja dziet
sztuki, dekoracje
wnetrz
Ptétna HP HP Premium Satin Canvas NIE NIE Wystawy na targach
handlowych i podczas
462 mikrony (18,2 milicala) 381 g/m2 +22,9 m (75 stdp) innych imprez,
wystawy w punktach
HP Everyday Satin Canvas NIE NIE sprzedazy i sklepach,

444 mikrony (17,5 milicala) *340 g/m2 +22,9 m (75 stdp)

plakaty i
powiekszenia zdje¢,
reprodukcja dziet
sztuki

e  Abyuzyskac informacje na temat nosnikdw innych firm wyposazonych w technologie ColorPRO, odwiedz
strone http://ColorPROtechnology.com/.

e  HP PVC-free Wall Paper imprimeé avec les encres HP Latex est classé A+ selon l'arrété du 19 avril 2011
«Emissions dans lair intérieur», qui définit des seuils sur 'émission de polluants volatils posant des
problémes en cas d’inhalation — sur une échelle de A+ (émission trés basses) a C (émission élevée).

e  Tapeta HP niezawierajgca PCW, zadrukowana z uzyciem atramentdw HP Latex, zostata zakwalifikowana do

klasy A+ zgodnie z wytycznymi Emissions dans lair intérieur (Emisje do powietrza w pomieszczeniach).
Wytyczne ,Emissions dans lair intérieur” okreélaja poziomy emisji w pomieszczeniach organicznych
substancji lotnych majacych niekorzystny wptyw na zdrowie za pomoca skali od A+ (bardzo niska emisja)
do C (wysoka emisja).

* Tapeta HP niezawierajgca PCW, zadrukowana z uzyciem atramentéw HP Latex posiada certyfikat GREENGUARD
Children & Schools. Zobacz http://www.greenguard.org/.
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* Tapeta HP niezawierajgca PCW, zadrukowana z uzyciem atramentdw HP Latex spetnia normy AgBB odnoszace

sie do wptywu emisji lotnych zwigzkow organicznych przez wewnetrzne elementy budowlane na zdrowie
cztowieka. Zobacz http://www.umweltbundesamt.de/produkte-e/bauprodukte/agbb.htm.

= Obowigzuja rézne zasady programow zwrotu wielkoformatowych nosnikéw HP. Niektére nadajgce sie do
recyklingu nosnika HP mozna poddac utylizacji w ramach powszechnie dostepnych programoéw recyklingu. W
niektérych regionach programy recyklingu mogg by¢ niedostepne. Aby uzyskac¢ szczegétowe informacje, zobacz
http://www.hp.com/recycle/.

)
Tested for harmful substances
according to Oeko-Tex® Standard 100
10.HUS.76357 Hohenstein
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D  Wykres podsumowania rozwigzywania
problemow z jakoscig druku

Probl. z jakoscig druku
Kropkowane
pasmowanie 0
pionowych Odkomérkow | Zadrapa
Ustawienia Spad Koalescencja | Znaki odbite potyskach Nagniatanie Smuga anie nie
Obrobka wstepna A~ A \ A \ A
Drying A* v* A~ A
(Schniecie)
Utwardzanie A* A* A~ A*
Gestosc v v
Liczba A A A A A A
przebiegow
Wysokos¢ A
utwardzania
Powtoka A
Dodatkowe Uzycie Obracanie
wskazowki skomponowa obrazu;
nego K uzycie pretéw
rozdzielenia

A Zwigkszanie ustawienia zwieksza jakos¢ druku

V¥ Zmniejszenie ustawienia zwieksza jakos¢ druku

*Moze wptywac na jakos¢ wydruku w inny sposab.
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Glosariusz

Adres IP
Unikatowy identyfikator konkretnego wezta w sieci TCP/IP. Sktada sie z czterech liczb catkowitych rozdzielonych kropkami.

Belka karetki
Belka podtrzymujgca karetke gtowic drukujgcych poruszajgca sie w poprzek drukarki.

CSR
naprawy wykonywane przez klienta.

Doktadnos¢ kolorow
Mozliwos¢ drukowania koloréw maksymalnie zgodnych z kolorami oryginalnego obrazu z uwzglednieniem ograniczonej
palety kolorow wszystkich urzadzen i braku fizycznej mozliwosci precyzyjnego dopasowania niektorych koloréw.

Drying (Schniecie)
Ciepto generowane w strefie druku powoduje usuniecie wody i utrwalenie obrazu na podtozu.

Dysza
Jeden z wielu matych otworow w gtowicy drukujgcej, przez ktory atrament jest naktadany na nosnik.

ESD

Wytadowanie elektrostatyczne. Elektrycznos¢ statyczna jest spotykana kazdego dnia. To iskra przeskakujgca przy dotknieciu
drzwi samochodu i zjawisko przyklejania sie ubran do ciata. Mimo ze kontrolowana elektrycznos¢ statyczna ma kilka
pozytecznych zastosowan, niekontrolowane wytadowania elektrostatyczne stanowig jedno z gtéwnych zagrozen dla
produktow elektronicznych. Dlatego podczas konfigurowania urzadzenia lub korzystania z urzadzen wrazliwych na
wytadowania elektrostatyczne nalezy podejmowac pewne srodki ostroznosci, aby zapobiec uszkodzeniu tych urzadzen. Ten
rodzaj uszkodzenia moze spowodowac ograniczenie trwatosci urzadzenia lub jego catkowitg awarie. Jedng z metod
minimalizowania niekontrolowanych wytadowan elektrostatycznych, a wiec i redukowania mozliwosci wystapienia
uszkodzen tego typu, jest dotykanie dowolnej zewnetrznej i uziemionej czesci urzadzenia (gtdwnie czesci metalowych)
przed rozpoczeciem uzywania urzadzen wrazliwych na wytadowania elektrostatyczne (takich jak gtowice drukujace lub
pojemniki z tuszem). Ponadto w celu zredukowania czestotliwosci generowania tadunkdw elektrostatycznych na ciele nalezy
unika¢ pracy w pomieszczeniach z dywanami i ograniczy¢ do minimum ruchy ciata podczas pracy z urzadzeniami
wrazliwymi na wytadowania elektrostatyczne. Nalezy tez unika¢ pracy w srodowiskach o niskiej wilgotnosci.

Ethernet
Popularna technologia sieci komputerowych stosowana w sieciach lokalnych.

Filtr aerozolu

Gtowice drukujace generujg wiele drobnych kropli atramentu, z ktorych wiekszos¢ zostaje precyzyjnie naniesiona na nosnik.
Niewielka ich ilos¢ wydostaje sie jednak na boki; dwa filtry aerozolu znajdujace sie po obu stronach karetki gtowicy drukujacej
maja na celu ich przechwytywanie.

Gama
Zakres wartosci koloréw i nasycenia, ktére mozna uzyskac na urzgdzeniu wyjsciowym, takim jak drukarka lub monitor.

Gestosc¢ atramentu
Wzgledna ilos¢ atramentu naktadana na nosnik w przeliczeniu na jednostke powierzchni.
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Gtowica drukujaca
Wymienny element drukarki, ktéry pobiera atrament w jednym lub kilku kolorach z odpowiednich pojemnikow z
atramentem i przenosi go na nosnik za pomoca klastra dysz.

ICC
International Color Consortium — grupa firm, ktére uzgodnity powszechne standardy profiléw koloréw.

Koalescencja
Wada jakosci druku, ktére wyglada na powiekszony poziom bielszego ziarna.

LED
Dioda elektroluminescencyjna: urzadzenie potprzewodnikowe emitujgce Swiatto w odpowiedzi na stymulacje elektryczna.

Liczba przebiegdéw
Liczba przebiegéw okresla, ile razy gtowice drukujgce beda drukowaty na tym samym obszarze nosnika.

Limity atramentu
Sposob okreslenia maksymalnejilosci atramentu wszystkich kolordw, ktory moze zostac natozony na okreslony nosnik.

Marszczenie
Wystepuje, gdy nosnik nie jest catkowicie ptaskii ma niewielkie fatdy.

Model koloru
System reprezentacji kolorow przez liczby, np. RGB lub CMYK.

Naprezenie
Naprezenie jest stosowane od wejsciowej i wyjsciowej strony drukarki. Nacigg musi by¢ jednakowy na catej szerokosci
nosnika, dlatego jego odpowiednie ustawienie ma ogromne znaczenie.

Nosnik
Cienki, ptaski materiat, na ktorym mozna drukowac.

Ograniczenia dotyczace atramentu
Sposéb okreslenia maksymalnej ilosci atramentu kazdego koloru, ktéry moze zostac natozony na okreslony nosnik.

Oprogramowanie uktadowe
Oprogramowanie sterujgce funkcjami drukarki, ktdre jest w sposdb prawie trwaty przechowywane w drukarce (mozna je
aktualizowac).

Osady atramentowe
Gtowice drukujgce czasami przelewaja niewielka ilos¢ atramentu do osadéw atramentowych, aby sprawdzi¢ stan kazdej
dyszy.

Pas przesuwajacy nosnika
Tasma przenosnika, ktéra przenosi nosnik do przodu lub do tytu.

Podcisnienie
Podcisnienie oddziatujgce na nosnik w strefie druku pomaga utrzymywac go przy pasie przesuwajgcym nosnika, a w efekcie
w statej odlegtosci od gtowic drukujacych.

Przestrzen koloréw

Model koloru, w ktorym kazdy z kolorow jest reprezentowany przez okreslony zestaw liczb. Wiele roznych przestrzeni
kolorow moze wykorzystywac ten sam model. Na przyktad w monitorach z zasady jest wykorzystywany model kolorow
RGB, jednak majg one rozne przestrzenie kolorow, poniewaz okreslony zestaw liczb modelu RGB daje w wyniku rozne kolory
na roznych monitorach.

Rolka czyszczaca gtowicy drukujgcej
Rolka materiatu wchtaniajgcego uzywana do czyszczenia nadmiaru atramentu z gtowic drukujgcych po kazdym przebiegu
nad nosnikiem.

Spojnos¢ kolorow
Mozliwosc uzyskiwania takich samych koloréw z konkretnego zadania drukowania na kolejnych wydrukach i réznych
drukarkach.
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TCP/IP
Transmission Control Protocol/Internet Protocol: protokoty komunikacyjne, na ktérych opiera sie dziatanie internetu.

Trzpien obrotowy
Pret podtrzymujacy role nosnika uzywang do drukowania.

Utwardzanie

Utwardzanie ma na celu potaczenie czasteczek lateksu w polimerowg powtoke stanowigcg warstwe ochronng, a
jednoczesnie usuniecie pozostatosci rozpuszczalnikow z wydruku. Od odpowiedniego utwardzenia zalezy trwatos¢
wydrukow.

WE/WY
Wejscie/wyjscie: termin opisujgcy przekazywanie danych miedzy urzadzeniami.

Wktad atramentowy
Wymienny element drukarki, w ktérym jest przechowywany atrament okreslonego koloru dostarczany do gtowicy
drukujacej.

Zalewanie
Wada wydruku, ktéra polega na rozlaniu sie atramentu na nosniku w wielu obszarach réznego koloru.
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