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1 Wstep

Informacje wstepne o produkcie.

Zapraszamy do korzystania z zakupionej drukarki

Za pomocq drukarki mozna drukowaé znaki i grafiki na wielu réznych elastycznych materiatach o
szerokosci do 3,2 m (126 cali). Uzywa ona atramentéw na bazie wody HP Latex w celu zapewnienia
trwatych wydrukéw o wysokiej jakoSci.

Uzyskaj maksymalng jakos€ druku i bez zapachu za pomocq mocnej, zywej gamy koloréw HP Latex
oraz cienkiej warstwy atramentowej, ktéra zachowuije potysk i fakture nosnika.

Uzyskaj wydruki wysokiej jakosci o bogatych kolorach, rozdzielczos¢ 1200 dpi i wielkoS¢ kropli 12
pikolitréw.

Drukowanie na szerokim zakresie nosSnikow — w tym na transparentach z PCW, foliach
samoprzylepnych, papierze, pokryciach Sciennych, foliach PET i materiatach tekstylnych.

Wydruki odporne na ekspozycyjnosé w warunkach zewnetrznych do trzech lat bez laminowania
i pieciu lat z laminowanym.

Ciesz sie dokladnym i sp6jnym odwzorowaniem koloréw z automatyczng kalibraciq (z wbudowanym
spektrofotometrem).

Produkuj wydruki o jakosci wewnetrznej z predkosciq do 69 m?/godz..

Trwaly i elastyczny atrament na bazie wody zapewnia wysokie przyleganie i nadzwyczajng
odpornos¢ na zadrapania dzieki nowemu ptynowi HP Latex Overcoat.

Dostarcz potyskujgcq biel na przezroczystych i kolorowych nosnikach o wysokiej
nieprzezroczystosci za pomocq tuszu HP Latex, ktore nie powodujg zétkniecia z uptywem czasu.

Nie ma zadnych odpadéw miedzy biatymi zadaniami z wymienng termicznq gtowicq drukujgcg HP
Inkjet przechowywang w komorze obracania w trybie offline.

Automatyczna konserwacija biatego tuszu tworzy biel podobnie jak kazdy inny kolor za pomocqg
automatycznej recyrkulaciji, automatycznego sprawdzania dysz i prostych przeptywdw pracy.

Zaawansowana inzynieria moze uprosci€ przeptyw pracy i ograniczyé ponowne wydruki dzieki
automatycznej konserwacii, wspomaganym tadowaniu przeptywow pracy, automatycznym korektom
jakosci druku i nienadzorowanemu drukowi elastycznemu.

Zwieksz czas dostepnosci przy pomocy tej inteligentnej drukarki.

Wstep
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Akcesoria drukarki i materialy eksploatacyjne

Lista pozycii, ktére mozna kupié€, aby mozna byto korzysta¢ z drukarki.

Tabela 11 Akcesoria

Numer produktu Nazwa produktu

3YOK4A Zestaw kolektora atramentu do drukarki HP Latex 2700

474Y0A Zestaw pianek do kolektora atramentu do drukarki HP Latex 2700
474X9A Zestaw HP Latex 2700 z duzq podwdjnq rolkg

79D06A Zestaw uchwytoéw krawedziowych do drukarki HP Latex 2700
55P22A Zestaw konserwacyjny dla uzytkownika drukarki HP Latex 2700
55P20A Standardowy zestaw do rozwigzywania probleméw do drukarki HP Latex 2700
55P21A Zestaw do rozwigzywania problemoéw bieli HP Latex 2700
4J0X0A Zestaw HP 126 cale z podwdjnq rolkg

4R4W4A Trzpien obrotowy HP 126 cale

4RAWTA Rolka rozdzielnika HP 126 cali

4R4W5A Zestaw HP Latex 126 cali "z rolki do swobodnego spadania”
M2J33 Rozcinacze w linii do drukarki HP Latex

Drukarka T4AE58B Zestaw do oszczedzania nosnikéw HP Latex

Tabela 1-2 Materialy eksploatacyjne

Numer produktu Nazwa produktu

G0Z28A 5-litrowa kaseta z bigkitnym atramentem Latex HP 883
GO0Z29A 5-litrowa kaseta z purpurowym atramentem Latex HP 883
GO0Z30A 5-litrowa kaseta z z6ttym atramentem Latex HP 883

GO0Z31A 5-litrowa kaseta z czarnym atramentem Latex HP 883

G0Z32A 5-litrowa kaseta z jasnoniebieskqg kasetqg z atramentem Latex HP 883
G0Z33A 5-litrowa kaseta z jasnopurpurowym atramentem Latex HP 883
GO0Z34A 5-litrowa kaseta optymalizatora Latex HP 883

GO0Z35A 5-litrowa kaseta z ostong Latex HP 883

G0Z44A 3-litrowa kaseta z biatym atramentem Latex HP 883

G0Z45A Zestaw do czyszczenia gtowic drukujgcych HP 886 Latex
G0Z21A Biata gtowica drukujgca HP 886 Latex

G0Z22A Gtlowica drukujgca optymalizatora HP 886 Latex

G0Z24A Gtowica drukujgca HP 886 Latex

2 Rozdziat1 Wstep



Dokumentacija i przydatne tgcza
Dostepna jest petha dokumentacja dotyczgca drukarki.

Nizej wymienione dokumenty mozna pobraé pod adresem http://www.hp.com/go/latex2700/manuals:

e Podrecznikilista kontrolna przygotowania miejsca instalaciji
e |Instrukcjainstalacii

e Informacije wstepne

e Podrecznik uzytkownika (ten dokument)

e Informacije prawne

e QOgraniczona gwarancija

Wiecej informaciji mozna znalezé pod adresem http://www.hp.com/go/latex2700/support.

Filmy wideo i inne materiaty szkoleniowe sq dostepne pod nastepujgcymi adresami:

e http://www.hp.com/supportvideos

e http://www.youtube.com/HPPrinterSupport

e https://lkc.hp.com/blog/hp-latex-2700-printer-series-training

Zapoznaij sie z informacjami na temat nowych nosnikéw zawartymi w witrynie
http://www.hp.com/go/latex2700/solutions dotyczqgcej rozwigzai. Lokalizator nosnikéw bazujgcy na sieci
Web zostat opracowany w https://www.printos.com/ml/#/medialocator celu zbierania dostepnych
konfiguraciji nosnikéw dla drukarek lateksowych.

Kody graficzne QR Code znajdujgce sie w niektérych czesciach tej instrukciji obstugi zawierajq tgcza
do dodatkowych materiatéw wideo objasniajgcych poszczegdine tematy.

Zasady bezpieczenstwa

Przed rozpoczeciem eksploataciji drukarki zapoznaij sie z przedstawionymi ponizej wskazéwkami
dotyczqcymi bezpieczefstwa i uzywania urzgdzenia.

Nalezy przejs¢ odpowiednie szkolenie techniczne i mie€ niezbedne dosSwiadczenie, aby zdawaé sobie
sprawe z zagrozen wystepujgcych podczas wykonywania czynnosci i stosowaé odpowiednie Srodki
w celu zmniejszenia tych zagrozen w stosunku do siebie i innych.

Dziatania muszq by¢€ przez caty czas nadzorowane.

Ogoblne wskazoéwki dotyczqce bezpieczenstwa

Uwaznie przeczytaj ponizsze wskazowki dotyczgce bezpieczefstwa.

/A OSTRZEZENIE! Informacije podawane przez kontrolke stanu drukarki przekazywane sq wytgcznie
w celach informacyinych i nie sq zwigzane z jakimikolwiek przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa lub
stanami bezpieczenstwa. Podczas korzystania z drukarki nalezy zawsze stosowac sie do tresci
umieszczonych na niej naklejek ostrzegawczych i podejmowaé stosowne dziatania zgodnie ze stanem
drukarki wskazywanym przez kontrolki.

Dokumentacja i przydatne tqgcza
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Wytgcz drukarke za pomocq obu gateziowych przerywaczy obwodow znajdujgcych sie w zespole
dystrybucii zasilania (Power Distribution Unit, PDU) budynku i wezwij przedstawiciela serwisu w kazdym
z ponizszych przypadkow:

e Uszkodzony jest kabel zasilajgcy.

e Obudowy modutdw suszenia i utwardzania sq uszkodzone.

e Drukarka zostata uszkodzona przez uderzenie.

e Drukarka zostata zalana cieczaq.

e  Zdrukarki wydobywa sie dym lub specyficzny zapach.

e Kilkukrotnie zadziatat wbudowany bezpiecznik réznicowo-prgdowy drukarki.

e Przepality sie bezpieczniki.

e Drukarka nie dziata prawidtowo.

e Doszto do jakiegokolwiek uszkodzenia mechanicznego lub uszkodzenia obudowy.

Wytgcz drukarke za pomocq gateziowych przerywaczy obwodéw w kazdym z nastepujgcych
przypadkow:

e Podczas burzy z piorunami.
e Podczas awarii zasilania.

Nalezy uwazaé na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

Instrukcje czyszczenia ogdlnego

Nalezy postepowac zgodnie z tymi instrukcjami zawsze, gdy w niniejszym podreczniku nie zamieszczono
specjalnych instrukciji czyszczenia okreslonej czesci.

Do czyszczenia ogblnego zalecane jest uzycie niestrzepigcej sie szmatki zwilzonej wodq destylowana.
Oczyszczong czesS¢ pozostaw do wyschniecia lub wytrzyj jg catkowicie do sucha za pomocqg szmatki.

Nie wolno rozpyla¢ ptynéw bezposrednio na produkt firmy HP. Plyn nalezy rozpyli¢ na szmatke
do czyszczenia.

W celu usuniecia uporczywych zabrudzen lub plam nawilz miekkqg szmatke wodq i neutralnym
detergentem albo przemystowym Srodkiem czyszczgcym ogdlnego przeznaczenia (np. Simple Green).
Usun pozostatg piane mydlang suchqg szmatka.

Do czyszczenia powierzchni szklanych uzywaj miekkiej i niestrzepigcej sie szmatki lekko zwilzonej
Srodkiem do czyszczenia szkta niezawierajgcym substancii Sciernych lub Srodkiem do czyszczenia
szkta ogoblnego przeznaczenia (np. Simple Green). Usui pozostatosci piany mydlanej niestrzepigcq
sie szmatkqg zwilzong wodq destylowangq i wytrzyj powierzchnie suchq szmatkg w celu zapobiezenia
powstaniu plam.

OSTROZNIE: Nie nalezy uzywaé srodkéw Sciernych, acetonu, benzenu ani czterochlorku wegla,
poniewaz mogq one spowodowac uszkodzenie szyby. Nie naktadaj ani nie rozpylaj ptynow
bezposrednio na szybe; ptyny mogtyby sie dostaé pod szybe i uszkodzi€ urzqdzenie. Do usuwania kurzu
z czeSci elektronicznych i elektrycznych uzywaé pojemnika ze sprezonym powietrzem.

Rozdziat1 Wstep



/A OSTROZNIE: Do czyszczenia czesci zawierajgeych styki elektryczne nie uzywaj srodkoéw
czyszczqceych na bazie wody, gdyz takie Srodki mogg spowodowaé uszkodzenia obwodéw
elektrycznych.

/A OSTROZNIE: Nie uzywaj srodkéw czyszczgeych na bazie wosku, alkoholu, benzenu, rozcieficzalnika
oraz amoniaku ani zadnych innych detergentéw, ktére mogtyby byé szkodliwe dla produktu lub
Srodowiska.

POWIADOMIENIE: W niektérych miejscach stosowanie Srodkéw czyszczqgceych jest regulowane
przepisami. Upewnij sig, ze stosowane Srodki czyszczgce sq zgodne z krajowymi, wojewddzkimi
i lokalnymi normami i przepisami.

Zagrozenie porazeniem prqgdem

Przestrzegaj tych srodkéw ostroznosci, aby unikngé niebezpieczefistwa porazenia prgdem
elektrycznym.

/A OSTRZEZENIE! W obwodach wewnetrznych oraz w modutach suszenia i utwardzania wystepuije
niebezpieczne napiecie, mogqgce spowodowac Smierc lub powazne obrazenia ciata.

Przed rozpoczeciem czynnosci serwisowych wylgcz drukarke za pomocqg gateziowych przerywaczy
obwodéw znajdujgcych sie w zespole dystrybucii zasilania (PDU) budynku. Drukarka musi byé
podigczana wylqcznie do uziemionych gniazd sieci elektryczne;.

Przestrzegaj tez nastepujgcych zasad:

e Podczas przeprowadzenia czynnosci konserwacyjnych nie prébuj rozmontowywaé modutow
suszenia i utwardzania ani skrzynki elektrycznej. W tym przypadku postepuj zgodnie z instrukcjami.

e Nie zdejmuij ani nie otwieraj zamknietych pokryw i zaslepek systemu.
e Nie wkladaj zadnych przedmiotéw do otworéw drukarki.

e Sprawdzaj poprawnosé dziatania wytgcznika roznicowo-prgdowego raz do roku (korzystajgc
z procedury przedstawionej ponize;j).

Er UWAGA: Przepalanie sie bezpiecznikow moze wskazywaé na nieprawidtowe dziatanie obwodow
elektrycznych systemu. Powiadom przedstawiciela serwisu i nie probuj wymieniaé bezpiecznika
samodzielnie.

Sprawdz dziatanie wytgcznikdéw réznicowoprgdowych

Zgodnie z zaleceniami norm dotyczgcych wytgcznikéw réznicowoprgdowych, powinny byé one corocznie
sprawdzane. Procedura jest nastepuijgca:

1. Wylgcz wbudowany komputer przy uzyciu przycisku Zamknij wewnetrznego serwera wydruku.
Nie wytqczaj drukarki przy uzyciu wytgcznika gtéwnego lub bezpiecznikow.

/A OSTROZNIE: Ukofczenie procesu wylgczania moze chwile potrwaé. Przed wykonaniem kolejnych
czynnosci zaczekaj, az zielona kontrolka zasilania wytgczy sie.

2. Zaraz po wytgczeniu komputera sprawdz poprawnos¢ dziatania wylgcznika réznicowo-prgdowego,
naciskajgc przycisk kontrolny.

Zagrozenie porazeniem prgdem
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e Jezeliwylgcznik réznicowo-prgdowy nie uruchomi sie po nacisnieciu przycisku kontrolnego,
to jest on niesprawny. Wytqcznik réznicowo-prgdowy musi byé wymieniony ze wzgledéw
bezpieczenstwa; skontaktuj sie z punktem serwisowym, aby go wyjgé i wymienic.

e Jesli wylgcznik r6znicowo-prgdowy uruchamia sie, oznacza to, ze dziata prawidlowo; zresetuj go
do normalnego stanu.

Zagrozenie wysokimi temperaturami

Podsystemy suszenia i utwardzania drukarki pracujg w wysokich temperaturach i ich dotkniecie moze
by€ przyczynq oparzen. Wsporniki, tasma i obudowa matrycy LED mogq osiggaé wysokie temperatury.

Aby uniknq¢ ryzyka poparzen, przestrzegaj ponizszych zasad:

Nie dotykaj wewnetrznych elementéw modutéw suszenia i utwardzania drukarki.
Zachowaj szczeg0lng ostroznosé, gdy dotykasz Sciezki podtoza.

Nalezy uwazaé na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.

Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw na wspornikach, taSmie czy obudowie matrycy LED.
Nie prébuj modyfikowaé wspornikéw, tasmy i obudowy matrycy LED.

Pamietaj, aby poczekaé na schtodzenie sie drukarki przed rozpoczeciem wykonywania niektérych
czynnoSci konserwacyjnych.

Zagrozenie pozarem

Podsystemy suszenia i utwardzania drukarki pracujg w wysokich temperaturach. Jesli kilkukrotnie
zadziatat wbudowany bezpiecznik réznicowo-prgdowy drukarki, skontaktuj sie z przedstawicielem
serwisu.

Aby unikng¢ ryzyka powstania pozaru, przestrzegaij ponizszych zasad:

Uzywaij napiecia zasilajgcego zgodnego z okreslonym na tabliczce znamionowe.

Kable zasilania podtgcz do linii dedykowanych, oddzielnie zabezpieczonych za pomocq wytgcznika
instalacyjnego zgodnego z danymi zawartymi w instrukcji przygotowania lokalizacii.

Nie wktadaj zadnych przedmiotéw do otwordéw drukarki.

Staraqj sie nie dopusci¢ do zalania drukarki cieczg. Po wyczyszczeniu, przed uzyciem drukarki
upewnij sie, ze wszystkie elementy sq suche.

Wewnqtrz i w poblizu drukarki nie uzywaj aerozoli zawierajgcych tatwopalne gazy. Nie uruchamiaj
urzqdzenia w otoczeniu zagrozonym wybuchem.

Nie zatykaj ani nie zakrywaj otworéw drukarki.
Nie prébuj rozmontowywaé modutdéw suszenia i utwardzania lub e-szafki;

Upewnij sie, ze zalecana przez producenta temperatura pracy nosnika nie jest przekroczona. Jesli ta
informacija nie jest dostepna, zwrécié sie do producenta. Nie zakladaj nosnikéw, ktére nie mogq byé
uzywane w temperaturze roboczej powyzej 125°C.
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e Nie laduj noSnikéw o temperaturze samozaptonu ponizej 250°C. Zobacz informacije ponizej. Brak
Zrodel zaptonu w poblizu podtoza.

B UWAGA: Metoda badaniana podstawie normy PN-EN ISO 6942:2002; Ocena materiatow
i zestawow materiatéw poddanych dziataniu promieniowania cieplnego, metoda B. Warunki
okreslajgce temperature, przy ktérej podioze zaczyna sie pali¢ (ptomieniem lub zarzyé sie), gdzie:
Gestosé strumienia ciepta: 30 kW/m?, kalorymetr miedziany, termopara typu K.

e Prawidtowa konserwacja i uzywanie oryginalnych materiatéw HP gwarantuiq, ze drukarka pracuje
bezpieczne. Uzywanie materiatéw innych firm (pianek, filtrow, rolki czyszczgcej gtowice drukujgcg
i atramentéw) moze wigzag sie z ryzykiem pozaru.

Wsporniki, taSma i obudowa matrycy LED mogq osiggaé wysokie temperatury. Aby unikngé ryzyka
powstania pozaru, przestrzegaj ponizszych zasad:

e Nalezy uwazaé na obszary oznaczone etykietami ostrzegawczymi.
e Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw na wspornikach, taSmie czy obudowie matrycy LED.

e Staraj sie nie dopusci¢ do zalania akcesoridw cieczq. Przed uzyciem drukarki upewnij sie, ze po
czyszczeniu wszystkie elementy sqg suche.

e Nie probuj modyfikowaé wspornikow, tasmy i obudowy matrycy LED.

Zagrozenie mechaniczne

Drukarka zawiera ruchome elementy moggce spowodowac obrazenia. Aby unikngé obrazen ciata
podczas pracy w poblizu drukarki i (opcjonalnie) nozy wzdtuznych, przestrzegaij ponizszych zasad.

e Nie zblizaj ubrania ani zadnych czesci ciata do ruchomych czesci drukarki.

e Unikaé noszenia naszyjnikoéw, bransoletek i innych zwisajgcych przedmiotow.

e Jeslimasz diugie wiosy, zabezpiecz je tak, aby nie mogty dostac sie do drukarki.

e Zwracajuwage, zeby rekawy lub rekawice nie zaczepity sie o ruchome czesci drukarki.

e Unikaj stawania w poblizu wentylatoréw, gdyz moze to spowodowaé obrazenia, a takze moze
wplywaé na jakosé wydruku (na skutek blokowania przeptywu powietrza).

e Podczas drukowania nie dotykaj przektadni i ruchomych rolek.
e Nie uruchamiaj drukarki przy zdjetych ostonach.
e Podczas drukowania nie dotykaj rozcinaczy w linii.

e Ostroznie postuguij sie nozami wzdtuznymi i przechowuj je bezpiecznie w pudetku, kiedy nie uzywasz
ich razem z drukarka.

e Ryzyko zranienia palcow! Podczas korzystania z modutu utwardzania lub dotykania Sciezki podtoza
odinstaluj rozcinacze w linii.

e Zachowaj ostroznos¢ podczas korzystania z pistoletu pneumatycznego. Jesli uzywasz go
do czyszczenia, upewnij sig, ze jest to zgodne z przepisami krajowymi, poniewaz mogqg obowigzywaé
dodatkowe przepisy w zakresie bezpieczenstwa.

/A OSTRZEZENIE! Zachowaj ostrozno$é podczas otwierania stotu zatadunkowego. Nigdy
nie pozostawiaj go bez nadzoru z oboma zatrzaskami znajdujgcymi sie w pozyciji otwartej. Stot moze

Zagrozenie mechaniczne 7
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otworzy¢ sie przypadkowo i spowodowaé powazne obrazenia. Pamietaj, aby zawsze sprawdzac, czy
oba zatrzaski sq prawidtowo zamkniete.

Zagrozenie promieniowaniem Swietinym

Z matrycy LED moze by¢é emitowane promieniowanie UV zgodnie z wymaganiami normy IEC 62471: 2006
"Bezpieczenstwo fotobiologiczne lamp i systemow lampowych". Nalezy jednak pamietag, ze nie jest
zalecane ditugotrwate patrzenie bezposrednio na wigczone wyjsciowe diody LED.

Poziom ciSnienia akustycznego
Poziom ciSnienia akustycznego moze przekraczac 70 dB(A) w niektérych trybach drukowania. Moze byé
konieczna ochrona stuchu.

Zagrozenie chemiczne

Nalezy zapewni€ wtasciwg wentylacije w celu zagwarantowania odpowiedniej kontroli potencjalnego
narazenia na dziatanie czgsteczek lotnych tych substancii.

Zobacz karty charakterystyki substanciji niebezpiecznych pod adresem http://www.hp.com/go/msds,
aby zidentyfikowa¢ sktadniki chemiczne atramentéw. Skontaktuij sie ze swoim specjalistq z dziedziny
BHPiOS i klimatyzacii w celu uzyskania porad dotyczqcych odpowiednich Srodkéw dla Twojej lokalizacii.
Szczegotowe informacie znajdujq sie w sekciji ,Wentylacja” w instrukcii przygotowania lokalizacii.

Zagrozenie przez ciezki nosnik

Podczas obstugi ciezkiego nosnika nalezy zachowaé szczego6lng ostroznosé, aby unikngé obrazen
cielesnych.

e Do operowania ciezkimi rolami nosnika zawsze sq potrzebne dwie osoby. Nalezy zachowaé
ostrozno$¢, aby unikng€ nadwyrezenia kregostupa lub obrazen.

e Do podnoszenia noSnikéw zawsze uzywaj podnosnika widtowego, wozka paletowego lub innego
sprzetu obstugowego. Drukarka zostata tak zaprojektowana, aby byta zgodna z wieloma tymi
urzgdzeniami.

e Zawsze uzywaj osobistych Srodkow zabezpieczajgcych, jak buty i rekawice.

Obstuga atramentu i kondensatow

Firma HP zalecaq, aby przy obstudze komponentéw systemu atramentu i kondensatéw uzywaé rekawic.

Wentylacja

Aby zachowa¢ odpowiedni poziom komfortu pracy, nalezy zapewni¢ wentylacje Swiezym powietrzem.

Systemy klimatyzacii i wentylacji muszq by¢ zgodne z krajowymi przepisami w zakresie bezpieczefnstwa
i higieny pracy oraz ochrony Srodowiska.

Nalezy stosowac sie do zalecen dotyczqgcych wentylaciji zawartych w podreczniku przygotowania
miejsca instalacii.

/A OSTROZNIE: Urzqdzenia wentylacyjne nie powinny wydmuchiwaé powietrza bezposrednio
na drukarke.
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Klimatyzacja powietrza

Uktad klimatyzacji w miejscu pracy powinien uwzglednia€ ciepto wytwarzane przez urzqdzenia.

Oprocz zapewnienia odpowiedniej wentylaciji z doptywem Swiezego powietrza w celu unikniecia
zagrozen zdrowia nalezy réwniez rozwazy¢ utrzymanie odpowiedniego poziomu parametrow otoczenia
W miejscu pracy przez zapewnienie warunkoéw klimatycznych opisanych w tym dokumencie (zobacz
Parametry Srodowiska pracy na stronie 348), aby unikngé dyskomfortu operatora i usterek urzgdzen.
Typowa moc rozpraszana drukarki to 11 kW.

B UWAGA: Systemy klimatyzaciii wentylacji muszq by¢ zgodne z krajowymi przepisami w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony srodowiska.

Korzystanie z narzedzi i kluczy

Po uzyciu klucza konserwaciji w celu otwarcia drzwiczek pamietaj, aby je pdzniej zamknqé, a klucz
odtozyé w bezpieczne miejsce.

e Uzytkownicy: codzienne czynnosSci, w tym ustawienia drukarki, drukowanie, ftadowanie nosnikow,
wymiana zbiornikbw z atramentem i codzienne czynno$ci sprawdzajqce. Nie jest wymagane uzycie
narzedzi ani klucza konserwacyjnego.

e Personel zajmuijqcy sie konserwacijq: czynnosci zwigzane z konserwacjqg sprzetu i wymiang gtowic
drukuijgcych, filtrow, zuzytych pojemnikéw na atrament, ggbek i roli czyszczqcej gtowice drukujqce.
Wymagane jest uzycie klucza konserwacii i ptaskiego Srubokretu.

e Pracownicy serwisu: kazda naprawa lub konserwacja, uruchomienie diagnostyki i rozwigzywanie
problemoéw. Wymagane jest uzycie klucza konserwacii, klucza do szafki elektrycznej, klucza
przetgcznika gtéwnego, klucza wbudowanego serwera druku i zestawu Srubokretéw Torx.

Tabela 1-3 Narzedziaiklucze

Konserwacija Szafka elektryczna Wylgcznik giowny

Klucz konserwacyjny Klucz do szafki elektrycznej Klucz wytgcznika gtéwnego

Klimatyzacija powietrza
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Tabela1-3 Narzedziaiklucze (ciqg dalszy)

Konserwacija Szafka elektryczna Wylgcznik gtowny

Klucz wbudowanego serwera druku Zestaw Srubokretéw torx

B UWAGA: Podczas instalacji wyznaczony personel przejdzie szkolenie w zakresie bezpiecznego
uzytkowania i konserwacii drukarki. Nikt nie powinien mie¢ prawa korzystania z drukarki bez
przeszkolenia.

Ostrzezenia i przestrogi

Aby zapewni¢ prawidtowq ekspedycije drukarki i zapobiec jej uszkodzeniu, w podreczniku uzytkownika
wykorzystywane sq nastepujgce symbole. Postepuj zgodnie z instrukcjami oznaczonymi tymi
symbolami.

/A OSTRZEZENIE! Niezastosowanie sie do wskazéwek oznaczonych tym symbolem moze spowodowaé
powazne obrazenia ciata lub Smieré.

/A OSTROZNIE: Niezastosowanie sie do wskazéwek oznaczonych tym symbolem moze spowodowaé
niegrozne obrazenia ciata lub uszkodzenie produktu.

Naklejki ostrzegawcze

Ten temat zawiera petny zestaw informacii referencyjnych dla tego zagadnienia.

Rozdziat1 Wstep



Tabela 1-4 Naklejki ostrzegawcze

Naklejka

Objasnienie

ELECTRIC SHOCK HAZARD

Heating modules operate at hazardous voltages.
Disconnect all power sources before servicing.
Caution! Double pole. Neutral fusing.

WARNING

High leakage current.

Earth connection essential before connecting supply-
Before connecting Power Supply cord to the unit,
refer to the Installation Instructions to determine
proper input voltage configuration

Before starting, read and follow the operating

and safety instructions.

Avant de commencer, lisez et suivez les instructions
de fonctionnement et de sécurité.

Lesen und befolgen Sie bitte die Bedienungs- und
Sicherheitsanweisungen, bevor Sie starten.

Antes de empezar, lea y siga las instrucciones sobre
funcionamiento y seguridad.

Frda2 B , EREREE L T IRENEZ A,
1ERAtRZ AN, FASERIANRIBIR IR 2455 X1 T,

Umiejscowiona na skrzynce elektryczne;j.

Zagrozenie porazeniem pragdem

Moduty nagrzewajgce dziatajq w niebezpiecznym napieciu.
Przed rozpoczeciem wykonywania czynnosci serwisowych
odtgcz zrodto zasilania.

Przestroga! Dwubiegunowe. Neutralny poziom utrwalania.
Wykonywanie czynnoSci serwisowych nalezy zlecaé
wykwalifikowanemu personelowi.

W przypadku obstugi bezpiecznikéw pozostajqgce

pod napigciem czesci drukarki mogq stanowic zagrozenie.
Wyltqcz drukarke za pomocq obu gateziowych przerywaczy
obwodoéw znajdujgcych sie w zespole dystrybuciji zasilania
(Power Distribution Unit — PDU) budynku przed rozpoczeciem
czynnoSsci serwisowych.

Uwaga

Duzy uptyw prgdu. Uptywy prqdu mogq przewyzszac

3,5 mA. Przed podigczeniem podtoza konieczne jest
uziemienie potgczenia. Sprzet nalezy poditgczac wytgcznie
do uziemionych gniazd.

Przed podtqczeniem drukarki do Zrodta zasilania nalezy
zapoznac sie z instrukcjami instalacii. Upewnij sig, ze
napiecie wejSciowe miesci sie w przedziale wartosci
znamionowych napiecia okreslonych dla drukarki. Drukarka
wymaga maksymalnie dwéch dedykowanych linii, oddzielnie
zabezpieczonych za pomocq wytqcznika instalacyjnego,
zgodnego z wymaganiami zwigzanymi z przygotowaniem
lokalizacii.

Przed rozpoczeciem korzystania z drukarki przeczytaj
instrukcije dotyczqce uzytkowania i bezpieczenstwa
oraz postepuj zgodnie z nimi.

Umiejscowione na modutach utwardzania i uniwersalnej belce
wspierajqcej

Ryzyko poparzenia sie. Podczas uzyskiwania dostepu
do sciezki podtoza nie dotykaj wewnetrznych elementow
modutéw suszenia i utwardzania, uniwersalnej belki
wspierajgcej, matrycy LED ani obudowy.

Umiejscowione po kazdej stronie Sciezki podtoza, blisko
przektadni PPS

Zagrozenie zmiazdzeniem. Nie dotykaj przektadni PPS bedqgcej
w ruchu. Po zatadowaniu nosnika karetka opada w normalne
potozenie i moze zmiazdzy€ reke lub cokolwiek innego, co
znajdzie sie pod niq.

Naklejki ostrzegawcze
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Tabela 1-4 Naklejki ostrzegawcze (cigg dalszy)

Naklejka

Objasnienie

Umiejscowione po kazdej stronie Sciezki podtoza oraz blisko
przektadni PPS

Ryzyko wciqgniecia palcow. Nie dotykaj przektadni bedqcej
w ruchu. Niebezpieczenstwo dostania sie rgk w tryby.

Umiejscowiowane wewnqtrz, na §ciezce podtoza oraz na
rolce czyszczqcej gtowicy drukujgcej; wytgcznie dla personelu
zajmujgcego sie konserwacijqg/serwisem

Niebezpieczna ruchoma czesé Zachowaj odlegtosé

od ruchomego wktadu atramentowego gtowicy drukujqce;.
Podczas drukowania gtowica przesuwa sie ruchem posuwisto-
zwrotnym ponad nosnikiem.

Zaleca sie noszenie rekawiczek podczas obstugi kasety
konserwacyinej, ptyty, kolektora atramentu, kondensatoéw lub
elementow systemu kondensatéw.

Umiejscowiona z tytu lewej pokrywy

Poziom hatasu moze przekraczaé 70 dBA w okresSlonych
trybach drukowania. Moze byé konieczna ochrona stuchu.

Umiejscowione wewngtrz modutéw nagrzewajgcych oraz w
szafkach elektrycznych; wylqcznie dla personelu zajmujgcego
sie konserwacjg/serwisem

Zagrozenie porazeniem prgdem. Przed rozpoczeciem
wykonywania czynnosci serwisowych odtqcz zasilanie. Moduty
nagrzewaijqgce i szafki elektryczne dziatajg w niebezpiecznym
napigciu.

Rozdziat1 Wstep



Tabela 1-4 Naklejki ostrzegawcze (cigg dalszy)

Naklejka Objasnienie

Niebezpieczne ruchome czesci. Zachowaj odlegtosé

od ruchomych topatek wentylatora. Wewnqtrz, blisko topatek
wentylatora podcisnienia i wentylatora suszarki PCA.

Umiejscowiowane wewnaqtrz, blisko topatek wentylatora
podcisnienia i wentylatora suszarki PCA; wytqcznie dla
personelu zajmujgcego sie konserwacijg/serwisem

Ryzyko zranienia palcéw. Podczas drukowania nie dotykaj

rozcinaczy w linii.

Ostroznie postuguj sie rozcinaczami w linii i przechowui
ie bezpiecznie w pudetku, kiedy nie uzywasz ich razem
z drukarkag.

Umiejscowione po kazdej stronie rozcinaczy w linii oraz w
poblizu paska enkodera karetki

Okresla uziemiane zaciski dla wykwalifikowanego elektryka
i zaciski tgczgce jedynie dla personelu konserwacyjnego/
serwisowego. Przed podigczeniem podtoza konieczne jest
uziemienie potgczenia.

i zaciski lgczgce jedynie dla personelu konserwacyjnego/
serwisowego. Przed podtgczeniem podtoza konieczne jest
uziemienie potgczenia.

| Okresla uziemiane zaciski dla wykwalifikowanego elektryka
I
——

Okresla moc zwarciowg wbudowanych dodatkowych
WARNING! wytgcznikéw drukarki (poza zigczem wejsciowym do sieci
6kA Short-circuit breaking capacity of printer’s zasilajgcei) dia wykwalifikowanego elektryka oraz personelu
built-in supplementary circuit breakers wykonujgcego czynnosci konserwacyjne/serwisowe. Przed

podtqczeniem podtoza konieczne jest uziemienie potgczenia.

Awaryijne przyciski zatrzymania

Wokét drukarki rozmieszczone sqg cztery awaryjne przyciski zatrzymania. W przypadku zagrozenia
wystarczy nacisngé jeden z nich, aby zatrzymaé wszystkie procesy drukowania.

Wyswietlany jest komunikat o btedzie systemu i wentylatory zaczynajq pracowaé na maksymalnej
predkosSci. Przed ponownym uruchomieniem drukarki nalezy upewnic sie, ze wszystkie przyciski
awaryjnego zatrzymania sq zwolnione.

Awaryijne przyciski zatrzymania
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Ze wzgledéw bezpieczefistwa w czasie drukowania dostep do strefy drukowania jest zabroniony. Jesli
wobec tego przednie okienko lub podaijnik sq otwarte, od karetki oraz modutéw suszenia i utwardzania
odigczane jest zasilanie. Drukowanie jest anulowane i moze zostaé wyswietlony komunikat o btedzie
systemowym.

Glowne elementy

Gléwne elementy drukarki przedstawiono na ponizszych ilustracjach.

Widok z przodu

Oto elementy drukarki widoczne z przodu.
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Kasety z atramentem

Awaryijne przyciski zatrzymania

Przednie okienko (umozliwiajgce dostep do karetki i strefy drukowania)
Ekran dotykowy (uzyskiwanie dostepu do wewnetrznego serwera wydruku)
Kontrolka stanu drukarki

Przetqgczniki zasilania, wskazniki i wylgczniki

Szafka elektryczna

©® N o o A& ® N

Drzwiczki rolki czyszczqcej glowicy drukujgcej
Uchwyty modutu utwardzania

10. Trzpien wyjSciowy nosnika

Tyt drukarki

Przeglgd gtéwnych elementoéw sprzetowych drukarki z tytu.

Tyt drukarki 15
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2
3.
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6

Awaryijne przyciski zatrzymania

Butla kolektora kondensacii

Zatrzaski stolu tadowania, jeden po kazdej stronie
St6t do tadowania

Rolka napedu

Weijsciowy trzpien obrotowy nosnika

Widok karetki

Oto elementy karetki glowic drukujgcych.

1.

Filtry aerozolu
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2. Kolorowa gtowica drukujgca

3. Kolorowa gtowica drukujgca (drukarka 2700)
Gtowica drukujgca biel/CK (drukarka 2700W)

4. Gtowica drukujgca optymalizatora

5. Gtowica drukujgca ostony

6. Pojemnik magazynujqcy CK (tylko drukarka 2700W)

Oprogramowanie drukarki
Drukarka wymaga dwéch elementéw oprogramowania.

e Wewnetrzny serwer wydruku firmy HP jest dostarczany wraz z drukarkq i jest juz zamontowany.
Wyswietla alerty drukarki na ekranie dotykowym drukarki oraz podsumowanie stanu drukarki;
zarzgdza zadaniami drukowania i musi by¢ uzywany do interakcii z drukarkqg na kilka sposobéw.
Zobacz Wewnetrzny serwer wydruku HP (IPS) na stronie 22.

e Procesor obrazéw rastrowych (Raster Image Processor, RIP) powinien zostaé uruchomiony nainnym
komputerze. Nie mozna zainstalowaé go na wbudowanym komputerze drukarki. Procesor RIP
nie jest dostarczany wraz z drukarkq i nalezy nabyé go osobno. Drukarka obstuguje standard JDF.
Jesli oprogramowanie RIP obstuguie ten interfejs, umozliwia to pobieranie i wySwietlanie stanu
drukarki i zadania.

Wiqcz drukarke po raz pierwszy
W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1. Upewnij sig, ze dwa dolne rzedy wytqgcznikéw z przodu po prawej stronie drukarki sqg w gornym
potozeniu.

| el =

L3

2. Upewnij sig, ze nie jest wcisniety przycisk awaryjnego zatrzymania (zobacz Awaryine przyciski
zatrzymania na stronie 13).
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3.  Przekreé€ wylgcznik gtéwny do pozyciji wigczenia i wigcz réwniez wytgcezniki wewnetrznego serwera
wydruku i skrzynki z uktadem elektronicznym za nim.

= - G
IPS Printer White

(%) Power Enable

(1) Rearm

4,  Sprawdz, czy Swiecq trzy lampki w kolorze zielonym. W normalnych warunkach te lampki zawsze
powinny Swieci€. Przekre¢ przetqcznik gtdowny do pozycii wigczenia i wigcz rowniez przetgczniki
wewnetrznego serwera wydruku i e-bok za nim.

5.  Poczekaij, az serwer IPS zgtosi, ze drukarka oczekuje na przezbrojenie.

Q0 WSKAZOWKA:  Jesli musisz odczekaé ponad 3 minuty, nacisnij przycisk [@) zasilania wyswietlany
przez wewnetrzny serwer wydruku.

6. Obejrzyj doktadnie drukarke.

7. Nacisnij niebieski przycisk przezbrajania z przodu po prawej stronie drukarki. Powoduije to
wigczenie wszystkich edytujgcych podsystemow drukarki.

8. Sprawdz, czy Swieci zielony wskaznik wigczenia drukarki. W normalnych warunkach ten wskaznik
zawsze powinien by¢ wiqgczony.

9. Poczekaj, az wbudowany serwer druku zgtosi gotowos¢ drukarki. Moze to zajq¢ kilka minut. Po
zakonczeniu inicjacji wbudowany serwer druku wyswietli komunikat o gotowosSci.

Wiqgczanie i wylgczanie drukarki

W celu normalnego uzytkowania drukarka moze by¢ wiqgczona i wytgczona z wewnetrznego serwera
wydruku.

Drukarka ma cztery poziomy zasilania, do ktérych mozna uzyskaé dostep, naciskajqc przycisk
zasilania wySwietlany przez wewnetrzny serwer wydruku.

18 Rozdziat1 Wstep



Start in normal mode

anagement

Switch to diagnostic mode
Switch to low-power mode

Shut down

=

Poziomy zasilania

1

2.

Uruchom w trybie normalnym. Drukarka jest wigczona.

Przelgcz do trybu diagnostycznego. Tryb uzywany przez operatora lub inzyniera serwisowego.

Na tym poziomie mozna przeprowadzaé konserwacije i diagnostyke, blokujgc przewody wysokiego
napiecia w celu zapewnienia bezpieczenstwa w przypadku manipulowania wewnetrznymi czesciami
drukarki.

Przelqgcz do trybu niskiego zasilania. Tryb niskiego zasilania zachowuje kanat biatego atramentu. Po
ponownym uruchomieniu w trybie niskiego zasilania nalezy wylgczy€ wylqczniki skrzynki z uktadem
elektronicznym.

Wylqcz drukarke. Drukarka jest wytgczona.

OSTROZNIE:  Nie nalezy wytgczaé drukarki 2700W na wiecei niz 4 godziny, poniewaz wtedy
system bieli nie moze recyrkulowagé.

Przemieszczanie drukarki

Jesli chcesz przemiescic drukarke na niewielkg odlegtos¢ w tej samej lokalizacii po poziomym podtozu
bez schodoéw i o nachyleniach nie przekraczajgcych 3%, wykonaj nastepuijqce instrukcije. W przypadku
bardziej skomplikowanych przemieszczen skontaktuj sie z reprezentantem pomocy techniczne;.

/A OSTROZNIE: Nachylenie wieksze niz 3% moze spowodowaé powazne uszkodzenie drukarki.

1

2
3.
4

Wytgcz drukarke.
Odtgcz wszystkie kable zasilajgce i sieciowe od drukarki.
W przypadku zainstalowania ciezkiego akcesorium rolki wyjmij zestaw zakotwiczenia.

Unie$ nogi jedna po drugiej, przekrecajqc kazdqg dwukrotnie, tak aby kotka (A) dotknety podioza. Aby
podnies¢ noge:

a.  Odblokuj nakretki w gérnej czesci nogi za pomocq klucza otwartego 24 mm.

Przemieszczanie drukarki
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b.  Odkreé recznie nakretke. Pozostaw okoto 2 cm odstepu na dole pomiedzy nakretkg a nogq.

c.  Uzyjklucza otwartego cala), aby obracajgc noge, przesungé jg do gory. Uzyj ptaskich
szesciokqgtnych powierzchni u dotu Sruby, aby dopasowag klucz.

d. Podnies noge tak wysoko, naile pozwala Sruba.

e. Ponownie zablokuj nakretke za pomocq klucza otwartego 24 mm.

/A OSTROZNIE: Podnies nogi tak wysoko, jak to mozliwe. Jesli dotkng podtoza podczas ruchu
drukarki, mogq je zerwac.

5. Pchaqj drukarke, dotykajgc zewnetrznych naroznikbw gtéwnego korpusu. Pamietaj, aby unikaé
nachylen wiekszych niz 3%.

6. Podotarciu do docelowej lokalizaciji wykonaj powyzszq procedure w odwrotnej kolejnosci, aby
ustawi¢ i zabezpieczy¢ drukarke we wiasciwej pozycii.

W niektorych przypadkach po przeniesieniu drukarki moze okazaé sie konieczne wezwanie elektryka
do podigczenia kabli zasilajgcych. Moze by¢ réwniez konieczne ponowne skonfigurowanie sieci
komputerowej z komputera wbudowanego drukarki i zkomputera RIP. Aby uzyskaé wiecej informacii,
w tym informacje na temat minimalnej wymaganej przestrzen w poblizu drukarki, zapoznaj sie

z podrecznikiem instalacii.

Kontrolka stanu drukarki

Kontrolka stanu drukarki znajduije sie na wierzchu drukarki. Wskazuje ona stan drukarki, ktéry jest
widoczny z daleka.
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A OSTROZNIE:

Informacje podawane przez kontrolke stanu drukarki stanowig wytgcznie informacie

funkcjonalne i nie sq zwigzane z zadnymi przepisami dotyczqgcymi bezpieczefstwa ani stanami
bezpieczefstwa. Podczas korzystania z drukarki nalezy zawsze stosowac sie do tresSci umieszczonych
na niej naklejek ostrzegawczych i podejmowaé stosowne dziatania zgodnie ze stanem drukarki

wskazywanym przez kontrolke.

Tabela1-5 Znaczenie kontrolek stanu drukarki

Kolor Opis

Czerwony Nieoczekiwane przerwanie drukowania. Rozpoczete zadanie drukowania zostato
niespodziewanie zatrzymane i jest w stanie Failed (Niepowodzenie). Wymagana jest
ostroznose.

Pomaranczowy W wewnetrznym serwerze wydruku wySwietlane jest ostrzezenie

Zielony, miga Drukowanie

Zielony, staty Bezczynnosé

Kontrolka stanu drukarki
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2 Wewnetrzny serwer wydruku HP (IPS)

W nastepujgcych sekcjach znajduijq sie szczegbtowe informacie na ten temat.

Uruchamianie serwera IPS

Serwer IPS jest uruchamiany automatycznie w systemie Windows na wbudowanym komputerze drukarki
i dziata przez caly czas w tle lub na pierwszym planie.

Jest on wyswietlany na ekranie dotykowym; aby go uzyé, nalezy dotkngé lub przesungé elementy
na ekranie.

Po uruchomieniu pojawi sie ekran gtéwny.

LIGHTS

(@] Substrate (5 Ink cartridges 7 Printheads i) Queue management
WHTHLDAD MK C M Y ILC WM OC OP W 1] Configuration: Turbo T
SUBSTRATE TYPE 0P ©C MKC MY LCLM YM CMK OP

Papel200gr

WIDTH : :

152337 mm . : : » :

LENGTH . : : o
3000 mm 42 44 2 33 58 8 10 78 46 : i [ —

Printing
- (TETTTTTrTrrrrre P
& System %, Maintenance 0
() Al task are done .
Z INK COLLECTOR
TEMPERATURE
©
All subsystems are ok
m
= R & E & @ @
©) &) Y = o | El ©
Queue management Substrate Ink cartridges. Printheads System Other supplies Substrate library Diagnostics Maintenance Optimize quality Help. About printer

I

Gloéwne okno jest podzielone na rozne widzety, za pomocq ktérych mozna wyswietli¢ dziatanie drukarki
i zarzqdzac niq:

e Informacje o materiatach eksploatacyjnych drukarki: nosnik, atrament i glowice drukujgce
e Informacije o podsystemach drukarki

e Informacije na temat konserwaciji drukarki
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e Informacie o kolejce drukowania, w tym podglgdzie wydruku i przycisku Drukuj.
Mozesz wybraé dowolny widzet, aby uzyskaé dodatkowe informacije.

Na pasku aplikacii u dotu okna mozesz sprawdzi¢ i skonfigurowaé aplikacje drukarki.

Wybierz widzet Zarzgdzanie kolejkq, aby wyswietli¢ okno Zarzgdzanie kolejkg.

® @ e & Service mode @ @ [0}

Substrate 1 Generic Self-Adhesive
i X

[ mbox D) History +

5

ﬁ Queue properties

(B) 1600 x Unknownmm Load

8 0 7z 0 @

Generic Sell-Adhesive

MOVE SUBSTRATE
Consumed length:0 (M)

Print mode Arrived Status

Job information | Copies g oo Lot Lo 160 |

o

Unioad

Generic Self-Adhesivene)

4P 110 - SIN PURE COLORS (2) o = o

E mg | 600 0PI, Indoor Signage 4p-110-6¢(3)
509,991 609,56 on Ingoor Signage ap.. | aminute.. | Net queed

Inks.

SCAN BEAM

IIIII (MM)

my  DEMOSAVI Queue ] 1 , c
0 2106.68mm on Outdoor Signage 3. | aminute- | Ready | Printing
Printheads =

i HP_ControL_Print_-30xdDinch-Rew-1

Check and clean

System GAR (MM)
TEMPERATURE

@&

1 General ~

System errors [ G 1

Rearrange

Maintenances

Estimated printing time
08m

Maintenance tasks

e Wiekszos¢ lewej potowy okna jest zajmowana przez karte Skrzynka odbiorcza lub Historia.
W skrzynce odbiorczej pokazano zadania czekajgce na wydrukowanie, a Historia przedstawia
zadania, ktére zostaty wydrukowane. Zadania w skrzynce odbiorczej sq zorganizowane w zaleznosci
od nosnika, na ktérym zostang wydrukowane. Po wydrukowaniu kazde zadanie przechodzi
od skrzynki odbiorczej do historii.

W tej sekciji mozna wybrac zadanie, aby wyswietli¢ wiecej informaciji na jego temat.

Aby rozpoczqé kolejke, wybierz zadania ze skrzynki odbiorczej po lewej stronie oraz przeciggnii
i upus¢ wybrane zadania w prawo.

{g‘»i WSKAZOWKA: Mozna wybraé kilka zadan i przeciggngé je jednoczesnie.

e WiekszoS¢ prawej potowy jest zajmowana przez podglqd réznych kolejek, z ustawieniami
i wybranymi zadaniami.

e Pionowe paski po obu stronach okna przekazujqg dodatkowe informacije i przyciski akciji: to te same
przyciski, ktore istniejq w drukarce, ale majq wiecej opcii.

e Nakarcie Historia znajdujqg sie informacije o zadaniach, ktére ostatnio wydrukowano.

e AbydowiedzieC sie wiecej, zarejestruj drukarke w PrintOS, gdzie mozna znalezé wiecej
informacii statystycznych oraz mozliwos¢ pobierania ich do przetwarzania za pomocq innego
oprogramowania.

Uruchamianie serwera IPS
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Widzety Wewnetrznego serwera wydruku

Serwer IPS zawiera nastepujgce widzety:.

e Widzet Nosnik pomaga w identyfikaciji zaladowanego nosnika i zmianie jego witasciwosci. Mozna
go rowniez uzywaé do tadowania lub wytadowywania noSnika. Mozesz sprawdzi€ rodzaj i rozmiar
zatadowanego nosnika.

e Widzet Wkiady atramentowe pokazuije ilo§€ atramentu we wkiadach. W widoku rozszerzonym
wysSwietlane sq szczegbtowe informacije na temat poszczegodlnych wkladoéw, w tym daty waznosci
i numeru seryjnego.

e Widzet Glowice drukujgce przedstawia stan kazdej gltowicy drukujqgcej i przedstawia graficzng
ilustracje kazdego problemu. Ponadto mozna go uzywaé do uruchamiania wyréwnania i wymiany
gtowic drukujgcych.

e Widzet Zarzgdzanie kolejkami przedstawia stan drukarki i kolejek zadan.

e Widzet System pokazuije stan podsystemow drukarki, alertow, btedoéw systemowych i innych
informaciji o kondycji systemu. Z tego miejsca mozesz ponownie zainicijowaé podsystem,
nie uruchamiajqc catej drukarki, co umozliwia szybkie odzyskanie go od zaciecia nosnika.

e Widzet Konserwacja zawiera peinq liste zadan konserwacyjnych drukarki, uporzgdkowanych wedtug
dat, od ktérych sg wykonywane. Istnieje sekcja Dzisiaj dla zadan, ktére nalezy wykonaé natychmiast,
oraz sekcja Zalegte dla zadan, ktére powinny zostac juz wykonane. Istnieje mozliwos¢ wyswietlania
listy czestotliwosci kazdego zadania, czasu potrzebnego do jego wykonania oraz zagadnien
zwigzanych z zabezpieczeniami; mozesz rowniez uruchomic¢ zadanie konserwacyjne.

@] Substrate (& Ink cartridges 7 Printheads [=] Queue management

NOT LOADED

IK C M Y LC LM OC OP W () contiguration: Turbo T T MOVE SUBSTRATE
] | )
SUBSTRATE TYPE 0P ©C MKC MY LCAM Y:M CMK OP ] H
Papel200gr 3 3 300
WIDTH : :
1523.37 mm . | i
LEHeTH 2 32 33 58 58 0 73 8 : : o
3000 mm i I “ ] 1
En Checkondceon | i scanoean
: i )
3 [ Printing
. Mmamsssssaaanes i
& System %, Maintenance 0
©) Al task are done
. INK COLLECTOR
TEMPERATURE
Q)
it
All subsystems are ok

azr

3 (W8
&
®

Stan drukarki i alerty
Wewnetrzny serwer wydruku wySwietla ogoélny stan drukarki.

W widzecie System wyswietlane sq ogdine powiadomienia; bardziej szczegdtowe informacie sq
wysSwietlane w odpowiednim widzecie (zobacz Widzety Wewnetrznego serwera wydruku na stronie 24).
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Wybierz widzet, aby uzyska¢ wiecej informaciji na temat alertu.

Aktualizacja oprogramowania ukiadowego i oprogramowania
drukarki (wewnetrzny serwer wydruku)

Od czasu do czasu firma HP udostepnia aktualizacje oprogramowania uktadowego i oprogramowania,
ktére zwiekszajqg funkcijonalnosé drukarki i rozszerzaiq jej funkcje.

i WAZNE: Firma HP zaleca zewnetrzne potqgczenie z siecig LAN w celu wykonania tej procedury,
poniewaz umozliwia automatyzowanie niektérych procedur i upraszczanie procesu. W ponizszych
sekcjach zamieszczono instrukcje dotyczqce kazdej sytuacii.

g WSKAZOWKA: Podczas aktualizacii oprogramowania ukladowego i serwera IPS nalezy najpierw
zaktualizowaé oprogramowanie uktadowe, a nastepnie oprogramowanie serwera IPS.

Automatyczne aktualizacje oprogramowania ukiadowego i oprogramowania

Gdy potgczenie z siecig LAN jest dostepne, wewnetrzny serwer wydruku okresowo sprawdza, czy nowy
pakiet aktualizacii zostat opublikowany przez firme HP.

Jesli nowa aktualizacija jest dostepnaq, jest automatycznie pobierana i prezentowana w wewnetrznym
serwerze wydruku jako "Nowe oprogramowanie uktadowe i wydanie oprogramowania” widoczna w oknie
konserwacii.

Po uruchomieniu komputera wewnetrznego serwera wydruku po raz pierwszy pobranie pakietu
aktualizacja i wySwietlenie go w oknie Konserwacje zajmuije kilka minut.

1. Nacisnij maintenances (Konserwacie ), aby wyswietli¢ liste konserwacii.

(] Substrate (5 Ink cartridges 7 Printheads i) Queue management
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2. Nacisnij nowe oprogramowanie uktadowe i wersje oprogramowania, aby wyswietli€ instrukcje.

ﬁ Maintenances % Part replacement

Task
Due date olkit needed Estimated duratior Last execut status Frequency
(]  overoue
[J  Replace the eft spittoon foam — PH dleaning kit - — Automatic
inutes —
New firmware and software release available (Single button)- MR6 30 Automatic
21.6121_21_29.1/20.38.1) Minutes
[ | cleon the service-station caps vri28rz0z1 Cleaning Kit ) 5[ — 115575 Weekly
— ioutes —
3/,
[0 clesn the printhead cleaning roll pinchwheel or23rzon Cleaning Kit S — a0a.5% 2Days
— inutes —_—
(3  tiean the printhead dleaning roll diverter and rods Onzalzoz! Cleaning Kit 10 115575 Weekly
Minutes
[ Clean theleft printhead cleaning blade OTrZGEGZ\ Cleaning Kit \? - 11557% Weekly
128/2¢ 57
(O  ciean the erosol nozzle plate and filters & B:GN Cleaning Kit \‘il\:!as — 18T Weekly

Totl mainenanceselecte: 1 En

3. Aktuadlizacja oprogramowania uktadowego i serwera IPS moze wymagac uzycia dwoch réznych
przyciskow.

‘ New firmware and software release available (Single button)- MR6 21.6(21_21_29.1/20.38.1)

= Susuaw unvau vuwTE
- Show estimated printing time.
- Show estimated roll length
- CLC reset button

+ Stability
- Printhead alignment compensation.
- Rectify de-skew for rigid substrates.
- Verification plot improvement

* Other small improvements and bug fixes.

IMPORTANT: Do not proceed with the upgrade if a severe error is present.

2/3

IMPORTANT: Do not close the maintenance during the firmware upgrade process and prior to arrive to the last maintenance step.

Install Firmware

Rearm the unit when requested.

IMPORTANT: Wait for the “Idle” status and to the “Firmware incompatibility message” prior to press the “Install IPS” button,

3/3

IMPORTANT: Do not close the mail it will done i after press the “Install IPS" button.

IMPORTANT: During the update process, the system will not provide progress feedback for some time. Just leave the procedure to finish by itself.

Install IPS

[vg WAZNE: W takim przypadku najpierw zaktualizuj oprogramowanie uktadowe, a nastepnie
wewnetrzny serwer wydruku. Po aktualizaciji oprogramowania uktadowego nie zapomnij
zaktualizowaé wewnetrznego serwera wydruku.
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4. Innym rozwigzaniem jest nacisniecie jednego przycisku w celu zaktualizowania obu aktualizacii.

\ \ New firmware and software release available (Single button)- MR6 21.6(21_21_29.1/20.38.1)

+ Easeofuse
- New ink and subslrate accounting report stralegy.
- Rearrange by print modes.
Substrate unioad button
- Show estimated printing time
- Show estimated roll length.
- CLC reset button
+ Stability
- Printhead alignment compensation
- Rectify de-skew for rigid substrates.
Verification plof improvement

+ Other small improvements and bug fixes

IMPORTANT:
+ Do not proceed with the upgrade if a severe error is present.
+ Do not close the maintenance during the firmware upgrade process and prior to reaching the final maintenance step.

+ Rearm the unit when requested.

=1 IMPORTANT:

m

Drukarka zostanie ponownie uruchomiona podczas procesu uaktualniania, a wewnetrzny serwer
wydruku zostanie zamkniety i uruchomiony ponownie. Ostatecznie wymagane bedzie ponowne
uruchomienie komputera wewnetrznego serwera wydruku.

Reczne aktualizacje oprogramowania uktadowego i oprogramowania

System moze zostaé zaktualizowany recznie z jakiegokolwiek powodu, zazwyczaj bez potqczenia z sieciq

LAN.

Oprogramowanie ukltadowe, wewnetrzny serwer wydruku i aktualizacje konserwacyjne mozna pobracé

z Internetu i zainstalowaé w drukarce za pomocqg wewnetrznego serwera wydruku.

1. Pobierz najnowsze pliki aktualizacii z witryny hp.com na dysk twardy komputera (najlepiej
w folderze dedykowanym, a nie na pulpicie) i rozpatruj wszystkie pliki. Dostepne sq trzy pliki:
pakiet oprogramowania uktadowego (*.fmw), instalator wewnetrznego serwera wydruku (HPIPS-*-

installer.exe) i instalator konserwaciji (HPIPS-*-Maintenances.exe).

2. Skopiuij trzy pliki na urzgdzenie USB, umieszczajqc je w tym samym folderze. Podiqcz urzqdzenie

USB do gniazda na monitorze wewnetrznego serwera wydruku.

Reczne aktualizacje oprogramowania uktadowego i oprogramowania
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3.

U dotu ekranu gtéwnego Wewnetrznego serwera wydruku wybierz ikone //\ Informacie, aby
otworzy¢ okno About (Informacie).

About

INTERNAL PRINT SERVER VERSION
20391

IRMWARE VERSION:
GEMINI_00_21_28.1 RPCatE
AAINTENANCES VER te maintenance ‘

DUCT NAME FREE DISK SPACE (GB
HP Latex Gemini T Printer 48.1437378

0DUCT NUMBEF SERIAL NUMBE
3R745A XXXKXXXXKX

NacisnijAktualizuj oprogramowanie uktadowe.

Zostanie otwarte okno przeglgdarki plikdw. Przejdz do urzgdzenia USB i odszukaj plik aktualizacii
oprogramowania uktadowego. Wybierz jg, naciskajgc Przycisk Otwoérz.

Oprogramowanie uktadowe jest przesytane do drukarki. Podczas wysytania jest wySwietlany pasek
postepu.

Po zakoriczeniu wewnetrzny serwer wydruku wyswietli komunikat potwierdzajgey aktualizacje.
Nacisnij przycisk OK, aby kontynuowaé. W tym momencie drukarka powinna zostaé ponownie
uruchomiona bez zadnych interakgii. Jesli tak nie jest, uruchom ponownie drukarke recznie.

POWIADOMIENIE: Pierwsze ponowne uruchomienie po aktualizaciji oprogramowania uktadowego
zajmuje wiecej czasu niz zwykle.

Ponownie w oknie Informacije nacisnij Aktualizuj IPS.

Zostanie otwarte okno przeglqdarki plikdw. Przejdz do urzgdzenia USB i odszukaj plik aktualizacii
IPS. Wybierz jq, naciskajqc Przycisk Otworz.
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10. Okno zostanie zamkniete i zostanie uruchomione instalator. Dopoki nie zostanie zainstalowany
nowy serwer IPS, postepuj zgodnie z instrukciami wySwietlanymi na ekranie.

11.  Jesli plik aktualizaciji konserwacii znajduje sie w tym samym folderze, co plik aktualizacii IPS,
instalator wewnetrznego serwera wydruku instaluje réwniez aktualizacje konserwacyjng. Jesli
jednak z jakiegos powodu konieczne jest zainstalowanie aktualizacji konserwacji oddzielnie, mozna
to zrobi¢ w nastepuijqcy sposob.

a.  Ponownie w oknie Informacije nacisnij Aktualizuj konserwacije.

b.  Zostanie otwarte okno przeglgdarki plikdw. Przejdz do urzgdzenia USB i odszukaj plik
aktualizacji konserwacii. Wybierz jq, naciskajqc Przycisk Otworz.

c.  Zostanie uruchomiony instalator konserwaciji. Do konca postepuj zgodnie z instrukcjami
wySwietlanymi na ekranie.

Ustawienia i preferencje Wewnetrznego serwera wydruku

Aby zmieni¢ ustawienia lub preferencije, nacisnij ikone Ustawienia i uzyskaj dostep do odpowiedniego
menu.
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3 Dystrybucja oprogramowania RIP

Certyfikacje HP RIP wyréznia partneréw RIP, ktorzy dzieki drukarce osiggajq wysoki poziom integracii,
zgodnosci i wydajnosci.

Certyfikowani partnerzy oprogramowania RIP oraz wersje oprogramowania Caldera 15 i Onyx 211 dla
obu serweréw Configuration Center sq oparte na sieci Web i nie zalezqg od oprogramowania RIP.
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4 Instalacjai konfiguracja oprogramowania
RIP

Do przetworzenia obrazéw przed wydrukiem wymagane jest oprogramowanie procesora obrazéw
rastrowych (RIP).

To oprogramowanie nalezy uruchomié na osobnym komputerze. Wymagania dotyczgce komputera sq
okreslone przez dostawce oprogramowania RIP. Nalezy rowniez dezaktywowaé zapore.

W niniejszym rozdziale opisano sposob prawidtowego instalowania i konfigurowania oprogramowania
RIP do uzytku w drukarce.

Dwa rodzaje oprogramowania RIP pochodzqgce od dwéch réznych producentéw sq kompatybilne
z drukarka:

e Oprogramowanie Caldera Grand RIP 15
e Oprogramowanie ONYX 211RIP
Wystarczy jedno z nich.

Komunikacja miedzy OPROGRAMOWANIEM RIP a wewnetrznym serwerem wydruku jest wykonywana
poprzez folder gorqcy utworzony przez instalatora wewnetrznego serwera wydruku. Domysing Sciezkq
folderu gorgcego jest C:\output.

Te konfiguracje mozna zmieni¢ w ustawieniach > IPS > lqgcznosci.

Zainstaluj oprogramowanie ONYX i skonfiguruj sterownik
W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.
1. Pobierz pakiety instalacyjne ONYX i skopiuj je na pulpit komputera.
Jesli na komputerze jest juz zainstalowany ONYX RIP, HP zaleca odinstalowanie biezgcej wersiji.
Zainstaluj wiasnie pobrane oprogramowanie ONYX RIP.
Pobierz najnowszq wersije sterownika i umies¢ go na pulpicie.

Zainstaluj sterownik, klikajgc dwukrotnie ikoneg instalatora.

o o oA W P

Po zainstalowaniu oprogramowania RIP kliknij karte Konfiguruj drukarke > Urzgdzenie > Konfiguruj
port > Konfiguruj.
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Ustaw nastepujqce wartosci:

e P address (Adres IP): Wprowadz adres sieciowy swojej drukarki.

e Drukuj do katalogu wyjsciowego pliku: Kliknij przycisk ..., a nastepnie wybierz zainstalowany

folder gorqcy.

(w tym przykiadzie \\<IPS_IP_address >\Users\Public\SKAAR_HOTFOLDER).

Kliknij OK,, aby zakonczyé.

Aby sprawdzi€ potqgczenie, kliknij przycisk Testu;.
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10. Przejdz do karty Konfiguruj drukarke > Urzqdzenie > Funkcje > Konfiguruj > Z drukarki. Wybierz
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mE ¢ & ¢ o > % @

Open  OpenHP WallArt Job Editor Leyout Tool CUT-Server  Media Manager  Ed; Configure Printer  Recalibrate  Configure Proofing  Swatch Books

Ful

Printer. Status %Complete  Elapsed Tme  Remaining Tme  Media Page Size Placement Strateqy  StartPrint  Timeout

(%) P Latex R2000 Uninitialized Generic Self-Achesive Vin... _ Sheet 88'96" _Print Jobs Individ... _ Manual

@ Preview Jobs Ready to Print staws Order ... Printer Sze Meda Copies  Print Made Resouton  Reflected  Contour Cutter

' Configure Printer - HP Latex R2000 & ||l Device Features
A

2

Physical Printer: Port:

HP Latex R2000 Pt to P ImernslPrint . | (oo ooy
A5 import Media Lo | ]
1 Media Profies

[Iselect Al

[¥] (Auminum Composite) Genesic Aluminum Composite Panel -
[¥] (cardstodk and Corrugated Carton) Generic Compressed Cardboard

[¥] (Cardstock and Corrugated Carton) Generic Corrugated Cardboard

[¥] (Cardstock and Corrugated Carton) Generic Hone ycomb Board

[¥] (Foam PVC) Generic PUC Foam

[¥] (Foamboard) Generic Paper Foamboard 3

Quick Sets | Device |Media | Page Sizes | Properties | Ink Calaation R RETER
Printer:

[¥] {Foamboard) Generic Plastic Foamboard

[¥] (Glass and Ceramic) Generic Ceramics E Global Printer Options.

P4

[¥] (Glass and Ceramic) Generic Glass
[¥] (Metal Sheets) Generic Metal sheet
[¥] (Paper) Generic Backit Paper [¥] synchronize ONYX ICCs to all tible modes
[¥] (Paper) Generic Coated Paper I] [E Bopen s

5] oser) G Pger

[¥] (Plastc Corrugated) Generic Plastic Corrugated L
[¥] (Plastic Fims) Generic Backit Polycarbonate Fim

Import Media

[] (Plastic Fims) Generic Backit Polyester Fim 7] Enable JMF Status
[] (Plastc Fims) Generic Backit Polypropylene Fim

[] (Plastc Fims) Generic polycarbonate Fim

[] (Plastc Fims) Generic Badkit Polystyrene Fim o)

[] (Plestic Fims) Generic Polyester Fim
[¥] (Prastic Fims) Generic Polypropyfens Fim
[¥] (Plastic Fims) Generic Polystyrene Fim
[¥] (Plastic Solid) Generic Acryic =
[Py

K = i 0

OrderNu...  Printsr Size Media Copies  Print Made:

‘ ) HP Latex R2000 11660 Paper] o106

8.27'x

Zawsze, kiedy zainstalujesz nowe oprogramowanie uktadowe Wewnetrznego serwera wydruku,
zalecane jest uzywanie przycisku Menadzer nosnikéw do usuwania wszystkich rodzajow nosnika, a

nastepnie ponownej synchronizacii.

Instalacja oprogramowania Caldera i konfiguracja sterownika

Postepuj zgodnie z instrukcjami instalacji sterownika drukarki Caldera RIP. Po zainstalowaniu
oprogramowania RIP i dodaniu drukarki do oprogramowania RIP wykonaj nastepujgce procedury, aby

skonfigurowaé sterownik.

Zainstaluj gorqcy folder Wewnetrznego serwera wydruku

Postepuj wedtug tych krokéw, aby zainstalowaé narzedzie mocowania 1.8.

Dodatkowe informacje znajdujq sie w witrynie Caldera pod adresem https://workspace.caldera.com/.
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1. Wybierz katalog Mount (SMB/Auto Mount).

= o) | leonView | |1 - Listmounts
2 - List Shared Folders (NF5S)

Places pE.] | |4 @3caldera Documents 3 - List Shared Folders (SMB)

4 - Share a folder (NFS)
o £a

5 - Share a folder (SMB)
& :-Mmadiremv[ﬁ::mmM
_ - Mount a directory (NFS/Auto Me
l:::m 8 - Mounta directory (NFS/fstab)
() File System 9 - Mount a directory (SMB/fstab)
@@ Documents 10 - Restart autofs
B Downloads
EMusic
EPictures
[ Videos Cancel 0K
@ Trash
Network
5 Browse Netwo...

2. Wybierz system operacyijny.

< N D @ (&

2] |« o oscamers

Computer

B caldera
[ Desktop
File System
@ Documents
EDownloads
E@Music
@ Pictures
[EVideos
@ Trash
Network
B Browse Netwo...
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3.

Kliknij przycisk Tak , aby utworzy¢ zaktadke.
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6 items, Free space: O bytes
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Users

Konfiguracja administracji serwera

Po ponownym uruchomieniu komputera nalezy powtérzyé polecenie Zainstalui
1.

HP-Latex-1500

Connection Files

Model

Manufacturer : Hp

IPS URL

Konfiguracja administraciji serwera

Otwoérz oprogramowanie Caldera RIP i wprowadz adres URL drukarki w Administracii serwera: np.
http:/15196.22166:8080/jmfservice.
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2. Ustaw Sciezke do folderu gorgcego. Kliknij przycisk ... i wybierz zainstalowany folder gorgcy.

HPLatex-1500

J/mint/hotfolder

Synchronizowanie nosnika

36

W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

= W opcji EasyMedia wybierz drukarke a nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami, aby
synchronizowa¢ nosnik: Importuj > AutoSync > Brakujgce ustawienia wstepne.

1) Applications Places system : a e Tue Jul 11, 1

Default

R VF M

rashean Workflow EasyMedia

HP-Latex-R2000

®@
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5 Integracja przeptywow pracy drukowania

W nastepujgcych sekcjach znajduijq sie szczegobtowe informacie na ten temat.

Wprowadzenie do technologii JDF

JDF to technologia umozliwiajgca wzajemngq wspoiprace urzqdzen pochodzgcych od réznych
dostawcow i producentow.

Korzysta ono z tekstowego jezyka XML, ktéry jest zgodny z wieloma urzqgdzeniami i kontrolerami
przeptywu pracy na réznych pionowych rynkach drukarskich.

Implementacja technologii JDF jest zazwyczaj oparta na systemie MIS, ktéry mozna wykorzystywaé
do planowania, przesytania, rozliczania i wyceny zadan. Integrator korzysta zwykle z technologii JOF
do fgczenia systemu MIS z urzqgdzeniami nalezgcymi do przeptywu pracy.

JMF jest protokotem komunikacyjnym (opartym na specyfikaciji JDF), ktéry umozliwia urzqdzeniom
przekazywanie informacii o stanie zadania oraz innych metryk i parametréw czasu rzeczywistego
dotyczqcych zadan. Moze stuzyé do sondowania stanu urzgdzenia lub do monitorowania urzgdzenia
w regularnych odstepach czasu.

KorzysSci z uzywania JDF do przesylania plikow

Technologia JDF moze by¢ przydatna przy dostarczaniu do systemu MIS doktadnych informacii o stanie
zadania dla okreslonej zawartosci oraz o godzinie zakonczenia zadania.

Poniewaz rolg systemu MIS jest Sledzenie, planowanie i wycena/ksiegowanie zadan, uzycie pozycije
JDF/UMF umozliwia tatwe potgczenie urzgdzen z systemem MIS.

Technologie JDF i JMF mogq by¢ stosowane do analizowania i p6zniejszego stosowania zasad
ksiegowosci dla zadan tworzonych w przeptywie pracy JDF. Po uptywie dnia lub wykonaniu szeregu
zadain mozna przeprowadzi¢ szczegdtowqg analize majgcq na celu obliczenie zyskéw ptyngeych

z zadania, kosztéw i zuzytych materiatéw, a takze skontrolowaé stan magazynu i zapaséw.

Firma HP jest cztonkiem i partnerem organizacii CIP4. Wiecej szczegotéw dotyczgeych protokotu JDF
mozna uzyskaé w witrynie internetowej http://www.cip4.org/CIP4.

Tworzenie biletow zadan w systemie JDF

W implementacijach technologii JDF system MIS jest zwykle uzywany w celu kontrolowania
i monitorowania przeptywu pracy JDF/JMF.

Integracija przeptywéw pracy drukowania
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System MIS moze woéwczas monitorowaé stan urzgdzenia, Sledzi€ czas oraz zapasy eksploatacyjne
oraz interfejs z systemami kontroli zapaséw magazynowych zintegrowanymi z systemem MIS. System
MIS jest zazwyczaj zrodiem zadania JDF i towarzyszgcego mu biletu. £gcznos¢ zapewniana przez

system JMF moze by¢ wykorzystana do wysytania informacii o bilecie do punktéw kontrolnych produkcii.

System MIS jest zazwyczaj zrédtem zadania JDF i towarzyszgcego mu biletu. £gcznosé zapewniana
przez system JMF moze byé wykorzystana do wysylania informacii o bilecie do punktéw kontrolnych
produkcii.

Jakie informacije o drukarce mogq by¢ przekazywane do mis?

W drukarce zaimplementowano czes¢ specyfikaciji JDF 1.5 za pomocq technologii JMF. Umozliwia to
przesytanie do innych aplikaciji informacii o stanie drukarki i powiadomien wraz ze stanem zadania,
zuzyciem atramentu i nosnika przez zadanie.

UWAGA: Nalezy wzig¢ pod uwage to, ze aplikacja RIP moze potqczyc¢ kilka zadan w jedno w celu
zoptymalizowania noSnika i wykonczenia. W takim przypadku drukarka traktuje wydruk jako jedno
zadanie, a system MIS powinien wysta¢ zapytanie do oprogramowania RIP o stan kazdego
poszczegoblnego zadania w gniezdzie.

Aplikacja RIP moze pobra¢ informacje o nosnikach i materiatach eksploatacyjnych i zgtosic je
do systemu MIS.

Jak zintegrowa¢ drukarke z aplikacjg Caldera RIP

Aplikacja Caldera RIP moze korzystac¢ z interfejsu JDF drukarki po wybraniu opciji w konfiguracii
sterownika drukarki. Po wigczeniu interfejsu JDF aplikacja RIP bedzie wyswietlaé informacije o stanie
drukarki i powiadomienia wraz ze stanem zadania oraz zuzyciem atramentu i nosnika.

1. Upewnij sig, ze jest dostepna najnowsza wersja sterownika dostepna w witrynie Caldera.

2. Uzyskaj adres URL aplikaciji JMF drukarki z wbudowanego serwera druku, dotykajgc opciji Narzedzia

> Preferencije > Ogdline.

3. Wprowadz adres URL aplikaciji JMF drukarki w polu IPS URL okna dialogowego konfiguraciji drukarki

Caldera.

Jesli podczas uzywania nazwy hosta drukarki wystepujq problemy, wigcz uzycie adresu IP drukarki

za pomocq narzedzia konfiguracii drukarki. Aby uzyskaé wiecej szczegotow, zajrzyj do instrukciji

obstugi lub skontaktuij sie zadministratorem sieci w celu rozwigzania problemu z rozpoznawaniem

nazwy hosta.

4.  Po skonfigurowaniu mozna wyswietli¢ stan drukarki, otwierajgc okno informacyjne w kliencie
drukowania oraz bufor dla stanéw zadan.

Jak zintegrowa¢ drukarke z Onyx RIP

38

Aplikacja Onyx RIP moze korzysta¢ z interfejsu JDF drukarki po wybraniu opciji w konfiguracii sterownika

drukarki. Po wigczeniu interfejsu JDF aplikacja RIP bedzie wyswietlaé¢ informacie o stanie drukarki
i powiadomienia wraz ze stanem zadania oraz zuzyciem atramentu i nosnika.

1. Upewnij sig, ze masz najnowszq wersje sterownika dostepng w Menedzerze pobierania Onyx.

2. Uzyskaj adres URL aplikaciji JMF drukarki z wbudowanego serwera druku, dotykajgc opciji Narzedzia

> Preferencije > Ogdine.
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3.  Wprowadz adres URL aplikacji JMF drukarki w polu ADRES URL potqczenia JMF w oknie
dialogowym Onyx Configure Port (Konfigurowanie portu).

Jesli podczas uzywania nazwy hosta drukarki wystepujq problemy, wigcz uzycie adresu IP drukarki
za pomocq harzedzia konfiguracii drukarki. Aby uzyskaé wiecej szczegotow, zajrzyj do instrukciji
obstugi lub skontaktuij sie z administratorem sieci w celu rozwigzania problemu z rozpoznawaniem
nazwy hosta.

4.  Po skonfigurowaniu mozna wyswietli¢ stan drukarki i zadania, otwierajgc okno informacyjne
w kolejce aplikacii RIP.

Metody przesytania zadania

Drukarka obstuguje dwie metody przesytania pliku, oproécz otwarcia pliku bezposSrednio poprzez serwer
IPS.

W wewnetrznym serwerze wydruku wybierz opcje Narzedzia > Preferencije > Ogdlne i wybierz metode
przesytania z listy rozwijanej Submit Method (Wysytanie metod).

e Folder gorgcy: Wybierz folder udostepniony na dysku twardym komputera; Oprogramowanie RIP
skopiuje tam zadanie wyjsciowe, a wewnetrzny serwer wydruku automatycznie zataduje zadania
w kolejce.

[ UWAGA: Folder udostepniony powinien by¢ tozsamy z folderem skonfigurowanym
w oprogramowaniu RIP.

e JMF (UMF): Oprogramowanie RIP wysyta lokalizacje zadania za pomocg polecenia JMF; Serwer IPS
automatycznie wyszukuije plikdw tam zatadowanych i wczyta bezpoSrednio do kolejki drukarki.

e Nie okreslaj: Zataduij plik recznie do wewnetrznego serwera wydruku, naciskajgc przycisk File > Open
(Otworz plik).

Zadanie mozna usung¢ z wewnetrznego serwera wydruku lub kolejki drukarki bezposrednio za
posrednictwem interfejsu RIP, ale tylko w przypadku jego przestania metodg JMF.

Jak zintegrowa¢ drukarke z systemem MIS lub
oprogramowaniem sterowania produkcijq

System MIS lub oprogramowanie sterowania produkcig mogg pobieraé€ z drukarki za pomocq interfejsu
HP JDF/JMF stan drukarki i powiadomienia wraz ze stanem zadania i zuzyciem atramentu oraz nosnika.
Istnieje rowniez mozliwoS¢ usuniecia zadania z kolejki drukarki za pomocq interfejsu HP JDF/JMF.

Konkretna implementacja oprogramowania RIP/MIS wymaga skonfigurowania specyficznego dla
dostawcy.

Zgodnie z opisem w poprzedniej sekcii, jesli oprogramowanie RIP tqgczy wiele zadan w jedno przed
wystaniem do drukarki, zaleca sie potgczenie systemu MIS lub oprogramowania do sterowania
produkcjqg z oprogramowaniem RIP zamiast z serwerem IPS w celu uzyskania stanu poszczegdlnych
zadan dla zadan zgrupowanych.

Pamietaj, aby przypisac niepowtarzalng nazwe do kazdego zadania w celu jego identyfikacii
w informacijach zebranych z drukarki.

Jesli uzywasz oprogramowania Caldera RIP, system MIS moze komunikowagé sie przy uzyciu
modutu Caldera Nexio. Caldera Nexio jest narzedziem, ktore tgczy oprogramowanie Caldera RIP
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z oprogramowaniem innych firm przy uzyciu standardowych protokotéw JDF/JMF, co umozliwia
tworzenie automatycznych sekwenciji czynnosci, ktore usprawniajg dziatanie, przyspieszajqc proces
produkciji i generujgc zaawansowane raporty. Aby uzyska¢ dodatkowe informacie, skontaktuj sie

z Caldera.

Klienci firmy Onyx, ktérzy chcq dokonaé integracii z rozwigzaniami MIS, mogq uzyé modutu Onyx
Connect do komunikacii za posrednictwem protokotu JDF. Aplikacja Onyx Connect nie obstuguije
obecnie protokotu JMF. Aby uzyskaé¢ dodatkowe informacie, skontaktuj sie z firmq Onyx.

Jesli uzywasz innego rozwigzania RIP, skontaktuij sie z okreslonym dostawcq aplikacji RIP w celu
uzyskania informacii o konfiguracii i interfejsie JDF/JMF.

Klienci i dostawcy systemu MIS, ktérzy chcq bezposSrednio zintegrowaé drukarke z dang aplikaciq,
mogq pobraé zestaw deweloperski JDF Software Development Kit z portalu HP Solutions Portal:
https://developers.hp.com/Ifp-enroll/.
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6 Obstuga podioza

R6zne rodzaje nosnikéw sq zgodne z drukarka.

Obstugiwane typy noSnikow
Aby uzyskaé informacije dotyczqgce ustawien i profili nosnikéw, odwiedz strone internetowq FIRMY HP.

Patrz Menedzer noSnikéw dziatajgcy w trybie online na stronie 78.

Samoprzylepna folia winylowa

e Formowana samoprzylepna folia winylowa

e Kalandrowana samoprzylepna folia winylowa
e Perforowana samoprzylepna folia winylowa
e Przezroczysta samoprzylepna folia winylowa

e Odblaskowa samoprzylepna folia winylowa

Transparent PCW

e Transparent typu Frontlit

e Transparent typu Backlit

e Transparent Scrim Banner

e Transparent Scrimless Banner

e Transparent z siatki, z podktadem

e Transparent Blockout Banner

Papier

e Papier powlekany

e Papier niepowlekany
e Papier fotograficzny

e Papier z niebieskim spodem
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e Papier samoprzylepny

Folie i transparenty z polipropylenu i polietylenu
e Folia polipropylenowa (PP)

e Papier syntetyczny (np. Yupo)

e Tyvek

e Transparent powlekany z polietylenu PE/polietylenu wysokiej gestosci HDPE

PET film
e Fola poliestrowa (PET) typu Backlit
e Fola poliestrowa (PET) typu Fronlit

e Fola poliestrowa (PET) z szarym spodem

Tekstylia

Aby sprawdzi¢ porowatos¢ nosnika, zobacz Sprawdzanie porowatosci nosnika na stronie 43.

e Poliestrowy materiat tekstylny i tkanina

e Transparent tekstylny

e Backdropy

e Siatka tekstylna z podktadem

e Tkanina typu Frontlit z porowatym podktadem
e Piotno

e Flagiwoal z podktadem

e Tkanina bawetniana

e Tkanina samoprzylepna

Pokrycia Scian

B UWAGA: To jest przyktad zastosowania, a nie wybieralna kategoria.

e Papierowe pokrycie Scian lub tapeta
e Pokrycia scian z PCW

e Pokrycia Scian wstepnie wklejone

e Pokrycia Scian inne niz tkane

e Pokrycia Scian z tkaniny

e Samoprzylepne pokrycia Scian
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Sprawdzanie porowatosci noSnika

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1. Jesliw drukarce jest umieszczony jakikolwiek nosnik, wyjmij go.

Wytnij kawatek biatej btyszczgcej samoprzylepnej folii winylowej o rozmiarach 15 x 50 mm.
Przyklej go do ptyty, zakrywajgc czujnik przesuwu nosnika.

Zataduj nosnik, ktéry chcesz sprawdzic.

Otwoérz oprogramowanie RIP.

o o &~ w P

Uzyskaj plik testowy z wbudowanego komputera drukarki:
C:\Users\hplatex\Documents\HP IPS\InkTrespassingCheck\Ink_trespassing_check.pdf.

7. Wydrukuij plik testowy z zastosowaniem liczby przebiegow i ustawief wstepnych nosnika, ktérych
w przysziosci zamierzasz uzywaé w przypadku danego typu nosnika (lub innego profilu nosnika o
podobnym limicie atramentul).

8.  Wyjmij nosnik.
9.  Odklej pasek folii z piyty.
10. Obeijrzyj samoprzylepnq folie winylowq odklejong z piyty.

Jesli pasek pozostat zupetnie biaty (nie ma na nim atramentu), testowany nosnik jest nieporowaty
i mozna go uzywac do wydrukow opisanych w niniejszym podreczniku.

Jesli pasek pozostat zupetnie biaty (nie ma na nim atramentu), testowany nosnik jest nieporowaty
i mozna go uzywac do wydrukow opisanych w niniejszym podreczniku.

11.  Oczysé plyte dociskowq.Czyszczenie ptyty wyjSciowej na stronie 184

Obstugiwane rodzaje noSnika HP

Aby uzyska¢ informacje dotyczqgce ustawien i profili nosnikéw, odwiedz strone HP Media Locator
z systemu PrintOS.

Najnowszq liste nosnikdw HP zgodnych z wielkoformatowq drukarkg HP mozna znalezé w witrynie
http://HPLFMedia.com/ internetowej.

Uwagi dotyczgce nosnika

e Aby uzyskaé informacje na temat nosnikéw innych firm wyposazonych w technologie ColorPRO,
odwiedz strone http://ColorPROtechnology.com/.

e HP PVC-free Wall Paper imprimé avec les encres HP Latex est classé A+ selon I'arrété du 19 avril
2011 «<Emissions dans I'air intérieur», qui définit des seuils sur I'émission de pollatils volatils posant
des problémes en cas d'inhalation - sur une échelle de A+ (Emission trés basses) a C (Emission
élevée).

e Tapeta HP niezawierajgca PCW, zadrukowana z uzyciem atramentéw HP Latex, zostata
zakwalifikowana do klasy A+ zgodnie z wytycznymi Emissions dans I 'air intérieur (Emisje
do powietrza w pomieszczeniach). Wytyczne ,Emissions dans I'air intérieur” okreslajg poziomy
emisji w pomieszczeniach organicznych substanciji lotnych majgcych niekorzystny wptyw na zdrowie
za pomocq skali od A+ (bardzo niska emisja) do C (wysoka emisijal).
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Tapeta HP niezawierajgca PCW, zadrukowana z uzyciem atramentéw HP Latex posiada certyfikat
GREENGUARD Children &Schools. Zobacz http://www.greenguard.org/.

Tapeta HP niezawierajgca PCW, zadrukowana z uzyciem atramentéw HP Latex spetnia normy
AgBB odnoszqce sie do oceny emisji voc przez wewnetrzne budynki na zdrowie zdrowia. Zobacz
http://www.umweltbundesamt.de/produkte-e/bauprodukte/agbb.htm.

Obowiqzujg rozne zasady programow zwrotu wielkoformatowych nosnikéw HP. Niektore nadajgce
sie do recyklingu nosnika HP mozna poddaé utylizaciji w ramach powszechnie dostepnych
programow recyklingu. W niektérych regionach programy recyklingu mogq byé niedostepne. Aby
uzyska¢ szczegbtowe informacie, zobacz temat http://www.hp.com/recycle/.

Porady dotyczqce nosSnika

Aby nie zostawia¢ odciskéw palcoéw na niezadrukowanych i zadrukowanych nosnikach, nalezy
postepowac ostroznie i stosowaé bawetniane rekawiczki.

Konserwacja nosnika

Nosniki nalezy przechowywaé w opakowaniach fabrycznych w pozycii pionowej, aby unikngé migracii
plastyfikatoréw w niektérych materiatach.

Nosniki znajdujgce sie w magazynie nalezy przeniesSé do obszaru przeznaczonego do druku co najmniej
24 godziny przed ich uzyciem, tak, aby osiggnety wlasciwg wilgotnos¢ i temperature podczas pracy.

Ogoblne porady

W przypadku ciezkich rolek nalezy uzywaé podnosnika widtowego obstugiwanego przez dwie osoby
w odpowiednim obuwiu.
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Przed zatadowaniem rolki:

Sprawdz, czy temperatura i wilgotno§¢ w pomieszczeniu znajdujq sie w zakresie zalecanym dla
drukarki. Zobacz Parametry Srodowiska pracy na stronie 348.

Sprawdz, czy rolka i jej watek nie sq zgiete ani znieksztatcone, gdyz moze to powodowacé zaciecie
nosnika w drukarce.

Jesli rolki sq sktadowane w miejscu niespetniajgcym zalecanych warunkoéw Srodowiskowych, nalezy
odczekag, aby dostosowaty sie do temperatury i wilgotnosci Srodowiska drukarki.

Sprawdz, ktéra strona powinna zostaé zadrukowana, odczytujqc etykiete wewnqtrz gilzy lub
informacje na opakowaniu.

Sprawdz, czy nosnik jest prawidtowo przymocowany do gilzy wejSciowej. W przeciwnym razie
wewnetrzny serwer wydruku wyswietli komunikat o btedzie.

Sprawdzanie grubosci nosnika
— Do 0,4 mm: Drukuj normalnie

— 0d 04 do 2 mm: Podnies belke karetki do niestandardowego potozenia. Uchwyty krawedziowe
nie sg wymagane i nie nalezy ich uzywac.

— Ponad 2 mm: Brak obstugi.
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Podczas tadowania rolki nalezy upewnic sie, ze krawedz wiodgca jest rownolegta i prosta na catym
watku wyjsciowym, oraz rownomiernie dotgczona (rozpocznij mocowanie nosnika do gilzy w srodku, a
nastepnie przesuwaj sie do krawedzi).

Ponadto upewnij sig, czy krawedzie boczne rolki wejSciowej i wyjSciowej sq poprawnie wyréwnane.
Nieprawidtowo zatadowana rolka moze spowodowaé powstanie fal lub zmarszczek nosnika, prowadzqgc
do rozmazywania atramentu i uszkodzenia gtowicy drukujgce;.

Po zaladowaniu rolki:

Jesli zamierzasz uzy¢é uchwytéw krawedziowych nosnika, nie uzywaj uchwytéw krawedziowych
pochodzgcych z innej drukarki, uzywaj wylgcznie uchwytéw krawedziowych, ktére dostarczono wraz
z drukarka.

Sprawdz prawidtowos¢ pozyciji belki karetki do drukowania: dostosowane potozenie dla grubego
nosnika, potozenie drukowania dla innych. Zobacz Ustawianie pozycii belki karetki na stronie 89.

W serwerze IPS sprawdz, czy uzywasz odpowiednich ustawien wstepnych dla nosnika, a
w oprogramowaniu RIP sprawdz poprawnos$¢ profilu ICC i inne ustawienia.

Rodzaje nosnikéw HP sqg zoptymalizowane tak, aby zapewni¢ najlepsze wyniki drukowania
na uzywanej drukarce.

Zapomocq serwera IPS upewnij sie, ze wykonano wszelkie kalibracje wtasciwe dla uzywanego
nosnika: wyréwnanie gtowicy drukujgcej, kalibracja koloru. Zobacz Kalibracja drukarki na stronie 136.

Po zatladowaniu nosnika do drukarki nie obcinaj jego fragmentéw. Moze to spowodowaé
zakleszczenie pozostalej czesci nosnika.

Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w sieci Web:

Informacije dotyczqgce specyfikacji, wykonczenia, przetwarzania i gwaranciji dla kazdego
nosnika HP sg dostepne na http://www.globalBMG.com/hp/signagemedia/ stronie
i http://www.globalBMG.com/hp/HPMediaWarranties/.

Informacje o HP Image Permanence sq dostepne na stronie
http://www.globalBMG.com/hp/printpermanence/.

W ramach programu HP Take-Back Program firma HP oferuje mozliwoS¢ recyklingu niektorych
rodzajow nosnikow, takich jak HP HDPE Reinforced Banner, HP Light Textile Display Banner,

HP Heavy Textile Banner, HP Everyday Matte Polypropylene, 3-calowa gilza oraz HP DuPont Tyvek
Banner. Recykling tego rodzaju produktéw moze nie by¢ dostepny we wszystkich obszarach.

Aby odda¢ tego rodzaju produkty do recyklingu, nalezy skontaktowaé sie z lokalnymi firmami
zajmujgcymi sie recyklingiem. W przypadku recyklingu w Stanach Zjednoczonych nalezy zapoznaé
sie z witryng ustug utylizacii firmy HP http://www.hp.com/go/recycleLFmedia/.

Firma HP oferuje ustuge recyklingu niektérych innych nosnikéw podlegajgcych standardowemu
procesowi recyklingu papieru, takich jak HP White Satin Poster Paper, HP Photo-realistic Poster
Paper, HP Coated Paper (gilza 3-calowa), HP Universal Coated Paper (gilza 3-calowa), HP Universal
Heavyweight Coated Paper (gilza 3-calowa), HP Heavyweight Coated Paper (gilza 3-calowa)

i HP Super Heavyweight Plus Matte Paper (gilza 3-calowa).

SpojnosS¢ kolorow
Drukarka zostata zaprojektowana tak, aby zapewni¢ doskonatg sp6jnos¢ koloréw i powtarzalnosé
wynikow.

Sp6ijnosE kolorow
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Dzieki temu duze zadania, takie jak grafiki na samochodach i pokrycia Scienne mogq by¢ drukowane
w kafelkach (panelach), gwarantujgc, ze po potgczeniu krawedzi wszystkich paneli kolory pozostang
spéijne na spoinach. Zréznicowanie koloru w ramach zadania zostato zmierzone i miesci w limicie:

Maksymalna réznica koloréw (95% koloréw) <=2 dE 2000

UWAGA: Sq to pomiary odblaskowe na wzorcu koloréw 943 w standardzie CIE i wedtug
standardowego CIEDE 2000 zgodnie ze standardem CIE Draft DS 014-6/E:2012. W 5% koloréw mogq
wystqpic¢ roznice powyzej 2 dE 2000. Podtoze podswietlone mierzone w trybie transmisiji moze
przynies¢ rozne wyniki.

Dopasowywanie koloréw zalezy od wielu czynnikdw zewnetrznych. Aby osiggngc¢ spdjne efekty, nalezy
rozwazy¢ nastepujgce uwagi:

e Jesliduze zadanie jest drukowane w podziale na panele, moze by¢ potrzebna wiecej niz jedna
rolka. Wszystkie rolki powinny pochodzi¢ z tej samej partii by¢ i przechowywane w odpowiednim
warunkach zgodnie ze specyfikacjami producenta.

e Warunki pracy (temperatura i wilgotnos¢) powinny byé jednakowe podczas drukowania catego
zadania.

e Upewnij sig, ze przed rozpoczeciem zadania uruchomiono procedure sprawdzania i czyszczenia
gtowicy drukuijqcej. Jesli podczas wykonywania zadania sg wymagane zmiany gtowicy drukujgcej,
wykonaj wyréwnywanie gtowicy i kalibrowanie kolorow.

Zobacz tez Kalibracja koloru na stronie 143 oraz Tryb spéjnosci (optymalizacja pod kgtem drukowania
brytéw) na stronie 66.

Konfiguracje nosnika

Nosnik mozna zatadowaé w wielu réznych konfiguracjach w celu spetnienia konkretnych wymagan.

Przed zatadowaniem nalezy przejs¢ do wewnetrznego serwera wydruku i wybraé opcije Substrate load/
unload (Eadowanie/wytadowywanie nosnika), a nastepnie wybraé odpowiednig konfiguracie.
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)| Substrate load wizard

|1800  [1400  [4200  |1000  [sa0 |80 . [460  [200 |0 |-200  |460  |600  |-800  [.4600  |.1200  |-1460 |
Loaded

Substrate type Avery MPI300T & 3

Feed method

Roll to roll v

Dual roll

Side B

For double-sided printing

1599.69 mm
x

Edge holders unknown

When enabled, margins will be set to 20 mm each side

e

Measurements

Auto measure Position « width «
Reference

Width (mm) Length (mm) position (mm) = Thickness (mm)

‘ 1599.69 ‘ ‘ Unknown v ‘ ‘ 802.6 ‘ ‘ 0 ‘

Mozna takze zatadowaé nosnik i rozpoczqé proces tadowania, naciskajgc odpowiedni przycisk
na stronie wejsciowej drukarki.

Przycisk fizyczny jest dostepny, jesli Swieci sie jego kontrolka.
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.j,jj Substrate load wizard

Not loaded Single roll

Substrate type Avery MPI3001 >

Feed method hd

Dual roll

Edge holders
When enabled, margins will be set to 20 mm each side

Measurements
Auto measure Position « width s

Reference position
Width (mm) Length (mm) (mm) Thickness (mm)

1. Before starting a new load, remove any obstacles, including
1599.69 Unknown  ~ 802.6 0 any substrate still present from a previous load.

2. Setinput spindle and load substrate through the loading tabl...

Read more

Konfiguracja podstawowa drukarki to rolka do rolki — mozna jej uzywaé w przypadku drukowania
pojedynczej rolki lub drukowania dwurolkowego.

e Konfiguracija,z rolki na rolke” jest odpowiednia w przypadku, gdy nie zamierzasz odcina¢ fragmentu
wydruku lub tez gdy rolka wyjSciowa jest w trakcie zadania drukowania wykonywanego przy uzyciu
konkretnej rolki wejsciowej. Nosnika nie mozna obcigé w potowie rolki z wyjgtkiem przypadku
drukowania dwustronnego, gdy rolke trzeba p6zniej zatadowaé ponownie.

Przygotowanie do drukowania

Przed rozpoczeciem drukowania drukarka musi by¢ prawidtowo skonfigurowana, a zatadowany nosnik
musi by¢ zatadowany.
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1. Przejdz do wewnetrznego serwera wydruku i wybierz opcje Substrate Load/Unload (tadowanie/
wytadowywanie nosnika), aby otworzy¢ okno konfiguracii drukarki lub rozpoczgé proces tadowania,
weciskajqc fizyczny przycisk.

2. Wybierz konfiguracije drukarki, ktéra ma zostac uzyta; po lewej stronie pojawi sie ekran pomaocy.

)] Substrate load wizard

Not loaded Single roll

Substrate type Avery MPI13001 >

Feed method ~

Dual roll

Side B
For double-sided printing

Edge holders
When enabled, margins will be set to 20 mm each side

Measurements
Auto measure Position + width «

Reference position
Width (mm) Length (mm) (mm) Thickness (mm)

1. Before starting a new load, remove any obstacles, including
1599.69 Unknown  ~ 802.6 0 any substrate still present from a previous load.
! ! 2. Setinput spindle and load substrate through the loading tabl...
Read more

POWIADOMIENIE: Pole wyboru Reload substrate (Ponownie zataduj nosnik) powinno byé
zaznaczone tylko wtedy, gdy drukarka wczesniej miata te samq konfiguracie (taki sam nosnik i taki
sam profil) i z powodu powaznego btedu systemu nalezato jg ponownie uruchomic.

3. Zaladujnosnik. Instrukcje tadowania nosnika sg wySwietlane w oknie serwera IPS. Aby uzyskaé
szczegotowe instrukcje, zobacz tadowanie roli na trzpien obrotowy na stronie 52 i tadowanie roli
do drukarki na stronie 54.

4.  Wybierz rodzaj nosnika.

5. Nacisnij przycisk Finish (Zakoncz ) we wbudowanym serwerze druku, aby rozpoczgé sprawdzanie
nosnika, a nastepnie wprowadz rodzaj nosnika w oknie zatadowanego nosnika.
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Q WSKAZOWKA:  Jesli drukarka byta bezczynna catq noc z zatadowanym nosnikiem i wystawiona
na dziatanie niskich lub wysokich temperatur, przed drukowaniem przesun nosnik o okoto 25 cm cali,
aby unikng¢ awarii gtowic drukujgcych lub smug atramentu na nosniku.

Uchwyty krawedziowe nosnika

Celem stosowania uchwytéw krawedziowych nosnika jest zapobieganie podnoszeniu sie krawedzi
nosnika i blokowaniu sie nosnika podczas drukowania. Jesli podczas drukowania wystepuje tego rodzaju
problem, mozesz sprébowac uzy¢ uchwytéw krawedziowych, aby go rozwigzaé.

Uchwyty krawedziowe sq zdecydowanie zalecane w przypadku drukowania na nosnikach tekstylnych.

B UWAGA: Uchwyty krawedziowe nie sq zalecane w przypadku drukowania na nosniku grubszym niz 0,4
mm.

WSKAZOWKA:  Uchwyty krawedziowe mozna tatwiej zamocowac po podniesieniu belki karetki
(zobacz Ustawianie pozycii belki karetki na stronie 89); mozna je réwniez jednak zamocowaé bez
podnoszenia belki karetki.

ey

Ponizej przedstawiono prawidtowqg pozycje. Nosniki powinny sie swobodnie przesuwag i nie powinny
stykag sie z uchwytem krawedziowym.

/A OSTROZNIE: Nieprawidtowo umieszczone uchwyty krawedziowe mogq spowodowaé powazne
uszkodzenie gtowicy drukujqcej i karetki.

B UWAGA: Jesli prawa krawgdz zatadowanego nosnika sigga poza pozycig 161 cm na linijce trzpienia
lub tez lewa krawedz siega poza pozycie —162 cm, nie mozna uzywacé uchwytow krawedziowych,
poniewaz brak jest dla nich wolnego miejsca.
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Instalowanie uchwytu krawedziowego

W nastepujgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1

3.

4.

Stojqc z przodu drukarki, umies¢ uchwyt krawedziowy na koficu piyty i potéz go na krawedzi
nosnika.

Zamocuj drugq strone uchwytu krawedziowego w obszarze gérnego profilu rozdzielnika,
zakrywaijqc jqg krawedzig nosnika. Upewnij sie, ze kazdy uchwyt krawedziowy znajduije sie
w prawidtowym potozeniu i nie jest zgiety, poniewaz moze to spowodowacé awarie karetki.

/

Aby ustali€ potozenie uchwytu krawedziowego, przekrec Srube w jego przedniej czesci.

Upewnij sie, ze nosnik jest wyrownany wzgledem uchwytu krawedziowego.

Instalowanie uchwytu krawedziowego
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/A OSTROZNIE: Uchwyt krawedziowy nalezy wktadaé ostroznie. Powinien pozostawaé idealnie prosty,
gdyz w przeciwnym razie moze uszkodzi¢ gtowice drukujqce i karetke.

g WSKAZOWKA:  Po zainstalowaniu uchwytu krawedziowego nie nalezy go przesuwaé na boki. Aby
przesung¢ go w bok, wyjmij go i zainstaluj ponownie w nowej pozycii.

Wymiana paska uchwytu krawedziowego

Zapasowe paski uchwytu krawedziowego znajdujq sie w zestawie konserwacyjnym uzytkownika.

Wymien pasek, jesli jest przerwany (na przyktad przez uderzenie) lub uszkodzony (na przyktad przez
zbierajgcy sie atrament).

1. Usun uchwyt krawedziowy z ptyty (jesli znajduije sie w drukarce).
2. Wyjmij stary pasek i wi6z nowy.

3. Ponownie umieS¢ uchwyt krawedziowy na ptycie, jesli chcesz go uzywag.

t adowanie roli na trzpienh obrotowy

Skontaktuj sie z firmq HP, aby pozna¢ zalecane rozwigzania innych firm dotyczqce chwytaka nosnika
i adapterow gilzy.

Drukowanie z pojedynczej rolki
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Trzpien ma z jednej strony pneumatyczne zilqcze, a z drugiej koto zebate.
1. Sprawdz, czy koto zebate znajduje sie po wiasciwej stronie.

2. WI6z trzpien do rolki, biorgc pod uwage kierunek przewijania.

Q WSKAZOWKA: Trzpiei obrotowy jest dosé ciezki, aby zapewnié sztywnosé i unikngé skrzywien
i zmarszczek, dlatego zaleca sie, aby te operacje wykonywaty dwie osoby.

3. Zwr6¢ uwage na potozenia kofca rolki na skali znajdujgcej sie po obu stronach od Srodka trzpienia.

Rolka wejsciowa i wyjSciowa powinny by¢ umieszczone identycznie na swoich trzpieniach.

g WSKAZOWKA: Rolki nalezy wysrodkowaé, aby zmniejszyé ryzyko pochylenia, zmarszczenia
i teleskopowania.
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4. Dofgcz pistolet powietrzny do ztgcza pneumatycznego na trzpieniu obrotowym i nadmuchaij trzpien,

tak aby nie przesuwat sie wewnqtrz rolki.

g WSKAZOWKA:  Przed nadmuchaniem uzyj pistoletu pneumatycznego do zdmuchniecia
zanieczyszczen wokot zaworu.

/A OSTRZEZENIE! Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarkq jest przeznaczony wytgcznie
do nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sie, ze jest to zgodne
Z przepisami krajowymi, poniewaz mogq obowigzywaé dodatkowe przepisy w zakresie
bezpieczenstwa.

g WSKAZOWKA:  Jesli nosnik jest steleskopowany na rolce wejsciowei, istnieje ryzyko zaciecia nosnika
i uszkodzenia gtowic drukujgcych. Sprobuj wyprostowaé krawedzie nosnika, aby zminimalizowaé
teleskopowanie na rolce wejsciowej przed zatadowaniem jej do drukarki.

Q WSKAZOWKA:  Sprawdz, czy nosnik jest przymocowany do gilzy wejsciowej.

Teraz mozesz zamontowacé rolke w drukarce.

Q WSKAZOWKA: W przypadku regularnego uzywania roznych typow nosnikdw mozna wstepnie
zatadowacé je na rézne trzpienie, co umozliwi szybszg wymiane trzpieni. Istnieje mozliwos¢ dokupienia
dodatkowych trzpieni obrotowych.

Drukowanie z pojedynczej rolki
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tadowanie roli do drukarki

Podczas tadowania noSnika nalezy uzyskaé jednolite napiecie na catej jego szerokosci i diugosci w celu
zmniejszenia ryzyka pochylenia, pomarszczenia i teleskopowania.

Dostepne sq rézne sposoby przesuwu sie nosnika w drukarce:
e Konfiguracija ,z rolki na rolke”

e Podwdijna konfiguracija,z rolki na rolke”

tadowanie rolki (konfiguracija z rolki na rolke)

Rolka nosnika jest umieszczona na trzpieniu wejsciowym (pojedynczym lub podwéjnym) i zostanie
nawinieta na trzpien wyjsciowy.

;5]
]

https://lkc.hp.com/printers/hp-latex-3000/blog/how-to-load-a-substrate-on-a-roll-to-roll-configuration

E UWAGA: To wideo dotyczy drukarek z serii HP Latex 800, HP Latex 1500, HP Latex 2700 i HP Latex
3x00.

1
o8

Nosnik przemieszcza sie z trzpienia wejsciowego (1) na rolke gtéwng (2), na watek dociskowy (3),
na przednie uktady zmiany kierunku (4), a nastepnie na trzpief wyijsciowy (5).

jest skierowana na zewnqtrz zaréwno na rolce wejsciowej, jak i wyjsciowej. Mozna réwniez zatadowaé
nosnik w taki sposoéb, by zadrukowana powierzchnia byta skierowana do wewnqtrz na jednej z rolek lub
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na obu, i w takim przypadku trzpien bedzie obracac sie w kierunku przeciwnym. Zostanie wySwietlony
monit drukarki o podanie kierunku przewijania, jesli nie zostanie on wykryty automatycznie.

200 =Ty {

Kazdy z trzpieni ma swoéj wiasny silnik. Silniki utrzymujq nacigg nosnika. Na poziomie watka dociskowego
stosowana jest pewna ilos¢ prozni, dzieki czemu nosSnik bedzie utrzymywany w ptaskiej pozyciji. Nosnik
jest przenoszony w przéd za pomocgq silnika watka napedu, na ktérym znajduje sie mechanizm
dociskowy zapobiegajqcy przesuwaniu sie nosnika.

Przed zatadowaniem rolki do drukarki rolka musi by¢ zatadowana na trzpieniu (rolka wejSciowa), a
pusta gilza musi by¢ zatadowana na innym trzpieniu (rolka wyjsciowa). Zobacz tadowanie roli na trzpien
obrotowy na stronie 52.

Er UWAGA: Do rolki wyjSciowejuzyj pojedynczej pusteij gilzy o takiej samej dtugosci co gilza wejSciowa.
Nie umieszczaj dwdch krétszych gilz lub wiekszej ich liczby na tym samym trzpieniu, gdyz moze to
powodowacé problemy z przesuwem nosnika.

Q WSKAZOWKA: Trzpien i rolka nosnika mogq byé ciezkie. Aby umiescié je w prawidtowej pozycii, zaleca
sie uzycie podno$nika widtowego lub innego sprzetu; w przeciwnym razie unies jeden koniec w kierunku
drukarki, a nastepnie drugi.

Konfiguracija .z rolki na rolke”

Skonfiguruj drukarke i zataduj nosnik.

1

Przejdz do wbudowanego serwera druku i wybierz opcje Substrate Load/Unload (Zataduj/Wytadui
nosnik), nastepnie wybierz prawidtowq konfiguracie.

We wbudowanym serwerze druku wybierz z listy typow nosnikéw zaladowany przez siebie typ.

Jesli uchwyty krawedziowe nosnika sq zainstalowane, wyjmij je z watka dociskowego drukarki, aby
nie przeszkadzaty podczas tadowania nosnika.

OSTROZNIE:  Zatadowanie nosnika na uchwytach krawedziowych moze spowodowaé powazne
uszkodzenia gtowic drukujgcych i karetki.

Przesun nowg rolke na trzpien w kierunku tylnej czesci drukarki w taki sposéb, aby koniec trzpienia
z przektadnig znajdowat sie po lewej stronie.

Oprzyj konAce trzpienia na platformach znajdujgcych sie z tytu drukarki; podktadki z tworzywa
sztucznego tagodzq obcigzenie.

Podobnie zataduij trzpien, kierujgc pustq gilze ku przedniej czesci drukarki. W tym przypadku koniec
trzpienia z przektadnig powinien znajdowac sie po prawej stronie.

Konfiguracija ,z rolki na rolke”
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tadowanie nosnika

Szczegotowe instrukeije dotyczgce procesu tadowania.

1. Uzyjwbudowanego serwera druku do podniesienia belki karetki do pozycii tadowania...

SCAN BEAM
(MM)

Printing

Topmost

Printing

INK COLLECTOR

TEMPERATURE

lub rozpocznij proces tadowania za pomocq przycisku nosnika.

2. Otwoérz okno.
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5.

Otworz zatrzaski modutu utwardzania.

Otworz modut utwardzania.

Otworz zatrzaski stotu do ladowania.

tadowanie nosnika
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6. Otworz stot do tadowania.

7.  Rozwin nosnik na diugoseé.

8. W przypadku zainstalowania ciezkiego akcesorium rolki upewnij sie, ze nosnik jest zatadowany za
wejsciowq rolkq rozdzielnika.

9.  UmieSé go w strefie druku.

10. Docisnij nosnik na powierzchni drukarki, dopoki nie dotknie trzpienia wyjsciowego.

11.  Jesliwymagane jest narzedzie oszczedzania nosnika, zainstaluj je teraz. Zobacz Narzedzie
oszczedzania noSnika na stronie 158.
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12.  Wyréwnaj nosnik, sprawdzajgc, czy krawedz nosnika jest w tej samej pozyciji na trzpieniu
wejsciowym i wyjsciowym. Mozesz to zrobi€, uzywajgc do trzpieni linijki lub mierzgc odlegtosé
miedzy prawg krawedziqg a bocznym watkiem dociskowym.

13. Gdy nosnik jest rownomiernie naciggniety i jest w ptaskiej pozyciji (nie ma zmarszczen ani
nieréwnosci), przymocuj go do pustej gilzy za pomocq tasmy samoprzylepnei. Przyklej jg najpierw
posrodku, a nastepnie po lewej i po prawej stronie, uwazajqgc, by nadmiernie nie naciggaé nosnika
lub Zzeby jego powierzchnia nie pomarszczyta sie.

14.  Zamknij okno i modut utwardzania.

15.  Zamknij st6t do tadowania.

16. Jesli korzystasz z uchwytéw krawedziowych nosnika, przed zamknieciem okna umies¢ je na ptycie.
17.  Uzyjwbudowanego serwera druku do obnizenia belki karetki do pozycii drukowania.

18. Przejdz do wbudowanego serwera druku i nacisnij przycisk Podaj . Drukarka obraca obie rolki w celu
sprawdzenia ich Srednic oraz szerokosSci rolek, kierunku przewijania, prozni oraz kalibraciji przesuwu
nos$nika (trwa to okoto minute).

B UWAGA: Niektorych nosnikow (na przyktad nosnikow przezroczystych) nie mozna zmierzyC w taki
sposob przy uzyciu drukarki. W takim przypadku zostanie wySwietlony monit o samodzielne
wypetnienie pdl Left Edge (Lewa krawedz) i Width (Szerokos¢) we wbudowanym serwerze druku. Aby
sprawdzi¢ te wartosci, uzyj do trzpienia linijki.

19. Natym etapie moze zostaé wysSwietlony alert o Sledzeniu przesuwu nosnika. Wiecej informacii
na temat tego, kiedy warto wytqczy€ Sledzenie automatyczne znajduije sie w punkcie Kompensacija
posuwu nosnika na stronie 146.

Drukarka jest teraz gotowa do pracy.

tadowanie rolki (podwojna konfiguracija ,z rolki na rolke”)

Dwie rolki noSnika zostajg umieszczone na tylnym trzpieniu na dwie rolki i bedq nawijane na przedni
trzpien na dwie rolki.

tadowanie rolki (podwojna konfiguracija .z rolki na rolke”) 59
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http://www.hp.com/go/Latex3000/Dual roll loading

UWAGA: To wideo dotyczy drukarek z serii HP Latex 800, HP Latex 1500, HP Latex 2700 i HP Latex
3x00.

1
o8

Nosnik przemieszcza sie z trzpienia wejSciowego na watek gtdwny, na watek dociskowy, na przednie
uktady zmiany kierunku, a nastepnie na trzpien wyjSciowy.

UWAGA: Podczas korzystania z podwoinych rolek nalezy uzy¢ konfiguracii ,z rolki na rolke”, poniewaz
jest jedyna obstugiwana konfiguracija.

¢ A=}
Mozna réwniez zatadowaé nosnik w taki sposéb, by zadrukowana powierzchnia byta skierowana

do wewngtrz lub na zewngtrz na trzpieniu i w takim przypadku trzpien bedzie obracac sie w kierunku
przeciwnym. Zostanie wySwietlony monit drukarki o podanie kierunku przewijania, jesli nie zostanie on

wykryty automatycznie.
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Przed zatadowaniem dwaoch rolek do drukarki nalezy najpierw zatadowaé obie rolki na tylny trzpien
na dwie rolki i dwie puste gilzy na przedni trzpien na dwie rolki. Zobacz tadowanie roli na trzpien
obrotowy na stronie 52.

Aby uzyskaé najlepszq jakos¢ wydruku, sprébuj uzyé dwéch rolek o tej samej Srednicy. Jesli rolki maijq
réznq dtugosé, diuzsza rolka powinna znajdowag sie po prawej stronie, patrzqgc od przodu drukarki;
po lewej stronie, patrzqc od tytu. Dzieki temu, gdy krétsza rolka wyczerpie sie, mozna dalej drukowaé
na drugiej rolce.

»

Gdy jedna rolka wyczerpie sie, zablokuj mechanizm réznicowy posrodku trzpienia przy uzyciu dzwigni po
lewej stronie.

Akcesoria dwurolkowe na rolke

Informacije dotyczqce akcesoriéw typu "z dwoch rolek na rolke” mozna znalezé w osobnej instrukcii
obstugi.

Drukowanie dwustronne

Po wybraniu opcji drukowania dwustronnego zostang udostepnione wskazoéwki oraz pomoc dotyczgce
drukowania dwustronnego podczas procesu tadowania.

Akcesoria dwurolkowe na rolke 61
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Blockout (nosnik nieprzezroczysty)

Do drukowania dwustronnego zaleca sie konfiguracie rolki na rolke. Trzpien druku dwurolkowego mozna
uzy¢ do wydrukowania strony A z wieloma zadaniami. Jednakze strona B musi by¢ drukowana w jednej
rolce. Strona B zadan musi by¢é drukowana jako dwie oddzielne kolejki.

Zadania dwustronne muszq by¢ zdefiniowane jako pary obrazéw. Otworz Wiasciwosci zadania dla
kazdego zadania, aby okresli€ kazdy obraz.

e Strona A jest pierwszym obrazem do wydrukowania.
e Strona B jest drugim obrazem do wydrukowania na odwrocie Strony A.

Na Stronie A po kazdym wierszu obrazéw zostanie automatycznie wydrukowana czarna linia ciggta o

nazwie linia rejestraciji”: (a) i (b) ponizej. Linie rejestracii sq uzywane podczas drukowania Strony B, aby
zminimalizowa¢ wszelkie btedy rejestraciji w kierunku ruchu nosnika.

Po wydrukowaniu catej Strony A zostaje puste miejsce (c), aby mozna byto zatadowaé nosnik do wydruku
strony B.

(c)

=
-

Strona A: ladowanie i drukowanie
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W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.
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1. Zataduj konfiguracie rolki na rolke: zobacz tadowanie rolki (konfiguracija z rolki na rolke) na stronie
54.

B UWAGA: Trzpien druku dwurolkowego moze stuzy¢ do drukowania strony A, ale nie strony B zadan
dwustronnych.

2. Wybierz strone A kolejki w podglqdzie kolejki i nacisnij przycisk Drukuj, aby rozpoczgé drukowanie.

L2, 11,120, 1, i3, 15 |§L$\$x‘ L0 1250|342, Lo ke, Lo )
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<

Estimated printing time
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Strona A: Wyladuj

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1. Odetnij nosnik przy rolce wejsciowe;.

2. Aby utatwi¢ wyréwnanie, zaznacz linie rejestraciji diugopisem lub otéwkiem od strony A do strony
B. Linia ta bedzie uzywana w pézniejszym czasie przed wydrukowaniem strony B. Nie zaznaczaj go
nozyczkami, poniewaz moze to spowodowa¢ stykanie sie nosnika z gtowicami drukujgcymi.

Strona A: Wyladui 63



3. Nawin nosnik na trzpien wyjsciowy. Upewnij sie, ze nosnik jest nawijany na trzpien prawidtowo, aby
unikng¢ jego zgniatania.

4, Wyjmij trzpien wejSciowy.

5. Wyimij trzpien wyijSciowy (1), przenies go na strone wejsciowq o tej samej orientaciji (2) i zainstaluj
go w pozyciji wejsciowej (3). Zachowaj te samq orientacije: lewa krawedzZ musi byé zawsze po lewej
stronie, jok wskazano ponizej za pomocq koloru niebieskiego i czerwonego.

Mozesz teraz zatadowaé noSnik do drukowania na stronie B.

Strona B: ladowanie i drukowanie

W nastepuijqcych krokach przedstawiono peing procedure dla tego tematu.
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1

W Kreatorze tadowania nosnika wybierz strone B, nacisnij przycisk Zataduj i postepuj zgodnie
Z instrukcjami.

Substrate load wizard

. Cobor calibration pening

2. Wyréwnaij linie rejestracii do przedniej czesci plyty (strona wejsciowal).

B UWAGA: Domyslinie drukarka odczytuje i dostosowuie rejestracie w kazdym wierszu, ale to
ustawienie moze zosta¢ zmodyfikowane, aby zwiekszyé wydajnos¢ (ta opcja jest dostepna w Sekgji
Preferencije > Zarzqdzanie zadaniami). Nalezy pamietaé, ze dokladnosé rejestraciji zmniejszy sie
w przypadku znacznego zwiekszenia przestrzeni miedzy odczytami. Firma HP zaleca
przetestowanie optymalnego ustawienia dla kazdego nosnika, poniewaz rozszerzanie lub
rozciqgganie bedzie miato duzy wptyw wraz z diugosciq zadan.

Preferences

QUEVE

HISTORY

Strona B: ladowanie i drukowanie
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3. Zakoncz proces tadowania, wybierz kolejke strony B i nacisnij przycisk Drukuij.

+ 1 clone adhesive

X | 2 doneadhesive

810 Un

s
i
i

Estimated printing time
06m

Er UWAGA: Przed nacisnigciem opcii Drukuj upewnij sig, ze wybrano kolejke strony B.

Drukarka automatycznie odczytuje kazdq linie rejestracii, a strona B jest pozycjonowana w taki
sposobb, aby zmniejszy¢ ryzyko btedéw rejestracii. Wykrywanie odbywa sie automatycznie po
kazdym wykrytym wierszu i odpowiednio przeprowadza sie dostosowanie.

4. Wytaduijrolke.

Oswietlenie plyty wyjSciowej

Oswietlenie plyty wyjSciowej oSwietla zarowno ptyte, jak i aktualne zadanie drukowania. Mozna je
wigczaé i wylgczac recznie.

/A OSTROZNIE: Nalezy uwazaé na ryzyko oparzenia.

Tryb spdjnosci (optymalizacja pod kgtem drukowania brytéw)

Tryb ten poprawia sp6jnos¢ koloréw, w szczegolnosci w przypadku zastosowan brytéw w drukarce,
w ramach jednego zadania i w tej samej rolce nosnika.

Aby wigczyé tryb spéjnosci, nacisnij przetgcznik TRYBU SPOJNOSCI znajdujqcy sie w poblizu dolnej
czesci paska Wiasciwosci kolejki we wbudowanym serwerze wydruku.
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Zmniejsza wahania koloréw podczas diugiego drukowania do maksymalnej réznicy koloréw (95% koloru)
<1dE 2000 w trybie brytow.

Nie jest to rozwigzanie obstugujgce sp6jnos¢ koloréw miedzy drukarkami.
Nie modyfikuije istniejgcych trybow drukowania ani ustawiefi wstepnych nosnika.

Firma HP zdecydowanie zaleca dodanie zagniezdzonego przed zadaniem wykresu wymagajgcego
spojnosci kolorow. Poprawi spojnos¢ koloréw pierwszego pomiaru zadania. Schemat zrzucania
atramentu powinien mie¢ ten sam tryb drukowania i takqg samgq rozdzielczos¢ jok w zadaniu. powinien
mie¢ szerokos¢ nosnika i minimalng dlugosé 25 cm.

Wykres wysypiska atramentu powinien mie¢ warto§¢ CMYK =[100%, 100%, 100%, 100%)] bez
zarzqdzania kolorami (wytgczony ICC). Wyglgda na to, ze jest to czarny obraz. Oprogramowanie zmusza
wszystkie gtowice drukujgce do rozgrzewania i rozgrzewania, tak aby zapewni€ sp6jnos¢ koloréw dla
przychodzqgcego zadania.

Optymalizacja pod kgtem zuzycia atramentu
Ten temat zawiera objasnienie poje¢ zwigzanych z tym zagadnieniem.
e Zmniejsz gestoS¢ atramentu.
e Uzyj zestawu 4 koloréw atramentu.

Uwagi
Ten temat zawiera objasnienie poje¢ zwigzanych z tym zagadnieniem.

e Ograniczenie gestosci atramentu wptywa zazwyczaj na zmniejszenie palety i nasycenia koloréw.

Optymalizacja pod kgtem zuzycia atramentu 67



e Nizsza gestos€ atramentu moze umozliwi¢ zastosowanie mniejszej liczby przebiegow.

e Zestaw 4 koloréw atramentu moze zmniejszy€ ogdline zuzycie atramentu, poniewaz kolory
jasnobtekitny i jasnopurpurowy atramentu nie sq uzywane w trakcie drukowania.

B UWAGA: Abyzachowaé dobry stan gtowic drukujgcych, z kazdej gtowicy drukujgcej nadal jest
wykorzystywana nieduza ilo§¢ atramentu.

e Zestaw 4 koloréw atramentu jest mniej odporny na pewne wady jakoSci druku, takie jak problemy
z konturami.
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Tworzenie zadan drukowania i zarzgdzanie
nimi

W nastepujgcych sekcjach znajduijq sie szczegdtowe informacie na ten temat.

Dodawanie nowego zadania drukowania

Kazde zadanie drukowania musi zostaé utworzone w oprogramowaniu mikroprocesora rastrujgcego
(RIP, ang. Raster Image Processor), a nastepnie dodane do wewnetrznego serwera druku.

Po wygenerowaniu zadania drukowania przez oprogramowanie RIP folder wyjSciowy zadania zawiera co
najmniej trzy pliki:

e Plik JDF zawierajqcy ustawienia zadania
e Plik TIFF o niskiej rozdzielczosci uzywany w miniaturach i podglgdach

e Conajmniejjeden plik TIFF o wysokiej rozdzielczoSci zawierajgcy obraz przeznaczony
do wydrukowania

WAZNE: Folderem wyj§ciowym powinien byé folder udostepniony na komputerze wbudowanego
serwera druku, ktéry zostat utworzony podczas instalacii drukarki. Wbudowany serwer druku nie moze
uzyskiwaé dostepu do plikbw bezposrednio z sieci, poniewaz szybkos¢ uzyskania do nich dostepu

nie bytaby wystarczajqgca.

WAZNE: Aby utatwié dodawanie nowych zadan, firma HP zaleca skonfigurowanie folderu
wyijsciowego oprogramowania RIP w taki sposoéb, aby uzywato folderu udostepnionego utworzonego
podczas instalacii.

W takiej konfiguracii kazde zadanie utworzone przez RIP zostanie automatycznie dodane do skrzynki
odbiorczej wewnetrznego serwera druku.

Alternatywnie, jesli nie mozna uzywacé folderu udostepnionego, pliki wygenerowane przez
oprogramowanie RIP mozna dostarczac¢ do drukarki za pomocq urzqdzenia USB. W takim przypadku
nalezy postepowaé zgodnie z ponizszymi instrukcjami:
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1

2.

3.

Przejdz do wbudowanego serwera druku i nacisnij przycisk Zakoficz.

@] Substrate (& Ink cartridges ) Printheads [=] Queue management
NOT LOADED MK C M Y ILC WM OC OF W {1 contiguration: Turbo MOVE SUBSTRATE
)
SUBSTRATE TYPE 0P OC MKC MY LCLM YM CMK OP

Papel200gr

] ] 500
WIDTH : :
1523.37 mm . 1 i _F
LENGTH : : i —_—
3000 mm 42 44 32 33 58 58 10 73 46 i i

Details Check and clean | f

Printing
= hamassssnnnnnnnn o
& system % Maintenance 0
() Al task are done
< NK COLLECTOR
TEMPERATURE
&
All subsystems are ok
m
= o e = @
@l &) i = oo | = O
Quese management Substate nk cartridges Printneads system Othersuppties Substrate orary Diagnostics Malntenance Optinize quaity Heip Avoutprinter

N

Nacisnij ikone Add new job (Dodaj nowe zadcmie).[:ﬁr Przejdz do folderu na urzgdzeniu USB

zawierajgcym pliki zadania drukowania, a nastepnie kliknij Otwérz , aby zaimportowaé zadanie
do wewnetrznego serwera wydruku.

FILE BROWSER

Zadanie zostanie dodane do odpowiedniego gniazda skrzynki odbiorczej. Nacisnij dwukrotnie
zadanie.

W kolejnym oknie dialogowym sq wysSwietlane informacije o zadaniu.
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4. Nacisnij przycisk Zapisz, jesli akceptujesz wyswietlone wiasciwosci.

Ustawienia wstepne nosnika
Kazdy obstugiwany typ nosSnika ma cechy charakterystyczne.

Aby uzyskaé optymalng jakos¢ druku, drukarka zmienia sposéb drukowania w zaleznosci od typu
uzywanego nosnika. Na przyktad niektore typy nosnikdw wymagajqg wiekszej ilosci atramentu, a inne
wyzszych temperatur do suszenia i utwardzania. Dlatego do drukarki nalezy przekaza¢ opis wymagan
dotyczqcych poszczegdlnych typow nosnikdw. Ten opis nazywany jest ustawieniem wstepnym nosnika.
Drukarka jest wyposazona w ustawienia wstepne nosnikéw do okreslonych typéw nosnikéw oraz w
ustawienia wstepne do niektérych typow podstawowych. Ze wzgledu na to, ze przewijanie listy
wszystkich dostepnych typow nosnikow jest niepraktyczne, drukarka ma ustawienia wstepne nosnikow
tylko do najczesciej uzywanych typow nosnikow.

Nie mozna modyfikowaé ogoélnych ustawien wstepnych nosnika, ale mozna utworzyé wiasne ustawienia
wstepne nosnika (zobacz Dodawanie ustawien wstepnych noSnika na stronie 72) lub wyszuka¢ kolejne
gotowe ustawienia wstepne w lokalizatorze nosnikow: https://www.printos.com/ml/#/medialocator/.

KOFZVSthIe Z Nowego nosnika
Po kazdym zatadowaniu nowego typu nosnika do drukarki nalezy dla niego wybraé ustawienie wstepne.

1. Jesli zadne okresSlone ustawienie wstepne nie jest dostepne, sprobuj uzyé podstawowego
ustawienia wstepnego z tej samej kategorii nosnikow.

2. Abyuzyska¢ petng kontrole nad ustawieniami wstepnymi, sklonuj ogélne ustawienia wstepne
i recznie dostosuj ustawienia. Zobacz Edycja ustawienia wstepnego nosnika na stronie 83.
Czynnosci te zaleca sie tylko uzytkownikom zaawansowanym.

Przygotowanie drukarki do nowego nosnika
Upewnij sie, ze drukarka jest w stanie odpowiednim do utworzenia nowego ustawienia wstepnego.

1. Uruchom wszystkie oczekujgce zadania konserwacii, szczegdlnie testy gtowicy drukujgcej
i wyréwnanie.

2. Zatrzymaijkolejke wydruku i poczekaij, az drukarka zakonczy biezqgce zadanie. Dopoki nie zostanie
ukonczone nowe ustawienie wstepne nosnika, zadne zadania nie powinny byé wysytane do drukarki.

Ustawienia wstepne nosnika 71
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3. Wybierz odpowiedniq pozycje drukowania belki karetki: patrz Ustawianie pozycii belki karetki na
stronie 89.

Dodawanie ustawien wstepnych nosnika

Aby doda¢ ustawienie wstepne nosnika, wykonaj nastepujgce czynnosci.

http://www.hp.com/go/latexRseries/add new _media

Istnieje mozliwos¢ dodania nowych ustawien wstepnych nosnikow z r6znych powodow:
e W celu przypisania wybranej nazwy danym ustawieniom wstepnym.
e W celu dostosowania ustawien wstepnych do parametréw konkretnego nosnika.

e W celu dostosowania ustawien wstepnych do konkretnego sposobu uzytkowania nosnika,
w zakresie od druku najwyzszej jakosci do druku szybkiego.

Firma HP zdecydowanie zaleca tadowanie nosnika, dla ktérego w drukarce jest przeznaczone ustawienie
wstepne, przed kontynuowaniem procesu.

1. Przejdz do wewnetrznego serwera wydruku i nacisnij ikone E Substrate Library (Biblioteka
nosnikow) sposrod ikon u dotu ekranu.

LIGHTS
@ substrate & Ink cartridges 7 Printheads i Queue management
NOT LOADED MK C M Y LG WM OC OP W (] Configuration: Turbo MOVE SUBSTRATE
1 v ()
SUBSTRATE TYPE OF  OC MKC MY LCLM Y:M C-MK OP | i
Papel200gr = = = : : 300
WIDTH : H
152337 mm . ] i
LENGTH i i ra
o 2 i s D | 0 I | i =
SR e cean : : o
3 g (MM
Printing
M asamasnsnnsnnned
& System " Maintenance 0
) All task are done
= INK COLLECTOR
TEMPERATURE
3\

)

All subsystems are ok

Reinitialize Maintenances
_ p . o - A ~ @
= s A V) = = ® { 2 @
: © ¢) Y4 = o Cl =l Y & ?) v
curse mansgement suvstate ok catridaes Printeads spem - ssiate iy Vamestis Wantsance ostinie ulty e Aucut e
N
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2. Wybierz ustawienia wstepne w bibliotece nosnikow.

] Substrate library

¥ Substrate packages

& online search

Recently used

Generic Canvas
©
%] Substrate categories .
Indoor Signage 4p-110-6¢

7 3MPpanagrafics

Backiit 8p-150-6¢

@®
Avery MPI3001

Outdoor Signage 3p-90-6c  Indoor Signage dp-
390

4110 8150 110-6¢
Recently used 10 4o
8p120%
8120
Paper 12
Film 7
PVC Banner 10 ® ® ®
HP Photo Realistic clone Aurich Digipanorama fronlit Aurich Geomesh frontit
Self-Adhesive Vinyl 12 3p60 3p70 8p 150ink 8p 170ink 8p 150ink 8p 170ink
360 370 8150 8170 8150 8170
test_ap_80 Indoor Signage 6p-90- Indoor Signage 4p-110-6¢ High Quality 8p-120- Indoor Signage 4p-110-6¢ High Quality 8p-120-
el 8 <80 6 4110 6 4110 6
690 8120 8120
4p100
4100

® @
o Generic ell-Adhesive Vinyl Aurich Digicompetition fronlit Avery MPI 1105
Outdoor Signage 3p-30-6¢  Indoor Signage 4p- 8p 150ink 8p 170ink 4p 100ink 8 110ink
390 110-6¢ 8150 8170 4100 8110

Import substrate

‘ Back up substrates

3. Nacisnij duplikuj, aby sklonowa¢ ustawienia wstepne.

® Generic Self-Adhesive Vinyl

Outdoor Signage 3p-90-6¢ Ind @& View
390 110

41
Duplicate

4. Wprowadz nazwe nowego ustawienia wstepnego.

Clone substrate

Provide a name for the cloned

substrate: Media test]

Utworzone zostaje nowe ustawienia wstepne, ktdre mozna wyswietli¢ w bibliotece noSnikow.

5. Nacisnij przycisk Edytuij, aby zmieni¢ ustawienia nowego ustawienia wstepnego.

Dodawanie ustawien wstepnych nosnika



6. Wybierzikone ’/‘ otéwka trybu drukowania, ktéry ma zosta¢ zmodyfikowany; lub nacisnij opcije

Dodaj nowy tryb drukowania (Add new print mode). Mozna usung¢ lub zmieni¢ nazwe dowolnego
trybu drukowania; jednak co najmniej jeden tryb drukowania nalezy zachowaé.

B UWAGA: Nie mozna zmieni¢ metody drukowaniailiczby przebiegow ustawionych dla istniejgcego
trybu drukowania. W przypadku potrzeby zmiany jednej wtasciwosci, nalezy utworzy¢ nowy tryb
drukowania.

B UWAGA: Niedopuszczalne jest tworzenie dwoch trybow drukowania z tg samg metodq
drukowania, liczbq przebiegdow i gestosciq atramentu.

7. Jesliwybrano opcje Dodaj nowy tryb drukowania, zdefiniuj nowy tryb drukowania, edytujqc jego
wlasciwosci i testujgc go.

Substrate details

Define print mode and test it
Name

Color mode Select an option v

Number of passes

Select an option v
I e rate wirinkles, increase passes and decrease temp;

Print ink drying and color saturation test (optional)
To enable t Test plot” n, maki nat st rate i

Select ink density and overcoat level

5 Ink density (%) Select an option 7
from the print test

4 Rozdzial 7 Tworzenie zadan drukowania i zarzqgdzanie nimi



Substrate details

Define print mode and test it Name printmode1

Color mode 6 colors v

Number of passes
If there are te wirinkles, increase passes :

Print ink drying and color saturation test (optional)

Print test
Test p

Select ink density and overcoat level

) Ink density (%) 60 RV
from the print test

Overcoat level = 05 i+

(nrlug temperature
0 - .

Advanced Settings ~

Drying temperature
0 -

Zdefiniuj tryb drukowania i przetestuj go.

X}

Nazwa trybu drukowania: Wybierz nazwe do identyfikaciji nowo utworzonego trybu drukowania.

UWAGA: Jeslinosnik nie zostat jeszcze zatadowany, mozesz go zatadowacé.

Kolor: Wybierz tryb koloréw sposréd dostepnych.
— CMYK (4 kolory)

— CMYKcm (6 koloréw)

— CMYKemW (6 kolorow + biel)

Liczba przebiegdw: Wybierz liczbe przebiegdw, ktéra jest odwrotnie zwigzana

z przepustowosciq. Wiecej przebiegdw oznacza nizszq predkos¢ drukowania, ale pozwala

na wiekszg gestos¢ atramentu i/lub wyzsze utwardzanie. Zobacz Dostepne tryby drukowania
na stronie 85.

Zapisz ustawienia.
Zataduj nosnik, jesli nie jest juz zatadowany.

Nacisnij przycisk Test druku, aby wydrukowac¢ test suszenia atramentu i nasycenia kolorow.

Dodawanie ustawien wstepnych nosnika 75
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Postepuj zgodnie z instrukcjami podanymi przy drukowaniu, aby ocenié wyniki:

— Sprawdz spad i koalescencie, aby zidentyfikowaé prawidtowg gestos¢ atramentu iilos¢
optymalizatora.

— W przypadku wybranej komérki sprawdz trwatos¢, drapigc wydruk paznokciami.

Przejdz do nastepnego kroku i dostosuj wartosci w zaleznosci od obserwaciji wydruku
testowego.

9. Wybierz preferowane poziomy OC i gestoS¢ atramentu.

e Poziom OC: W celu wzmocnienia trwatosci, w tym odpornosci na tarcie lub zadrapanie, mozna
wybrac rézne poziomy OC. Niski poziom OC moze by¢ wystarczajgcy w przypadku wydrukow,
ktére majg byé laminowane; wydruki w przypadku diugotrwatych zastosowan mogq jednak
wymagaé wyzszego poziomu OC.

e Gestosé atramentu: Gestos¢ atramentu jest powigzana z nasyceniem koloréw. Aby uzyskaé
bardziej nasycone kolory, zwieksz gestos¢ atramentu.

Jesli nie mozesz uzyskaé zadowalajgcego wyniku, sprébuj zmieni€ temperature i wydrukowaé
ponownie. Mozna réwniez zmieni€ zaawansowane ustawienia.

Rozdziat 7 Tworzenie zadan drukowania i zarzgdzanie nimi



Substrate details

Overcoat level - 0.5 +

Curing temperature
0 . % .

Advanced Settings .

Drying temperature
[§e)

Latex optimizer level (%) = 20 +
Substrate advance (1:1000) (mm) = 0 g
Inter-pass delay offset (ms) = 0 i
Printing airflow pressure (Pa) - 15 o

Curing airflow pressure (Pa) = 430 i

e Temperatura utwardzania: Temperatura utwardzania umozliwia utwardzanie lateksu
i formowanie sie folii. Jesli widzisz, ze atrament nie jest dostatecznie suchy, mozesz zwiekszyé
temperature. Niektore rodzaje nosnika sq wrazliwe na ciepto. Zwiekszenie temperatury moze
spowodowaé wypaczenie nosnika, znieksztalcenie lub zmarszczenia.

e Ustawienia zaawansowane

—  Temperatura suszenia(°C): Zwieksz ciepto w obszarze druku, aby suszyé szybciej. Niektore
rodzaje nosnika sg wrazliwe na ciepto. Zwiekszenie temperatury moze powodowaé
pomarszczenia nosnika.

— Poziom optymalizatora Latex: Zwieksz poziom optymalizatora, aby skroci€ zalewanie
i koalescencije, zwiekszajqc ostrosS¢ obrazu.

—  Odstep miedzy przejsciami: Dodaj odstep miedzy przejsciami, jesli wydruk nie jest
dostatecznie suchy lub wystarczajgco utwardzony. Redukuje szybkos¢ drukowania
i przepustowosé, w przypadku tej samej liczby przebiegow.

— Cisnienie przeplywu powietrza w drukarce: Zwieksz ciSnienie suszenia, aby wysuszy¢
szerszy obszar. Poprawia to wydajnosé suszenia.

—  Cisnienie przeplywu powietrza dla utwardzania: Zwieksz cisnienie utwardzania, aby
utwardzié¢ szerszy obszar. Poprawia to wydajnos¢ utwardzania.

Jesli konieczne jest dostosowanie niektérych ustawien, zobacz zalecenia tabeli ponizej. W tabeli
znajduije sie zalecany krok (liczba jednostek zwiekszanych lub malejgcych) dla kazdego
regulowanego ustawienia, aby zobaczyé sygnat uderzenia.

Tabela 71 Zalecenia

Ustawienie Jednostka Zalecany krok zmiany
Temperatura suszenia: °C 5

Kontroler AF suszenia Pa 10

Temperatura utwardzania °C 5

Dodawanie ustawien wstepnych nosnika
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Tabela 71 Zalecenia (ciqg dalszy)

Ustawienie Jednostka Zalecany krok zmiany
Kontroler AF utwardzenia Pa 100

PT % 3

(0]} poziom 05

Opd6znienie miedzy pasami ms 250

Prézniowy Pa 50

10. Przeprowadz kalibracije koloréw.

Zalecane jest wykonanie kalibrowania koloru, aby zapewni¢ sp6jnos¢ koloru. Proces przebiega
automatycznie i zajmie ok. 15 minut.

Kalibracija koloréw jest obstugiwana tylko w przypadku biatych nosnikéw typu frontlit. Firma HP
nie zaleca prob uzywania z podswietlanymi z tytu, przezroczystymi lub innych niz biale noSnikami.

Oprécz dodania nowego trybu drukowania mozna réwniez wydrukowag test suszenia atramentu
i nasycenia koloru z istniejgcymi trybami drukowania, ale dla nowego nosnika. Przeptyw pracy
przypomina dodanie nowego trybu drukowania.

Aby uzyskaé szczegobtowe informacije na temat rozwigzywania problemow z jakoscig druku, zobacz
Rozwigzywanie problemoéw z jakoscig druku na stronie 292.

Menedzer noSnikow dziatajgcy w trybie online

Menedzer nosnikéw online umozliwia wyszukanie nosnika odpowiedniego do okreslonego celu, a
nastepnie pobranie i zainstalowanie ustawien wstepnych dla wybranego nosnika.

1. Przejdz do wewnetrznego serwera wydruku i nacisnijikone E Substrate Library (Biblioteka
nosnikéw) sposrod ikon u dotu ekranu.

LIGHTS

@] Substrate (& Ink cartridges 7 Printheads [=] Queue management

NOT LOADED M C M Y IC M oc o W {1 Configuration: Turbo

MOVE SUBSTRATE
(M)
SUBSTRATE TYPE OP OC MKC MY LCLM YM CMK OP

Papel200gr 3 3 0
i i =
I I I ; | -

WIDTH

1523.37 mm .

LENGTH o

i @2 4 m % S s 10 73 46 EEqUN i |

m ank S

Printing

' System 2, Maintenance 0

() Al task are done INK COLLECTOR
Y INK COLLECTOR

TEMPERATURE

7\
)
All subsystems are ok
==
@l ¢ g = =1 g & @ @

Queve management Substiate Ink cartriages printheads System Other supptes. Substrate tbrary Diagnostics Maintenance Optimize qualty Help About printer

I
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2.
3.

4.

Wybierz opcje Wyszukaj w Internecie.

Nacisnij przycisk Access Media Locator (Lokalizator nosnikow ).

Substrate library

€7 substrate packages Online search

Online search

2] substrate categories

Recently used 6
Banner a
Canvas 1
Access Print0S Media Locator to download
Film 7 additional substrate profiles
Poper :
Self-Adhesive 5 Go to Help app for further details on how to
download and import them.
Textile 3
Wallcovering 3

I Import substrate

‘ Back up substates ‘

Zostanie otwarte nowe okno dla witryny internetowej narzedzie HP Media Locator.

Substrate library

B2 Print0s - Media Locator - o X

€5 Substrate packages

/7! Print0S

Substrates

Online search

= Device tamity
£ substrate categories = HP Latex ~ SortBy: Classification  ~ [ Y Q
Y
Recently used
All ltems (1974)
nner
Bowez [ & cuassification  Format  Manutacturer Name Type subtype Appl -
Canvas > @ Rol @ HP Permanant Gloss Adhesive SeltAdhesive  Calendersd Polymsrc  POP
Film > & @ Roll @ HP Light Fabric Textile Polyester Bann
Paper > & @ Rol @ HP Backit Polyester Film PET Film Backlt matt POP
Self-Adhesive > & @ Rol @ HP Everyday Adhesive Matie P. Film PP Self-Adhasive Bann.
Textile > & @ Roll @ HP Everyday Matte Polypropylene Film PP Frontit fim Bann.
Wallcovering i B i
g > 7 Rol b HP Pormanant Matte Adhosive b Calendored Polymaric  POP
. - LY . L) o = 2 25 = P
3
[ 2 |

Import substrate

‘ Back up substrates

Menedzer nosnikéw dziatajgcy w trybie online
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Wybierz ikone ¥ filtra w ksztatcie lejka w prawym gérnym rogu okna, aby przefiltrowag liste
nosnikéw wedtug modelu drukarki i wybra¢ drukarke, ktéra ma zostac uzyta.

FILTER
A
Eco-constious Q
Classification D Select all -
Format HP Latex 110
Manufacturer HP Latex 115
Type HP Latex 1500
Sub-type HP Latex 3000
Applications HP Latex 3000 upgraded to 3100
HP Latex 3000 upgraded to 3500
Regions HP Latex 310
Publish date HP Latex 3100
v v

CANCEL APPLY

Lista nosnikow jest obecnie ograniczona do tych, ktére pasujq do stanu filtra.

Ly prmos
edia Locat Substrates
C Oevies amy
‘ D e Latex ~ SoiBy. Ciassiicaton -~ [ Y @ searn Q
(A & cassmeston Fomat  Manutacturer Name pe subype Applications Printer Models weight 1~
. 110 g/m2 per
HP Latox 110, HP Latex 116
e Tes
220 g per
) HP Latox 1500, HP Lotex 3000 22
s e ) o o oa . PELBTE il
Test
HP Latex 110, HP Latex 115
> & w Roll @ HP Backit Polyester Film PETFim Backit matt POP and otol displays . 11 e o 1P Latex asgm 2
HP Latex 110 HP Latex 115, o9 P
> ¢ @ Ratl (/7] HP Everyday Adhesie Matts Polypropylons Fim PP SettAdeshe Sames . POP and el e P Lot SOt 1
120 g2 por
. HP Latex 110 , HP Latex 11
> & @ Roll @ HP Everyday Matte Polypropyiene Film PP Frontt fim Banners  POP and retal W:“; ‘;flu ™ sos 2
g . Tes
. HP Latex 110 HP Latex 15, 104 gimzper
> @ Roll @ HP Peamanent Matte Adhesive Vinyl SefAdnesie Vinyl  Calendered Polymeric  POP and retaldisplays [ o 8
206 gim2 par
. HP Latex 1500 , HP Latex 3000
e @ ) SR e oot P i Lo, e
. Zegmipe
> & @ Roll w HP Premium Poster Paper Paper Indoor Poster paper POP and etal displays oLy TR 5o 5% 2
o Test
200 gt par
HP Latex 110, HP Latex 1
s e ) e ) R . O« et e s Al
s Test.
131 gim2 por
HP Latex 110, HP Latex 115
> & @ Roll @ HP Univarsal Heavyweight Costed Paper Paper Indoor Poster paper POP and retail dispiays . o L g 150 53 1
Tes
< >

Lo [P L L] G-
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8.

Mozna wyswietli¢ wszystkie warunki filtra, poszerzaijqc tytut dostosuij filtr . Nastepnie mozesz uzyé
ikon edyciji #* lub usuniecia € z prawej strony, aby zmodyfikowa¢ lub odrzuci¢ kryteria filtrow.

Print0S

Device family

‘*’? HP Lalex ™

Printer Models :

e

> ®
> e @
> ¢ O
> ¢ @D
> ¢ O
S ®
> & @
> e @
> e @
> & (D

Classifieation

Format

Manufacturer

Roll

Roll

Roll

HP Latex 1500

Name

HP Permanent Gloss Adhesi

pe Sub-type

SelfAdhesi Calendared Polymaric

HP Light Fabric Textile Polyester
HP Backit Polysster Film PET Film Backiil matt

HP Everyday Adhesive Matte Folypropylene. Film PP Seif Adhesive
HP Everyday Matte Polypropylene. Film PP Frontit fim

HP Permanent Matte Adhesive Vinyl

SelfAdhesive Viny! Calendered Polymeric

HP Photo-ealistc Poster Paper Paper Indoor Poster paper
HP Premium Poster Paper Paper Indoor Poster paper
HP Super Hearweight Plus Matte Paper Paper Indoor Poster paper
HP Universal Heawyweight Coated Paper Paper Indoor Poster paper

31 3 B B

SortBy: Classification  ~

Applications

POP and retail displays ..

Banners., Inerior Discora,

POP and retail displays ..

Banners., POP and retail

Banners . POP and retail

POP and retail displays

POP and retail displays

POP and retail displays

POP and retail displays

POP and retail displays ..

N

7 9
Printer Models Weight 1
HP Latex T10., HP Latex 116 “5:;2'3“5\7""’ )
HP Latex 1500 Tes..
HP Latex 1500, HP Latex 3000 2o 200 1
HE Latex 3000

Test
HP Latex 110, HP Latex 115 .
HP Latex 1500 s gl 3
HP Latex 110 HP Latex 115, 09 P
1o Lo 00 15053 Test 1
HP Latex 110 HP Latex Ti5, 2090 P!
HP Latex 1500 Tos
HP Latex 110 HP Latex 115, 104 gim2per
HP Latex 1500 10 536 1
H Latex 1600, HP Latox 3000 202 IEPT
HP Latexx 3000 .
HP Latox 110, WP Latex 116, 10 9P
HP Latex 1500 ey
HP Lo 10 HP Latex 115, L9 P
HP Latex 1500 o

Test.

131 gim2 por
HP Latax 110, MP Latex 115

aex atex 150 538 19

HE 1 ate 1500

Po wybraniu noSnika uzyj ikony z lewej strony, aby wyswietli€¢ wiecej szczegotow na ten temat. Aby
pobraé ustawienia wstepne nalezy nacisnq¢ przycisk Download media preset (Pobierz wstepne
ustawienia nosnika) z prawej strony.

Printos

3 Local Substrates

Devics tamily

*}? HP Latex ~

Printer Models :

e

Manufacturer:

Thickness:
Weignt:
Tested Widths:

Available formats:

@

P

> &

Classification

HP Light Fabric

Roll

o

398 microns/15.7
mil per1SO 534
Test Method

220 gime per 1SO
536 Test Method

1067 mm (42°)
1370 mm (54)
1520 mm (60°)

i 457 m (150 f)

HP Latex 1500

Name

HP Pemanent Gloss Adhesnt

Printer Models

Applications :

Type:
Sub-type :

HP Backii Polysster Film

e Sub-type

SelfAdnasie Calenderad Polymeric

HP Latex 1500,
HP Latex 3000
HP Latex 3000 upgraded 1o 3100
HP Latex 3000 upgraded (o 3500.

Banners . Interior Decoration , POP and retail displays
Texties , Trade show and event displays

Textiie
Folyester
PET Film Backiil matt

I3 3 | B

Sort By: Classification 3

applications

POP and retail displays

&

B

Description:

Technical
Notes;

Reglons:

POP and retal displays .

- R Q
/7o

rinter agele wognt 1
110 g por

P Ltex 110 50 Latex 115

P Lt 100 g

3. Download media preset [l Full detalls >

PVC free , Recyclable , Oeko-Tex , Recyclable

using local recycling resource , Take Back
ram

REAGH compliant

Rectyclable allemative 1o traditional banner and
display materials.

TUR use mandatory

Eurcpe Middle East Africa , Asia Pacific Japan
North America , Latin America

HP Latex 110, HP Latex 116,

HP Latex 1500 @5 3

HP Latex 110, HP Latex 115

Menedzer nosnikow dziatajgcy w trybie online
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9. W oknie Download media preset (Pobierz wstepne ustawienia noénjko ) wybierz model drukarki
(ponownie) i nacisnij przycisk POBIERZ WSTEPNE USTAWIENIA NOSNIKA w prawym dolnym rogu
ekranu.

Download media preset

Print model: HP Latex 1500 - Firmware Version: LYRA_01_00_00 -
RIP: OMES - Resource Version: 3.1.0 M
Tested on Classification . .
Printer settings
27-Jan-2017 HP -
1500 Load as Textile
27-Jan-2017 HP Air Temperature 55%
27-Jan-2017 HP Colors CMYKcm
Curing Airfiow 65%

Curing Temperature ~ 90°C

Drying Airflow 25Pa
HP Latex Optimizer ~ 12%

Ink Limit 170%
Input Tension B0N/m
oMAS Disable
Output Tension 50N/m
Passes 8
Vacuum ommH20

CANCEL DOWNLOAD MEDIA PRESET

10. Zostanie pobrany plik o rozszerzeniu .oms . Otworz folder docelowy i skopiuj go lub przesun
do miejsca docelowego, do ktérego dostep mozna uzyskac z drukarki.

np_r_hp_premium_satin_canvas.o -
ms

Download completed

@ Open file

> Open folder

82 Rozdzial 7 Tworzenie zadan drukowania i zarzqgdzanie nimi



1. Pozostaw lokalizator nosnikdéw, wr6¢ do ekranu gtdwnego Wewnetrznego serwera wydruku
i ponownie nacisnij ikone E biblioteki nosnikéw. Nastepnie wybierz przycisk Importuj nosnik .

12.  Wyszukaj pobrany plik ustawief wstepnych.

13.  Nacisnij pobrany plik ustawien wstepnych (z rozszerzeniem .oms ), a nastepnie nacisnij Wybierz
w prawym dolnym rogu ekranu.

¥ UWAGA: Proces instalacji moze potrwag kilka minut.

Po zakonczeniu instalaciji nowe ustawienia wstepne nosnika mozna znalezé na liscie dostepnych
nosnikéw z odpowiedniej kategorii.

Edycja ustawienia wstepnego nosnika

W nastepujqcych sekcjach znajduijq sie szczegbtowe informacije na ten temat.

Optymalizacja szybkosci drukowania

Jesli priorytetem jest maksymalizacja szybkosci drukowania, wyprébuij te sugestie.

Dzialanie

e Zmniejsz liczbe przebiegow.

Edycija ustawienia wstepnego nosnika
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Mozliwe zagrozenia i rozwigzania problemoéw
e Zagrozenie: Staba wydajnos¢ utwardzania.

— Rozwiqgzanie problemu 1: Zmniejsz gestos¢ atramentu o jeden lub dwa poziomy dla kazdego
poziomu, dla ktérego zmniejszono liczbe przebiegow.

Przykitad: Dla wiekszosci materiatéw typu Frontlit (oSwietlanych od przodu) ma zastosowanie
schemat: 6 przebiegdw, gestos¢ atramentu 100% > 4 przebiegi, gestos¢ atramentu 80% >3
przebiegi, gestos¢ atramentu 60%.

— Rozwigzanie problemu 2: Zwieksz nieco przeptyw powietrza utwardzajgcego w celu
wyeliminowania drobnych artefaktow utwardzania.

— Rozwiqzanie problemu 3: Jesli nie chcesz zmieniaé¢ gestosci atramentu, zwieksz temperature
utwardzania.

7 UWAGA: Torozwigzanie ma zastosowanie tylko w przypadku rodzajéw nosnika, w przypadku
ktérych nie wystepuijq znieksztatcenia w warunkach wyzszych temperatur.

e Zagrozenie: Zmniejszenie liczby przebiegow, szczegolnie do 4 lub mniej, powoduie, ze niektore
artefakty, takie jak ziarno, spad, koalescencija i powstawanie paskéw mogq staé sie widoczne.
Istnieje mozliwos¢ czesciowej kompensacii z wykorzystaniem nastepujgcych ustawien:

— Rozwiqgzanie problemu 1: Zmniejsz gestos¢ atramentu, jak zostato to opisano powyze;.

— Rozwigzanie problemu 2: Zwieksz poziom atramentu optymalizatora w krokach co 2% dla
kazdego poziomu, dla ktérego zmniejszono liczbe przebiegow.

Przyktad: 6 przebiegow, optymalizator 12% > 4 przebiegi, optymalizator 14%
— Rozwiqzanie problemu 3: Zwieksz temperature suszenia w krokach co 5°C.

Przyktad: 6 przebiegdéw 50°C > 4 przebiegi 55°C

Optymalizacja pod kqtem jakoSci druku i/lub gamy

84

Jesli priorytetem jest uzyskanie naijlepszej jakosci druku i/lub najszerszej palety, wyprébuj nastepujqgce
rozwigzania.

Akcje

e Uzyj zestawu szeSciu koloréw atramentu.

e Zwieksz liczbe przebiegow.

e Zwieksz gestoS¢ atramentu.

Uwagi

e Zestaw szeSciu kolorow atramentu umozliwia uzyskanie efektu ptynnych przejs¢; zawsze uzywai tej
opciji w celu uzyskania najlepszej jakosci druku.

e Uzyj 8-lub 10-przebiegowego trybu drukowania w celu uzyskania najlepszej jakosci druku.

Rozdzial 7 Tworzenie zadan drukowania i zarzqgdzanie nimi



e W przypadku zastosowania duzej liczby przebiegéw nasycenie nosnikdbw moze wyniesS¢ powyzej
100% (przyktad: nosniki typu Frontlit: 130%, nosSniki typu Backlit: 200%). Wyzsze ustawienia gestosci
atramentu mogq pozwoli¢ zwiekszy¢ palete i nasycenie koloréw, a w przypadku nosnikow typu
Backlit takze zwiekszy€ zakrycie obszaréw drukowanych.

B UWAGA: Zalezy tow duzym stopniu od nosnika.

Optymalizacja pod kgtem zuzycia atramentu

Jesli priorytetem jest minimalizacja zuzycia atramentu, wyprébuj nastepujgce rozwigzania:

Akcje
e Zmniejsz gestoSC atramentu.

e Uzyj zestawu czterech koloréw atramentu.

Uwagi
e Ograniczenie gestosci atramentu wplywa zazwyczaj na zmniejszenie palety i nasycenia kolorow.
e Nizsza gestos¢ atramentu moze umozliwi¢ zastosowanie mniejszej liczby przebiegow.

e Zestaw czterech koloréw atramentu moze zmniejszy€ ogdlne zuzycie atramentu, poniewaz kolory
jasnobtekitny i jasnopurpurowy atramentu nie sq uzywane w oknie drukowania.

Er UWAGA: Aby zachowac dobry stan gtowic drukujgcych, z kazdeij gtowicy drukujgcej nadal jest
wykorzystywana nieduza ilo§¢ atramentu.

e Zestaw czterech koloréw atramentu jest mniej odporny na pewne wady jakosci druku, takie jak
problemy z konturami.

Dostepne tryby drukowania

Ten temat zawiera pelny zestaw informacii referencyjnych dla tego zagadnienia.

Optymalizacja pod kgtem zuzycia atramentu
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Rysunek 711 HP Latex 2700 i 2700W

Ink density

Frontlit
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Rysunek 72 Tylko HP Latex 2700W

Ink density

White Color| IPS
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31

61

Dostosuj przeptyw pracy drukowania w celu zapewnienia optymalnej jakoSci
koloréw

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1. Sprawdz stan kalibraciji koloréw dla nosnika i w razie potrzeby przeprowadz kalibracje, wybierajgc
opcje Nosnik > Kalibracja koloréw w wewnetrznym serwerze wydruku. Zobacz Kalibracija koloru na
stronie 143.
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2.

Utworz profile ICC dla nosnika; informacie znajduiq sie w dokumentacji oprogramowania RIP.

Usuwanie ustawienia wstepnego nosnika

Aby usung¢ ustawienie wstepne nosnika z drukarki, przejdz do wewnetrznego serwera wydruku.

Wybierz ikone ESubStmte Library (Biblioteka nosnikéw), wybierz nosnik do usuniecia i nacisnij ikone

kosza. Nastepnie wybierz kategorie i rodzaj nosnika, ktéry chcesz usunggé z listy nosnikéw z mozliwosciqg
usuniecia.

Eksportowanie kilku ustawiefn wstepnych

Kilka ustawien wstepnych nosnikow mozna wyeksportowaé wspoblnie w jednym pliku .oms nosnika.

Wiasciwosci zadania

Podczas importowania zadania do wbudowanego serwera druku wysSwietlane jest okno Job Properties
(Wlasciwosci zadania).

Dwustronnie

Drukowanie dwustronne pozwala drukowaé wiersze obrazéw na obu stronach nosnika.

Dostepny jest proces, ktory poprowadzi uzytkownika podczas drukowania na obu stronach nosnika.

Funkciji drukowania dwustronnego mozna uzy¢ do wydrukowania tego samego obrazu lub r6znych
obrazoéw na kazdej stronie nosnika.

Proces automatycznie dokonuje automatycznej kompensaciji wszelkiego rodzaju btedow rejestracii
i pozycji wykresu wzdtuz obu osi (zakres kompensaciji obejmuje catq szerokos¢ nosnika
oraz przesuw nosnika), aby zminimalizowaé wszelkie btedy.

Nie mozna uzywag trzpienia z dwiema rolkami podczas drukowania dwustronnego.

Obrazy strony A i strony B muszq mie¢ takie same wymiary. Wybierajgc obraz dla kazdej ze stron,
nalezy wybraé ten sam obraz dla catej strony.

Tworzenie zadania

Kazdy obraz utworzony w oprogramowaniu RIP mozna drukowaé na stronie A lub B — nie maijq
zastosowania zadne specjalne wymagania.

Strony A i B muszg jednak mie¢ takie same wymiary podczas drukowania na nosniku.

B UWAGA: Abyzminimalizowac ryzyko btedow rejestracii na niektorych rodzajach nosnika, zaleca sig
uwzglednienie w oprogramowaniu RIP kompensacii pod kqgtem efektu kurczenia sie nosnika w toku
generowania obrazu.

Definiowanie zadania dwustronnego

W nastepuijqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1.
2.

Otwo6rz okno Job Properties (Whasciwosci zadania) dowolnego zadania.

Wigcz widok dwustronny, aby wyswietli€ obie strony w obszarze podglqdu z prawej strony.

Usuwanie ustawienia wstepnego nosnika
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3. Mozna zastgpi€ jeden z bokéw innym obrazem ze skrzynki odbiorczej lub wyjS€ z zadania w takiej
postaci, w ktorej obie strony wyswietlq ten sam obraz.

4.  Po wybraniu jednej z bokéw w oknie podglgdu mozna przypisac do niego odpowiedni nosnik i tryb
drukowania, ktére mogq sie réznic lub nie mogq sie rézni¢ od przypisanych do drugiej strony,
w zaleznosci od wiasciwosci fizycznych nosnikow.

Aby poréwnaé obrazy obu stron z 50% przezroczystosci, uzyj przycisku Check both images
(Sprawdz oba obrazy ).

Er UWAGA: Wszelkie zmiany wplywajgce na umieszczenie obrazu na stronie A (np. dodawanie
margineséw) zostang automatycznie zastosowane na stronie B w celu zachowania prawidtowej
rejestracii.

5. Po skomponowaniu zadania dwustronnego zapisz plik. Utworzony zostanie nowy klaster
umozliwiajgcy wstrzymanie zadan nalezqgcych do wiecej niz jednego typu nosnika.

Drukowanie
Postepuj wedtug tych krokdéw, aby wydrukowaé zadanie dwustronne.
1. Przeciggnij zadanie do kolejki.
2. Dwie kolejki rownolegte sg tworzone zamiast jednej: jedna dla strony A i jedna dla strony B.
3. Nacisnij przycisk Drukuj na wydruku, ktéry ma zosta¢ wydrukowany.

Nalezy pamietag, ze jesli zdecydujesz sie wydrukowaé strone B, drukarka wyszuka linie rejestracii
wydrukowane wczesniej na stronie A. Wydrukowana strona A musi by¢ juz prawidlowo zatadowana
w celu znalezienia linii rejestracii.

Zagniezdzanie
Zagniezdzanie to metoda uktadu, ktéra umozliwia wybér uktadu zadan drukowania na nosniku, wzgledem
siebie, i ktdra moze by¢ stosowana zamiast procedury drukowania zadan w zwykly sposéb, jedno po

drugim. W przypadku dostepnosci odpowiedniej ilosci miejsca zadania mogqg by¢ drukowane obok
siebie.

Q WSKAZOWKA: Drukowanie zadari na nosniku obok siebie zapewnia wigkszq predkosé
i przepustowos¢ oraz zuzywa mniej nosnika.

Z zagniezdzania mozna korzysta¢ z wbudowanego serwera druku, wiqczajqgc opcje Zagniezdzanie
w panelu ustawien koleijki.

Panel ustawien kolejki

W przypadku wyboru tylko jednego zadania zagniezdzanie nie jest mozliwe, a opcija jest wyszarzona.
W przypadku wyboru wiecej niz jednego zadania mozna wybrac te opcje, aby wiqgczy¢ zagniezdzanie.
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Printing
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INK COLLECTOR
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B UWAGA: Aby zadania mogly zosta¢ zagniezdzone, muszq mie€ ten sam wybrany nosnik,
rozdzielczos¢ i liczbe przebiegdw. Kazde niezgodne zadanie jest dodawane do kolejki jako oddzielne,
niezagniezdzone zadanie.

Przycisk Zmien uktad automatycznie optymalizuje potozenie obrazéw, grupujqc je wedtug liczby

przebiegow i rozdzielczosci, aby zmaksymalizowaé zuzycie nosnika.

Po uzyskaniu zadowalajgcych wartosci dla danego uktadu mozna rozpoczqé¢ drukowanie.

Ustawianie pozycji belki karetki

Pozycija belki karetki okresla odleglos¢ pionowq od gtowic drukujgcych do piyty. Jesli jest zbyt duza,
moze dojs¢ do pogorszenia jakosci wydruku. Jesli jest za matq, istnieje ryzyko, ze stykajqce sie
z noSnikiem gltowice drukujgce spowodujg powstanie smug na wydrukach lub uszkodzenie.

e Pozycjatadowania nosnika nie jest uzywana do drukowania: moze by¢ wykorzystywana

do tadowania grubego nosnika lub do zadan konserwacyjnych.

e Pozycja printing (drukowanie) to stata wysokos¢ odpowiednia dla gtadkich nosnikéw o grubosci
do 0,4 mm.

e Pozycja custom (niestandardowa) jest wykorzystywana w przypadku nosnikéw o grubosci
przekraczajgcej 0,4 mm oraz w przypadku nosnikow, ktore nieznacznie marszczq sie w wyniku
ogrzewania. Firma HP zaleca ustawienie pozyciji niestandardowej w nastepujqcy sposob:

— Stosowany jest nosnik o grubosci przekraczajgcej 1,9 mm, ktory sie nie marszczy.

—  Stosowany jest nosnik o grubosci powyzej 2-3 mm, ktéry sie marszczy.

Nie nalezy przekraczaé maksymalnej wysokosci, na jakq zezwala wbudowany serwer druku.

i utwardzania.

{g‘»i WSKAZOWKA:  Aby unikngé powstawania marszczen, nalezy korzystaé z nosnika, ktory sie
nie marszczy lub z wolniejszego trybu drukowania, ktéry umozliwia zmniejszenie mocy suszenia

Ustawianie pozycii belki karetki
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Aby ustawi€ pozycije belki karetki, przejdz do wbudowanego serwera druku i wybierz odpowiedniq
pozycije z listy rozwijane;.

MOVE SUBSTRATE
(MM)

0

L

SCAN BEAM
(MM)

Printing

Topmost
Printing

/A OSTRZEZENIE! Nie zblizaj sie do ruchomych czesci drukarki do czasu, az belka karetki przesunie sie
do nowej pozycii.

/A OSTROZNIE: Nie zmieniaj pozycii belki karetki, gdy rolka oczyszczarki gtowicy drukujgcej jest wyijeta.
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8 Obstuga atramentu

System dostarczania atramentu zarzqgdza atramentem, ktory jest uzywany do drukowania na nosniku.

Elementy systemu dostarczania atramentu

System dostarczania atramentu sklada sie z wielu oddzielnych elementéw sprzetowych.

Kasety z atramentem

Wktady atramentowe przechowuiq atrament i sq potgczone z gtowicami drukujgcymi, ktére naktadajg
atrament na nosnik.

’_,_...----""""'__ —

Kazdy wktad zawiera atrament HP Latex i ma postaé worka umieszczonego w pudetku kartonowym
nadajgcym sie do ponownego wykorzystania.

/A OSTROZNIE: Nalezy zachowaé ostroznosé podczas obstugi wktadéw atramentowych, poniewaz sq to
czesci wrazliwe na wyladowania elektrostatyczne (ESD). (Zobacz Glosariusz na stronie 356). Nie dotykaj
stykow, przewodoéw ani obwodow.

POWIADOMIENIE: Drukarka jest przeznaczona wytgcznie do pracy z kasetami wyposazonymi w nowe
lub ponownie wykorzystywane chipy HP. Zastosowano dynamiczne Srodki bezpieczenstwa w celu
blokowania kaset z atramentem wyposazonym w chipy marek innych niz HP. Okresowe aktualizacje
oprogramowania ukladowego utrzymuijq skutecznos¢ tych Srodkow i blokuijg kasety, ktére wczesniej
dziataty. Ponownie uzyty chip HP umozliwia uzywanie kaset ponownie uzytych, odnowionych i ponownie
napetnianych. Wiecej informaciji na: www.hp.com/learn/ds.

POWIADOMIENIE: Drukarka nie jest przeznaczona do pracy z systemami statego zasilania
atramentem. Aby wznowi¢ drukowanie, wymontuj system statego zasilania atramentem i zainstalui
oryginalne wklady atramentowe firmy HP (lub zgodne).
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POWIADOMIENIE: Drukarka jest przeznaczona do pracy z wktadami atramentowymi az do ich
catkowitego wyczerpania. Uzupetnianie wktadéw przed ich wyczerpaniem moze spowodowagé usterke
drukarki. W takim wypadku wt6z nowy wkiad (oryginalny wktad firmy HP lub kompatybilny zamiennik),
aby kontynuowaé drukowanie.

Nacisk wywierany na wktad podigczony do drukarki jest przekazywany na czuijnik cisSnienia atramentu,
ktéry moze ulec uszkodzeniu; w przypadku jego uszkodzenia moze wystqgpi¢ wyciek atramentu z wkiadu.
Aby unikng¢ tego rodzaju wyciekdw atramentu, nalezy unika¢ wywierania jakiegokolwiek nacisku

na wkiady, gdy sg one potgczone z drukarkg. Miedzy innymi:

e Przed wykonaniem jakiejkolwiek czynnosci z kasetq odiqcz jg od drukarki.

e Na kasecie z atramentem nie nalezy umieszczaé zadnych ciezkich elementéw (o masie
przekraczajgceij 1kg).

e Nalezy zachowaé ostroznoS¢, aby nie upuscic kasety.
e Nie nalezy Sciska¢ worka wewngtrz kasety, aby wycisng€ z niego resztke atramentu.

Wktady powinny byé wymieniane na koniec okresu gwarancii; data wydrukowana jest na pudetku.

Glowice drukujgce

Gtowice drukujgce pobierajq atrament z wkiadéw atramentowych i naktadajg go na nosnik.

/A OSTROZNIE: Nalezy zachowaé ostroznosé podczas obstugi glowic drukujgcych, poniewaz sq to
czesci wrazliwe na wyladowania elektrostatyczne (ESD). (Zobacz Glosariusz na stronie 356).
Nie dotykaj stykow, przewoddw ani obwodow.

System zapisu szesciu kolorow zastosowany w drukarce wykorzystuje pie¢ gtowic obstugujgcych po
dwa kolory, dwie gtowice drukujgce optymalizatora i jedng gtowice drukujgcqg powtoki. Polozenie kazdej
gtowicy drukujqcej w karetce przedstawiono w sekcji Widok karetki na stronie 16.

Istniejq trzy kategorie gtowic drukujgcych. Po pierwszym wigczeniu drukarki mozesz podigczy€ kazdg
gtowice drukujgca do gniazda odpowiedniej kategorii:

e Uniwersalne glowice drukujqgce. Te glowice drukujgce, gdy nowe, mogq zostaé umieszczone
w dowolnym gniezdzie poza gniazdem optymalizatora, zostang one po przeptukaniu i gotowe
do drukowania.

e Glowice drukujgce optymalizatora mozna umiescic jedynie w gniazdach optymalizatora i nie mozna
ich nigdy wktada€ do innych gniazd.

e Biale glowice drukujgce (tylko w drukarce 2700W) mozna umiescic w gniezdzie 7, wymieniajgc
gtowice drukujgcq CK.

BIa WSKAZOWKA:  Po pierwszym poditgczeniu gtowic drukujgcych do gniazda drukarka HP zaleca
oznaczenie ich w widoczny sposob w celu identyfikacii ich pozycii, poniewaz gtowica drukujgca moze
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by¢ odlgczona w dowolnym momencie z roznych przyczyn, ale bedzie dziataé ponownie tylko po
umieszczeniu w tym samym gniezdzie.

Rolka czyszczqca gltowicy drukujgcej

<

Rolka czyszczgca glowicy drukujgcej jest wykonana z chtonnego materiatu i jest uzywana w toku
normalnej pracy drukarki do okresowego czyszczenia gtowic drukujgcych (na poczgtku i na kofcu
drukowania, podczas kontroli glowic drukujgcych i ich czyszczenia itp.). Ma to na celu umozliwienie
doprowadzania atramentu w sposob ciggty oraz utrzymanie jakosci wydruku na odpowiednim poziomie.

Nalezy wymienic rolke, gdy sie zuzyje, aby unikng¢ uszkodzenia gltowic drukujgcych. Czestotliwosé
wymiany zalezy od intensywnosci korzystania z drukarki. Trwalo§€ pojedynczej rolki zalezy od sposobu
uzycia drukarki; r6znice mogq by€ znaczne. Przykiadowo, pojedyncza rolka moze wytrzymaé 20 | przy
drukowaniu przy niskiej wydajnosci, 30-40 | przy sredniej wydajnosci lub ponad 60 | przy naprawde
wysokiej wydajnosci drukowania.

Alert pojawia sie, gdy zuzyto 95% rolki. Rolke mozna wymieni¢ w dowolnym momencie. W przypadku, gdy
zuzycie rolki wyniesie 100%, drukarka nie bedzie drukowac.

W przypadku braku wystarczaijqgcej ilosci rolki do rozpoczecia nowego zadania drukarka anuluje zadanie.

Aby wymienic rolke czyszczqcq gtowicy drukujgcej, patrz Wymiana rolki czyszczgceej gtowicy drukujgcej
na stronie 118. Zestaw do czyszczenia gtowic drukujgcych mozna zamowic w zwykty sposob.

WSKAZOWKA: Nie nalezy dotykaé rolki czyszczqcej gtowicy drukujgcej; wyjgtek stanowi wymiana
rolki. Kazda interwencija wzgledem rolki moze uniemozliwi¢ drukarce rejestrowanie informaciji o zuzyciu
rolki; w takim przypadku mogg by¢ wyswietlane nieprawdziwe komunikaty o btedzie, a zadania
drukowania mogq byé anulowane bez potrzeby. Aby wymienic rolke, zawsze postepuj zgodnie

z instrukcjami wewnetrznego serwera wydruku.

Gumowe topatki do czyszczenia glowicy drukujgcej

Gumowe topatki do czyszczenia gtowicy drukujqcej stuzg do wycierania dysz gtowicy drukujqgcej przy
kazdym przebiegu karetki.

Drukarka korzysta z dwoch topatek po praweij (twardej i miekkiej) oraz jednej po lewej stronie (ta

sama twarda topatka, co po stronie prawej). Kazda topatka ma ograniczone zycie i nalezy jg wymienic
zawsze, kiedy drukarka wyswietli odpowiedni komunikat. Po kazdej wymianie topatki, zgodnie z krokami
w widzecie konserwacyjnym, drukarka kalibruije jej wysokoS¢ w celu uzyskania optymalnej wydajnosci.

Lewq topatke nalezy wymieniaé dwa razy czesciej niz rolke czyszczqcgq; prawa topatka powinna trwaé
przez kilka rolek czyszczgcych. Drukarka automatycznie wysSwietli monit o wymianie. Po zamocowania
nowej topatki w drukarce jej wysoko§¢ wzgledem podwozia osi skanowania musi byé skalibrowana przy
uzyciu odpowiedniego testu diagnostycznego wewnetrznego serwera wydruku (zgodnie z instrukcjami
wewnetrznego serwera wydruku). topatki sq automatycznie ponownie kalibrowane podczas uzywania,
aby zrekompensowag zuzycie.

Filtry aerozolu

Gtowice drukujgce generujg wiele drobnych kropli atramentu, z ktérych wiekszoS¢ zostaje precyzyjnie
naniesiona na nosnik. Niewielka ich ilo§¢€ wydostaije sie jednak na boki; dwa filtry aerozolu znajdujqce sie
po obu stronach karetki gtowicy drukujgcej majg na celu ich przechwytywanie.

Filtry powinny byé wymieniane przy kazdej wymianie rolki czyszczgcej gtowicy drukujgcej. Sq one
wyposazone w zestaw do czyszczenia gtowic drukujgcych.

Rolka czyszczgca gtowicy drukujgcej
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Lewa spluwaczka

Lewa spluwaczka to prostokgtny element z pianki umozliwiajgcy odSwiezanie dysz gtowic drukujgcych
po lewej stronie przed wydrukowaniem przejscia od lewej do prawe;.

Po wymianie wszystkich czesci do czyszczenia nalezy zmienié pianke spluwaczki. Pianki sg dostarczone
z zestawem do czyszczenia gtowic drukujgcych.

Lewq pianke spluwaczki nalezy wymieni€ po zuzyciu 25%, 50%, 75% lub 100% rolki czyszczqcej gltowicy
drukujqcej; drukarka automatycznie wyswietli monit o wymianie.

/A OSTROZNIE: Jesli po wyswietleniu odpowiedniego monitu nie zostanie wymieniona pianka
spluwaczki, moze to spowodowacé zanieczyszczenie krzyzowe miedzy gtowicami drukujgcymi; w takich
przypadkach wszystkie dotkniete glowice drukujgce mogg wymagaé wymiany.

Butelka na odpady po czyszczeniu glowic drukujgcych

Butelka na odpady zawiera mieszanke dodatkéw atramentowych i wody z rolki czyszczqceij glowicy
drukujqce;.

Po kazdej wymianie rolki czyszczqcej gtowicy drukujgcej nalezy oproznic butelke na odpady.

iy WAZNE: Po zmianie wszystkich gtowic drukujgcych nalezy opréznié butelke na odpady, poniewaz
przeczyszczanie ich moze napetni¢ ponad potowe butelki na odpady.

iy WAZNE: Usun te mieszanke zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Karte charakterystyki substancii
niebezpiecznych atramentu mozna znalez¢ w witrynie HP: http://www.hp.com/go/msds/.

Pojemnik z wodq destylowang

Zbiornik wody destylowanej ma pojemnos¢é 9 litréw i nalezy go napetniaé wodq destylowang zawsze, gdy
wymieniana jest rolka czyszczgca gtowicy drukujgcej lub gdy drukarka wyswietli monit.

/A OSTROZNIE: Napehiaj zbiornik tylko wodg destylowang. Kazdy inny rodzaj wody moze powodowaé
nieprawidtowe dziatanie drukarki.

i WAZNE: Wydruk moze byé niemozliwy, jesli poziom destylowanej wody jest zbyt niski.

iy WAZNE: Gdy drukarka wyswietli komunikat o pustym zbiorniku z wodg, nalezy wtozyé do niego co
najmniej 5 litréw wody. W przeciwnym razie wyczyseé filtr zbiornika wody (czynno$¢ konserwacyijna).

Pianka spluwaczki detektora kropel

Drukarka moze sprawdzi¢ zdolnos¢ kazdej z dyszy do zwalniania atramentu. CzynnoS¢ ta powoduje
nagromadzenie atramentu na prostokgtnym fragmencie pianki znajdujgcym sie w obszarze detektora
kropli. Pianke nalezy wymienic¢ za kazdym razem przy wymianie rolki czyszczqgcej. Pianka jest
dostarczona z zestawem do czyszczenia gtowic drukujgcych.

Butla kolektora kondensacii
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Drukarka jest wyposazona w system, w ktérym jest gromadzona wiekszoS§¢ oparéw wytwarzanych
podczas suszenia i utwardzania atramentu; opary sq nastepnie kondensowane w butli znajdujgcej sie
po lewej stronie drukarki.

Butle nalezy sprawdzaé przy kazdej wymianie rolki czyszczgcej gtowicy drukujgceij i oprézniac jq w razie
potrzeby. Skontaktuj sie z lokalnymi organami, aby okresli¢ wiasciwy sposéb utylizaciji odpadow.
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Arkusz danych o profilu odpadéw zawiera informacije wymagane do prawidtowej
utylizaciji. Arkusz danych mozna znalezé w witrynie HP Latex Knowledge Center:
https://hplatexknowledgecenter.com/applications/wasteprofiles/.

/A OSTROZNIE: Upewnijsig, ze butelka jest wsunieta do podpory, aby unikngé wyciekéw kondensacii.

/A OSTROZNIE: Upewnij sie, ze rurki kondensatu sq skierowane do lejka butli kondensaciji, aby unikngé
wyciekow kondensaciji.

Praca ze skltadnikami systemu dostarczania atramentu

W krétkiej perspektywie system atramentu dziata bez interwencii cztowieka. Jednak trzeba bedzie
interweniowa¢ od czasu do czasu, aby utrzymac go w pracy w diuzszej perspektywie.
Kasety z atramentem

W nastepujgcych sekcjach znajdujq sie szczegotowe informacie na ten temat.

Wyjmowanie kasety z atramentem
Wktad atramentowy nalezy wyjg¢ i wymienié, gdy jest pusty lub gdy minie jego data waznosci.

Pusty wktad jest oznaczony we wbudowanym serwerze wydruku, a takze wskazywany przez
czerwony wskaznik przy wktadzie. Mozesz wymieni¢ wktad takze w przypadku, jesli planujesz diugie
nienadzorowane drukowanie, a wktad zawiera mato atramentu.

Drukarka moze kontynuowaé drukowanie bez zadnych wkladéw atramentowych przez co najmniej

10 minut, w zaleznosci od trybu drukowania i drukowanego zadania. Z tego wzgledu wktady mozna
wymieni¢ podczas drukowania. Aby mozliwe byto rozpoczecie nowego zadania, wymagany jest sprawny
wktad atramentowy.

1. Przejdz do wkiadu, ktéry chcesz wyjq¢. Wkitady znajdujq sie z przodu po lewej stronie drukarki.
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2. Odligcz zigcze kasety, naciskajgc zaczepy z obydwu stron i delikatnie odciggajgc zigcze od kasety.

3. Wyjmij pustq kasete z drukarki.

B UWAGA: Mozna sig spodziewac, ze we wkladzie pozostanie niewielka iloS¢ atramentu, od 2%
do 5% pierwotnej zawartosci.

Wkladanie kasety z atramentem

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

B UWAGA: Kasetaz atramentem dostarczana jest w szczelnie zamknigtym worku. Nie otwieraj go,
dopOki nie trzeba bedzie jej uzyé.

1. Sprawdz, czy nowa kaseta ma odpowiedni kolor.
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2. Umiesc¢ kasete na ptaskiej powierzchnii obréé jq czterokrotnie o 360 stopni zgodnie z instrukcijg
zamieszczong na etykiecie, aby upewnic sie, ze atrament zostanie dobrze wymieszany przed
uzyciem.

3.  Oderwij kwadrat i zt6z go w uchwycie, jak zostato to pokazane na rysunku.

4,  Zatéz nowq kasete w odpowiednim miejscu drukarki.

Q WSKAZOWKA: Uzywaj obu rgk: wktad jest dosé ciezki.

5.  Sprawdz, czy gumowy element wokét igly zigcza kasety jest czysty. W razie potrzeby delikatnie
wyczys¢ wkiad.

Wktadanie kasety z atramentem
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6. Podliqgcz ztgcze wkiadu do wkiadu.

B UWAGA: Nie mamozliwoSci podtgczenia zigczy wktadu do nieprawidtowego typu lub koloru
wktadu. W przypadku trudnosci z podiqgczeniem ziqczy sprawdz, czy korzystasz z prawidtowego
wktadu.

7. Upewnij sig, ze zaczepy po obu stronach zigcza wktadu sq otwarte, ale znajduijq sie we witasciwym
miejscu i wskazujg pomysSine potqczenie. Ustyszysz klikniecie.

8.  Pokilku sekundach od podtgczenia wktadu zaswieci sig biata dioda LED. Jezeli dioda nie zaswieci
sie po 10 sekundach, ponownie podtqgcz wktad. Dioda LED zmieni kolor na czerwony, jezeli mingt
termin przydatnosci wktadu lub jesli wktad jest nieprawidtowy; dodatkowe informacie i dziatania
koryguijqce opisano w sekcji poswieconej wbudowanemu serwerowi druku.

¥ UWAGA: Drukarkawyposazonaw dynamiczng funkcie zabezpieczen. Przeznaczona wylqcznie
do uzytku z wktadami wyposazonymi w oryginalne czipy HP. Wktady atramentowe wyposazone w czip
innych firm zamiast czipu HP mogq nie dziata¢ z drukarkami HP, a wktady dziatajgce obecnie mogqg
przestac dziata¢ w przyszitosci. Wiecej informacii na: http://www.hp.com/go/learnaboutsupplies.

Mimo ze mozna korzystaé z wktadow atramentowych firm innych niz HP, ma to kilka powaznych

wad. W przypadku uzywanych, ponownie napetnianych lub podrobionych wktadéw doktadne okreslenie
poziomu atramentu czy stanu zuzycia moze nie byé mozliwe. W zwigzku z powyzszym zadne zadania
serwisowe ani naprawy nie sg objete gwarancijq. Zaleca sie przeptukanie systemu atramentem,
kalibracije koloréw i wyréwnanie gtowicy drukujqgcej. W przypadku wystgpienia problemoéw z jakoscig
druku HP zaleca wymiane na oryginalne atramenty HP.
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Konserwacija kaset z atramentem

Podczas normalnej eksploatacii kasety nie sq wymagane zadne czynnosci konserwacyine. Jednak
w celu zachowania naijlepszej jakosci druku wktad nalezy wymienic¢ po uptywie jego daty waznosSci.

Alert informuje o uptywie daty waznosci wkladu. Ponadto date waznosci wkiadu mozna sprawdzié
w dowolnej chwili: zobacz Stan drukarki i alerty na stronie 24.

Sprawdzanie stanu wkiadéw atramentowych

Wbudowany serwer druku dostarcza informacie o stanie wktadéw atramentowych. Dodatkowe
informacje mozna uzyskaé z kontrolek znajdujgcych sie przed kazdym z wktadéw atramentowych (po
lewej stronie).

Kontrolka Swieci na biato Swiattem ciggtym: Wkiad podigczony i sprawdzony

Kontrolka miga na biato: Wktady podtqgczone i sprawdzone, z przebiegiem procesu ponownego
wlewania zbiornika przejSciowego (pompa atramentu wt.)

Kontrolka Swieci na pomarafnczowo Swiatiem ciggtym: Wktady podtqgczone i sprawdzone, mato
atramentu

Kontrolka miga na pomaranczowo: Wktad podigczony i sprawdzony, bardzo mato atramentu

Kontrolka Swieci na czerwono Swiatlem ciggtym: Wkiad nie jest podigczony, wadliwy lub jest pusty

Poziom pozostatego atramentu kazdego koloru jest wySwietlany u gory ekranu gtbwnego wewnetrznego
serwera wydruku, po jego prawej stronie. Wiecej szczeg6tow na temat wktaddéw atramentowych

lub stanu gtowic drukujgcych mozna znalezé, wybierajgc odpowiednio widzet atramentu lub gtowic
drukujgcych.

B UWAGA: Nie magwarancii, ze szacowane poziomy atramentu oddajq stan rzeczywisty.

B UWAGA: Jezeli wskazywanym stanem gwarancii jest See warranty note (Zobacz informacie
dotyczgce gwaranciji), 0znacza to, ze uzywany jest atrament, ktérego waznosé wygasta. Jezel
wskazywanym stanem gwaranciji jest Out of warranty (Waznos¢ gwarancii wygasta), oznacza to, ze
uzywany jest atrament innej firmy. Zobacz dokument ograniczonej gwarancji dostarczony wraz
z drukarkq, ktoéry zawiera szczeg6towe informacije o warunkach.

Glowice drukujqce

W nastepujgcych sekcjach znajdujq sie szczegobtowe informacie na ten temat.

Konserwacija kaset z atramentem
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Wyjmowanie gtowicy drukujgcej

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

/A OSTRZEZENIE! Operacja powinna byé przeprowadzana wytgcznie przez przeszkolony personel!

[ UWAGA: Podczas instalaciji drukarki wyznaczony personel przeszedt szkolenie w zakresie jej
bezpiecznego uzytkowania i konserwacii. Nikt nie powinien mie€ prawa korzystania z drukarki bez
przeszkolenia.

Tabela 81 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasnigcia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow cze§6 prqdem

VANYANY N/ NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

Jesli nastgpi przegrzanie gtowicy drukujgcej lub gtowica ulegnie usterce elektrycznej, wbudowany
serwer druku poinformuije o koniecznosci jej ponownego montazu lub wymiany. Ponadto glowice
drukujgcqg mozna wymienic, jesli mingt okres gwarancii lub jesli jej dziatanie nie przynosi
satysfakcjonujgcych rezultatow.

1. Upewnij sig, ze drukarka nie podejmuije préb drukowania: zatrzymaij kolejke zadania.

2. Nawewnetrznym serwerze wydruku nacisnij widzet gtowic drukujgcych, a nastepnie opcje Wymien.
3.  Otwoérz pokrywe karetki, aby uzyska¢ dostep do gtowic drukujgcych.
4

Wbudowany serwer druku wskazuije gtowice drukujgcg, ktérg nalezy usunqé. Zwolnij zatrzask, ktéry
zabezpiecza gltowice drukujgcg, i podnies go.
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5. Podnies niebieski uchwyt gtowicy drukujqcej i pociggnij go delikatnie w gore, aby oditqczyé gtowice
drukujgcq od karetki i wyjq€ jq.

/A OSTROZNIE: Wyjmij glowice drukujgcq powoli, bez uderzania zadnych czesci karetki ani bokow
gniazda. Glowica moze ulec uszkodzeniu, jesli bedzie wyjmowana zbyt szybko lub jesli w cos uderzy.
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6. Zdejmij glowice drukujgcqg z drukarki. Oryginalne opakowanie moze postuzy¢ do wyrzucenia starej
gtowicy drukujqgcej; moze sie takze przydaé w przypadku koniecznosci jej zwrotu firmie HP.

Jesli glowica drukujgca ma zosta€ ponowne uzyta, nalezy zabezpieczy€ jq przy uzyciu
pomaranczowej nasadki.

/A OSTROZNIE: Upewnij sie, ze dla kazdej gtowicy drukujgcej uzyto odpowiadajgcej jej nasadki, a
nie nasadki innej gtowicy drukujqgcej. Jest to szczegblnie istotne w przypadku nasadek gtowic
drukujgcych optymalizatora, poniewaz w przypadku ich zamiany z nasadkami gtowic drukujgcych
innych koloréw istnieje wysokie ryzyko uszkodzenia dysz; analogicznie uszkodzeniu mogq ulec
takze nasadki gtowic innych koloréw. Nasadki optymalizatora sq oznaczone w sposéb pokazany
ponizej.

B UWAGA: Zapamietaj, w ktorym gniezdzie znajdowata sig kazda z gtowic drukujgeych; w przypadku
umieszczenia w pozniejszym czasie gtowicy drukujgcej w nieodpowiednim gniezdzie drukarka wyswietli
komunikat o bledzie.

Wktadanie glowicy drukujqcej

W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Istniejq trzy rodzaje gtowic drukujqcych, ale nie wszystkie sq zgodne ze wszystkimi gniazdami karetki.

[ WAZNE: Po umieszczeniu glowic drukujgcych w gniezdzie nie mozna jej przeniesé do innego gniazda.
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1. Sprawdz, czy nowa gtowica drukujgca jest zgodny z gniazdem, w ktérym chcesz jq zainstalowaé.

Er UWAGA: Kazda gtowica drukujgca ma unikatowy, charakterystyczny dla siebie ksztatt; nalezy
zwro6ci€ uwage, aby nie wktadaé gtowic drukujgcych do nieodpowiednich gniazd. Nie nalezy wciskaé
ich na site.

2. Zdejmij opakowanie z nowej gtowicy drukuijqce;.

;3 WSKAZOWKA: Dobrym pomystem jest zachowanie nasadek ochronnych na wypadek, gdyby
niezbedne okazato sie wyjecie gltowicy drukujgcej z drukarki.

/]
&£

3.  Zdejmijnasadki ochronne.

4. W16z nowqg glowice drukujgcq do odpowiedniej lokalizacii w drukarce i opus¢ jej uchwyt.

/A OSTROZNIE: Ostroznie wtoz gtowice drukujgcq. Zaleca sie wiozenie go w pozycii pionowej, bez
uderzania zadnych czesci karetki ani bokéw gniazda. Glowica moze ulec uszkodzeniu, jesli bedzie
wkiadana zbyt szybko lub jesli w coS uderzy.
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7. Zamknij pokrywe karetki i nacisnij przycisk OK.

Drukarka sprawdzi, czy nowa gtowica drukujgca zostata zatozona prawidtowo (stan jest
wySwietlany w obszarze wbudowanego serwera druku) i wySwietli zalecenie dotyczgce wyréwnania
gtowic drukujgcych, ktére jest wymagane w celu uzyskania optymalnej jakosci wydruku.

iy WAZNE: Po zmianie wszystkich lub wiekszosci gtowic drukujgeych oproznic butelke na odpady po
czyszczeniu gtowic drukujgcych, poniewaz czyszczenie gtowic drukujgcych moze napetni¢ ponad
potowe butelki.

i WAZNE: Upewnij sie, ze drzwiczki rolki czyszczqceij gtowicy drukujgcej sq zamkniete podczas
czyszczenia gtowic drukujgeych, aby unikngé wycieku atramentu poza drukarke.

8.  Uruchom ponownie kolejke zadan.
Po zainstalowaniu wszystkich gtowic drukujgcych:
e Glowice drukujgce optymalizatora w gniazdach 1i 8 zostang po prostu wyczyszczone.

e Glowice drukujgce w gniazdach 2-7 zostang przeczyszczone atramentem, co trwa okoto 9 minut
dla gtowic drukujgcych koloréw i powtoki w gniazdach 2-7 i 14 minut dla biatej gtowicy drukujgcej
w gniezdzie 7 (tylko model 2700W). Po zakofczeniu czyszczenia drukarka wyswietli komunikat.

Konserwacja gtowic drukujqcych

Nalezy codziennie przeprowadzaé automatyczne sprawdzenie i czyszczenie gtowic drukujgeych przed
rozpoczeciem drukowania.

Gdy drukarka znajduije sie w stanie bezczynnosci, sktadniki atramentu mogq wytrgcac sie wewnqtrz
gtowicy drukuijqcej i blokowaé dysze. Proces sprawdzania i czyszczenia wstepnie oczyszcza glowice
drukujqce, sprawdza je z uzyciem detektora kropli i w razie potrzeby przeprowadza dalsze czyszczenie.
W zaleznosci od stanu gtowic drukujgcych proces trwa od 10 do 30 minut.

Procedura sprawdzania i czyszczenia moze byé uruchamiana automatycznie w okreslonych dniach
i godzinach, jesli drukarka jest wigczona.

W celu zapewnienia najlepszej jakosci druku gtowice drukujgcg nalezy jednak wymieni€ po uptywie jej
daty waznosci. O uptywie daty waznosci glowicy drukujgcej informuje odpowiedni alert. Ponadto date
waznoSsci gtowicy drukujgcej mozna sprawdzi¢ w dowolnej chwili: patrz Stan drukarki i alerty na stronie
24.
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Glowice drukujgce nalezy od czasu do czasu wyréwnag: patrz Wyréwnywanie gtowic drukujgcych na
stronie 136.

;3 WSKAZOWKA:  Jesli chcesz wyjgé z drukarki gtowice drukujgcq, ktérej data waznosci jeszcze

nie minetq, a planujesz uzyé jej ponownie pdzniej, najlepszym sposobem na jej zabezpieczenie jest
zatozenie na niqg nasadek ochronnych, ktore zostaly zdjete przed umieszczeniem jej w drukarce.

/A OSTROZNIE: Na glowice drukujgcq optymalizatora HP Latex nalezy koniecznie zatozyé whasciwg

nasadke. Unikaj styku optymalizatora z kolorowymi atramentami.

Sprawdzanie i czyszczenie gtowic drukujgcych

Przed wejSciem do produkciji nalezy rutynowo sprawdza¢ gtowice drukujgce.

1. Przejdz do wewnetrznego serwera wydruku i nacisnij widzet gtowic drukujgcych, a nastepnie
Kontrola i czyszczenie.

Printheads
D optimizer - Optimizer

1216¢ Explred

03/23/2021 G0z228

2. Nacisnij przycisk Sprawdz, aby przeprowadzi€ procedure czyszczenia w sposéb automatyczny.

Proces sprawdzania i czyszczenia obejmuje sprawdzenie gtowic drukujgcych, naprawe gtowic
z zablokowanymi dyszami oraz wymiane dysz, ktérych nie mozna naprawié. Jesli brakujqce dysze
nie zostaty odzyskane, nacisnij opcije Dokladne czyszczenie.

B UWAGA: Mozna zminimalizowag iloS¢ zuzytego atramentu poprzez wykonanie operacii sprawdzania

i czyszczenia tuz przed rozpoczeciem produkcii.

Tryb bezpieczny

106

W pewnych okolicznosciach, np. pracy drukarki bez spetnienia specyfikacji Srodowiskowych, a takze
gdy stosowane sq wktady atramentowe uzywane, ponownie napetniane lub podrobione, drukarka bedzie
dziatata w trybie bezpiecznym.

HP nie moze zagwarantowaé prawidtowego dziatania systemu drukowania, gdy drukarka dziata

w warunkach Srodowiskowych niezgodnych ze specyfikacjami albo gdy zainstalowana jest uzywana,
ponownie hapetiana lub podrobiona kaseta z atramentem. Tryb bezpieczny zostat opracowany, by
chroni¢ drukarke i gtowice drukujgce przed uszkodzeniem wynikajgcym z nieoczekiwanych warunkow.
Gdy w komputerze drukarki jest widoczna ikona § , oznacza to, ze tryb ten zostat wigczony. Aby

jakos¢ drukowania byta optymalna, nalezy uzywac¢ oryginalnych kaset z atramentem HP. Systemy druku
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HP Latex, w tym oryginalne atramenty i glowice drukujgce HP, sq projektowane i projektowane wspdlnie
w celu zapewnienia najwyzszej jakosci, spojnosci, wydajnosci, trwatosci i wartosci kazdego wydruku.

Er UWAGA: Drukarka nie jest przeznaczona do pracy z systemami statego zasilania atramentem. Aby
wznowi€ drukowanie, wymontuj system statego zasilania atramentem i zainstaluj oryginalne (lub
zgodne) wktady HP.

B UWAGA: Drukarka jest przeznaczona do pracy z wktadami atramentowymi az do ich catkowitego
wyczerpania. Uzupetnianie wktaddw przed ich wyczerpaniem moze spowodowac usterke drukarki.
W takim wypadku w6z nowy wkitad (oryginalny wkiad firmy HP lub kompatybilny zamiennik), aby
kontynuowaé drukowanie.

Wymiana elementéw zestawu rolki czyszczqcej glowicy drukujgcej

Podczas instalaciji drukarki wyznaczony personel przeszedt szkolenie w zakresie jej bezpiecznego
uzytkowania i konserwaciji.

B UWAGA: Nikt nie powinien mie¢ prawa korzystania z drukarki bez przeszkolenia.

Zobacz wideo: https://www.youtube.com/watch?v=Bu9LRUJEISY.

/A OSTRZEZENIE! Operacja powinna byé przeprowadzana wylgcznie przez przeszkolony personel!

Tabela 8-2 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesé prgdem

VANYANG N/ NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

Gdy rolka czyszczqca osiggnie swoj koniec, musi zosta¢ wymieniona wraz z filtrami aerozolu, lewg
piankq spluwaczki, piankg detektora kropli i lewg gumowq topatkq czyszczqgcq gtowicy drukujgce;.
Wszystkie te czeSci sq dostarczane wraz z zestawem do czyszczenia gtowic drukujgcych. W tym samym
czasie pojemnik z wodg musi by¢é napetniany ponownie.
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20x

1. Filtry aerozolu (2)

2. Pianka detektora kropli (1)

3. Rolka czyszczgca glowicy drukujgce;j (1)

4. Lewe pianki spluwaczki (4) — uzywaj jednej na raz

5. Twarde topatki do czyszczenia glowicy drukujqgcej (przezroczyste) (2)

6. Sciereczki do czyszczenia (20)

Wymagana jest rowniez woda destylowana, ale nie jest ona dostarczana w zestawie.

Wewnetrzny serwer wydruku zawiera instrukcje dotyczqce wszystkich wymian, a firma HP zaleca
przestrzeganie instrukcii. Przejdz do wewnetrznego serwera wydruku, wybierz opcje Drukarka, nacisnij
ikone OQO Inne materiaty eksploatacyjne na pasku aplikacii, a nastepnie wybierz opcje Wymien buttton

obok zestawu czyszczqgcego.

]

[ o |
Kreator podsumuije wszystkie czynnosci do wykonania.

29 WSKAZOWKA:  Zaleca sig zatozenie rekawic.

Kliknij przycisk Dalej u dotu okna kreatora, aby rozpoczqg¢ pierwszg czynnosc.
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Wymiana lewej pianki spluwaczki

W nastepujgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1. Otworz okno.

3.  Wyjmijlewq pianke spluwaczki, przesuwajgc pianke od prawej do lewej.

4. W16z nowq pianke do obudowy lewej spluwaczki. Upewnij sie, ze jest utozona ptasko po instalacii.

Wymiana lewej topatki do czyszczenia glowicy drukujqgcej

W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Wymiana lewej pianki spluwaczki
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1. Otwoérz okno.

2. Znajdz lewg gumowg poduszke czyszczqcg gltowicy drukujgcej z lewej strony obszaru drukowania
obok lewej spluwaczki.

3. Chwyc fopatke do czyszczenia glowicy drukujgcej za Srodek i wyciggnii jg.
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4.  Wstaw nowq topatke.

Drukarka automatycznie kalibruje wysokosé topatki.

Napetnianie pojemnika z wodqg

W nastepujqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1. Zlokalizuj drzwiczki rolki czyszczqcei.

Napetnianie pojemnika z wodqg m



2. Otworz drzwiczki rolki czyszczgcej i wyjmij pojemnik z wodq. Otworz pokrywe pojemnika z wodg.

3. Napetniaj wewnetrzng butle wodg destylowanq (niedostarczona).

/A OSTROZNIE: Podczas napetniania zbiornika nalezy zachowaé ostrozno$é, poniewaz wskaznik
poziomu rozréznia tylko puste i nie puste. Uwazaij, aby nie dopusci¢ do wylania wody poza zbiornik.

[r WAZNE: Gdy drukarka wyswietli komunikat o pustym zbiorniku z wodg, nalezy wtozyé do niego co
najmniej 5 litréw wody. W przeciwnym razie wyczysé filtr zbiornika wody (czynno$é konserwacyijna).

4.  Zamknij pokrywe pojemnika z wodg, wcisnij jg do pojemnika z wodq i zamknij drzwiczki rolki
czyszczqce.
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Wymiana filtréw aerozolu

W nastepujgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1. Sprawdz, czy wszystkie pokrywy i drzwiczki sqg zamkniete i znajdujq sie w potozeniach
poczgtkowych.

2. Otworz pokrywe karetki.

3. Otworzjeden zatrzask po prawej stronie kazdego modutu filtra aerozolu.

Wymiana filtrow aerozolu 13



4.  Otworz pokrywe kazdego filtra.

5. Wyciqgnij ramke z pojemnika aerozolu.

6.  Wyjmij filtr z ramy.

 wasm|
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7.  Oczysc dysze ramki pedzlem z zestawu konserwacyjnego. Upewnij sie, usuniete zostang wszystkie
nagromadzone wiékna.

)

8. WI6z nowy filtr do ramki.

=

9.  WIi6z ramke z nowym filtrem do drukarki.

Istnieje tylko jeden prawidtowy sposéb wkladania ramek. Jesli wyczuwalny jest opor, sprobuj wiozyé
ramke odwrotnie.

10.  Zamknij pokrywe.
1. Zamknij zatrzask.

12. Powtorz ten sam proces dla kolejnego filtra aerozolu.

Wymiana filtrow aerozolu 15



18.  Zamknij pokrywe karetki.

Opré6znienie butelki na odpady po czyszczeniu glowic drukujgcych

W nastepujqcych krokach przedstawiono peing procedure dla tego tematu.
1. Upewnij sie, ze drukarka nie drukuije.

2. Odblokuj i otworz drzwiczki rolki czyszczqcej gltowicy drukujgce;.

3. Wyjmij butle na odpady.

? WSKAZOWKA: Zaleca sie zatozenie rekawic na czas wykonywania tej czynnosci.
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4.  Oproznij butelke na odpady.

Er UWAGA: Butelka zawiera mieszanke dodatkow do atramentu oraz wody. Usun te mieszanke
zgodnie z obowiqzujgcymi przepisami. Karte charakterystyk substanciji niebezpiecznych atramentu
mozna znalezé pod adresem http://www.hp.com/go/msds.

5. Oproznionqg butelkq zat6z z powrotem na miejsce. Zwro¢ uwage, aby otwor butli byt ustawiony w taki
sposOb, aby do butli mogta sptywac¢ ciecz.

6.  Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujgce;.

Wymiana pianki spluwaczki detektora kropli

W nastepujqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1. Odblokujiotwoérz drzwiczki rolki czyszczqcej gtowicy drukujgcej z przodu po prawej stronie drukarki
i otworz pokrywe karetki.

~
—

2. Zlokalizuj pianke spluwaczki detektora kropli.

Wymiana pianki spluwaczki detektora kropli 17


http://www.hp.com/go/msds

3. Wysun pianke.

4. W16z nowq pianke do obudowy. Upewnij sie, ze jest ptaska:

5. Zamknij pokrywe karetki i drzwiczki rolki czyszczqgcej gtowicy drukujqce;.

Wymiana rolki czyszczqcej gtowicy drukujgcej

W nastepujgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

/A OSTROZNIE: Nie wktadaj nowej rolki czyszczqceij, dop6ki nie zostanie wyswietlony odpowiedni monit
wewnetrznego serwera wydruku.

1. Natym etapie wszelkie niewykorzystane fragmenty rolki sg nawiniete na rolke pobierania. Jesliilo§é
niewykorzystanej rolki wyniesie wiecej niz 5% catosci, pojawi sie ostrzezenie.
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2.

Aby wymieni¢ rolke czyszczgcq, odblokuj i otworz drzwiczki rolki czyszczqgcej z przodu po prawej
stronie drukarki i otworz pokrywe karetki.

Usun koniec rolki i uzyj jej do usuniecia wszystkich zuzytych atramentéw, suchego atramentu
i czgstek widkien z nastepujgcych komponentow:

Pomaranczowej gumowej poduszki czyszczqgcej glowice gtowicy drukujgcej
Przezroczystej gumowej poduszki czyszczqcej glowice gtowicy drukujqcej
Srodkowego rozdzielnika (czyszczenie catej powierzchni)

Pochylych powierzchni (jesli to konieczne, nalezy uzyé szpachli)

Lewego rozdzielnika

Lewego zatrzasku

Rolka napedu

Sterownika dociskowego

Rolki dociskowej

Wymiana rolki czyszczgcej gtowicy drukujqcej
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[r WAZNE: Zapomocq ggbkiiwody destylowanejwyczysé doktadnie rolke dociskowa. Jesli nie jest
ona czysta, mogg wystgpic btedy.

Wyczysé réwniez podaijnik w sterowniku dociskowym, wykorzystuijgc ggbke lub szpachle.

5. Zsun obie rolki z ich osi i wyrzug¢ je, korzystajgc ze zuzytego materiatu do czyszczenia zgodnie
z instrukcjami dostarczonymi z nowq rolkq. Skontaktuj sie takze z lokalnymi organami, aby okreslié
wlasciwy sposob utylizacji odpadow.

6. Pozostaw pustq gilze, ktéra zostanie uzyta jako gilza odbiorcza.
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7. Wsun nowq rolke na gorng os.

/A OSTROZNIE: Przesur rolke, naciskajgc na plastikowq nasadke lub rdzef. Nie naciskaj na samg
rolke czyszczgcq, aby unikngé niewtasciwego wyréwnania (teleskopowania) materiatu
czyszczgceego.

9. Przesun wiodgcq krawedz rolki czyszczqgcej nad boczne rozdzielniki, ale ponizej Srodkowego
rozdzielnika, a nastepnie owin materiat wokét kota dociskowego po lewej stronie.
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10. Na krawedzi wiodgcej materiatu do czyszczenia znajduije sie pasek folii poliestrowej. Wi6z go
do otworu w gilzie odbiorczej, w ktérym zostanie on zablokowany.

1. Wsun gilze odbiorczg na doing os.

Bf UWAGA: Jeslirolka czyszczqgca nie zostata prawidtowo zainstalowana, moze zostac wyswietlony
komunikat dotyczqcy usuniecia zaciecia rolki czyszczqgcej gtowicy drukujgcej. Nawin troche rolki
do przodu. Drukarka ponownie sprawdzi rolke. Aby wyczyscié btedy stanu, nacisnij Inicjalizui
ponownie.
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12.  Przywr6¢ dziatanie mechanizmu dociskowego, ustawiajgc czarne pokretto we wiasciwym
potozeniu. Jesli poczujesz opor spowodowany nadmiernym ciasnym dziataniem rolki czyszczqce;,
obroé rolke lekko w lewo, aby pozostawic rolke czyszczgcg luzng, nie ciasno.

13.  Zamkniji zablokuj drzwiczki.
14. Nacisnij przycisk Finish (Zakoncz).

Funkcja Sledzenia diugosci rolki czyszczqcej zostata zresetowana i ma teraz wartos¢ 100%.

B UWAGA: W przypadku eksploatowania z w potowie zuzytymi rolkami, zuzycie pokazane
w wewnetrznym serwerze wydruku nie bedzie doktadne i moze dojS¢ do pogorszenia sterowania rolkg.

Drukowanie z biatym atramentem (tylko model 2700W)

Drukowanie z biatym atramentem jest szczegdlnie przydatne w przypadku drukowania na niebiatych
nosnikach, takich jak ciemne, kolorowe, metaliczne lub przezroczyste nosniki.

Mozna stosowaé nastepujgce podstawowe techniki projektowania:

e Podlanie: Jednolity prostokgt (lub nieregularny ksztatt) z biatego atramentu jest drukowany jako
pierwsza warstwa, a kolor obrazu jest drukowany jako druga warstwa na wierzchu. W przypadku
uzycia na niebiatej lub odblaskowej powierzchni, moze to zapewnic lepsze nasycenie koloréw lub
umozliwié, aby kolory zblizone do koloréw nosnika byly widoczne.

e Nadlanie: Kolorowy obraz jest drukowany jako pierwsza warstwa, a nastepnie petny prostokgt (lub
nieregularny ksztatt) z biatego atramentu jest drukowany jako druga warstwa na wierzchu. Jest to
najczesciej wykonywane z przezroczystymi noSnikami, aby utworzy€ znak wyswietlany na jasnym
pudetku (np. mapa centrum handlowego, reklama na lotnisku lub znak stopu). Po wySwietleniu sie
od przeciwlegtej strony nosnika, na ktérym zostat wydrukowany, obraz nalezy odwrocié (odbic)

w oprogramowaniu RIP lub aplikaciji przed rozpoczeciem drukowania.
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e Kolor dodatkowy: Dowolny biaty ksztatt (w tym tekst), ktéry jest utwardzany w tej samej ptaszczyznie,
co reszta kompozycii, zamiast w innej ptaszczyznie lub warstwie. W przypadku przesuniecia
konwencjonalnego (analogowego) lub drukowania sitowego moze to by nazwane knockoutem,
poniewaz zaden z koloréw nie jest nadrukowany.

e Tryb warstwowy: Biata warstwa znajduje sie miedzy dwoma ré6znymi obrazami, co pozwala
na wySwietlenie kazdego obrazu po jednej stronie nosnika.

Drukarka 2700W zawiera kasete z biatym atramentem, sktadajgcq sie z jednego kartonu zawierajgcego
dwa worki. Obré¢ kasete 60 razy, obracajgc jg w sumie o 360 stopni, aby dobrze wymieszaé atrament
przed uzyciem.

i WAZNE: Przed przystgpieniem do instalacii kasety z atramentem nalezy pochylié jg do tytu i do
przodu 60 razy.

W przypadku biatych gtowic drukujgcych nalezy okresowo wymagac recznego czyszczenid, oprocz
funkcji automatycznego serwisowania, ktore otrzymuijqg wszystkie gtowice drukujgce.

7 WAZNE: W celu unikniecia zniszczenia glowicy drukujqceij kasety z biatym atramentem oraz gltowice
drukujgce bieli lub pomocnicze gtowice drukujgce bieli powinny pozosta¢ trwale zainstalowane, nawet
jesli w zadaniach nie jest uzywany biaty atrament. Recyrkulacja bieli wymaga minimalnego poziomu
atramentu we wkiadzie do utrzymania systemu biatego koloru.

B UWAGA: W przypadku drukowania obrazu CMYK lub CMYKcm bez biatych kolorow wypetnien
w przypadku niebiatych noSnikéw nasycenie kolorow moze byé zmniejszone w zaleznosci od koloru
nosnika.

B UWAGA: Maksymalny czas przechowywania biatlego atramentu wynosi 12 miesigcy od daty
wyprodukowania lub 6 miesiecy od daty instalacii.

B UWAGA: Biatly atrament ma tendencig do osiadania z biegiem czasu.

Zmiana konfiguracii drukarki

Mozna zmieni¢ konfiguracije drukarki, aby uzy¢ koloru, biatego podlania lub biatego nadlewu.
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https://Ikc.hp.com/blog/how-enable-and-disable-white-ink-system-your-hp-latex-2700w-printer

Réznice fizyczne miedzy trzema konfiguracjami zostaly przedstawione ponize;.

1l = -l

Color configuration White underflood White overflood/spot/ sandwich

ATl Sl Ay

Wewnetrzny serwer wydruku, ktéry korzysta z wewnetrznych czujnikbw do wykrywania stanu drukarki,
i nie bedzie przechodzi¢ do nastepnego kroku przed zakonczeniem biezgcego kroku.

Na ekranie gtownym wewnetrznego serwera wydruku sekcja Glowice drukujgce pokazuje biezgcq
konfiguracije drukarki.

¥ Printheads

[]] Configuration: Turbo

LC-LM Y-M C-MK OP

(heck and clean

Wybierz glowice drukujgce, a nastepnie wybierz przycisk Konfiguruj.
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QT

| N e
Nastepny ekran umozliwia zmiane konfiguracii.

' Printhead configuration

Configuring...

Configuration type
ONLY COLOR COLOR + WHITE
{ :) White underflood

7\ White overflood/spot/sandwich

Turbo configuration

Po ustawieniu konfiguraciji na dowolne ustawienie nalezy nacisngé przycisk Konfiguruj i wykonaé
czynnosSci podane przez wewnetrzny serwer wydruku.

Po zakoficzeniu procesu drukarka zostanie ponownie uruchomiona i wykona procedury sprawdzaijqce,
po ktérych bedzie gotowa do uzycia.

Wskazoéwki

e Zmiane mozna wprowadz bez wykonania krokéw wskazanych w wewnetrznym serwerze wydruku.
Na ekstraktorach aerozolu i staciji dokujgcej znajduijq sie etykiety utatwiajgce potozenie kieszeni
gtowic drukujgcych i nasadek, gdzie powinny by¢ odpowiednie dla wybranej konfiguracii. Po
wprowadzeniu wszystkich zmian i zamknigciu pokrywy wewnetrzny serwer wydruku potwierdzi, ze
wszystkie czesci sqg w prawidtowym potozeniu, a drukarka zostanie ponownie uruchomiona.
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e Przesuniecie elementéw ruchomych w prawidtowych miejscach moze spowodowag, ze drukarka
nie wykryije tego, ze jeden z czujnikdw nie dziata prawidtowo. W takim przypadku inzynier
serwisu powinien go naprawié. Aby unikngé zatrzymania drukarki, wySwietlany jest przycisk pomin
krok. Po wybraniu tego przycisku wyswietlony zostanie komunikat ostrzegawczy z informacijgq,
ze element nie znajduje sie w prawidtowym potozeniu, a w efekcie moze doprowadzi¢ do jego
uszkodzenia. Uzytkownik moze drukowag, ale kazda wynikajgca z tego uszkodzenie jest twojg
odpowiedzialnosciq. Jak najszybciej skontaktuj sie z serwisantem, aby naprawic czujnik.

e Sruby, ktére ustalajg pozycie kieszeni ruchomeij gtowicy drukujgceij, nalezy zawsze dokrecgé
narzedziem przymocowanym do karetki. Dokre¢ Srube, az ustyszysz klikniecie narzedzia. Sruba
pozycjonujqca zostata przedstawiona ponize;.

g |

e Nasadkajest uzywana do umozliwienia recyrkulaciji biatego atramentu. Jesli nasadka nie jest
prawidtowo wiozona, drukarka wykryije jg po ponownym uruchomieniu i pojawi sie ostrzezenie.

=

Zmiana konfiguraciji drukarki 127



e Biata gtowica drukujgca powinna byé wyijeta i przechowywana, gdy nie bedzie uzywana przez
dituzszy czas (w nocy lub w weekend). Jesli drukujesz z biatg konfiguracijq i nastepnego dnia chcesz
ponownie drukowa¢ z biatym kolorem, usun biatq gtowice drukujgcq i zat6z jqg na koto obrotowe.
Nasadke nalezy umiescic na biatej dysze FI, aby umozliwi¢ recyrkulacje biatego atramentu. Nie jest
wymagane ponowne wiozenie gtowicy drukujgcej CK. Jesli chcesz ponownie wiozyé biatg glowice
drukujgcq, zdejmij nasadke i widz biatg glowice drukujgcq. Po tej procedurze uruchom procedure
wymiany gtowicy drukujqgce;.

System przechowywania gtowic drukujgcych bieli

128

System przechowywania gtowicy drukujqcej bieli umozliwia wydtuzenie zycia biatych gtowic drukujgcych,
gdy nie sg uzywane.

iy WAZNE: W przypadku gtowic drukujgcych bieli drukarka przeprowadza automatyczne procedury
konserwacii okresowo, aby upewnic sie, ze dziatajg one poprawnie.

A

iy WAZNE: Jesli nie zamierzasz uzywaé biatego atramentu, usun gtowice drukujgce bieli i zachowai je
w systemie przechowywania. W przeciwnym razie czesS¢ bialego atramentu zostanie zuzyta podczas
rutynowej konserwacii.

1. Upewnij sig, ze drukarka nie podejmuije préb drukowania: zatrzymaj kolejke drukowania.
2. Na panelu sterowania nacisnij przycisk Replace (Wymiana) w sekciji gtowic drukujgcych.

3. Zdejmij z karetki biatq glowice drukujgcq (numer 3 ponize;j).

/A OSTROZNIE: Umiesé szmatke pod gtowicq drukujgcq, aby zapobiec spadaniu kropel atramentu
na karetke.
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4. Sprawdz dolne czesci biatych glowic drukujgcych. Jesli zauwazysz troche atramentu (moze sie to
zdarzy¢ z powodu automatycznej recyrkulacii), delikatnie oczys¢ go za pomocg miekkiej szmatki
niepozostawiajgcej widkien i wody demineralizowanej lub destylowanei.

/A OSTROZNIE: Nie wycieraj gtowic drukujgcych optymalizatora ani innych gtowic za pomocq tej
samej Sciereczki. Moze to prowadzi¢ do nieodwracalnych uszkodzen dysz.

B UWAGA: Sprawdz, czy w dyszy tgczqcej ptyny znajduije sie duzo atramentu. W takim przypadku
przed wstawieniem gtowicy drukujgcej wyczys¢ jg za pomocq niestrzepigcej szmatki.

5. Wyjmij pojemnik magazynujgcy gtowice drukujgce z systemu przechowywania.

6. Otworz pojemnik magazynowania.
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7.  Sprawdz doing ptyte kazdej biatej glowicy drukujgcej. Jesli jest na niej troche atramentu (moze
sie to zdarzy¢ z powodu automatycznej recyrkulacii), delikatnie oczys¢ jg za pomocq miekkie;j,
niepozostawiajgcej widkien szmatki zamoczonej w wodzie demineralizowanej lub destylowane;.

/A OSTROZNIE: Nie wycieraj gtowic drukujgcych optymalizatora ani innych gtowic za pomocq tej
samej Sciereczki. Moze to prowadzi¢ do nieodwracalnych uszkodzen dysz.

8. Regularnie sprawdzaj plastikowe igly w gniezdzie karetki gtowic drukujgcych, ktére chroniq
gtowice drukujgce. W razie potrzeby wyczys¢ je wodq destylowang, a nastepnie wysusz przed
zainstalowaniem gtowic drukujgcych.

/A OSTROZNIE: Glowice drukujgce nalezy trzymaé w gniezdzie karetki lub w systemie
przechowywania, w przeciwnym wypadku dysze i igty mogq ulec zatkaniu.

9. Umiesé gtowice drukujgcq bieli w odpowiednim pojemniku magazynowania, a nastepnie umiesé
pudetko z powrotem w systemie.

10.  Wyjmij biatg nasadke ze staciji przechowywania karetki i umies¢ jg na dyszce Fl bialego atramentu,
aby umozliwi€ recyrkulacje atramentu.

[y WAZNE: Jesli ktorykolwiek z elementéw znajdujgcych sie w biatym module jest zepsuty lub jesli
kaseta z biatlym atramentem jest pusta, moze to wplyng¢ na proces recyrkulacii. W razie potrzeby
zaleca sie niezwloczng wymiane tych elementow.

Mozesz pozostawic gtowice drukujgce bieli w systemie przechowywania tak dtugo, jak chcesz.

Odwr6¢€ powyzszg procedure, aby uzye ich ponownie.

[vg WAZNE: Nigdy nie nalezy wytgczaé drukarki 2700W: uzywaij trybu uspienia.
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Automatyczna konserwacija biatego atramentu nie moze mie€ miejsca, gdy drukarka jest catkowicie
wyltgczona; gtowice drukujgce bieli nie mogq pracowaé przez wiecej niz 8 godzin bez konserwacii.

Przygotowywanie bialego zadania w oprogramowaniu projektowym

Przygotuj zadanie za pomocq warstw. Przed wystaniem do oprogramowania RIP upewnij sig, ze czeS¢
obrazu, ktéra ma by¢ wydrukowana, znajduje sie na osobnej warstwie o nazwie spot: nazwa ta bedzie
rozpoznawana przez drukarke.

Po przygotowaniu obrazu wyslij go do oprogramowania RIP.
Jesli w pliku nie ma warstwy o nazwie spot, to mozesz dodac biatq warstwe z poziomu oprogramowania
RIP.

Przygotowywanie zadania w oprogramowaniu RIP

W oprogramowaniu RIP wybierz zgdany tryb drukowania. Ten wybor spowoduje umieszczenie biatych
warstw zdefiniowanych w aplikacji w odpowiednim potozeniu: Nad, pod lub w miejscu (na tym samym
poziomie, co warstwy koloréw). Przypisanie trybu drukowania biatym atramentem do zadania bez biatych
warstw spowoduije zakrycie catego obszaru drukowania bielg. Po zakonczeniu wyslij zadanie do drukarki.

Tabela 8-3 Opcije do wyboruiich efekty
Opcia Efekt

Nadlanie: Na nosniku zostanie wydrukowany biaty atrament, co umozliwia drukowanie
koloréw na nosniku innym niz biaty lub przezroczysty.

OVERFLOOD

Podlanie: Biata warstwa zostanie wydrukowana na kolorowej warstwie, co umozliwia
tworzenie nowych koloréw za pomocq przejrzystosci biatego atramentu. Ta opcija stuzy
do drukowania na przezroczystych nosnikach, takich jak folie akrylowe, przezroczyste lub

szkio.
UNDERFLOOD
AN Miejsce: Biaty atrament jest drukowany w taki sam sposab, jak inny kolor.
SPOT
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Tabela 8-3 Opcje do wyboruiich efekty (ciqg dalszy)

Opcja Efekt
0
]
Clear substrate Warstwa: Biata warstwa znajduje sie miedzy dwoma réznymi obrazami, co pozwala

na wysSwietlenie innego obrazu po kazdej stronie ksztattu.

SANDWICH

Zalecenia dotyczqce bialego atramentu

Te zalecenia pomogg zmaksymalizowaé wydajnos¢ atramentu i kaset konserwacyjnych.

Wydaijnos¢ atramentu i optymalizacja wydajnosci

Jak efektywnie korzystac z biatego atramentu.

Nie wktadaj i nie wyjmuj gtowic drukujgcych bieli do karetki wiecej niz raz dziennie.
Potgcz wszystkie biate zadania z danego dnia w jednym przebiegu.

Pamietaj, aby zawsze wktadaé dwie glowice drukujgce bieli w tym samym potozeniu, w przeciwnym
razie moze dojs¢ do wydtuzenia czasu wymiany.

Uzywaij trybu drukowania z minimalng liczbq przebiegdéw spetniajgcych Twoje wymagania jakosci
druku.

Wykorzystaj jak najwiekszg szerokos¢ drukarki dla kazdego zadania i sktadu zagniezdzania. W ten
spos6b mozna zaoszczedzi€ czas drukowania i atrament, poniewaz drukowanie wzdtuz najdiuzszej
krawedzi zminimalizuije liczbe przebiegdw koniecznych do ukonczenia drukowania.

Zalecane jest uzycie przycisku rozgrzania (dostepnego w oprogramowaniu RIP).

Konserwacija gltowicy drukujqcej
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W jaki sposdb konserwowaé gtowice drukujgce bieli w celu osiggniecia najlepszej wydajnosci.

Drukarka powinna byé caty czas wigczona.

Zawsze postepuj zgodnie z wlasciwg procedurg wymiany gtowic drukujgcych w drukarce.
Niestosowanie sie do procedury moze wptywaé na glowice drukujqgce, a takze spowodowaé
uniewaznienie gwarancji gtowic drukujgcych bieli.

Konserwuj drukarke na biezgco. Biata glowica drukujgca jest najbardziej wrazliwg z typow
gtowic drukujgcych, wiec jako pierwsza doznaije uszkodzeniaq, jesli drukarka nie bedzie wiasciwie
konserwowana.

Pozostawiaj biatq gtowice drukujgcq w kole na noc oraz wtedy, gdy nie bedzie ona uzywana. Reguty
0g6Ine w zaleznosci od uzytkowania:

—  Sporadyczne lub umiarkowane uzywanie biatego atramentu (nie wiecej niz 2 dni w tygodniu):
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Przechowuj biatg gtowice drukujgcg w komorze obrotu offline i wyjmuj jq tylko do drukowania
biatego atramentu. Pamietaj, aby wyjg¢ gtowice drukujgcg w przypadku diugiego zadania
kolorowego lub dwéch lub wiekszej liczby krétkich zadan.

—  Czeste uzywanie biatego atramentu (3 lub wiecej dni w tygodniu):

Przechowuj w karetce biatq gtowice drukujgcq. Wypakuj go w weekendy, kiedy drukarka
nie bedzie uzywana, lub gdy istnieje dtugie zadanie koloru lub dwa lub wigcej krétkich zadan.

Zaleca sie przestrzeganie nastepujgcych zalecen:

Wyimij gtowice drukujqcq z karetki, ostroznie umieszczajgc szmatke ponizej igly, aby zapobiec
spadaniu kropel atramentu na karetke.

Sprawdz dolng ptyte biatej glowicy drukujgcei. Jesli jest na niej troche atramentu (moze sie to
zdarzyé z powodu automatycznej recyrkulacii), zwilz miekkq, pozbawiong wiékien szmatke wodg
destylowanq i pot6z na niej gtowice drukujgcqg na kilka minut.

Zawsze po usunieciu gltowicy drukujgcej nalezy sprawdzic, czy w dyszy znajduje sie duzo
atramentu. W takim przypadku przed wstawieniem nowej gtowicy drukujgcej wyczys¢ jqg za pomocq
niestrzepigcej szmatki.

Gtowice drukujgcq nalezy zawsze przechowywaé w tym samym gniezdzie komory obrotowei.

Gdy dodatkowe gtowice drukujgce nie sq w drukarce, nalezy trzymac je w staciji przechowywania, aby
je zaczeli¢. W razie uszkodzenia moze to wpitynqé na recyrkulacije atramentu, powodujgc problemy
z jakoscig druku i/lub niezawodnosciq.

Konserwacija gtowicy drukujgcej
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Rysunek 81 Najlepsze praktyki dotyczqgce gtowic drukujgeych bieli

Leave W printhead on the Perform a Check & Clean before you When the printhead are goingto | Keep maintenance tasks up- Minimizes the swaps
rotating chamber at night and start printing with white. be stored on the rotating to-date: white printhead are between the white printhead
when not in used chamber, clean the printheads the most sensitive of the and CK printhead

This is especially important to do if the with a cloth printhead type
Immediately put the CK printhead have been on the printer carriage

for a long period of time.
printhead in the storage box f P f

when using the white
configuration

Ochrona kaset z atramentem w ekologicznym kartonie

Aby utrzymaé kasety z biatym atramentem w dobrym stanie, nalezy postepowaé wedtug tych zalecen.
e Nie uzywaj atramentu, ktéry stracit waznos¢.
e Przed wlozeniem nowej kasety zawsze potrzqsaj nig 60 razy zgodnie z instrukcjami.

e Nigdy nie prébuj usuwac¢ kasety z biatym atramentem, gdy drukarka wykonuje samodzielng
konserwacie.

UWAGA: Samodzielna konserwacija jest automatycznie anulowana, jesli w tym samym czasie
zostanie wystane zadanie, ale zakonczenie anulowania moze potrwaé kilka minut.

47 .
B 4 Self-maintenance Cancel
“w?

Jakos¢ wydruku

Jak zachowaé jakoS€ wydrukow.
e Jesli zauwazysz problemy z jakoScig druku, wydrukuj schemat kondycii dysz.

e W razie probleméw ze stanem dysz nalezy przeprowadzi¢ procedure regeneracii wadliwych glowic
drukujgcych (mozna to zidentyfikowaé na wykresie kontrolnym dysz). Jesli glowica drukujgca
nie odzyska sprawnosci, delikatnie oczys¢ jg za pomocqg miekkiej, niestrzepiqcej sie szmatki
zwilzonej wodqg destylowang.

e Wyréwnaj glowice drukujgce na obstugiwanych nosnikach.

e Sprawdz przesuw nosSnika W razie potrzeby przeprowadz kalibracje posuwu nosnika za pomocq
panelu sterowania. Jesli wynik nie wynosi miedzy -2 a +2:

1. Sprawdz okno czujnika posuwu nosnika.
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— Jesliokno jest zabrudzone, wyczys¢ je po obu stronach niestrzepiqcq sie szmatkg
zwilzong wodq destylowangq lub uniwersalnym przemystowym srodkiem czyszczgcym, usuf
pozostalq wilgo€ za pomocq suchej szmatki, a nastepnie przeprowadz kalibracje posuwu

nosnika.

— Jesli okno jest czyste, ponownie zataduj nosnik i sprawdz go ponownie.

2. Ponownie uruchom kalibracje przesuwania nosnika. Jesli ponownie uzyskasz ten sam wynik,
ustaw wartos¢ domysing dla uzywanego nosnika.

Dalsze informacije na ten temat mozna znalez¢ w czesci https://hplatexknowledgecenter.com/.
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9 Kadlibracja drukarki

Drukarke mozna kalibrowaé na rézne sposoby, aby zapewni¢ najlepszq jakoS¢ wydruku.

Wyréwnywanie gtowic drukujgcych

Precyzyjne wyréwnanie gtowic drukujgcych ma kluczowe znaczenie dla dokladnosci koloréw, ptynnosSci
przejs¢ kolorow i ostrosci krawedzi elementow graficznych.

Zaleca sie przeprowadzenie wyréwnywania gtowic drukujgcych w nastepujgcych sytuacjach:
e Powymianie lub ponownym zatozeniu gtowicy drukujqce;.

e W przypadku wystgpienia problemow z jakosciq druku, ktére mogq by¢ spowodowane
nieprawidtowym wyréwnaniem gtowic drukujgcych.

e Jesli wyréwnanie nie zostato wykonane przez 2 lub 3 tygodnie.

Aby wyréwnaé gtowice drukujgce, nacisnij przycisk Wyréwnaj w widzecie Wewnetrznego serwera
wydruku, a nastepnie wybierz miedzy ustawieniem automatycznym i recznym.
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“ Align Check and clean

Na pomysiny przebieg wyréwnywania gtowic drukujgcych mogg mie¢ wpltyw zmarszczenia lub inne
deformacije nosnika w strefie druku. Jesli wykres wyréwnywania powoduje niestabilne wyniki, sprobuj
przesung¢ nosnik, aby unikng¢ juz utwardzonego poditoza i moze mie¢ problemy z deformacijaq.

Procedura wyréwnywania automatycznego

Automatyczne wyréwnywanie to w petni zautomatyzowana procedura zapewniajgca optymalng jakosé
wydruku w wiekszosci przypadkow.

Drukarka drukuije trzy bloki wzorcow i skanuije je za pomocq wbudowanego czuijnika linii. Ta
metoda sprawdza sie w przypadku gtadkich nosnikow o wysokiej jakosci (w tym foliach winylowych
i transparentach).

Automatyczne wyréwnywanie trwa okoto 10 minut. To nienadzorowany proces wykorzystujgcy
drukowany nosnik o szerokosci 61 cm i wysokosci 10 cm ( Aby uruchomié, przejdz do wewnetrznego
serwera wydruku i nacisnij glowice drukujgce , > wyréwnaj > automatyczne > wydrukuj wykres
wyréwnywania.
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\) Printhead alignment

Alignment type

AUTOMATIC MANUAL
© Color O Color

Alignment plot
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Na rysunku ponizej przedstawiono dwa drukowane wzorce:

e Wyréwnanie osi skanowania kazdego barwnika, predkosé: 55 cali/s

e Wyréwnanie osi nosnika kazdego barwnika
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Procedura wyréwnywania recznego

138

Ta procedura wymaga interwencii recznej.

Wyréwnanie obejmuije zaréwno kolorowe gltowice drukujqce, jak i powloke/wstepng obrébke gtowic
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drukujgcych. Wykorzystuje on pasek zadrukowego nosnika o szerokosci okoto 62 cm i 9 cm diugosci .
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W widzecie Wyréwnywanie gtowic drukujgcych wybierz kolor w nagtéwku RECZNIE.

Printhead alignment

Alignment type Color alignment values

AUTOMATIC

(’; Color ’6;- Color Al _ 0 + A2 - 0 + A3 _ 0

Alignment plot

o
+

oP oc MK-C M-Y LCM M-Y MK-C oP
D
E

61 - 0 + G2 = 0 + G3 - 0

H1 - 0 + H2 - 0 + H3 - 0

Print plot B1 = 0 3 B2 = 0 < B3 - 0

D2 = 0 + D3 - 0

o
+
)

=)
+

o

Aby uruchomié¢ wyréwnywanie reczne, nacisnij opcje Drukuj wykres pod nagtowkiem Wykres

wyréwnywania .

Drukarka wydrukuje schemat, jak pokazano ponizej. Obejmuje on rézne obszary. Po lewej stronie
znajdujg sie wzorce stuzgce do wyréwnywania. Konkretnie dostepne sq trzy korekty dla kazdego

barwnika, w tym X1, X2, X3; gdzie X jest kodem barwnika. X1i X2 stuzq do skorygowania
niedopasowania gtowic drukujgcych do gtowic drukujgcych, a X3 stuzy do skorygowania
dwukierunkowego niedopasowania.

Z prawej strony wykresu znajduje sie przede wszystkim uktad karetki, ktéry dotyczy kodow

wystepujgcych na wzorcach z poprawng gtowicq drukujgca. Na przyktad wzorce rozpoczynajgce

sie od A korygujq niedopasowania gtowicy drukujgcej 2.

Ponizej znajduie sie przyktad tego, w jaki sposéb mozna wykorzystaé ten wykres do wyréwnywania.

Na koniec w prawej dolnej czesci wykresu znajduje sie legenda bteddw i korekcii, ktéra ujawnia
wielkosSc¢ i kierunek réznych btedow, ktére mogqg wystgpi¢ na wzorcach, oraz korekty, ktére nalezy

zastosowaé w wewnetrznym serwerze wydruku.

Rysunek 9-1 Wykres weryfikaciji wyréwnania gtowicy drukujgcej
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Drukarka wydrukuije X serii wzorcow nazwanych literami (A-L i R). Aby wyréwnaé z tym schematem,
musimy uzyskag proste linie bez nieciqggtosci we wszystkich wzorcach. Na przyktad jesli przyjrzymy
sie lewej stronie ponizszego przyktadu, mozemy zauwazygé, ze zadna z linii na wzorach nie jest

prosta. Aby je poprawi¢, musimy przyjrzec sie legendzie, ktora moéwi nam, ktérq korekte musimy

Procedura wyréwnywania recznego

139



140

zastosowaé w odniesieniu do kazdego wzorca. Zastosowanie tych korekcji powoduje uzyskanie
wyréwnanych wzorcoéw w sposdb pokazany z prawej strony przykiadu.
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[ UWAGA: Tenwykres jest zawsze drukowany z najnowszymi wzorami wyréwnania i dlatego jesli
drukarka jest doktadnie wyréwnana, wszystkie wzorce bedq miaty proste linie. Po zmianie
niektérych wartosci wyrdwnania zaleca sie wydrukowanie tego wykresu w celu sprawdzenia jego
poprawnosci. Jesli ten wykres nie jest doktadnie wyréwnany, mozna dostosowaé go w sposob
automatyczny zgodnie z procedurg opisang powyzej.

Schemat ponizej przedstawia rozktad gtowic drukujgcych w karetce.
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B UWAGA: Napowyzszym diagramie ,pioro” jest stosowane jako ,gtowica drukujgca”.

Ponizsza tabela zawiera podsumowanie typow korekciji dla kazdego z wzorcow oraz relaciji miedzy

gtowicami drukujgcymi i wzorami.

Tabela 91 Rodzaje korekgii

Wz6r Gtowice drukujgce, Typ korekcii
ktérych dotyczg
ustawienia
Al Oc OS§ skanowania
A2 Oc 0s nosnika
A3 Oc 0s skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
B1 K1/K2 Os§ skanowania
B2 K1/K2 0s nosnika
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Tabela 91 Rodzaje korekciji (cigg dalszy)

Wz6r Glowice drukujqce, Typ korekcii
ktérych dotyczq
ustawienia
B3 K2 (K2) 05§ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
C1 ci/c2 O$§ skanowania
c2 cljcz2 O$ noénika
C3 c2 0§ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
D1 M1/M2 OS§ skanowania
D2 M1/M? 0§ nosnika
D3 M2 (M2) 0Os§ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
E1 Y1/y2 0Os skanowania
E2 Y1/Y2 0§ nosnika
E3 Y2(Y2) 0§ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
F1 M1/LM 0§ skanowania
F2 M1/LM Os nosnika
F3 LM 0s skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
Gl Cl/LC O$§ skanowania
G2(G2) C1/LC O$ nosnika
G3 LC 0O$§ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
H1(B) K1/Y1 Os§ skanowania
Godz.2 K1/Y1 0§ nosnika
Godz. Y1 0s§ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
11(1) K1/M1 0Os$ skanowania
12(12) K1/M1 0O$ nosnika
13(13) M1(M1) 0§ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
J1(J1) K1/C1 0§ skanowania
J2(J2) K1/C1 Os$ nosnika
J3(J3) C1 0Os skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
K1(K1) K1/Pt1 O$§ skanowania
K2 (K2) K1/Pt1 O$ nosnika
K3 Pt1 0O$§ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
L1(L1) K1/Pt2 Os§ skanowania
L2(L2) K1/Pt2 0§ nosnika
L3 pPt2 0s§ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s
R3 K1(K1) 0s$ skanowania, dwukierunkowo 55 cali/s

Procedura wyréwnywania recznego

141



To samo dotyczy recznego wyréwnywania gtowic drukujgecych, wystepujgcych w konfiguracjach karetki
biatego atramentu. Jedyng zmiang jest to, ze wzorce B i C bedg uzywane do wyréwnywania biatej
gtowicy drukujgcej zamiast czarnej (K2) i btekitnej (C2). Nalezy pamietag, ze rozmieszczenie wzorcow

z pkt 1, B i C moze sie zmieni¢ z powodu fizycznej zmiany pozycii w poprzek osi nosnika. Ponadto
pamietaj, ze nawet jesli zmiana konfiguracii karetki, jezeli gtowica drukujgca bedzie nadal taka sama,
korekcja nadal bedzie prawidtowa. Oznacza to, ze mozna wyréwnaé kazdq z gtowic drukujgcych (z
wyijqgtkiem C2/K2 i Bieli, ktére sg wymienne) w dowolnej konfiguraciji karetki i trzeba przeprowadzic¢
korekty.

Odniesieniem dla wyréwnywania wszystkich innych gltowic drukujgcych jest K1 (gtowica drukujgca 3).
Jesli gtowica drukujqca zostata zmieniona, nalezy sprawdzi¢ wszystkie wzorce. Wrecz przeciwnie, jesli
zmieniona zostata inna gtowica drukujgca, nalezy sprawdzic tylko wzorce z barwnikami tej gtowicy
drukujqce;.

Regulacja gltowicy drukujgcej optymalizatora

Atrament optymalizatora i powtoki jest przezroczysty, dlatego nie mozna w tatwy sposéb wykry¢ ich
wizualnie. Aby to utatwi€, dodano na niego tto z atramentu kompozytowego. Podkresla ono optymalizator
i powtoke, dzieki czemu sq one widoczne w wiekszosci przypadkow.

Wzorce K1, K2, K3, L1, L2 i L3 stuzg do wyréwnywania gtowic drukujgcych optymalizatora do kolorowych
gtowic drukujgcych, a wzorce A1, A2 i A3 stuzg do wyréwnywania gtowic drukujgcych powtoki
do kolorowych gtowic drukujgcych.

Ponizszy obrazek przedstawia tto ze znajdujgcymi sie na nim paskami optymalizatora.

A1l '_ i

A2
i
A3
K1 L1
[ s
K2 L2
K3 L3

Trudnosci napotykane przy wyrownywaniu gtowic drukujgcych

W niektorych przypadkach moze wystqgpic trudnosci z wykonaniem procedury wyréwnywania gtowic
drukujgcych.

Atrament optymalizatora lub powtoki jest niewidoczny lub trudno widoczny

142

Kompozytowe tto wyrdzniajgce atramenty optymalizatora lub powtoki jest skutecznym rozwigzaniem dla
wielu nosnikéw, ale zdarza sie, ze dla niektorych nosnikow kontrast jest niewystarczajqcy, aby wyréznic
go w celu efektywnej pracy.
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W takich przypadkach dostepne sq dwa rozwigzania:

e Zatadujinny nosnik o wiekszym kontrascie i przeprowadz wyréwnanie, np. samoprzylepng folie
winylowq (zalecane).

e Wprowadz wstepnq korekte (0) zakladajgc, ze optymalizator jest dobrze dopasowany. W takim
przypadku nalezy sie dobrze przyjrze€ powstatym defektom, takim jak spad, otoczki lub przenikanie
(zobacz Spad, otoczki, przenikanie na stronie 302).

Inng przyczyng moze by¢ zatkanie zbyt duzej iloSci dysz gtowicy optymalizatora, powtoki lub kolorowych
gtowic drukujgcych, prowadzqgce do nieprawidtowego wypetnienia tta, utrudniajgcego wykrywanie
paskoéw optymalizatora. W takim przypadku zobacz Sprawdzanie i czyszczenie gtowic drukujgcych na
stronie 106.

Kalibracja koloru

Kalibracija kolorow umozliwia drukarce spojng reprodukcie kolorow dla konkretnego typu nosnika, nawet
jesli ulegng zmianie gtowice drukujqce, wktady atramentu i warunki Srodowiskowe.

Kalibracija koloréw narzuca ograniczenia na atrament i linearyzacie, ktéra jest zalezna od gramatury
kropel glowicy drukujgcei. Ta kalibracja zostata tak zaprojektowana, aby zapewnié spojnosé w miare
starzenia sie gtowicy drukujgcej (powodujgcego zmiane ciezaru kropel) i niezaleznosé od réznych
drukarek. Na przyktad, aby wyswietlic maksymalng gestosé biekitu rowng 0,6, jedna gtowica drukujgca
moze wymagacé 3 kropli, podczas gdy inna moze wymagac 3,5 kropli (mniejszy ciezar kropel).

W przypadku ogélnych profili noSnika w drukarce lub w ustawieniach wstepnych nie ma fabrycznych
wartosci kalibracii kolorow: pierwsza kalibracja dla kazdego nosnika okresla odwzorowanie koloréw
dla przysztych kalibracii. Z tego powodu nastepne kalibracije probujg dopasowaé kolory do pierwszej
kalibraciji. W ten spos6b mozna zachowaé spo6jnosE w miare starzenia sie gtowicy drukujgcei.

Dobry stan dysz odgrywa waznq role, dlatego podczas pierwszej kalibraciji gtowice drukujgce powinny
by¢ jak najnowsze, aby zapewnié najwyzszq jakoS€ pracy.

Ponadto jest wazne, aby gtowice drukujgce byly dobrze wyréwnane (zobacz Wyréwnywanie gtowic
drukujgcych na stronie 136), a nosniki prawidtowo przesuwane (zobacz Kompensacia posuwu nosnika na
stronie 146), gdyz inaczej szablon kolorow moze by¢ rozmazany lub kolory mogg byé nieco inne.

[ UWAGA: Nosniki mozna kalibrowac wzgledem kolorow tylko wtedy, gdy sq sklonowane, biate,
nieprzezroczyste, nieporowate i o szerokosci wiekszej niz 61cm.

Nie mozna skalibrowaé koloréw nosnikéw podswietlanych (nie sq one nieprzezroczyste).
B UWAGA: Kalibracja kolorow jest wigczona, gdy karetka jest skonfigurowana tylko dia kolorowych
atramentow. Konfiguracja karetki biatego atramentu nie moze uruchomic kalibracii koloréw.

Aby rozpoczqé kalibracje koloréow za pomocq wewnetrznego serwera wydruku, nacisnij ikone E

Biblioteki nosnikow na pasku aplikaciji i wybierz nosnik, ktory chcesz kalibrowag, z listy po lewej stronie
— ktoéry musiat wczesniej zostaé sklonowany, poniewaz podstawowe nosniki nie mogq byé kalibrowane.
Po wyswietleniu nosnika na srodku ekranu nacisnij ikone emwielokropka, a nastepnie edytuj > ustaw
wzorzec koloréw/kalibracje. Rozpocznie sie kalibracja kolorow.

iy WAZNE: Aby skalibrowaé elastyczny nosnik, nalezy kalibrowaé rolke na trzpieniu obrotowym, a
nie tylko luzny arkusz papieru elastycznego nosnika.

7 UWAGA: Kalibracja koloru nie jest zalecana przy belce karetki podniesionej wyzej niz zwykle.

Kalibracja koloru 143
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Procedura kalibraciji jest w petni automatyczna i moze byé wykonana w trybie nienadzorowanym po
zatadowaniu typu nosnika, ktéry ma zostaé skalibrowany.

Procedura trwa okoto 15 minut i sktada sie z nastepujgcych etapow:

1. Drukowany jest schemat testowy kalibraciji koloru, ktéry zawiera plamy o réznej gestosci optycznej
wykonane z uzyciem kazdego atramentu uzywanego w drukarce.

2. Schemat testowy zostaje zeskanowany, a kolory sqg mierzone za pomocg wbudowanego
spektrofotometru. Jesli skanowanie nie moze zosta¢ pomysinie zakoficzone, wewnetrzny serwer
wydruku wyswietla nastepujgcy komunikat; zobacz Kalibrowanie koloréw nie powiodto sie na stronie
319.

3. Napodstawie pomiaréw przeprowadzonych przez spektrofotometr drukarka oblicza tabele korekcii
stosowane przez zadania drukowania w celu zapewnienia spdjnosci koloréw na danym typie
nosnika, z wyjgtkiem pierwszej kalibracii, ktéra okresla poziom odniesienia dla nastepnych kalibracii.

Kiedy kalibrowaé

Kalibracja powinna byé wykonywana w jednym z nastepujgcych przypadkow:

e W kazdym przypadku wprowadzenia nowego typu nosnika, ktéry nie byt wczesniej kalibrowany: aby
ustawi€ odniesienia.

e W kazdym przypadku zauwazenia nadmiernych réznic kolorystyki pomiedzy wydrukami. Przyczyng
takich réznic kolorystyczny jest starzenie sie i zuzycie gtowic drukujgcych, zainstalowanie nowych
gtowic drukujgcych, zmiana wiasnosci nosnika pomiedzy rolami, zmiana ustawief nosnika (np.
dodatkowe ilosci ptynéw), zmiana warunkéw Srodowiska itp.

Stan kalibrowania

e Brak statusu odniesienia koloréow wskazuje, ze dany nosnik nigdy nie zostat skalibrowany i dlatego
nie istnieje zdefiniowany stan odniesienia.

@ Color reference not set

Setting color reference is recommended to ensure coler consistency

To calibrate the substrate, load test and tap "Set color reference”.

e Stan kalibrowania wskazuije, ze pomysinie wykonano kalibracije koloréw dla tego nosnika
i zdefiniowano w nim stan odniesienia.

@ Calibrated. Last calibration: November 8, 2021

Calibration is recommended to ensure color consistency
To calibrate the substrate, [oad CLC Self Adhesive Vinyl Cast and tap "Calibrate”
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e Status nieskalibrowany wskazuie, ze stan drukarki zmienit sie od momentu zdefiniowania
odniesienia, dlatego nalezy wykonaé nowq kalibracije, aby zachowaé sp6jnos¢E koloréw.

@ Not calibrated. Last calibration: October 13, 2021

— .

Calibration is recommended to ensure color consistency Calibrat |
alibrate

To calibrate the substrate, load test CLC and tap “Calibrate™

Substrate loaded does not match test CLC.

Kalibracija koloréw polega na pomiarze kolorow wydrukowanych kolorowych pasm przy uzyciu
wbudowanego spektrofotometru. Cechy niektérych nosnikow, takie jak gtadkoS¢ powierzchni czy
przezroczystoSc¢, mogq by¢ przyczynqg powaznych niedoktadnosci pomiaru koloréw odbitych. Kalibracja
koloréw takich nosnikdw moze nie powies¢ sie lub da niezadowalajgce wyniki.

WSKAZOWKA: W przypadku niepowodzenia kalibracji koloréw warto jg powtorzyé.

Aby usung¢ odniesienia dla danego nosnika w celu utworzenia nowego odniesienia dla tego nosnika,
nalezy nacisnq¢ ikone Eawielokropka, a nastepnie usunqé odniesienie koloréw.

@) Not calibrated. Last calibration: September 7, 2021 Delete color reference

Calibration is recommended to ensure color consistency Calibrat
alibrate
To calibrate the substrate, load clc_avery_20210907 and tap "Calibrate” | |
Substrate loaded does not match clc_avery_20210907.

Rodzaj nosnika nalezy skalibrowaé przed utworzeniem jego profilu koloru; jednak p6zniejsze kalibracje
mozna wykonywaé bez koniecznosci ponownego tworzenia profilu koloréw.

Spdijnos¢ kolorow pomiedzy roznymi drukarkami serii HP Latex

2700

Istnieje mozliwos¢ drukowania spojnych koloréow na réznych drukarkach serii HP Latex 2700 dzieki

mozliwosci eksportowania skalibrowanych ustawien wstepnych nosnika miedzy réznymi skalibrowanymi

drukarkami.
Dzieki temu procesowi obie drukarki uzywajg tego samego odniesienia kolorow.

Aby uzyska¢ wiecej informacii na temat ustawien wstepnych nosnikéw, zobacz Ustawienia wstepne
nosnika na stronie 71.

1. Utworz odniesienie do pierwszej drukarki: wykonaj co najmniej pierwszq kalibracje koloréw
Zz noSnikiem.

2. Wyeksportuj wstepne ustawienie nosnika z pierwszej drukarki. Powoduije to réwniez
wyeksportowanie odniesienia.

3.  Zaimportuj wstepne ustawienia nosnika do drugiej drukarki.

4.  Wykonaij kalibracije koloréw dla tego samego nosnika na drugiej drukarce, aby zapewni€ zgodnosé
z odniesieniem zaimportowanym wraz z ustawieniami wstepnymi.

Po takich zabiegach obie drukarki dysponujg tym samym odniesieniem dla takiego samego nosnika, a
wszystkie kolejne kalibracje koloréw bedq dgzyty do dopasowania do tego stanu odniesienia.

Sp6inos¢ kolorow pomiedzy roznymi drukarkami serii HP Latex 2700
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Profile kolorow

Skalibrowanie koloréw daje gwarancije ich jednorodnosci, nie oznacza jednak, ze bedq one
precyzyijnie odzwierciedlone. Jesli, na przyktad, drukarka wszystkie kolory drukuje w czerni, ewentualna
niezmiennos¢ to wada, a nie zaleta.

Aby zapewnié poprawne odzwierciedlenie koloréw, nalezy przeksztatci¢ wartosci kolorow zdefiniowane
w plikach na wartosci odpowiednie do drukarki, atramentéw i nosnika. Funkcije takiego mechanizmu petni
profil koloréw ICC. Profil koloréw to opis kombinacii drukarki, atramentu i nosnika zawierajgcy wszystkie
informacije niezbedne do wykonania tych przeksztatcen.

Przeksztalcenia sq wykonywane przez oprogramowanie mikroprocesora rastrujgcego (Raster Image
Processor, RIP), a nie przez drukarke. Wiecej informaciji o stosowaniu profili ICC mozna znalezé
w dokumentacii uzywanej aplikaciji oraz oprogramowania RIP.

Kompensacija posuwu nosnika

Doktadny przesuw nosnika odgrywa wazng role w procesie zapewniania jakosci obrazéw, poniewaz
stanowi czeS¢ procesu sterowania umieszczaniem kropek na nosniku.

Jesli nosnik nie jest przesuwany o odpowiedniq odlegtoS¢ po przejsciu gtowicy drukujqcej, to

na wydrukach mogqg pojawiag sie jasne lub ciemne pasma, a takze moze wzrosnq¢ ziarnistosé
obrazu. Drukarka ma czujnik przesuwu nosnika i jest skalibrowana, aby zapewni¢ prawidtowy przesuw
wiekszosci uzywanych nosnikow dostepnych w wewnetrznym serwerze wydruku. Po zatadowaniu
nosnika czujnik przesuwu nosnika sprawdza nosnik i decyduje czy mozna go zmieni¢ automatycznie,
czy tez nie. Jesli nie moznaq, zostaje wylgczone automatyczne dopasowywanie.

Jesli nie mozna automatycznie dopasowacé nosnika za pomocg czujnika przesuwu nosnika i nosnik
nie jest przesuwany poprawnie, moze okaza¢ sie konieczna reczna zmiana kompensaciji przesuwu
nosnika. Zapoznaj sie w czeSci Rozwigzywanie problemow z jakoscig druku na stronie 292

z czynnosSciami pomagajgeymi ustali€, czy kompensacija przesuwu nosnika jest pomocna. Na ogét po
pojawieniu sie problemow z jakosciq wydruku zwigzanych z przesuwem nosnika albo po zdefiniowaniu
nowego nosnika zalecana jest kalibracja przesuwu nosnika.

UWAGA: Reczna kompensacija przesuwu nosnika jest dostepna tylko po wybraniu trybu recznego
przesuwania we wbudowanym serwerze wydruku w celu wyswietlenia szczegdtowych informacii o
nosniku.

Czuinik przesuwu nosnika moze nie dziataé prawidtowo, jesli jest zabrudzony. Zobacz Czyszczenie
czujnika przesuwu nosSnika na stronie 186.

Jesli czujnik zostat zabrudzony, po jego oczyszczeniu juz obliczona kompensacija przesuwu moze byé
nieprawidtowa, dlatego zalecane jest sprawdzenie jej za pomocg wykresu przesuwania w wewnetrznym
serwerze wydruku, niezaleznie od tego, czy jest uzywany tryb automatycznej, czy recznej kompensacii
przesuwu. Jesli przesuw jest poprawny, nie nalezy zmieniaé konfiguracii; W przeciwnym razie zmien
kompensacje przesuwu na tryb reczny i postepuj zgodnie z procesem opisanym w Reczna kompensacja
przesuwu nosnika na stronie 146.

Reczna kompensacija przesuwu nosnika

146

Podczas drukowania przy recznym przesuwaniu noSnika drukarka korzysta z ustawiefnn domysinych. Jesli
chcesz poprawic te ustawienia, mozesz dostroi¢ przesuwanie nosnika dla konkretnego rodzaju nosnika.

Ponizej opisano proces regulaciji recznego przesuwania nosnika za pomocgq wbudowanego serwera
druku. Ten proces jest dostepny tylko w przypadku ustawien wstepnych nosnika innych niz podstawowe;
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jesli uzywane sqg podstawowe ustawienia wstepne, mozna je sklonowaé i uzyé nowego ustawienia
wstepnego (zobacz Edycja ustawienia wstepnego nosnika na stronie 83.).

Er UWAGA: Te same czynnosci dotyczqg drukowania pojedynczego i druku dwurolkowego.

1. Upewnij sig, ze gltowice drukujgce sq prawidtowo wyréwnane.

2. Nacisnij przycisk dopasuj posuw nosnika, ktory znajduje sie w sekciji Szczegdly nosnika.

) Substrate details

Type:Roll Name | Avery MPI3001

@ Not calibrated. Last calibration: October 15, 2021
Calibration is recommended to ensure color consistency Calibrat
alibrate
To calibrate the substrate, load Avery MPI3001 and tap "Calibrate”

Substrate advance

Advance type

O Automatic
© Manual Adjust substrate advance
The loaded substrate must match the substrate DID”I? to aﬂ]usl the advance
Print advance plot
Print modes.
Outdoor Signage 3p-90-6c 3 6 colors 90 p 7 [

3.  Drukarka wydrukuije specijalny ponumerowany wzorzec, ktory utatwia stosowanie prawidtowej
regulacji posuwu nosnika. Zlokalizuj wzorzec na Srodku nosnika.

4,  Odszukaj najjasniejszg kolumne w kazdym wierszu: jest to prawidtowa wartos¢.

B UWAGA: Jesli dwie kolumny wydaijq sig rownie lekkie, uzyj Sredniej z dwéch wartosci. Jesli
na przyklad najjasniejsze kolumny to +2 i +3, nalezy uzyé wartosci +2,5.
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5. Wprowadz wartosé dla kazdego wiersza w oknie, ktore jest wyswietlane w wewnetrznym serwerze
wydruku. Sprawdz, czy wszystkie wartosci sq poprawne, a nastepnie dotknij przycisku Zastosuij.

Adjust substrate advance

Manual advance
Print plot and adjust values accordingly

Row1 - 0 + RowZ2 - 0 +
Row3 - 0 + Rowd - 0 +
Row5 - 0 + Rowb = 0 +
Row7 - 0 + Row8 - 0 +
Row9 - 0 + Row10 - 0 +
Row11 - 0 + Row12 - 0 +
Row13 - 0 + Row14 - 0 +

Row15 - 0 + Row16 - 0 +

[y WAZNE: Recznakompensacija przesuwu nosnika uzyskana za posrednictwem tego procesu powinna
by¢ wykorzystywana tylko w przypadku zatadowanego typu nosnika i tej drukarki. Jesli chcesz
korzystac z tego samego typu nosnika w innej drukarce, musisz przejs¢ przez ten sam proces nainnej
drukarce.

Weryfikacja posuwu nosnika

148

Wykres przesuwania mozna sprawdzi¢, czy biezqce ustawienia przesuwania nosnika dziatajg
prawidtowo, aby zapewni€ najlepszq jakos¢ druku na zatadowanym nosniku z wybranymi ustawieniami
wstepnymi nosnika.

W ten spos6b mozna sprawdzi€ czy wybrano automatyczny czy reczny przesuw nosnika.

Przed rozpoczeciem upewnij sie, ze drukarka jest gotowa do drukowania: czujnik przesuwu nosnika jest
czysty, gtowice drukujgce wyréwnane i w dobrym stanie, wystarczajgca ilos¢ zatadowanego nosnika itd.

W obszarze wbudowanego serwera druku nacisnij przycisk Print advance plot (Wydrukuj wykres
przesuwania ) w sekcji Substrate details (Szczegdly nosnika).
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)| Substrate details

Type:Roll Name | Avery MPI3001

@ Not calibrated. Last calibration: October 15, 2021
Calibration is recommended to ensure color consistency Calibrat
hdad alibrate
To calibrate the substrate, load Avery MPI3001 and tap "Calibrate”
Substrate advance

Advance type

() Automatic
L

(@ Manual
The loaded substrate must match the substrate profile to adjust the advance

Adjust substrate advance

Print advance plot

Print modes

Outdoor Signage 3p-90-6c 3 6 colors 90

“ 2

Przyjrzyj sie wykresowi wynikoweowi. Nalezy zobaczyc, ze poziome krzyzyki sq cienkie i nie ma zadnych

podwojnych linii.
—®

—— )

Automatyczne przesuwanie nosnika
e Prawidlowy przesuw nosnika w cienkich poziomych liniach
Nie jest wymagane zadne dziatanie.
e Nieprawidtowy przesuw nosnika przy podwdéjnych poziomych liniach

1. Wyczyse€ czujnik przesuwu nosnika i ponownie wydrukuj schemat przesuwania, jak to po
powyzszej stronie.

2. Jesli problemy nie ustqpig, zmien na reczny przesuw nosnika (zobacz Reczna kompensacja
przesuwu noSnika na stronie 146).

Reczne przesuwanie nosnika

e Prawidlowy przesuw nosnika w cienkich poziomych liniach

Weryfikacja posuwu nosnika
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Nie jest wymagane zadne dziatanie.

e Nieprawidtowy przesuw nosnika przy podwaojnych poziomych liniach

Dostosowaé posuw nosnika (zobacz Reczna kompensacja przesuwu nosnika na stronie 146).

Kalibracje specyficzne dla ustawien wstepnych konkretnego
nosSnika

Niektore kalibracje wykonywane przez drukarke sq specyficzne dla ustawien wstepnych nosnika
uzywanego podczas kalibrowania. Kalibracje specyficzne dla konkretnego nosnika nalezy wykonaé
ponownie po zmianie nosnika lub ustawienia wstepnego.

Przedstawione ponizej kalibracje zawierajq informacie, czy sq one specyficzne dla pewnego ustawienia
wstepnego, czy nie:

e  Wyréwnywanie gtowic drukujgcych: To ustawienie bedzie stosowane do wszystkich ustawien
wstepnych i trybow drukowania. Zwykle po przetgczeniu z jednego nosnika na inny nie trzeba
wyrownywac gtowic drukujgcych. Jesli jednak odstep miedzy glowicq drukujgcg a nosnikiem zmienit
sie znacznie (byé moze z powodu zmiany grubosci nosnika), wéwczas nalezy ponownie wyréwnac
gtowice drukujgce.

e Kompensacja posuwu nosnika: To kalibracija jest specyficzna dla kazdego ustawienia wstepnego

nosnika.

e Kalibrowanie koloréw: To kalibracija jest specyficzna dla kazdego ustawienia wstepnego nosnika.

Kalibracja zalecana po okreslonych zdarzeniach.

Ten temat zawiera petny zestaw informacii referencyjnych dla tego zagadnienia.

Tabela 9-2 Kalibracja zalecana po okreslonych zdarzeniach.

- Wymiana Utworzenie Zaimportowani  Zatadowanie Zmianatrybu  Niska joko§é
glowicy nowego e nowego nowego drukowania wydruku
drukujgcej nosnika noSnika nosnika

Wyréwnywanie Zalecane Nie jest Niewymagane Niewymagane, = Niewymagan  Zalecane

glowic druk. wymagane, o ile oile e w odpowiednich

grubosé nie przesunigto przypadkach

no$nika belki karetki

nie zmienita sie

Kalibracja koloru Zalecane Zalecane Zalecane Nie jest to Niewymagan  Zalecane

wymagane,oile e w odpowiednich
przedtem nigdy przypadkach
nie bylo
wykonywane

Reczne Niewymagane Nie jest Nie jest Nie jest Niewymagan  Zalecane

przesuwanie wymagane, jesli  wymagane, jesli  wymagane, jesli e w odpowiednich

nosnika dziata dziata dziata przypadkach

automatyczne
przesuwanie

automatyczne
przesuwanie

automatyczne
przesuwanie
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10 Akcesoria

Do drukarki mozna wykorzysta¢ szeroki zakres akcesoriow; tutaj znajdujq sie szczegotowe informacie o
uzytkowaniu i zgodnosci.

Aby uzyskagé liste numerdw katalogowych i petnych nazw produktéw, zobacz Akcesoria drukarki

i materialy eksploatacyjne na stronie 2.

Zgodnos¢ akcesoriow

W tabeli pokazano, ktére akcesoria sg kompatybilne ze sobq.

Tabela 101 Tabela zgodnosci

Narzedne. kaly_ Rozcinacze Podwbéjna Kolektor Z rolki
oszczedzania rozdzielnik - do swobodne
P w linii rolka atramentu w
nosnika go spadku
Uchwyty krawedziowe Tak Tak Tak Tak Nie Tak
(regularne)
Uchwyty krawedziowe Tak Tak Tak Tak Tak Tak
(kolektor atramentu)
Podwdjna rolka Tak Tak Tak - Tak Nie
Kolektor atramentu Tak Tak Tak Tak - Tak
"Z rolki do swobodnego Nie Tak Tak Nie Tak -

spadku”

Trzpien obrotowy

Dostepne sq dodatkowe trzpienie obrotowe, takie same jak w przypadku dostarczanych wraz z drukarka.

Tabela 10-2 Specyfikacja trzpienia obrotowego

Charakterystyka Dane techniczne
Aplikacje Pojedyncza rolka
Waga trzpienia 25kg

Szerokosc rolki 0,635-320 m

ZgodnoS¢ urzqdzenia

HP Latex z serii 1500, HP Latex 2700, HP Latex 3X00, HP Stitch S1000
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Tabela 10-3 Maksymalna waga rolki zalezy od szerokoSci

Szerokos¢é rolki Maksymalna waga
320m 300kg

279m 250 kg

254m 190 kg

2,29 150 kg

203 m 125 kg

178 10 kg

1,60 100 kg

1,55 m* 100 kg

* Firma HP zaleca uzycie duzego zestawu druku dwurolkowego dla szerokosci rolki o szerokosci 1,55 m
lub mniejsze;.

Drukowanie dwurolkowe

Drukowanie na dwdch rolkach w tym samym czasie przy uzyciu trzpienia druku dwurolkowego.

http://www.hp.com/go/Latex3000/Dual roll loading.

B UWAGA: To wideo dotyczy drukarek z serii HP Latex 800, HP Latex 1500, HP Latex 2700 i HP Latex
3x00.

1. Wsun pierwszq role na trzpiefi obrotowy.
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2.

4.
B4

A

Wsun drugq role na trzpien obrotowy.

Wysrodkuij obie role, uzywaiqc znacznikdéw po obu stronach srodka trzpienia. Rolka wejsSciowa
i wyjSciowa powinny by¢ umieszczone identycznie na swojej czesci trzpienia.

Nadmuchaj zawory na obu koncach.

WSKAZOWKA:  Przed nadmuchaniem uzyj pistoletu pneumatycznego do zdmuchniecia
zanieczyszczen wokot zaworu.

OSTRZEZENIE! Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarkq jest przeznaczony wytgcznie
do nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sig, ze jest to zgodne

z przepisami krajowymi, poniewaz mogq obowigzywaé¢ dodatkowe przepisy w zakresie
bezpieczenstwa.

UmieS¢ trzpien obrotowy z rolg na wejsciu nosnika.

Umies¢ trzpien druku dwurolkowego na drukarce z dzwignia skierowang do gory.

WSKAZOWKA: Trzpieri i dwie rolki nosnika sq ciezkie. Zaleca sie uzywanie podnosnika widtowego
do umieszczenia ich w prawidtowej pozycii.

Umies¢ narzedzie obstugi Srodkowania druku dwurolkowego na srodku trzpienia z podwéing rolg.

Pociggnij dtugq dzwignie w dét.

Przy mocowaniu narzedzia upewnij sie, czy potozenie tozyska narzedzia odpowiada rowkom
pokrywy r6znicowej, i ze dwa zestawy tozyska sq w tej samej odlegtosci od Srodka trzpienia,
zwiekszajqc ich styk.

Drukowanie dwurolkowe
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9. Powt6rz procedure dla trzpienia wyjsciowego druku dwurolkowego.
10. Teraz mozna wiozy¢ nosSnik do drukarki.
11.  Poumieszczeniu nosnikéw w drukarce odblokuj wrzeciono podwadijnej rolki.

12.  Po wyréwnaniu nosnika mozna uruchomic¢ automatyczne wykrywanie krawedzi nosnika. Jesli
ten automatyczny proces nie powiedzie sie lub jesli stosowana szerokosé rolki nie odpowiada
specyfikaciji trzpienia druku dwurolkowego przedstawionej ponizej, nalezy recznie wprowadzic¢
wartosci krawedzi nosnika. Fizycznie zmierz potozenie krawedzi nosnika za pomocq linijki
trzpienia druku dwurolkowego. Linijka trzpienia druku dwurolkowego jest wyskalowana w calach
i centymetrach, uzyj znaku plus (+) po jednej stronie i znaku minus (=) po drugie;.

Tabela 10-4 Specyfikacjajasnego trzpienia druku dwurolkowego

Type (Rodzaij): Wartosci:
Minimalna szerokoS¢ rolki 635 mm
Maksymalna szerokos¢ rolki 2x160m
Minimalny odstep pomiedzy rolkami 40 mm
Maksymalna Srednica rolki 300 mm
Maksymalna tgczna waga obu rolek 2xT70kg

Przy pierwszym uzyciu trzpienia druku dwurolkowego nalezy go zainstalowac¢ i skalibrowaé. Aby uzyskaé
wiecej informacii, zapoznaij sie z Podrecznikiem instalacii.

Duzy zestaw podwaijnej rolki

Dzieki duzeowi zestawowi podwaéinej rolki drukarka moze drukowaé jednoczesnie na dwéch oddzielnych
duzych rolach podtoza.
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Maksymalna szerokos¢ kazdej rolki: 1,55 m

Maksymalna Srednica kazdej rolki: 400 m

Maksymalna tgczna waga kazdej rolki: 200 kg

Rozdzielone trzpienie podwaéinej rolki i szybkie sprzegto dla obstugi Srodkowania wejsciowego
i wyjSciowego utatwiajq tadowanie duzych rolek podtoza; szybsze i bezpieczniejsze dzieki jednego
operatora.

W zestawie znajdujqg sie hastepujgce elementy:

Cztery poéltrzpienie

Podpora srodkowa wejscia noSnika
Podpora Srodkowa wyjscia nosnika
Dwa zestawy zakotwiczenia

Cztery dodatkowe stopy

Zwykly rozdzielnik

Dwa wsporniki zwyktego rozdzielnika

Dwie podktadki podpory zwyktego rozdzielnika

Rolka rozdzielnika

Aby drukowaé na szczegdlnie duzych (duzych) rolkach podtoza, drukarka wymaga rolki rozdzielnika.

Rolka rozdzielnika
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USER SUPPORT PLAIN ROLLER INK SUPPORT

Specyfikacije rolek nosnika
e Maksymalna szerokoseé rolki: 3,2
e Maksymalna Srednica rolki: 400 mm

e Maksymalna tgczna waga rolki: 300 kg

Zawartos¢ zestawu rolki rozdzielnika

e Zwykly rozdzielnik

e Dwa wsporniki zwyktego rozdzielnika

e Dwie podktadki podpory zwyklego rozdzielnika
e Podpora zwykilego rozdzielnika HP Stitch

e (Cztery dodatkowe stopy

Rozcinacze w linii

156

Rozcinacze w linii sg pionowymi ostrzami, ktére odcinajg nosnik w kierunku jego przesuwu i muszg byé
zainstalowane po kolei na uniwersalnej belce montazowej; pozycja na belce jest ustalana i okreslana
przez uzytkownika.

/A OSTRZEZENIE! Podczas drukowania nie dotykaj rozcinaczy w lini.

/A OSTRZEZENIE! Zachowujostrozno$é podczas obstugi rozcinaczy w linii i przechowuij je
w bezpiecznym miejscu.

/A OSTRZEZENIE! Ryzyko zranienia palcéw! Podczas korzystania z modutu utwardzania lub dotykania
Sciezki podtoza odinstaluj rozcinacze w linii.

B UWAGA: Nie moznauzyC rozcinaczy w linii, kiedy zainstalowany jest kolektor atramentu.

Rozdziat 10 Akcesoria



Tabela 10-5 Ostrzezenia

Ryzyko zranienia palcow. Ryzyko przytrzasnigcia palcow Ryzyko oparzenia

N NA

Dodatkowe informacje na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

Rozcinacze w linii nalezqg do wyposazenia opcjonalnego.

i WAZNE: Rozcinaczy w linii mozna uzywaé dla szerokiego zakresu rodzajoéw papieru, jednak nie jest
gwarantowane pomysinie ciecie ptétna, tkanin i niektérych transparentow.

Rozcinacze w linii mozna uzywaé wszystkich rownoczesnie lub pojedynczo, w zaleznosci od potrzeb.

i WAZNE: W razie potrzeby rozcinacze w linii mozna zainstalowaé na belce montazoweij, ale nalezy
umiescic je w potozeniu ciecia po zatadowaniu nosnika.

Aby zainstalowaé rozcinacze w linii na belce montazowej, do prowadnic belki montazowej nalezy wstawic
haki. Aby przesunqé haki, odkreé¢ Srube motylkg oznaczzongq niebieskim kolorem i pociggnij jq, aby
dopasowaé haki do prowadnic belki montazowej.

Rozcinacze w linii 157



Po umieszczeniu pionowego ostrza na belce montazowej przesun go w wybrane miejsce. Odkre€ boczne
Srube motylkowq, aby méc przesunqé rozcinacz bez kontaktu z nosnikiem, jesli zostat on juz zatadowany.

Po zainstalowaniu sprawdz, czy rozcinacz moze poruszag sie po catej diugosci uniwersalnej belki
montazowe;j.

Po umieszczeniu rozcinacza w wybranym potozeniu dokreé oznaczong niebieskim kolorem Srube
motylkowq, aby go zamocowag.

Aby rozpoczqé ciecie, popchnij rozcinacz, dopdki nie zacznie cigé papieru, po czym umocuj go w tym
potozeniu dokrecenia bocznych Srub.

/A OSTRZEZENIE! Po zainstalowaniu rozcinaczy w linii nalezy zachowaé szczeg6lng ostroznosé podczas
obstugi nosnikdw o duzej gramaturze i podczas pracy z modutem utwardzania.

Aby odinstalowac¢ rozcinacze w linii, wykonaj powyzsze czynnosci w odwrotnej kolejnosci.

Zalecamy, aby nieuzywane rozcinacze w linii przechowuj w przeznaczonym do tego celu pudetku.

Narzedzie oszczedzania noSnika

Narzedzie oszczedzania nosnika chroni nosnik i zapobiega marnowaniu nosnika podczas tadowania.
Poprawia produkcje i wydajnosé, oszczedzajqc czas i pienigdze.
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http://www.hp.com/go/latex1500/substrateloading

Ef UWAGA: To wideo dotyczy drukarki HP Latex 1500 i drukarki HP Latex 2700.

iy WAZNE: Przed rozpoczeciem uzywania narzedzia oszczedzania nosnika; upewnij sie, ze nosnik jest
zatadowany, znajduje sie w strefie drukowania i ze stét do fadowania jest zamkniety.

¥ UWAGA: Standardowy model dostarczany z urzqdzeniem obstuguje nosniki o szerokosci od 1220 mm
do 1600 mm ). Dla nosnikéw o mniejszej szerokosci dostepne sq specjalne rozwigzania. Skontaktuj sie
z pomocq techniczng HP.

1. UmieS€ narzedzie oszczedzania nosnika w module utwardzania (mocujgc go pojedynczym
magnesem na Srodku) i upewnij sie, ze zostato umocowane; uzyj trzech magneséw pod akcesorium.

2. Postuguijgc sie narzedziem gornej ptyty utwardzania i znacznikami sprawdz, czy nosnik jest
wysrodkowany (bez linijki, uzyj znacznikéw na czesci metalowej).

3.  Otwoérz klapy narzedzia oszczedzania nosnika.
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4.  Przesun nosnik recznie lub automatycznie, ale nie przekraczaj czerwonej linii wewngtrz klap.
Pamietaj, aby przesunqgé wystarczajgco duzo nosnika, tak by siegat do narzedzia oszczedzania
nosnika.

5. Uchwy€ nosnik za pomocq narzedzia oszczedzania nosnika. Upewnij sie, ze nosnik nie ma
zmarszczek na klapach narzedzia.

6. Otworz modut utwardzania.
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10.

Wsun narzedzie oszczedzania nosnika do modutu utwardzania.

Przejdz do wewnetrznego serwera wydruku w celu rozpoczecia procesu tadowania. Uzyj
przyciskéw przesuwu nosnika, aby przesung¢ go do tylu w celu oditgczenia magnesow narzedzia
oszczedzania nosnika od modutu utwardzania i przesuniecia dalej w kierunku piyty.

WAZNE: Unikanie uszkodzen; nie pozwdl, aby narzedzie oszczedzania nosnika dosiegto stotu
do tadowania.

Przewin narzedzie oszczedzania nosnika, tak aby dolna czeS¢€ narzedzia znalazta sie obok gilzy.

LIGHTS

o)

2 properties

MOVE BELT
(M)

1500
He—=d
SCAN BEAM
ate MM)
Printing

a0
INK COLLECTOR

TEMPERATURE

Narzedzie oszczedzania nosnika
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1. Otwoérz stét do tadowania.

12.

18.  Przymocujnarzedzie do gilzy za pomocq tasmy. Upewnij sig, ze tasma pokrywa niebieskq krawedz
narzedzia oszczedzania nosnika.

14. Przewijaj narzedzie na gilzie, dopoki gérna krawedz narzedzia nie znajdzie sie poza piytq.
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15.  Zamknij st6t do tadowania i zakoncz proces tadowania w wewnetrznym serwerze wydruku.

B UWAGA: Podczas przetwarzania gotowej rolki sprawdz, czy narzedzie znajduie sie w Srodku,
szukajqc niebieskiej krawedzi narzedzia oszczedzania na gilzie. Jesli jest to konieczne, skorzystai
z uchwytéw krawedziowych oszczedzania nosnika.

Kolektor atramentu

Nalezy zainstalowaé zestaw kolektora atramentu, dostepny jako akcesorium, aby chroni¢ drukarke przed
atramentem przedostajgcym sie przez nosnik.

Uzywanie kolektora atramentu

Przed rozpoczeciem drukowania na nosnikach porowatych (dziaéch tekstylnych, flagach lub woalach)
nalezy korzystacé z kolektora atramentu. Ten zestaw nalezy usunqé przed rozpoczeciem drukowania
na noSnikach nieporowatych.

[=] 5[]
n
[=]

http://www.hp.com/go/latex1500/inkcollector

/A OSTROZNIE: Upewnij sie, ze zalecana przez producenta temperatura pracy nosnika nie jest
przekroczona. Jesli ta informacia nie jest dostepna, zwrécic sie do producenta. Nie taduj noSnikow,
ktére nie mogq by¢ uzywane w temperaturze operacyjnej powyzej 125°

/A OSTROZNIE: Prawidtowa konserwacija i uzywanie oryginalnych materiatéw HP gwarantuig, ze
drukarka pracuije bezpieczne. Uzywanie materiatéw innych firm (pianki, filtry, rolka czyszczqca glowice
drukujgcq i atramenty) moze wiqzag sie z ryzykiem pozaru.

/A OSTROZNIE: Nie taduj nosnikow o temperaturze samozaptonu ponizej 250° Upewnij sie, ze w poblizu
nosnika nie ma zrédet zaptonu.
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Elementy zestawu

Oto zawartos¢é zestawu kolektora atramentu.

1. Pojemnik kolektora atramentu

2. Kolektory atramentu z dwiema wymiennymi piankami

3. Uchwyty krawedziowe kolektora atramentu

Q- WSKAZOWKA:  Zachowaj pojemnik zbierania atramentu w celu przechowywania nieuzywanych
elementow kolektora atramentu.

Zalecane rozwigzanie

Zawsze uzywaj domysinych ustawien tryb drukowania jako punktu wyjScia dla uzywanego nosnika.
Nastepujgce ustawienia zapewniajg odpowiednie utwardzenie i jakoS¢ przy nominalnych warunkach
drukowania z zastosowaniem materiatdw uniwersalnych.

Tabela 10-6 Zalecane rozwigzanie

Type (Rodzaj):: Dostepnosc:
Zalecany tryb drukowania dla danego typu nosnika

Alternatywny tryb drukowania dla danego typu nosnika.

v

%////////% ‘IIDV%SrtZ?/%r;Z l?lljedmgii:hb;/g:dvggnagona regulacja ustawien. Ryzyko kondensacii i przekroczenia czasu utwardzania

164 Rozdziat 10 Akcesoria



Instalacja zestawu kolektora atramentu

Aby zainstalowaé zestaw, postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

Tabela 10-7 Uwaga

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem

palcéw czesé prqgdem

ANYANG N NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

Q- WSKAZOWKA:  Zaleca sig zatozenie rekawic.

Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

Jesli nosnik jest zaladowany, wyjmij go. Nastepnie nalezy usungé uchwyty krawedziowe ze Sciezki
nosnika.

Nacisnij przycisk Podnie$ belke karetki, aby zainstalowaé przycisk polozenia.

Sprawdz, czy wszystkie okienka, pokrywy i drzwiczki sg zamkniete i znajduijq sie w potozeniach
poczgtkowych.

Otwoérz pojemnik kolektora atramentu i sprawdz, czy jego pianki sq suche i wystarczajqco czyste,
aby nadawaty sie do uzytku.

Sprawdz tez, czy pianki mieszczq sie w przewidzianym dla nich obszarze. Jesli rozszerzyly sie i juz
nie pasuiq, nalezy je wymienic.

UWAGA: Upewnij sig, ze zuzyte pianki zostang prawidtowo zutylizowane. Aby uzyskaé wytyczne,
skontaktuj sie z lokalnymi wtadzami.

Przejdz do wewnetrznego serwera wydruku i nacisnij przycisk Install ink collector (Zainstaluj
kolektor atramentu ) na ekranie gtownym.

Postepuj zgodnie z instrukcjami serwera IPS, aby przeprowadzi¢ instalacje. Jesli potrzebujesz
dodatkowych informacii, zapoznaij sie z ponizszymi krokami.

OSTROZNIE: W przypadku nieprawidtowego zainstalowania zestawu mogq zostaé uszkodzone
niektore czesci drukarki.

Dla utatwienia instalacji modutu zaleca sie podniesienie belki karetki do potozenia instalacyjnego.

Instalacja zestawu kolektora atramentu

165



166

9. Otwobrz okno.

10. Zprzodu po lewej stronie zainstaluj pierwszy modut i wsui go do prowadnicy.

Er UWAGA: Jeslibelka karetki zostata podniesiona, bedzie citatwiei.

1. Wsuwaj modut w lewo, az do zetkniecia z ogranicznikiem.

'y

ml.

&

12. W16z wszystkie moduty kolektora atramentu od lewej do prawej strony.

13. Podtgczaj kolejne moduty do modutu juz zainstalowanego.
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14. Sprawdz, czy wszystkie moduly kolektora atramentu sg wyréwnane wzgledem siebie i czy nie ma
przerw miedzy nimi.

15. Zablokuj wszystkie moduty jedng czwartq obrotu kazdej Sruby w prawo. Moze byé potrzebny ptaski

Srubokret lub moneta.

Dezinstalacja zestawu kolektora atramentu

Aby odinstalowa¢ zestaw, postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

Q- WSKAZOWKA:  Zaleca sig zatozenie rekawic.

1.

o o oA @ N

Wyijmij nosnik i wymontuj trzpien wyjsciowy.

Nacisnij przycisk Podnies belke karetki, aby zainstalowaé przycisk polozenia.
Zamknij modut utwardzania i zatrzaski.

Otworz trzy zatrzaski kazdego modutu.

Z przodu drukarki usun kazdy z modutow.

Nacisnij przycisk Zakoncz , aby ukonczyé proces wyjmowania. Belka karetki przemiesci sie w dét
i karetka przesunie wzdtuz ptyty w celu wykonania testow.

Dezinstalacja zestawu kolektora atramentu
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7.  Sprawdz, czy nalezy wymieni¢ pianki. Jesli tak, wymien je. Przechowuj pianki w pojemniku kolektora
atramentu, zatrzaskami na wierzchu. W pojemniku mozesz rowniez przechowywaé uchwyty
krawedziowe.

8.  Wykonaj czynnoSci konserwacyjne zalecane po dezinstalacji zestawu.

"Z rolki do swobodnego spadku”

Konfiguracija "z rolki do swobodnego spadku” jest przydatna, gdy chcesz obcigé i usungé jeden lub kilka
wydrukéw zaraz po ich wyijeciu z drukarki.

Nosnik jest caty czas napiety miedzy rolkg wejsciowq a watkiem napinajgcym; nosnik mozna odciqé po
opuszczeniu watka napinajgcego, gdyz nie jest juz wéwczas napinany.

' ¢
e ° e ®

Rolka nosnika zostaje umieszczona na trzpieniu wejsciowym; zadrukowany nosnik zostanie przeniesiony
na podtoge z przodu drukarki. Nosnik przechodzi z trzpienia wejSciowego na watek gtéwny, na watek
dociskowy, na przednie uktady zmiany kierunku, a nastepnie na watek napinjgcy, po czym zostaje
umieszczony na poditodze.

Mozna réwniez zatadowaé nosnik w takim przypadku, by zadrukowana powierzchnia byta skierowana
do wewnqtrz lub na zewngtrz na trzpieniu i w takim przypadku trzpien bedzie obracaé sie w kierunku
przeciwnym. Zostanie wySwietlony monit drukarki o podanie kierunku przewijania, jesli nie zostanie on
wykryty automatycznie.

Z rolki na modut nawijajgcym

Konfiguracija "z rolki na modut nawijajgey” jest przydatna, gdy chcesz odcigé nosnik i wyjqé rolke
wyijsciowq przed zakonczeniem zadania drukowania wykorzystujgcego dang rolke wejsciowq.

Nosnik jest caly czas napiety miedzy rolkg wejsciowq a watkiem napinajgcym; nosnik mozna odcigé po
opuszczeniu watka napinajgcego, gdyz nie jest juz wéwczas napinany.
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Ta konfiguracja przypomina konfiguracije "z rolki do swobodnego spadku”, ale obejmuje dodatkowo
watek modutu nawijajgcego oraz pret napinajqcy.
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11 Konserwacja sprzetu

W nastepujgcych sekcjach znajduijq sie szczegbtowe informacie na ten temat.

/A OSTRZEZENIE! Konserwacja sprzetu moze byé wykonywana tylko przez przeszkolony personel.
Podczas instalacii drukarki wyznaczony personel przeszedt szkolenie w zakresie bezpiecznego jej
uzytkowania i konserwacii. Nikt nie powinien mie¢ prawa korzystania z drukarki bez przeszkolenia.

Zasady bezpieczenstwa

Przeczytaj sekcije dotyczgcq zasad bezpieczefistwa i postepuj zgodnie z nimi, aby mie€ pewnosg¢, ze
bezpiecznie korzystasz z urzqgdzenia.

Zobacz Zasady bezpieczehnstwa na stronie 3.

Nalezy przejsé odpowiednie szkolenie techniczne i mie¢ niezbedne doswiadczenie, aby zdawaé sobie
sprawe z zagrozen wystepujgcych podczas wykonywania czynnosci i stosowaé odpowiednie Srodki
w celu zmniejszenia tych zagrozen w stosunku do siebie i innych.

Zasoby konserwagciji

Do wykonania wszystkich wymaganych czynnosci konserwacyjnych mozna uzyé dostarczonego wraz
z drukarkq zestawu konserwacyjnego uzytkownika. Po wyczerpaniu materiatéw eksploatacyjnych
w zestawie mozna zakupi¢ kolejnq kopie zestawu.

ZawartoSc¢ zestawu konserwacyjnego uzytkownika

Zestaw konserwacyjny uzytkownika zawiera materiaty eksploatacyjne, ktére bedq potrzebne
do konserwaciji drukarki.

Tabela 1111 Materialy eksploatacyjne dostarczane w zestawie

Czesé Liczba
Szczotka czyszczgca 1
Niestrzepiqce sie bawetniane waciki 50
Plastikowe rekawice 50
Niestrzepigca szmatka 50
Filce do smarowania karetki 4
Butelki na olej smarowy 2
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Tabela 1111 Materialy eksploatacyjne dostarczane w zestawie (cigg dalszy)

Czg8¢ Liczba
Zestaw smaruioleju 1
Zbiorniki posrednie 5
Zestaw do czyszczenia recznego 1
Twarde i migkkie topatki po 3 z kazdej
Nasadki stacji serwisowej 8
Szpachla z tworzywa sztucznego 1

Aby uzyskaé najnowsze informacje dotyczqce zestawdw dostepnych dla drukarki iich zawartosé,
zobacz strone internetowq firmy HP: http://www.hp.com/.

Narzedzia konserwacyjne zalecane, lecz niedostarczane

Ten temat zawiera petny zestaw informacii referencyjnych dla tego zagadnienia.

Tabela 11-2 Narzedzia konserwacyjne zalecane, lecz niedostarczane 1

Gqbka do czyszczenia Szczotka do czyszczenia Niestrzgpiqca szmatka, Woda destylowana
rolki dociskowej gtowicy kurzu i wysuszonego do czyszczenia pokryw, do ogdlnego czyszczenia
drukujgcej, sterownika atramentu z komponentéw czujnikéw i delikatnych lub uniwersalny przemystowy
i pretéw rozdzielnika i powierzchni czeSci (w zestawie Srodek czyszczqgcey (np.

do czyszczeniag, ale mogqgbyé  Simple Green), kiedy

réwniez potrzebne niektore wskazane

dodatkowe szmatki)

e e,

oy L2

—

Tabela 11-3 Narzedzia konserwacyjne zalecane, lecz niedostarczane 2

Odkurzacz, reczny lub zwykly, Latarka do uzytku ogéinego Sktadane schodki do uzytku Plaski Srubokret
ze ssawkami ogblnego

T

w,

>
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Tabela 11-4 Narzedzia konserwacyjne zalecane, lecz niedostarczane 3

Klucze imbusowe

Zestaw Srubokretow torx

Metalowy szpachla w celu
usunigcia zaschnigtego
atramentu

Czyscik stalowy w celu
usunigcia zaschnigtego
atramentu

TS

Podsumowanie operaciji konserwacyjnych

W tabeli wySwietlana jest zalecana czestotliwosé poszczegoblnych czynnosci konserwacyjnych.

Tabela 11-56 CzynnoSci konserwacyijne dla wszystkich nosnikow

Czgstotliwosé

Czynnos¢ konserwacyjna

Odsytacz

Codziennie zalecane

Sprawdzanie i czyszczenie gtowic drukujgcych

Sprawdzanie i czyszczenie nasadek stacii
serwisowej

Czyszczenie nasadek stacji serwisowej na
stronie 178

Sprawdzanie i czyszczenie dysz FI (tylko model
2700W)

Sprawdzanie i czyszczenie dyszy Fl na stronie 179

Co tydzien Czyszczenie ptyty dysz aerozolii filtrow Czyszczenie piyty dysz aerozolii filtrow na stronie
180
Sprawdzenie i czyszczenie drukarki, strefy druku  Sprawdzenie i czyszczenie drukarki, strefy druku
i plyty wyjSciowej i plyty wyjSciowej na stronie 183
Czyszczenie nasadek stacji serwisowej Czyszczenie nasadek stacji serwisowejna
stronie 178
Sprawdzanie i czyszczenie lewej gumowej Sprawdzanie i czyszczenie lewej gumowej
poduszki czyszczqcej gtowicy drukujgcej poduszki czyszczgcej gtowicy drukujgcej na
stronie 187
Dokladnie wyczysé system czyszczenia glowic Doktadnie wyczyS¢ system czyszczenia glowic
drukujgcych drukujgcych na stronie 188
Co miesigc Czyszczenie i smarowanie pretow detektora Czyszczenie i smarowanie pretéw detektora

kropli

kropli na stronie 193

Czyszczenie kotek dociskowych i rolki napedu

Czyszczenie kbtek dociskowych i rolki napedu na
stronie 195

Co 0,1 M cykli osi
skanowania

Wyczys¢ boki pretdw osi skanowania i olej w razie
potrzeby

WyczyS¢€ boki pretow osi skanowania i olej w razie
potrzeby na stronie 197

Co 4 miesiqgce lub 600
cykli IT, w zaleznosci
od tego, co nastqpi
szybciej

Wymiana biatego zbiornika posredniego (tylko
model 2700W)

Wymiana zbiornika posredniego na stronie 202
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Tabela 11-5 Czynno$ci konserwacyijne dla wszystkich nosnikow (ciqg dalszy)

Czgstotliwosé

Czynno§¢ konserwacyjna

Odsylacz

Co 4 miesigce

Wymiana biatej nasadki stacji serwisowe;j (tylko
2700W)

Wymiana biatej nasadki stacji serwisowej (tylko
2700W) na stronie 204

Czyszczenie igiet i nasadek wewngtrz pojemnika
magazynujgcegdo (tylko model 2700W)

Czyszczenie igiet i nasadek wewngtrz pojemnika
magazynujgcego (tylko model 2700W) na stronie
208

Co 6 miesiecy Czyszczenie filtra suszenia (strona IDS) Czyszczenie filtra suszenia (strona IDS) na
stronie 210
Czyszczenie filtra pojemnika z wodg Czyszczenie filtra pojemnika z wodg na stronie
21
Czyszczenie oston wentylatora suszqgcego Czyszczenie oston wentylatora suszgcego na
stronie 213
Co 150 litrow Czyszczenie dolnej czesci karetki i czujnika linii Czyszczenie dolnej czesci karetki i czujnika linii na
atramentu stronie 216

Co 0,35 M cykli osi
skanowania

Wymien i skalibruj prawe topatki do czyszczenia
gtowicy drukujgcej (tylko model 2700W)

Wymien i skalibruj prawe topatki do czyszczenia
gtowicy drukujgcej na stronie 228

Co 0,75 M cykKli osi

Wymien i skalibruj prawe topatki do czyszczenia

Wymien i skalibruj prawe topatki do czyszczenia

skanowania gtowicy drukuijqcei (tylko model 2700) gtowicy drukujgcej na stronie 228

Co 50000 metrow Czyszczenie i smarowanie przektadni napedu Czyszczenie i smarowanie kot zebatych
zadrukowywanych nosnika przektadni napedu nosnika na stronie 232
nosnikow

Co 1,5 m cykli osi
skanowania

Sprawdzanie i czyszczenie systemu czyszczenia
gtowic drukujgcych

Sprawdzanie i czyszczenie systemu czyszczenia
gtowic drukujgcych na stronie 233

Czyszczenie filtrow wentylatora skrzynki
elektryczneji skrzynki zasilania oraz siatki
wentylatora chtodzqcego karetki

Czyszczenie filtrow wentylatora skrzynki
elektrycznej i skrzynki zasilania oraz siatki
wentylatora chtodzgcego karetki na stronie 236

Sprawdzanie i wymiana nasadek stacii
serwisowej

Sprawdzanie i wymiana nasadki stacji serwisowej
na stronie 263

Wymiana filcow smarujgcych

Wymiana filcéw smarujgcych na stronie 243

Czyszczenie i smarowanie pretow osi skanowania

Czyszczenie i smarowanie pretéw osi skanowania
na stronie 250

Czyszczenie i smarowanie zatrzaskow gtowic
drukujqcych

Czyszczenie i smarowanie zatrzaskoéw gtowic
drukujgcych na stronie 254

Co 2000 litréw
atramentu

Czyszczenie utwardzajqcej ptyty perforowanej
i wentylatoréw utwardzania

Czyszczenie utwardzajgcej ptyty perforowanej
i wentylatoréw utwardzania na stronie 255

Co 3000 litrow

Czyszczenie i smarowanie napetniaczy glowicy

Czyszczenie i smarowanie napetniaczy glowicy

atramentu drukujqcej drukujgcej na stronie 259
Oczysé dysze Fl (do modelu 2700W, w tym Czyszczenie dysz Fl, w tym pojemnik
pojemnik magazynujqgcy CK i biatq gtowice magazynujgey CK i dyszy Fl glowicy drukujgcej
drukujgcg FI) bieli na stronie 261
Co 3 cykle osi Wymiana wszystkich nasadek stacji serwisowej Sprawdzanie i wymiana nasadki staciji serwisowej
skanowania na stronie 263

Co 1000 cykli IT

Wymiana zbiornikéw posrednich

Wymiana zbiornika poSredniego na stronie 202

Podsumowanie operaciji konserwacyjnych
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Tabela 11-56 Czynno$ci konserwacyijne dla wszystkich nosnikow (ciqg dalszy)

Czestotliwosé Czynno$§¢ konserwacyjna Odsylacz
Corok Sprawdzanie prawidtowego dziatania urzqgdzen Sprawdz prawidtowoS¢ dziatania urzgdzen
réznicowoprgdowych réznicowoprgdowych (RCD) na stronie 267

Czyszczenie atramentu z pojemnika MSS (tylko Czyszczenie atramentu z pojemnika MSS (tylko

model 2700W) model 2700W) na stronie 268
Gdy zachodzi Sprawdzanie i oproznianie butli kolektora Sprawdzanie i opréznianie butli kolektora
koniecznos§¢é kondensacii kondensacji na stronie 270

Wykonywanie czynnosSci konserwacyjnych
Mozesz uzyskaé dostep do informaciji o konserwaciji z wewnetrznego serwera wydruku.
Jego funkcje mozna podzieli¢ na nastepujgce kategorie:

e Widzety konserwaciji wySwietlajg monit o wykonywanie zadan konserwacii i instrukcje dotyczqce jej
przeprowadzenia. Mogg rowniez wyswietli¢ liste zadan konserwacyjnych, ktére zostaty wykonane
w przeszlosci, oraz wyswietlane w przesztosci wiadomosci drukarki.

e Aplikacje diagnostyki umozliwiajg uruchomienie testow funkcjonalnych na drukarce systemowej
i sktadnikach w celu sprawdzenia btedow i nieprawidtowego dziatania. Kazde uruchomienie
diagnostyki tworzy raport, ktéry zawiera szczegdtowe wyniki i instrukcje rozwigzywania problemow.
Mozna réwniez wyswietli¢ liste testéw uruchomionych w przesziosci. Zobacz Diagnostyka na stronie
274.

Wykonywanie zadan konserwacyjnych

Jezeli drukarka jest podigczona do Internetu, Wewnetrzny serwer wydruku zawiera wskazowki
(kreatory) utatwiajgce prawidtowe wykonanie czynnosci konserwacyjnych. Po kliknieciu czynnoSci
konserwacyjnych zostaje wyswietlony kreator; nastepnie postepuj zgodnie z instrukcjami.
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i WAZNE: Ze wzgledéw bezpieczenstwa Scisle wykonuj wszystkie zalecane kroki. Na przyktad,
wytqgczenie drukarki zapobiega porazeniu prqgdem elektrycznym i wytgcza niebezpieczne ruchome
czeSci, nie wspominajgc o innych zagrozeniach; moze to by¢ rowniez wymagane z innych przyczyn.

iy WAZNE: Postepuj do kofica zgodnie z poradami kreatora tak, aby odpowiedni alert zostat
automatycznie zresetowany.

Czynnosci konserwacyjne zawierajg niezbedne przyciski, dzieki czemu wszystkie czynnosci drukarki,
takie jak przesuw belki karetki, mozna wykonaé bezposrednio z kreatora, gdy jest to konieczne.

Zawierajq rowniez instrukcje wymiany czesci i porady dotyczqgce rozwigzywania najczesciej spotykanych
btedow.

Poniewaz te informacije znajdujg sie w chmurze HP, firma HP moze je aktualizowaé i poprawia¢, dzieki
czemu zawsze dysponujesz hajnowszg wersjq.

Przeprowadzanie konserwacii bez wskazéwek

Ten temat zawiera objasnienie poje¢ zwigzanych z tym zagadnieniem.

[ WAZNE: Jesli drukarka nie jest podigczona do Internetu, czynnosci konserwacyjne mogg byé
nieaktualne.

HP zdecydowanie zaleca potgczenie z Internetem, poniewaz zapewnia to aktualnos¢ najnowszych
wersji czynnosci konserwacyjnych i automatycznych powiadomien o aktualizacjach oprogramowania
uktadowego. Skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy technicznej, aby uzyska¢ dodatkowe
informacije.

[y WAZNE: Ze wzgledéw bezpieczenstwa Scisle wykonuj wszystkie zalecane kroki. Na przyktad,
wytgczenie drukarki zapobiega porazeniu prgdem elektrycznym i wytgcza niebezpieczne ruchome
czesci, nie wspominajgc o innych zagrozeniach; moze to by€ rowniez wymagane z innych przyczyn.
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Ruchy w systemie drukarki

Aby przesunq¢ belke karetki, uzyj przyciskow szybkiego dostepu do drukarki. Przestrzegaj wszystkich
zasad bezpieczenstwa.

Wylqczanie i wigczanie drukarki na potrzeby czynnosci konserwacyjnych

W nastepuijqcych sekcjach znajduiq sie szczegbtowe informacije na ten temat.

i WAZNE: Podczas wykonywania czynno$ci konserwacyjnych zawsze wytqczaij i wigczaj drukarke, jak
opisano ponizej. Nie nalezy uzywacé zwyklej procedury.

[y WAZNE: Ze wzgledow bezpieczenstwa Scisle wykonuj wszystkie zalecane kroki.

B UWAGA: Jeslidrukarka jest podigczona do Internetu, nie trzeba pamietac o tych instrukcijach,
poniewaz sq zawarte w kreatorze konserwacii.

Wylgczanie drukarki

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1. Wybierz przycisk zasilania w wewnetrznym serwerze wydruku, a nastepnie wybierz opcije
Wylqcz.

Start in normal mode
anagement
Switch to diagnostic mode

Switch to low-power mode

Shut down

-

/A OSTROZNIE: Ukofczenie procesu wylgczania moze chwile potrwaé. Przed wykonaniem kolejnych
czynnosSci zaczekaij, az zielona kontrolka zasilania wytgczy sie.

2. Wylqgcz drukarke za pomocq drukarki oraz wylgcznikdw skrzynki z przodu drukarki po prawe;j
stronie. Nie wytgczaj przetgcznika IPS, chyba ze konieczne jest catkowite odiqczenie drukarki.

L') Rearm @ Power Enable
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/A OSTROZNIE: W przypadku recznego przenoszenia karetki w celu wykonania konserwacii karetka
gtowicy drukujgcej nie wraca do pozycji normalnej, dlatego gtowice drukujqgce pozostanie
nieruszone. Upewnij sig, ze czynnoSci konserwacyjne wykonywane sq szybko w celu
zminimalizowania czasu, w ktérym gtowice drukujgce sqg nieruszone i jak najszybciej przesun
karetke na stacije.

Wiqczanie drukarki

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1. Wigcz drukarke przetgcznikami zasilania z przodu drukarki po prawej stronie.

Elmg

-
- w

IPS Printer E-box

Q) Rearm (® Power Enable

2. Zwr6¢ uwage na wewnetrzny serwer wydruku i przezbraj drukarke, gdy pojawi sie monit.

/A OSTROZNIE: W przypadku niektorych procedur konserwacii belka karetki jest podnoszona po
wiqgczeniu drukarki i karetka przesuwa sie podczas inicjowania. Zwré¢ uwage, aby zadne czesci ciata
nie znalazly sie w obszarze drukowania.

CzynnosSci konserwacyjne

Zawsze, gdy nalezy przeprowadzaé okresowe czynnosci konserwacyijne, nalezy postepowaé zgodnie
z tymi instrukcjami.

Wiekszos§¢€ czynnosci konserwacyjnych jest opisana w wewnetrznym serwerze wydruku (konserwacja
po nacisnieciu opcji). Firma HP zaleca przestrzeganie instrukciji konserwacii podanych w tej instrukgji
obstugi tylko w przypadku, gdy nie jest dostepna operacja potrzebna w wewnetrznym serwerze wydruku.

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek operacii konserwacyinej upewnij sie, ze drukarka nie drukuje, nosnik
jest wytadowany, wszystkie pokrywy i okna sq zamkniete w poprawnych pozycjach. Nalezy zachowaé
ostrozno$é, aby przestrzegaé odpowiednich zasad bezpieczenstwa.

Tabela 11-6 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasnigcia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czgsé prqdem

VANANY N/ NN
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Tabela11-6 Naklejki ostrzegawcze (cigg dalszy)

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcéw czesé prqdem

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

Czyszczenie nasadek stacji serwisowej

W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 11-7 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcéw czesé prgdem

ANANGN NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znaleZé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Otworz pokrywe karetki.

2. Przesun karetke recznie w lewo, aby uzyska¢ dostep do staciji serwisowei.
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3. Sprawdz nasadki staciji serwisowej. W razie potrzeby wyczys¢ je za pomocq niestrzepigcej szmatki
zwilzonej wodq destylowang.

4,  Wyczys¢ obszar wokét nasadek staciji serwisowei.

5. Zamknij pokrywe karetki.

Sprawdzanie i czyszczenie dyszy Fl

Dyszy Fl sq strukturg, do ktérej wtozono gltowice drukujgcq i przez ktérg atrament trafia do gtowicy.

Sprawdzanie i czyszczenie dyszy Fl 179



Zawsze po usunieciu glowicy drukujgcej nalezy sprawdzi¢, czy w dyszy znajduije sie duzo atramentu.
W takim przypadku przed wstawieniem nowej gtowicy drukujgcej wyczyS€ jg za pomocq niestrzepigcej
szmatki.

Czyszczenie piyty dysz aerozolii filtrow

W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 11-8 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesé prgdem

VANYANY N NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

Filtry i plyta dysz aerozolu powinny by¢ utrzymywane w czystosci w celu zapewnienia optymalnej
wydajnosc¢ i niezawodnosSci. W niektorych warunkach przy wysokiej prowadnice skanowania lub
materiatach tekstylnych generowany jest wiecej aerozolu, ktéry blokuje dysze systemu usuwania

aerozolu lub filtr.
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1. Otwoérz pokrywe karetki.

2.

3. Otworz pokrywe kazdego filtra.

Czyszczenie plyty dysz aerozolii filtrow 181



4, Wyjmij obie ramki filtrow aerozolu przy uzyciu ich uchwytow.

B.  Usunfiltry zich ramek.

i 7 |

S

6. Zapomocq ptaskiego Srubokreta usun suchy aerozol, a nastepnie szczotkg usun wszelkie
pozostate zabrudzenia z ramki filtra. Nalezy uwazaé, aby zadne zabrudzenia nie dostaty sie
do ramki.

7. W odpowiednich ramkach nalezy ponownie umiescié filtry.

[r WAZNE: W16z ponownie juz wezesniej uzywane filtry, o ile drukarka nie wyswietli monitu o
wymiane na nowe.
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8.  WI6z ponownie obie ramki filtru do drukarki. Istnieje tylko jeden prawidtowy spos6éb ich wktadania.
Jesli wyczuwalny jest opdr, sprobuj wiozyé filtr odwrotnie.

9. Zamknij pokrywy.
10. Zablokuj zatrzaski.

1. Zamknij pokrywe karetki.

Sprawdzenie i czyszczenie drukarki, strefy druku i ptyty wyjSciowej

W nastepujqcych sekcjach znajdujqg sie szczegbdtowe informacije na ten temat.

Sprawdzenie i czyszczenie drukarki, strefy druku i ptyty wyjSciowej 183



Tabela 11-9 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcéw czesé prqdem

VANYANG N/ NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znaleZé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

Sprawdzanie i czyszczenie drukarki

Niektore czynnosci czyszczenia sg wymagane, zaleznie od cyklu pracy drukarki, nosnikéw, stosowanych
trybéw pracy i otoczenia.

1. Sprawdz w drukarce kurz i aerozol na pokrywach, okienkach, ekranie komputera itp.

2. Jeslikondensacija jest widoczna wewnqtrz okienka nad Srodkiem drukarki, zetrzyj jg suchqg
szmatkq. Uzyj sktadanych schodkéw, aby dosiegng¢ do wnetrza okienka.

Czyszczenie plyty wyjSciowej

W przypadku zauwazenia zabrudzenia lub S§ladéw na odwrotnej stronie noSnika nalezy wyczyscié piyte.

1. Wyczysé plyte przy uzyciu czystej szmatki zwilzonej destylowang wodq. Uwazaj, aby nie dotkngé
gtowic drukujgcych.
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2. Sprawdz strefe druku i usun z ptyty wszelkie zabrudzenia, aerozol i atrament. Sprawdz i wyczys¢é
Sciezki nosnika, koncentrujgc sie na strefie plyty dolnej. Sprawdz, czy w obszarach druku nie ma
kropli atramentu, aerozolu lub kondensacii.

3. Jesli podcisnienie nie jest wystarczajgce, upewnij sig, ze otwory ukladu podcisnienia nie sq
zabrudzone zabrudzeniami.

g WSKAZOWKA: Otwory mozna wyczyscié pistoletem pneumatycznym.

/A OSTROZNIE: Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarkg jest przeznaczony wytgcznie
do nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sie, ze jest to zgodne
Z przepisami krajowymi, poniewaz mogq byé wymagane dodatkowe Srodki ostroznoSci.

Zobacz tez Instrukcje czyszczenia ogbélnego na stronie 4.

Czyszczenie uchwytoéw krawedziowych nosnika (jesli sq uzywane)

W przypadku drukowania z bardzo matymi marginesami bocznymi przy uzyciu uchwytéw krawedziowych
nosnika, atrament moze sie zgromadzi¢ na uchwytach krawedziowych, co moze powodowaé smugi
na wydrukach i zablokowanie dysz w gtowicach drukujgcych.

1. Otworz okno.
2. Wyjmij wszystkie uchwyty krawedziowe nosnika z ptyty (mogqg to by¢ dwa lub cztery z nich).

3.  Sprawdz, czy na paskach uchwytu krawedziowego nie znajduje sie zaschniety atrament lub
inne zanieczyszczenia. WyczyS€ atrament przy uzyciu niestrzepiqcej sie szmatki zwilzonej wodg
destylowanag.

4. W razie potrzeby wymien paski uchwytéw krawedziowych. Zobacz Wymiana paska uchwytu
krawedziowego na stronie 52.

Czyszczenie oSwietlenia plyty wyjsSciowej

Wyczys¢ oSwietlenia ptyty wyjSciowej czystq Sciereczkq lub kawatkiem papieru zwilzonym wodg
destylowanaq.

Czyszczenie uchwytow krawedziowych nosnika (jesli sq uzywane) 185



Zobacz tez Instrukcje czyszczenia ogbélnego na stronie 4.

Czyszczenie plyty dolnej

W nastepujqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1

Aby wyczysci€ ptyte dolng, nalezy uzyskaé¢ do niej dostep z pokrywy wyjSciowei.

Zobacz Instrukcje czyszczenia ogdlnego na stronie 4.

Po wyczyszczeniu upewnij sie, ze oczyszczone czesci sq catkowicie suche, a wszystkie opary
catkowicie odparowaty.

Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika

Nalezy pamietag, ze porowate nosniki lub nosniki z porowatym podktadem nie sq obstugiwane bez
dodatkowego akcesorium w ksztatcie kolektora atramentu i nie powinny by¢ uzywane z drukarkg. Jednak
w normalnych warunkach przy drukowaniu na nosnikach nieporowatych na oknie czujnika przesuwu
nosnika moze osadzic sie kurz, pyti aerozol atramentu, pogorszajgc wydajnosé czujnika.

1.

2.

4,

Otworz okno.
Znajdz czuijnik przesuwu nosnika na Srodku piyty.

Wyczys¢é dokladnie obszar ptyty wokét czujnika za pomocq niestrzepiqceij sie szmatki zwilzonej
wodgq destylowanq. Zobacz Instrukcie czyszczenia ogélnego na stronie 4.

Przetrzyj okienko czujnika bawetnianym wacikiem. Jesli okno czuijnika jest pokryte duzg iloScig
zaschnietego atramentu, byé moze trzeba bedzie lekko dociska¢ wacik podczas wycierania, aby
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utatwi€ absorpcije atramentu przez baweine. Zobacz tez Instrukcije czyszczenia ogdlnego na
stronie 4.

B.  Kontynuuj czyszczenie czujnika za pomocq Swiezych wacikébw do momentu, az ostatni wacik
przestanie sie brudzi¢, a okienko bedzie wyglgdato na czyste.

6.  Zamknij okno.
Sprawdzanie i czyszczenie lewej gumoweij poduszki czyszczqgcej glowicy drukujgcej
W nastepujgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 11110 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcéw czesé prqgdem

VANYANY N/ NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Otwoérz okno.

Sprawdzanie i czyszczenie lewej gumowej poduszki czyszczgcej gtowicy drukujqcej 187



2. Wyciqgnij modut utwardzania.

3.  Znajdz lewg gumowg poduszke czyszczqcqg gltowicy drukujgceij z lewej strony obszaru drukowania
obok lewej spluwaczki.

4.  Wyczys¢ lewg gumowq poduszke czyszczgceq gtowicy drukujgcej za pomocq niestrzepiqcej sie
szmatki, a w razie potrzeby wodq destylowana.

Y,

Doktadnie wyczyS¢ system czyszczenia gtowic drukujgcych

W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.
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Tabela 11111 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniegcia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcéw czesé prqdem

ANYANG N NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Otwoérz pokrywe karetki.

2.  Recznie przesun karetke w lewo.

Doktadnie wyczys¢é system czyszczenia gtowic drukujgcych 189



3.  Odblokujiotwoérz drzwiczki rolki czyszczqgcej gtowicy drukujgce;.

4.

5. Zaloz rekawiczki.

6. Przesun na bok materiat czyszczqcy glowice drukujgca.
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A

Sprawdz pod kgtem nagromadzonego zaschnietego atramentu na topatkach do czyszczenia
gtowicy drukujqcej, rozdzielniku, pretach, ptytach, ponizszej rampie drenazowej i powierzchniach
bocznych po lewej stronie.

Od gory zeskrobaé wszystkie zaschniete atramenty na pretach (w tym mechanizm dociskowy)
i inne widoczne powierzchnie, korzystajgc z dostarczonego szpachli. Usun zwlaszcza wszystkie
zaschniete atramenty, ktére dotknetyby materiatu rolki czyszczqgcej, znajdujgce sie ponizej

w normalnych warunkach. Opcjonalnie mozesz zakonczy€ proces czyszczenia przy uzyciu
niestrzepiqcej sie szmatki zwilzonej wodq destylowang.

Od gory i od lewej strony (otwierajgc Srodkowq pokrywe) wiéz szpachla ostroznie, aby unikngé
uszkodzenia reki lub drukarki. Usun zaschniety atrament w poblizu biatej plastikowej pochylni, ktéra
moze stykac¢ sie z materiatem czyszczgcym gltowicy drukujgcej podczas normalnego dziatania.
Poczekaij, az czgstki atramentu spadng do podajnika na odpady ponizej i stamtad wpchnij czgstki
do butelki na odpady.

Doktadnie wyczys¢ system czyszczenia glowic drukujgcych 191



10. Usun zaschniety atrament pod biatq plastikowg pochylnig, byé moze za pomocq spiralnego
stalowego czyscika (nie jest dostarczany), jesli nie mozesz dotrze¢ do niego szpachla.

\

1. Zapomocq szpachli wyczysé pret w Srodku Sciezki rolki czyszczqceij. Opcjonalnie mozesz
zakonczy€ proces czyszczenia przy uzyciu niestrzepiqcej sie szmatki zwilzonej wodg destylowana.

12. W16z materiat czyszczqey glowice drukujgcq z powrotem do normalnego stanu roboczego,
uwazajgc, aby wyréwnaé go prawidtowo (nie nachyli¢, bez zmarszczek). W razie potrzeby, w celu
zapewnienia prawidtowego wyréwnania materiatu, przewin obie rolki recznie, ale bez dokrecania
materiatu.

13.  Zamknij mechanizm dociskowy, wciskajgc czarne pokretto.

Q WSKAZOWKA: Dla utatwienia prawidtowego zaangazowania tego mechanizmu, poniewaz
wspomniane wczesniej rolki nie sq nawijane na tyle mocno, aby dociska¢ materiat do czyszczenia
az do momentu podtgczenia mechanizmu dociskowego.
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14.  Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujqcei.
15. Przesun karetke recznie w prawo.

16.  Zamknij pokrywe karetki.

Czyszczenie i smarowanie pretow detektora kropli

W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 11-12 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesé prgdem

VANYANY N NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

Czyszczenie i smarowanie pretdéw detektora kropli 193



1. Otwoérz pokrywe karetki.

2. Przesun karetke recznie w lewo.

3. Znajdz detektor kropli i jego prety.

4. Wytrzyj prety niestrzepigcq sie szmatkqg zamoczong w uniwersalnym przemystowym srodku
czyszczqeym (np. Simple Green). Wyjmij atrament z pretéw. Usun pozostatg piane mydlang suchqg
szmatkg.

/A OSTROZNIE: Uwazaj, aby nie dotykaé paska kodera detektora kropli.
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8.

Nasmaruj prety dwoma kroplami oleju na kazdy pret: jeden na Srodku, a drugi na koficu. Nastepnie
zaldz rekawice i rownomiernie natdz olej na pret.

WAZNE: Upewnij sig, ze olej nie kapie na rolke czyszczqca glowicy drukujgcei: olej mogtby
uszkodzi€ rolke i glowice drukuijgce.

Wyimij wktad atramentowy z pretéw.

OSTROZNIE: Uwazaj, aby nie dotykaé paska kodera detektora kropli.

Zamknij pokrywe karetki.

Uruchom test funkcjonalny detekcii kropli w 52002 roku.

Czyszczenie kétek dociskowych i rolki napedu

Rolke napedu nalezy wyczysci¢ wowczas, gdy jest widoczne zabrudzenie lub jesli przesuw nosnika
nie jest juz ptynny i regularny.

Tabela 11113 Uwaga

Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasniecia palcow Niebezpieczna ruchoma czesé

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

POWIADOMIENIE: Firma HP zaleca wykonanie tej procedury zgodnie z tg procedurg we wbudowanym
serwerze wydruku (nacisnij przycisk Konserwacija).

1.

2.

Upewnij sie, ze drukarka nie drukuie.

Wyimij nosnik i podnies belke karetki.

Czyszczenie kotek dociskowych i rolki napedu 195



3. Otworz zatrzaski stotu do ladowania.

4.

5. Wyczys¢ ostroznie kétka dociskowe za pomocq czystej Sciereczki zwilzonej wodg; nie nalezy
uzywac ropopochodnych ptynéw do czyszczenia.

6. Przesuwajrolke napedu powoli do tytu.

7.  Zaczekaj, az rolka napedu sie zatrzyma.
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8. Wyczysé rolke za pomocq czystej Sciereczki zwilzonej wodg; nie nalezy uzywaé ropopochodnych
ptyndéw do czyszczenia.

Wyimij wktad atramentowy z pretéw.

/A OSTROZNIE: Uwazaj, aby podczas czyszczenia rolka nie uwiezita rgk.

9. Zaczekaj, az rolka wyschnie.

10. Przesun modut kétka dociskowego do pozyciji poczgtkoweij i zamknij zatrzaski.
Wyczysé boki pretéw osi skanowania i olej w razie potrzeby

W nastepuijqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 11114 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Ryzyko ciecia
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma cze§¢ porazeniem prqdem
palcow

AVAY -/ ViAYAN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znaleZé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Uruchom test diagnostyczny osi skanowania. W przypadku przebiegdéw testu smarowanie nie jest
wymagane i mozna poming¢ kroki od 8 do 10 oraz od 15 do 16 ponize;.

Jesli test nie powiedzie sie, wykonaj wszystkie ponizsze kroki.
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2. Wylgcz drukarke.

2 WAZNE: Poczekaj, az wentylatory przestang sie obracacé.

3. Firma HP zaleca noszenie rekawic podczas pracy z czeSciami olejonymi (nie w przypadku
odkrecania i wkrecania wkretow).

4.  Otworz pokrywe karetki, aby uzyskaé dostep do pretéw osi skanowania po prawej stronie drukarki.

5. Przesun karetke recznie w lewo, aby uzyska¢ dostep do skrajnej prawej czesci pretow.

6. Nagornejidolnejpretze pojawi sie pierscief kurzu. WyczyS¢ prety niestrzepigcq sie szmatkq
zamoczong w wodzie destylowanej lub uniwersalnym przemystowym srodku czyszczqcym, (np.
Simple Green). Usun pozostatq piang mydlang suchg szmatka.

/A OSTROZNIE: Podczas czyszczenia dolnego przedniego preta nie nalezy przecinaé sie paskiem
kodera ani skaleczy€ go.
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7. Wyczysé zanieczyszczenia znajdujgce sie na plytach karetki (szczegblnie na plycie po prawej)
bawetnianym wacikiem, aby zapobiec awarii kodera.

|

8.  Pozwél, aby prety wyschly, a nastepnie nasmaruij je kilkoma kroplami srodka smarnego
dotgczonego do zestawu konserwacyjnego uzytkownika.
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9. Przesun karetke na bok, aby rownomiernie natozyé Srodek smarny na prety.

10. Przesun karetke z powrotem w prawo.

1. Zamknij pokrywe karetki.

12.  Zdejmij gérnq lewqg pokrywe, aby uzyskaé dostep do pretéw osi skanowania po lewej stronie
drukarki.

/A OSTROZNIE: Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ paska kodera.
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13. Nagoérnejidolnej pretze pojawi sie pierscien kurzu. WyczyS¢ prety niestrzepiqcq sie szmatkqg
zamoczong w wodzie destylowanej lub uniwersalnym przemystowym srodku czyszczqgcym, (np.
Simple Green). Usun pozostatq piane mydlang suchq szmatka.

/A OSTROZNIE: Podczas czyszczenia pretéw nie nalezy przecinaé sie paskiem kodera ani skaleczyé
go.

|

14. Wyczysé zanieczyszczenia znajdujgce sie na ptytach karetki (szczegolnie na plycie po lewej stronie)
bawetnianym wacikiem, aby zapobiec awarii kodera.

/
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15.  Pozwél, aby prety wyschty, a nastepnie nasmaruj je kilkoma kroplami srodka smarnego
dotgczonego do zestawu konserwacyjnego uzytkownika.

4

16. Przesun karetke na bok, aby rownomiernie natozy¢ Srodek smarny na prety.

17.  Zaldz z powrotem gornq lewg pokrywe.
18. Wiqgcz drukarke.
19. Poczekaj, az przycisk ponownej aktywaciji zamiga, a nastepnie nacisnij go.

20. Zaczekaj, az stan drukarki wewnetrznego serwera wydruku zmieni sie z rozruchu na stan
bezczynnosci.

Wymiana zbiornika posSredniego
W nastepuijqcych krokach przedstawiono peing procedure dla tego tematu.

Tabela 11115 Naklejki ostrzegawcze

Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasnigcia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem Ruchome topatki
palcow czesé prgdem wentylatora

AN V. VAN
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Tabela 1115 Naklejki ostrzegawcze (ciqgg dalszy)

Zagrozenie zmiazdzeniem Ryzyko przytrzasnigcia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem Ruchome lopatki
palcéw czesé prgdem wentylatora

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

Firma HP zaleca noszenie rekawic podczas tej operacii.

1. Sprawdz, czy posiadasz zestaw zbiornika posredniego, ktéry dotgczony jest do zestawu
konserwacyjnego uzytkownika.

2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

3.  Wykonaj odpowiedni test diagnostyczny i postepuj zgodnie z instrukciami wySwietlanymi
na ekranie, aby przygotowac drukarke.

4.  Zlokalizuj lewq pokrywe boczna.

5. Po wyswietleniu monitu przez drukarke zdejmij pokrywe.
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6. Powyswietleniu monitu przez drukarke wyjmij zbiornik posredni.

Er UWAGA: llustracja moze nie by¢ reprezentatywne dla pozycii zbiornika w drukarce.

7. Umies¢ wtasciwg kolorowq etykiete na nowym zbiorniku poSrednim.

8.  WI6z nowy zbiornik posredni.

Drukarka automatycznie wypetni zbiornik posredni i wykryje, kiedy jest peiny.
9.  Zamontuj ponownie pokrywe bocznq.
10.  Uruchom odpowiedni test diagnostyczny.
Wymiana biatej nasadki stacji serwisowej (tylko 2700W)
W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 11-16 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesé prgdem

ANANY N NN
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Tabela 11116 Naklejki ostrzegawcze (ciqg dalszy)
Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniegcia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesé prqdem
Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Otwoérz pokrywe karetki.

2. Przesun karetke recznie w lewo, aby uzyska¢ dostep do nasadki stacji serwisowej.

Przesun przetgcznik gniazda 7 do potozenia posredniego (B).

3.
/A OSTROZNIE: Zanotuj konfiguracje systemu dokowania. Po zakoficzeniu procesu trzeba bedzie

przywrécié system do jego poczgtkowej konfiguracii.

Wymiana biatej nasadki stacji serwisowej (tylko 2700W)
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4.  Wyjmij nasadke stacji serwisowej, naciskajgc na cztery boczne mocowania (dwa po kazdej stronie),
i wyciggajac ja.

5. Prawidlowo ustaw nowq nasadke w stacii dokujqgce;.

B UWAGA: Nasadka jest asymetryczna.

6. Znajdz bolce w zespole nakretki i wyréwnaij je z otworami.

[¥g WAZNE: Nie potrzgsaj zespotem nasadki.
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7. Obniz nasadke na miejsce.

8.  Po dotknieciu drukarki bez odchylania nasadki nacisnij boki czterech elementoéw zatrzaskowych
i lekko docisnij w dét, aby zakonczyé wkiadanie

i WAZNE: Gdy znajdzie sie we wtasciwym potozeniu, upewnij sie, ze gumowa powierzchnia
pokrywajgca nasadke stacji serwisowej jest dobrze umocowana na czerech bolcach.

9.  Przesun przetgcznik gniazda 7 z powrotem do pierwotnego potozenia.

/A OSTROZNIE: Konfiguracja ruchomego gniazda i konfiguracja ostony muszq byé wyréwnane,
w przeciwnym wypadku moze to wptyng¢ na kondycje gtowicy drukujqce;.

e
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10.  Zamknij pokrywe karetki.

Czyszczenie igieti nasadek wewnqtrz pojemnika magazynujgcego (tylko model 2700W)

W nastepuijqcych krokach przedstawiono peing procedure dla tego tematu.

Tabela 11117 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesé prqgdem

ANANG N NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Otwoérz drzwiczki rolki czyszczqcei.

2. Zaczekaj, az koto sie zatrzyma.
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3. Wyjmij pojemnik magazynuijqcy z kota.

4.  Otworz pojemnik magazynowania i wyjmij gtowice drukujgcg wewnaqtrz.

5. Sprawdz plastikowe igietki i wyczysé pozostaly na nich atrament..
6. Sprawdz nasadke i wyczys¢ pozostaly na niej atrament.

7.  Umies¢ glowice drukujgcq z powrotem w pojemniku magazynowania i zamknij pudetko.
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8.  Umies¢ pojemnik magazynujgcy z powrotem na kole.

9.  Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujgce;.

Czyszczenie filtra suszenia (strona IDS)

W nastepujqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1. Wylqgcz drukarke i wigcznik zasilania.

[¥g WAZNE: Przed kontynuowaniem zaczekaj, az wentylatory przestang sie obracaé.

2. Wyjmij matg pokrywe tylnego IDS i odszukaj wentylator.

3. Sciggnij plastikowq pokrywe filtra osuszajgcego.
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4.  Oczysc filtr suszenia, wydmuchujgc go pistoletem pneumatycznym.

/A OSTROZNIE: Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarkgq jest przeznaczony wylgcznie
do nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sig, ze jest to zgodne
z przepisami krajowymi, poniewaz mogqg obowigzywaé¢ dodatkowe przepisy w zakresie
bezpieczenstwa.

f
-

Zatoz z powrotem filtr i pokrywe. Upewnij sie, ze filtr pokrywa kwadratowq powierzchnie
wentylatora.

6. Zatéz z powrotem matq pokrywe tylnego IDS.

7. Wigcz drukarke.

Czyszczenie filtra pojemnika z wodg

Gdy drukarka wyswietli komunikat o pustym zbiorniku z wodg, nalezy wtozy€ do niego co najmniej 5 litrow
wody. Jesli nie, wyczyse filtr zbiornika wody zgodnie z ponizszymi wyjasnieniami.
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1. Odblokuj i otw6rz drzwiczki rolki czyszczgcej gtowicy drukujqgce;.

2. Wyjmij pojemnik z wodq i otworz jego pokrywe.

3. Jeslifiltr jest zatkany lub woda bardzo wolno przeptywa, wyjmij filtr, zaciskajgc powierzchnie
zprzodui z tytu.
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4.  Wyczyse filtr miekkq szczotkq i cieptg wodq zaréwno wewnqtrz, jak i na zewnqtrz. Przed
wprowadzeniem go z powrotem do drukarki nalezy upewni€ sie, ze zostat dobrze wyptukany.
Do oczyszczenia i ptukania filtra mozna uzyé wody z kranu.

5. Zdmuchnij reszte zabrudzen sprezonym powietrzem od spodu.

6. W6z filtr z powrotem do zbiornika.
7. WI6z pojemnik z powrotem do drukarki.

8.  Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gltowicy drukujgce;.

Czyszczenie oston wentylatora suszgcego

Firma HP zaleca noszenie rekawic podczas catej tej operacii.

Czyszczenie oston wentylatora suszqgcego
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1. Wyjmij nosnik i podnies belke karetki.

Wytgcz drukarke.
Wytqcz gtéwny wytgcznik drukarki.

Wytgcz wylgcznik elektroniczny skrzynki z uktadem elektronicznym.

o & w0 P

Otworz stot do tadowania.
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A

10.

M.

12.
13.

14.

Wyczys¢ osiem oston wentylatora suszqcego szczotkq dostarczong przez HP.

Zamontuj ponownie trzy pokrywy Srodkowe.

Zamknij stot do tadowania.
Wiqgcz drukarke.
Poczekaij, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij go.

Zaczekaj, az stan drukarki wewnetrznego serwera wydruku zmieni sie z rozruchu na stan
bezczynnosci.

W wewnetrznym serwerze wydruku przesun belke skanowania do pozycii drukowania.

Czyszczenie oston wentylatora suszqgcego
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Czyszczenie dolnej czesci karetki i czujnika linii

W nastepuijqcych sekcjach znajduijq sie szczegbtowe informacije na ten temat.

Tabela 11-18 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesé prqgdem

ANANGN NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

Firma HP zaleca noszenie rekawic podczas tych czynnosci czyszczenia.

Czyszczenie spodu karetki

W nastepuijqcych krokach przedstawiono peing procedure dla tego tematu.

1. Otworz pokrywe karetki.
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2. Wyjmij glowice drukujqgce z drukarki.

3.

4.  Tylko model 2700W: Przechowuj gtowice drukujgcq bieli w pojemniku magazynowania.
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5. Tylko model 2700W: Umies¢ pojemnik magazynujgcy na kole. Zamknij drzwiczki rolki czyszczqcej.

6.
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7. Zamknij pokrywe karetki.

8.  Przesun 0s skanowania do skrajnego gérnego potozenia.
9.  Wylqgcz drukarke.

10.  Wylqgcz gtéwny wytgcznik drukarki. Wytgcz wytqceznik elektroniczny skrzynki z ukladem
elektronicznym.

1. Otwoérz stot do tadowania.

12.  Otwoérz przedniq pokrywe.
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13.  Otwérz modut utwardzania.
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16. Przesun karetke w lewo, nad kawatkiem nosnika.

Wyczys¢ wszystkie gniazda z przodu i z tytu drukarki

W nastepuijqcych krokach przedstawiono peing procedure dla tego tematu.

[r WAZNE: Tylko model 2700W: Nalezy wzigé pod uwage poczqtkowq konfiguracije uktadu ruchomego
gniazda. Po zakonczeniu procesu trzeba bedzie przywréci¢ poczqtkowq konfiguracie.

1. Tylko model 2700W: Przesun gtowice drukujgcq 1, aby nadlaé konfiguracie.

2. Tylko model 2700W: Przesun gtowice drukujgcq 7, aby przelaé konfiguracije.

Wyczysé wszystkie gniazda z przodu i z tytu drukarki
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3.  WIGz szczotke miedzy karetke i ptyte z przodu drukarki.

D

4. Obroc szczotke w prawo, aby wyczysci¢ podwozie kazdego gniazda gtowicy drukujqce;.

/A OSTROZNIE: Nalezy bardzo uwazaé na bolce EE znajdujgce sie w kieszeni gtowicy drukujqce;.

B UWAGA: Nie moznaw tym kroku osiggnqc tylnej czgsci niektorych gniazd. Obszary te zostang
wyczyszczone w kolejnych etapach.

5. Przejdz na tyt drukarki i wiéz szczotke miedzy karetke a ptyte. Obro¢ szczotke w lewo, aby wyczyscié
podwozie kazdego gniazda gtowicy drukujqce;.

/A OSTROZNIE: Nalezy bardzo uwazaé na bolce EE znajdujgce sie w kieszeni gtowicy drukujqce;.
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6. Przetrzyjwnetrze kazdego gniazda bawetnianymi wacikami znajdujgcymi sie w zestawie.

Tylko model 2700W: Gniazda gtowic drukujqgcych 1i 7: Czyszczenie zeber w ostonie podwozia

W nastepuijqcych krokach przedstawiono peing procedure dla tego tematu.

1. Ztyhlu drukarki wiéz szczotke miedzy karetke i ptyte. Skoncentruj sie na zebrach w ostonie podwozia
i szczotkuj podwozie z boku na bok, aby usunqgé wszelkie zabrudzenia.

- a

2. Przesun gniazdo gtowicy drukujgcej 1 do potozenia kolorow: Odkreé i popchnij gniazdo na przéd.

[r WAZNE: Nalezy wzig¢ pod uwage poczgtkowq konfiguracie uktadu ruchomego gniazda. Po
zakonczeniu procesu trzeba bedzie przywrdcié poczgtkowq konfiguracie.
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3.  Przesun gniazdo gtowicy drukujgcej 7 do potozenia podlania: Odkre¢ i docisnij gniazdo do konca.

[r WAZNE: Nalezy wzig¢ pod uwage poczgtkowq konfiguracie uktadu ruchomego gniazda. Po
zakonczeniu procesu trzeba bedzie przywrdcié poczgtkowq konfiguracie.

4.  Ztylu drukarki wtéz szczotke miedzy karetke i ptyte. Skoncentruj sie na zebrach w ostonie podwozia
i szczotkuj podwozie z boku na bok, aby usungé wszelkie zabrudzenia.

. d

5. Zprzodu drukarki wioz szczotke miedzy karetke i ptyte. Skoncentruj sie na zebrach w ostonie
podwozia i szczotkuj podwozie z boku na bok, aby usunqé wszelkie zabrudzenia.
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6. Przesun gniazdo gtowicy drukujgcej 1 do potozenia nadlania. Powtorz proces czyszczenia od przodu
drukarki.

7. Przesun gniazdo gtowicy drukujgcej 7 do potozenia nadlania. Powtérz proces czyszczenia
od przodu drukarki.

8. W gornej czesci karetki wioz bawetniany wacik do kazdego gniazda gtowic drukujgcych i ostroznie
wyczys¢ uszczelki kazdego gniazda.
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9. WIGz szczotke miedzy karetke i ptyte do gniazd usuwania aerozolu. Szczotkuj podwozie z boku
na bok, aby usunqgé wszelkie zabrudzenia.

. >
Koriczenie operaciji czyszczenia
W nastepuijqgcych krokach przedstawiono peing procedure dla tego tematu.
1. Tylko model 2700W: Zresetuj system gniazd ruchomych do pierwotnej konfiguracii.

2. Sprawdz stan systemu dokowania i w razie potrzeby wyczys¢ go.

3.  Tylko model 2700W: Zresetuj stacje dokowania do pierwotnej konfiguracii.

/A OSTROZNIE: Tylko model 2700W: Konfiguracija ruchomego gniazda i konfiguracja ostony muszq
byé wyréwnane, w przeciwnym wypadku moze to wptyngé na kondycje glowicy drukujgcei.
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4.  Ostroznie wyjmij nosnik z ptyty i usun go.

5. Otwoérz drzwiczkirolki czyszczqcei.

6. Przesun karetke nad rolke czyszczgcq. Wytrzyj czuijniki liniowe nowym bawetnianym wacikiem
dostarczonym w zestawie, lekko zwilzonym uniwersalnym przemystowym Srodkiem czyszczgcym
(np. Simple Green). Usun pozostatq piane mydlang suchg szmatka.

ot /L | = || fEd
=

7. Wi6z gtowice drukujgce do ich gniazd.

/A OSTROZNIE: Tylko model 2700W: Karetka, stacja zamykajgca i gtowice drukujgce muszq byé
prawidtowo zamkniete.

8.  Tylko model 2700W: Sprawdz ponownie, czy konfiguracja uktadu szczelinowego jest prawidtowa.

9. Zamknij wszystkie pokrywy.
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10. Wigcz drukarke.
11.  Poczekaij, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij go.

12. Zaczekaj, az stan drukarki wewnetrznego serwera wydruku zmieni sie z rozruchu na stan
bezczynnosci.

13. W wewnetrznym serwerze wydruku przesun belke skanowania do pozyciji drukowania.

14. W wewnetrznym serwerze wydruku wybierz aplikacje Glowica drukujgca, a nastepnie nacisnij
ikone mm wielokropka i polecenie Wymien.

Wymien i skalibruj prawe topatki do czyszczenia glowicy drukujgcej
W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 11-19 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesé prgdem

VANYANG N NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Upewnij sig, ze masz zestaw konserwacyjny uzytkownika i sprawdz dwie topatki (twardg i miekkq)
do wymiany.

2. Upewnij sig, ze drukarka nie drukuie.

3.  Otworz pokrywe karetki.
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4. Recznie przesun karetke w lewo.

5. Odblokujiotworz drzwiczki rolki czyszczqce;.

6.
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7. Pociggnij czarne pokretto w lewym gérnym rogu i przesun system dociskowy na bok.

8.  Przesun na bok materiat czyszczqcy glowice drukujgcq, aby odkryé gumowq poduszke czyszczgceq
gtowice drukujgca.

9.  Przyciggnij kazdg gumowqg poduszke czyszczqcq gtowicy drukujgcej do Srodka i wyciggnij jqg.

/A OSTROZNIE: Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ dyszy dozownika wody.
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10. Umiesé nowe topatki w swoim potozeniu (zobacz etykiete).

/A OSTROZNIE: Uwazaj, aby nie uszkodzié materiatu czyszczgcego glowice drukujgeq.

<

~@ -

1. Upewnij sig, ze czarny element jest solidnie przymocowany do odpowiedniej podstawy drukarki.
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12.  Wsun materiat czyszczgcey gtowice drukujgcg z powrotem na swoje miejsce i zamknij kdtko
dociskowe (za pomocq czarnego pokretta z tworzywa sztucznego).

13.  Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujgce;.
14.  Zamknij pokrywe karetki.

15.  Skalibruj topatki do czyszczenia gtowicy drukujgce;.

iy WAZNE: Drukarka automatycznie kalibruje najpierw miekkie pomaranczowe topatki, a nastepnie
twarde przezroczyste.

/A OSTROZNIE: Nie otwieraj pokrywy karetki, gdy diagnostyka jest uruchomiona.

Czyszczenie i smarowanie két zebatych przektadni napedu nosnika
W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 11-20 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesé prqgdem

ANYANG N NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Aby wykona¢ te konserwacije, nalezy kupi¢ smar lokalnie:

Dostawca: MOLYKOTE
Model smaru: G-4500

2. Przesun 0s skanowania do skrajnego gérnego potozenia.
3.  Wylqgcz drukarke.

4. Wykonaj odpowiedni test diagnostyczny i postepuj zgodnie z instrukcjami.
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Sprawdzanie i czyszczenie systemu czyszczenia glowic drukujgcych

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 11-21 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcéw czesé prqgdem

ANANGN NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Otworz pokrywe karetki.

2. Recznie przesun karetke w lewo.
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3.  Odblokujiotworz drzwiczki rolki czyszczqce;.

4.

5. Przesun materiat czyszczqcy glowice drukujgcq, aby sprawdzié¢, czy gumowe poduszki czyszczqce
gtowicy drukujqcej, rozdzielnik, prety i powierzchnie sq czyste.
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6.  Wyjmijtopatki, aby sprawdzi¢ i wyczysci€ powierzchnie odprowadzania.

[i2r WAZNE: Jesli cos nie jest czyste, mozesz natychmiast wykonaé doktadne czyszczenie (zobacz
Doktadnie wyczysé system czyszczenia gtowic drukujgeych na stronie 188) lub odczekaé na kolejng
cotygodniowq konserwacie lub wymiane rolki czyszczgcej gtowicy drukujqcej, w zaleznosci od tego,
CO nastqgpi wczesniej.

7. Zamontuj ponownie topatki i materiat czyszczqcey gtowice drukujgca.

8.  Zamknij mechanizm dociskowy, naciskajgc czarne pokretto

9. Zamknij drzwiczki rolki czyszczenia gtowicy drukujgce;.
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10.  Zamknij pokrywe karetki.

i WAZNE: Drukarka automatycznie kalibruje najpierw miekkie pomarainczowe topatki, a nastepnie
twarde przezroczyste.

/A OSTROZNIE: Nie otwieraj pokrywy karetki, gdy diagnostyka jest uruchomiona.

Czyszczenie filtrow wentylatora skrzynki elektrycznej i skrzynki zasilania oraz siatki wentylatora
chtodzqgcego karetki

Wszystkie te elementy nalezy czySci¢ w tym samym czasie.

Czyszczenie filtra wentylatora skrzynki elektrycznej

W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 11-22 Naklejki ostrzegawcze

Ruchome topatki Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
wentylatora palcow czesé prgdem

VANYANY N NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Wylgcz drukarke.

i WAZNE: Przed kontynuowaniem zaczekaj, az wentylatory przestang sie obracaé.

2. Zlokalizuj zesp6t tylnego prawego panelu.
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3.  Wymontuj zespot tylnego prawego panelu.

4.  Zlokalizuij filtr wentylatora skrzynki z uktadem elektronicznym na dole skrzynki z uktadem
elektronicznym.

=i

T_

5. Wyjmij filtr ze skrzynki z uktadem elektronicznym i z jego ramki.
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6.  Wyjmij filtr wentylatora, wstrzqgsnij go i oczys¢€ pistoletem pneumatycznym. Zachowaj ostroznosg,
aby wtozy€ go poprawnie: musi obejmowaé kwadratowq powierzchnie wentylatora.

/A OSTRZEZENIE! Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarkgq jest przeznaczony wylqcznie
do nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sig, ze jest to zgodne
z przepisami krajowymi, poniewaz mogq obowigzywaé¢ dodatkowe przepisy w zakresie
bezpieczenstwa.
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7. Umiesé filtr z powrotem w swojej ramce, a nastepnie ramke z powrotem do skrzynki z ukladem
elektronicznym.

Przejdz do Czyszczenie filtra wentylatora skrzynki zasilania na stronie 239.

Czyszczenie filtra wentylatora skrzynki zasilania

W nastepujqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 11-23 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesé prgdem

A\ A I\

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

Czyszczenie filtra wentylatora skrzynki zasilania
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1. Poluzuj dwie Sruby, ktére tqgczg filtr wentylatora skrzynki zasilania.

2. Wyciqgnij filtr wentylatora skrzynki zasilania.

/A OSTROZNIE: Wyciggaijqgc filtr wentylatora, uwazaij, aby nie uszkodzié kabli. Moze byé konieczne
delikatne wysuniecie kabli z drogi.

3.  Wyczysé filtr za pomocq odkurzacza lub pistoletu powietrznego.

Lub:
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/A OSTRZEZENIE! Pistolet powietrzny dostarczany wraz z drukarkq jest przeznaczony wylgcznie
do nadmuchiwania trzpienia. Jesli uzywasz go do czyszczenia, upewnij sig, ze jest to zgodne
z przepisami krajowymi, poniewaz mogq obowigzywaé¢ dodatkowe przepisy w zakresie
bezpieczenstwa.

4,  Ponownie zamontui filtr i dokre¢ Sruby.

5. Zaldéz z powrotem lewqg pokrywe.

Przejdz do Czyszczenie siatki wentylatora chtodzgcego karetki na stronie 241.

Czyszczenie siatki wentylatora chtodzgcego karetki

W nastepujgcych krokach przedstawiono petng procedure dlia tego tematu.
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Tabela 11-24 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcéw czesé prqdem

ANYANG N NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Otwoérz pokrywe karetki.

2. Recznie przesun karetke w lewo, aby uzyskaé dostep do wentylatora chtodzgcego karetki.
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3.

4.
5.

9.

Zetrzyj zaschniety atrament z wentylatora, a nastepnie oczyS¢ go za pomocq niestrzepigcej sie
szmatki zwilzonej uniwersalnym przemystowym srodkiem czyszczgcym (np. Simple Green). Usui
pozostalq piane mydlang suchg szmatka.

Sprawdz, czy oczyszczone czesci sq catkowicie suche, a wszystkie opary catkowicie odparowaty.

Zamknij pokrywe karetki.

Wiqcz drukarke.

Poczekaij, az przycisk ponownej aktywacii zamiga, a nastepnie nacisnij go.

Zaczekaj, az stan drukarki wewnetrznego serwera wydruku zmieni sie z rozruchu na stan
bezczynnosci.

Nacisnij Przycisk Dalej, aby zakonczyé te operacie.

Wymiana filcdw smarujqcych

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Wymiana filcow smarujgcych
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Tabela 11-25 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Ryzyko ciecia
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma cze§¢ porazeniem prqgdem
palcow

AVAY -/ ViAYAN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Upewnij sig, ze masz zestaw konserwacyjny uzytkownika, ktéry zawiera dwa prawe filce smaruijgce,
dwa lewe filce smarujgce oraz wymagane narzedzia (zestaw kluczy imbusowych Torx 83 mm)
stuzqce do odkrecania i wkrecania wkretéw tgczqceych filce z karetkg i szmatek.

2. Zaleca sie noszenie rekawic ochronnych podczas pracy z czeSciami olejonymi (ale nie w przypadku
odkrecania i wkrecania wkretow).

3. Wylqgcz drukarke.

iy WAZNE: Przed kontynuowaniem zaczekaij, az wentylatory przestang sie obracag.

4,  Otworz okno.

5. Otworz pokrywe karetki.
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6. Przesuwaj karetke recznie w prawo do momentu uzyskania dostepu do lewych filcéw smarujgcych.

7. Wyjmij Sruby z lewych filcéw za pomocqg klucza imbusowego Torx 8 i 3 mm.

[r WAZNE: Uwazaij, aby nie zgubi¢ odkreconych wkretow.

8.  Odkre¢ metalowqg czes¢ pokrywaijqgcq tylny filc.
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9. Wyjmiji zachowaj metalowq czes¢.

10.  Odsun wymieniane filce o kilka milimetrow od karetki, a nastepnie wyciqgnij je z preta osi
skanowania (pomd6c moze obrécenie ich w lewo lub w prawo). Jesli filce sq zabrudzone lub zuzyte,
wyrzué je jako odpad.

1. Wyjmij dwa czyste lewe filce smarujqce z zestawu konserwacyjnego uzytkownika i zatoz je.

Po zamontowaniu niebieska plastikowa czesé w filcu powinna byé na zewngtrz (nie wewngtrz).
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12.  Przymocuij filce do kazdego preta.

18. Przesun filce w strone karetki.

Elementy w ksztalcie krzyza na obudowie filcow przedstawione ponizej muszq znalez¢ sie
w otworach na karetce. W przypadku tylnego filcu dwa bolce w karetce powinny przejs¢ przez
otwory w obudowie filcow.

14. W16z wykrecone wczesniej wkrety, aby przymocowag filce do karetki.

Bf UWAGA: W przypadku tylnego filcu wiéz metalowq czeS¢ wyjgtq przed wykreceniem wkretow.

15. Przesuwaj karetke recznie w lewo do momentu uzyskania dostepu do prawych filcéw smaruijgcych.

Wymiana filcéw smarujgcych
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16.  Wyjmij Sruby z prawych filcow za pomocq klucza imbusowego Torx 8 i3 mm.

[r WAZNE: Uwazaij, aby nie zgubi¢ odkreconych wkretow.

17.  Odkre¢ metalowqg czes¢ pokrywajgcq tylny filc.

18.  Wyjmiji zachowaj metalowq czesé.
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19. Odsun wymieniane filce o kilka milimetrow od karetki, a nastepnie wyciqgnij je z preta osi
skanowania (poméc moze obrécenie ich w lewo lub w prawo). Jesli filce sq zabrudzone lub zuzyte,
wyrzué je jako odpad.

20. Wyjmij dwa czyste prawe filce smarujqgce z zestawu konserwacyjnego uzytkownika i zatéz je.

Po zamontowaniu niebieska plastikowa czes¢é w filcu powinna byé na zewngtrz (nie wewngtrz).

21. Przymocuij filce do kazdego preta.

22. Przesunfilce w strone karetki.

Elementy w ksztatcie krzyza na obudowie filcéw przedstawione ponizej muszg znalezé sie
w otworach na karetce. W przypadku tylnego filcu dwa bolce w karetce powinny przejs¢ przez
otwory w obudowie filcow.
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23. WI6z wykrecone wczesniej wkrety, aby przymocowacg filce do karetki.

B UWAGA: W przypadku tylnego filcu wtoz metalowq czeS¢ wyjgtq przed wykrgceniem wkretow.

24. Zamknij pokrywe karetki i okno.
25. Wigcz drukarke.
26. Poczekaj, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij go.

27. Zaczekaj, az stan drukarki wewnetrznego serwera wydruku zmieni sie z rozruchu na stan
bezczynnosci.

28. Nacisnij Przycisk Dalej, aby zakoficzy¢€ te operacie.
Czyszczenie i smarowanie pretdw osi skanowania
W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 1126 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie Ryzyko Niebezpieczna Zagrozenie Ryzyko ciecia
zmiazdzeniem przytrzasniecia ruchoma cze§¢ porazeniem pradem
palcow

AVAY -/ ViAYAN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢é w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Wylgcz drukarke.

[ WAZNE: Poczekaj, az wentylatory przestang sie obracag.

2. Firma HP zaleca noszenie rekawic podczas pracy z czeSciami olejonymi (nie w przypadku
odkrecania i wkrecania wkretow).
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3.  Otworz pokrywe karetki, aby uzyska¢ dostep do pretéw osi skanowania po prawej stronie drukarki.

4.  Przesun karetke recznie w lewo, aby uzyska¢ dostep do skrajnej prawej czesci pretow.

5. Nagérnejidolnej pretze pojawi sie pierscief kurzu. Wyczysé prety niestrzepiqcq sie szmatkg
zamoczong w wodzie destylowanej lub uniwersalnym przemystowym srodku czyszczqcym, (np.
Simple Green). Usun pozostatq piane mydlang suchq szmatkag.

/A OSTROZNIE: Podczas czyszczenia pretéw nie nalezy przecinaé sie paskiem kodera ani skaleczyé
go.
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6. Wyczys¢ zanieczyszczenia znajdujgce sie na plytach karetki (szczegblnie na plycie po prawej)
bawetnianym wacikiem, aby zapobiec awarii kodera.

7.  Pozwodl, aby prety wyschly, a nastepnie nasmaruij je kilkoma kroplami Srodka smarnego
dotgczonego do zestawu konserwacyjnego uzytkownika.

8.  Wigcz drukarke, a nastepnie poczekaj, az przycisk ponownej aktywacii zamiga i nacisnij go.

9. Rozpocznij odpowiedni test diagnostyczny. Jesli test nie powiedzie sie, zastosuj kroki 10-13.
W przypadku pomysinego powodzenia przejdz do kroku 14.

10.  Whylqgcz drukarke i poczekaj, az wentylatory przestang sie obracaé.

1. Przesun karetke na bok, aby réwnomiernie natozyé Srodek smarny na prety.
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12.  Przesun karetke z powrotem w prawo.

18.  Zamknij pokrywe karetki.

14. Zdejmij gérnq lewqg pokrywe, aby uzyskaé dostep do pretéw osi skanowania po lewej stronie
drukarki.

/A OSTROZNIE: Uwazaj, aby nie uszkodzi¢ paska kodera.
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15.  Nagérnejidolnej pretze pojawi sie pierscief kurzu. Wyczysé prety niestrzepiqcq sie szmatkg
zamoczong w wodzie destylowanej lub uniwersalnym przemystowym srodku czyszczgcym, (np.
Simple Green). Usun pozostatq piane mydlang suchg szmatka.

/A OSTROZNIE: Podczas czyszczenia pretéw nie nalezy przecinaé sie paskiem kodera ani skaleczyé
go.

16. Zaldéz z powrotem gérng lewq pokrywe.
17.  Wigcz drukarke.
18. Poczekaij, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij go.

19. Zaczekaj, az stan drukarki wewnetrznego serwera wydruku zmieni sie z rozruchu na stan
bezczynnosci.

20. Nacisnij Przycisk Dalej, aby zakonczyé operacije.
Czyszczenie i smarowanie zatrzaskow gtowic drukujgcych
W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 1127 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesé prqdem

VANYANY N/ NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalez¢é w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Wylgcz drukarke.
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2. Otworz pokrywe karetki.

3. Zwolnij zatrzask, ktéry zabezpiecza gtowice drukujgcg, i podnies go.
4.  Wyczysé€ zatrzask.

5. Nanies¢ palcem niewielkg ilo§¢ smaru na zatrzask. Odpowiedni smar znajduije sie w strzykawce
z zestawu konserwacyjnego uzytkownika.

6. Powt6rz dla pozostatych zatrzaskéw gtowic drukujgcych.

7. Zamknij pokrywe karetki.

8.  Wigcz drukarke.
9. Poczekaj, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij go.

10. Zaczekaj, az stan drukarki wewnetrznego serwera wydruku zmieni sie z rozruchu na stan
bezczynnosci.

11.  Nacisnij Przycisk Dalej, aby zakonczyé operacije.

Czyszczenie utwardzajqcej ptyty perforowanej i wentylatoréw utwardzania

W nastepuijqcych krokach przedstawiono peing procedure dla tego tematu.

Czyszczenie utwardzajqcej ptyty perforowanej i wentylatoréw utwardzania 255



Tabela 11-28 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcéw czesé prqdem

ANYANG N NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Odblokuj zatrzaski.

2.  Otwoérz okno.

3. Wyciqgnij modut utwardzania.
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10.

Pot6z sie na podtodze, aby wyczysci¢ pod modutem suszenia i utwardzania.

Za pomocaq niestrzepiqcej sie szmatki zwilzonej uniwersalnym przemystowym srodkiem
czyszczqeym (np. Simple Green) catkowicie usun atrament z plytki.

Za pomocq szczotki usufi atrament z otworow.
Zaczekaj na wyparowanie Srodka czyszczgcego.
Zamknij modut utwardzania i okno.

Wytgcz drukarke.

WAZNE: Poczekaij, az wentylatory przestanq sie obracag.

Za pomocq Srubokreta wykreé dwa szare Sruby z pokrywy wentylatoréow utwardzania.

Czyszczenie utwardzajqgcej ptyty perforowanej i wentylatoréw utwardzania
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1. Podnies pokrywe wentylatoréw utwardzania.

12.

18.  Zamknij pokrywe wentylatoréw utwardzania.
14.  Zamotuj pokrywe dwiema Srubamii dokre€ jqg Srubokretem.

15.  Zamknij okno.

16. Wiqcz drukarke.
17.  Poczekaij, az przycisk ponownej aktywacii zamiga, a nastepnie nacisnij go.

18. Zaczekaj, az stan drukarki wewnetrznego serwera wydruku zmieni sie z rozruchu na stan
bezczynnosci.
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Czyszczenie i smarowanie napetniaczy gtowicy drukujgcej
W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 11-29 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcéw czesé prqgdem

ANANGN NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

B UWAGA: Te operacije nalezy wykonac w przypadku wystgpienia bledu systemu 0088-0001-0Y41.

1. Wylgcz drukarke.

[¥g WAZNE: Przed kontynuowaniem zaczekaij, az wentylatory przestang sie obracaé.

2. Otworz pokrywe karetki.

3.  Po podniesieniu pokrywy gtowicy drukujgcej widoczne sq dwa pierscienie O-ring, ktére uszczelniajg
potgczenia miedzy pokrywq gtowicy drukujgcej a gtowicq drukujgcq.

Czyszczenie i smarowanie napetniaczy glowicy drukujgcej 259



4.  Wyczys¢ pierscienie O-ring. Nastepnie palcem nat6z na nie troche smaru, aby poprawic ich
wydajnosé. Odpowiedni smar znajduije sie w strzykawce z zestawu konserwacyjnego uzytkownika.
Smar nalezy nanosié tylko na czes¢ z czarnej gumy. Jesli smar dostanie sie do otworu centralnego,
nalezy go usung¢ cienkim drutem lub podobnym narzedziem.

5. Zamknij pokrywe gtowicy drukujgcej.
6. Powt6rz dla innych gtowic drukujgcych.

7. Zamknij pokrywe karetki.

8. Wigcz drukarke.
9.  Poczekaij, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij go.

10. Zaczekaj, az stan drukarki wewnetrznego serwera wydruku zmieni sie z rozruchu na stan
bezczynnosci.
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11.  Nacisnij Przycisk Dalej, aby zakonczy¢ operacie.

Czyszczenie dysz Fl, w tym pojemnik magazynujqcy CK i dyszy Fl glowicy drukujqcej bieli
Dyszy Fl sq strukturg, do ktérej witozono gltowice drukujgcq i przez ktérg atrament trafia do gtowicy.

Tabela 11-30 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesé prgdem

VANYANG N NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczenstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Otworz pokrywe karetki.

2. Zwolnij zatrzask, ktéry zabezpiecza gtowice drukujgcq (7) i podnies go.

Czyszczenie dysz Fl, w tym pojemnik magazynujgcy CK i dyszy Fl gtowicy drukujgcej bieli 261



3.  Zapomocq niebieskiego uchwytu delikatnie pociqgnij w gére, aby odtgczy€ gtowice drukujgcq
od karetki i wyjg€ jqg.

4. Sprawdz, czy w wiezy znajduje sie duzo atramentu. Jesli tak, wyczyS€ jg za pomocq niestrzepiqgcej
szmatki.

5. Wioz glowice drukujgcq do gniazda (7) i zamknij zatrzask.
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6. Otworz pojemnik magazynowania gtowicy drukujgcej CK. Jesli wewngtrz znajduje sie gtowica
drukujgca CK, wyjmij jq.

7.  Zaznacz pojemnik magazynowania i wyczysé pozostaty na nim atrament.

8.  Zamknij pojemnik magazynowania.

Sprawdzanie i wymiana nasadki staciji serwisowej

W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.
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Tabela 11-31 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcéw czesé prqdem

ANYANG N NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Otworz pokrywe karetki.

2. Przesun karetke recznie w lewo, aby uzyska¢ dostep do nasadki stacji serwisowej.

3.  Wylgcznie model HP Latex 2700W: W przypadku usuniecia nasadek gniazd 1i 7 przesun przetgczniki
do potozenia posredniego (B).

/A OSTROZNIE: Zanotuj konfiguracje systemu dokowania. Po zakoficzeniu procesu trzeba bedzie
przywrdéci€ system do jego poczgtkowej konfiguracii.
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4.  Wyjmij nasadke stacji serwisowej, naciskajgc na cztery boczne mocowania (dwa po kazdej stronie),
i wyciggajqc jg.

5. Obeijrzyj doktadnie nasadke staciji serwisowej. Jesli widzisz, ze jest uszkodzony lub zdeformowany,
odrzué go i pobierz nowy.

6. WIi6z starg nasadke staciji serwisowej lub zamontuj nowq, w razie potrzeby.

Prawidtowo ustaw nasadke w stacji dokujgcei.

Bf UWAGA: Nasadkajest asymetryczna.

7.  Znajdz bolce w zespole nakretki i wyréwnaj je z otworami.

[ WAZNE: Nie potrzgsaj zespotem nasadki.
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8.

9.  Podotknieciu drukarki bez odchylania nasadki nacisnij boki czterech elementéw zatrzaskowych
i lekko docisnij w dot, aby zakoriczy¢ wkiadanie

iy WAZNE: Gdy znajdzie sie we wtasciwym potozeniu, upewnij sie, ze gumowa powierzchnia
pokrywajgca nasadke stacji serwisowej jest dobrze umocowana na czerech bolcach.

10.  Wylgcznie model HP Latex 2700W: W przypadku usuniecia nasadek gniazd 1i 7 przesun przetqczniki
w oryginalne potozenia.

A OSTROZNIE: Konfiguracja ruchomego gniazda i konfiguracja ostony muszq byé wyréwnane,
w przeciwnym wypadku moze to wptyngé na kondycje gtowicy drukujqce;.
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11.  Zamknij pokrywe karetki.

Sprawdz prawidtowoS¢ dziatania urzgdzen ré6znicowoprgdowych (RCD)
W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

Tabela 11-32 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcéw czesé prgdem

VANANY N NN

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefstwa mozna znalez¢ w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Upewnij sig, ze drukarka jest w stanie bezczynnosci i jest gotowa do pracy.

2. Zidentyfikuj RCD na panelu przetgcznikow.

Sprawdz prawidtowos¢é dziatania urzgdzen réznicowoprgdowych (RCD) 267



3. Znajdz przycisk testowy na RCD.

T vy |

i
¢ o

4. Nacisnij przycisk testowy na kazdym RCD. Kazdy przelgcznik powinien zejs¢, odiqczajqc zasilanie
podsystemowi, ktéry zarzqdza (np. pompy prézniowe albo utwardzanie i suszenie).

i WAZNE: Jezeli rcd nie odtgcza sie, skontaktuij sie z reprezentantem pomocy technicznei.

5. Wiqgcz przetgezniki RCD, aby przywrécié zasilanie kazdego podsystemu.

6. Wigcz drukarke.

Czyszczenie atramentu z pojemnika MSS (tylko model 2700W)

Tabela 11-33 Naklejki ostrzegawcze

Ryzyko oparzenia Zagrozenie zmiazdzeniem  Ryzyko przytrzasniecia Niebezpieczna ruchoma Zagrozenie porazeniem
palcow czesé prgdem

IN [ A A N

Dodatkowe informacije na temat bezpieczefnstwa mozna znalezé w punkcie Zasady bezpieczenstwa na stronie 3

1. Wylgcz drukarke.

i WAZNE: Przed kontynuowaniem zaczekaij, az wentylatory przestanq sie obracag.
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2. Otworz pokrywe karetki.

4.  Firma HP zaleca noszenie rekawic podczas pracy z czesSciami olejonymi (ale nie w przypadku
odkrecania i wkrecania wkretow).

5. Uzyjdwéch strzykawek, po jednej dla kazdego gniazda czyszczenia. Napetnij kazdy atramentem o
iloSci okoto 10 ml.

Czyszczenie atramentu z pojemnika MSS (tylko model 2700W) 269



6.  Zamknij pojemnik magazynowania.

8. Wigcz drukarke.
9. Poczekaij, az przycisk ponownej aktywacji zamiga, a nastepnie nacisnij go.

10. Zaczekaj, az stan drukarki wewnetrznego serwera wydruku zmieni sie z rozruchu na stan
bezczynnosci.

11.  Nacisnij Przycisk Dalej, aby zakonczyé operacije.

Sprawdzanie i opréznianie butli kolektora kondensacii

Butla kolektora kondensacii znajduje sie za prawqg pokrywq z tytu drukarki. Poziom cieczy w butli jest
widoczny w wgskim okienku w dolnej czesci pokrywy.

Q WSKAZOWKA: Zaleca sie zatozenie rekawic na czas wykonywania tej czynnosci.
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Butle nalezy oprézni¢, zanim nastgpi jej catkowite napetnieniem. Poziom w butli nalezy sprawdzi¢ przy
kazdej zmianie rolki czyszczqgcej glowice drukujgcq i oprozni€ g, jesli jest w potowie petna (lub wiece;j).

1. Aby wyjq€ butle, najpierw otwérz dwie blokady z lewej strony.

Sprawdzanie i opréznianie butli kolektora kondensacii 27N



2. Otworz drzwiczki. zawiasy znajdujg sie po prawej stronie.

3. Wyjmij butle.

4.  Oproznijbutle.

B UWAGA: Oproznijbutle, jeslijest co najmniej w potowie petna.

B UWAGA: Kondensaty stanowig mieszanke dodatkow do atramentu oraz wody. Zutylizui
kondensaty zgodnie z lokalnymi przepisami. Arkusz danych o profilu odpadéw zawiera informacije
wymagane do prawidtowej utylizacii; jest ono dostepne w centrum wiedzy HP Latex Knowledge
Center: https://hplatexknowledgecenter.com/applications/wasteprofiles.
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5. Zamontuj pustq butle.

6. Zwr6¢ uwage, aby otwor butli byt ustawiony w taki sposéb, aby do butli mogta sptywac ciecz.

/A OSTROZNIE: Aby unikngé wyciekéw kondensacii, upewnij sie, ze butelka jest wciskana
do wspornika, a rurki kondensaciji sq skierowane do lejka butelki.

7. Zamknij drzwiczki.

Sprawdzanie i opréznianie butli kolektora kondensacii 273



12 Diagnostyka

274

Mozesz uzyskaé dostep do diagnostyki, ktére pomagajq w skracaniu przestojow.

W tym celu wybierz ikone diagnostyki u dotu gtdwnego okna wewnetrznego serwera druku.
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Diagnostics

Subsystems 01. E-box

01. E-box ([ 01001 Formatter PCA check (@ 35 seconds

This test checks the Formatter PCA and displays basic information. Run this lest Ifthe Formatter PCA Is being replaced or if there s a fetated error,

10. Power box
[ 01002 Engine PCAS (@ 40 seconds

11, Printhead control link This test checks Engine PCA and fis lemperalure. Run this test if Ine Engine PCA s being replaced or ifhere is  relaled error

16, Curing [ 01003 Mech Control PCA eheck @ 160 seconds
Printi
This test checks Mech Control PCA and displays basic information. Run this test if the Mech Control PCA is being replaced o if there s a related error. L

17. Drying
[ 01004 E-box Interconnect PCA check (© 400 seconds

This test checks E-box Interconnect PCA, Run IS fest f e E-Box Interconnect PCA IS Deing piaced or f here s @ efaied eror
22.Ink Oelivery System

[ 01007 Printer 1D PCA check (© 35 seconds
35. Print Quality
This test checks Printer 1D PCA. Run this fest f the rinter 10 PCA is being replaced orf there is a related error

41. Substrate Path Mechanics
[J 01008 ATX PSU check (@ 35 seconds

This test checks ATX power supplies. Run this test if the ATX power supply is being replaced of i there is a related erfor
43. Substrate Path Vacuum

W oknie Diagnostyka mozna zarzgdzaé réznymi opcjami diagnostycznymi. Wiekszos¢ tych testow
diagnostycznych mozna przeprowadzi¢ po zwyktym uruchomieniu drukarki. Jednak w przypadku
wystepowania powaznego btedu podczas procesu uruchamiania, ktéry uniemozliwia wiqczenie
diagnostyki, dostepny jest dodatkowy tryb rozruchu przewidziany dla takich sytuacii. Aby go uzy¢,
nacisnij przycisk zasilania, a nastepnie uruchom ponownie w trybie diagnostycznym. Nastepnie
drukarka uruchomi tylko minimalng ilo§€ elementéw. Mozna przejsé do aplikaciji Diagnostyka i uruchomic
potrzebne diagnostyki.

UWAGA: Przeczytajopisy diagnostyk i postepuj zgodnie z instrukcjg.

WAZNE: Po uruchomieniu drukarka wchodzi w tryb diagnostyczny, co uniemozliwia drukowanie.

Po zakonczeniu diagnostyki nacisnij przycisk zasilania, a nastepnie rozpocznij w trybie normalnym.

Po skontaktowaniu sie z przedstawicielem obstugi w celu zgtoszenia problemu przekaz wyniki
wszystkich uruchomionych testéw diagnostycznych.

Po wyswietleniu komunikatu z drukarki o kodzie numerycznym w postaci XXNN-XXXX-XXXX, czeS¢ NN
kodu jest zwigzana z podsystemem i mozna jq znalez¢ w ponizszej tabeli.

Tabela 121 Czesé NN kodu jest zwigzana z podsystemem

Numer Podsystem

01 Skrzynka elektryczna

10 Skrzynka zasilania

n tqcza sterowania gtowicy drukujqcej
16 Utwardzanie

17 Drying (Schniecie)

22 System podawania atramentu

27 Glowica drukujgca
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Tabela 121 Czes¢ NN kodu jest zwigzana z podsystemem (cigg dalszy)

Numer Podsystem

30 Usuwanie oparéw

41 Mechanika Sciezki nosnika

43 System podci$nienia Sciezki nosnika
45 BIOS

46 Identyfikator PCA drukarki

47 Rolka czyszczqgca gtowicy drukujgcej
48 Drukuj na obszarze papieru

49 Aerozol karetki

50 Czuijnik przesuwu nosnika

52 Detektor kropli

55 Czuijniki karetki (czujnik linii)

58 Czuiniki karetki (spektrofotometr)

80 Interfejs uzytkownika

86 0§ skanowania

88 Napetniacze gtowicy drukujqcej

89 Uktad ruchomego gniazda

90 Btedy wewnetrzne oprogramowania uktadowego
92 Serwer IPS

B UWAGA: Niektore podsystemy mogq by¢ dostepne tylko dla pracownikéw pomocy technicznei,
poniewaz wymagajg one okreslonej wiedzy lub nakazujg to wzgledy bezpieczenstwa.

B UWAGA: Firma HP zaleca uruchomienie diagnostyki rygle bezpieczenstwa, aby upewnic sig, ze
drukowanie nie zostato wylgczone przez rygle bezpieczenstwa.
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13 Rozwigzywanie problemow z noSnikiem

Problemy z tladowaniem i drukowaniem.

Nie mozna poprawnie zatadowaé noSnika

Ten temat zawiera objasnienie poje€ zwigzanych z tym zagadnieniem.

Nie mozna zatadowaé nosnika do czasu, az wszystkie podsystemy drukarki (np. system dostarczania
atramentu) bedq gotowe.

Sprawdz, czy trzpien jest prawidiowo napetniony powietrzem.

Sprébuj uzyé wbudowanego serwera wydruku, aby przesung¢ nosnik o co najmniej 3 m, a nastepnie
przesun go do tytu i sprobuj ponownie go zatadowag. Jesli nie zostanie zatadowany, byé moze nosnik
nie jest przymocowany do gilzy wejsciowej: sprobuj z inng rolkg.

Jesli wbudowany serwer druku wyswietli komunikat "The carriage beam height is not suitable for
loading substrate” (Wysokos¢ belki karetki nie jest odpowiednia do fadowania nosnika), skontaktuj
sie z reprezentantem pomocy technicznei.

Zaciecie noSnika

Jesli drukarka raportuije zaciecie nosnika, wykonaj nastepujgce czynnosSci.

1.

Nacisnij mozliwie najszybciej przycisk awaryjnego zatrzymania, aby zminimalizowaé uszkodzenia
gtowic drukujgcych.

Ef UWAGA: Drukarka moze sie sama automatycznie wylqczyc.

2.

Odczekaj okoto 10 minut, az drukarka ostygnie.
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3.  Otwobrz okno.

4, Wyjmij catosé nosnika i wszystkie kawatki nosnika ze strefy druku i z wszystkich innych czesci
drukarki, do ktérych mogty one wpas¢. Sprawdz w szczegdlnosci strefe utwardzania. Upewnij sie,
Ze nic nie pozostato na Sciezce nosnika. Jesli nie jestes w stanie usunqé wszystkich przeszkod,
skontaktuj sie z reprezentantem pomocy technicznej.

5. Uruchom drukarke w trybie serwisowym.

6. Uzyjwbudowanego serwera druku do podniesienia belki karetki i sprawdz, czy nie ma pod nig
zadnych czesci nosnika.

7. Uzyjwbudowanego serwera druku do obnizenia belki karetki do normalnego potozenia.

8.  Przed ponownym uruchomieniem drukarki sprawdz, czy wszystkie wytqczniki instalacyjne sg
wlgczone, a wszystkie przyciski awaryjnego zatrzymania sq zwolnione.

9. Uruchom ponownie drukarke w trybie normalnym.

10. Zataduj ponownie nosnik.

NosSnik nie jest zamocowany do gilzy i/lub trzpienia

278

Jesli drukarka wykryije brak naprezenia podczas sprawdzania nosnika po zatadowaniu, wySwietli monit
o potwierdzenie kierunku przewijania. Jesli rolka nie jest mocno przymocowana podczas drukowania,
mogq wystqpi¢ widoczne paski na wydrukach lub metaliczne odgtosy.

Jesli podczas drukowania zostanie wyswietlony komunikat o btedzie numer 1041-0006-0184 lub
1041-0006-0186, oznacza to, ze nosSnik mogt sie odigczy€ od trzpienia albo gilza Slizga sie na trzpieniu.
Moze to oznaczag, ze osiqgnieto koniec rolki, trzpien nie jest prawidtowo napetniony powietrzem, lub
piasta mechanizmu réznicowego podwéijnej rolki jest zablokowana. W przypadku wystgpienia tego biedu
nosnik jest automatycznie wyjmowany.

Na ten biqgd nalezy zareagowaé w nastepujgcy sposob:
e Sprawdz, czy osiggnieto koniec rolki.

e Sprawdz, czy trzpien jest prawidlowo napetniony powietrzem: jeden zawér dla jednorolkowego
trzpienia i oba zawory dla trzpienia dwurolkowego.

B UWAGA: Jesliuzywana jest tylko jedna potowa dwurolkowego trzpienia, tylko ta potowa musi by¢
napetniona powietrzem.
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e W przypadku drukowania dwurolkowego nalezy sprawdzié, czy piasta mechanizmu réznicowego jest
odblokowana.

e Sprawdz, czy wewnetrzne Srednice poszczegdlnych gilz nosnika nie sq zbyt duze dla trzpienia.
Jeslirolka nie jest mocno przymocowana do gilzy wejSciowej, wykonaj nastepujgce czynnosci.

1. Wyijmij rolke z trzpienia wejSciowego i zataduj jg na trzpien wyjsciowy. Uwazaij, aby nie dopuscié
do efektu teleskopowego.

2. Podnies dociskii za pomocg wbudowanego serwera wydruku podnies belke karetki na maksymalng
wysokosScC.

3.  Usun noénik z rolki i przeprowadz go do tytu przez drukarke w strone trzpienia wejSciowego.
Zamocuj go do pustej gilzy na trzpieniu wejsciowym, zabezpieczajgc taSmqg samoprzylepna.
Zawin kilka warstw nosnika wokét gilzy wejsciowej. Zwracaj uwage, aby wyréwnaé nosnik z rolkg
wyijsciowq.

4.  Opusc kotka dociskowe.

5.  Przejdz do wbudowanego serwera druku i wybierz opcije Zataduj/Wyladuj nosnik, a nastepnie
wybierz konfiguracje drukarki i nacisnij przycisk Zataduij.

6. Wybierz odpowiedni nosnik we wbudowanym serwerze wydruku.

7. Nacisnij przycisk Przesun nosnik we wbudowanym serwerze wydruku, nastepnie Do tylu i poczekai,
az cata rolka zostanie nawinieta na trzpien wejsSciowy.

8. Jeslinosnik jest odigczony od rolki wyjSciowej, mozna postanowié anulowa¢ przewijanie. Nastepnie
zamocui jq do gilzy wyjsciowej, aby drukowaé natychmiast, albo przewin jq catkowicie na gilze
wejsciowq, jesli chcesz wyjqé rolke.

Nosnik nie jest ptaski

Jesli nosnik nie lezy ptasko, gdy wychodzi z drukarki, i wystepuiq na nim ptytkie fale, prawdopodobnie
na wydruku wystgpiq defekty w postaci pionowych smug.

Moze sie to zdarzaé podczas uzywania cienkiego nosnika, ktéry wchiania atrament; moze to byé tez
spowodowane kombinaciq ciepta i podcisnienia, ktére oddziatujg na nosnik.

1. Sprawdz, czy rodzaj zatadowanego nosSnika odpowiada rodzajowi wybranemu we wbudowanym
serwerze wydruku i w oprogramowaniul.
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2. Jesliuzywasz nosnika papierowego, spréobuj go zmieni¢ na grubszy nosnik lub zmniejszy¢ ilos¢
atramentu.

Zatrzask trzpienia nagle sie otwiera podczas pracy drukarki

Jesli zatrzask trzpienia nie zostanie zamkniety przed rozpoczeciem tadowania nosnika, lub zostanie
otwarty, gdy trzpien bedzie juz w ruchu albo gdy nosnik bedzie naprezony, trzpieh moze sie wysungg.
Zamkniecie zatrzasku w tych warunkach moze by€ przyczynq niepetnego zapiecia sie zatrzasku, a
nastepnie w pewnym momencie zatrzask moze sie samoczynnie catkowicie otworzy¢.

Naijlepszym rozwigzaniem jest wyeliminowanie naprezenia nosnika, unieruchomienie trzpienia, a
nastepnie poprawne zamkniecie zatrzasku. Aby to zrobi€, powr6¢ do menu tadowania/wytadowania
nosnika, upewnij sie, ze trzpien jest na swoim miejscu (w razie wgtpliwosci wysuf go nieco, a nastepnie
wsun catkowicie z powrotem do Srodka), po czym zamknij zatrzask (niebieska czeSé powinna teraz
opas¢ catkowicie do dotu).

Noshik przesuwa sie z gloSnym ciqgtym odgtosem drgan
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Gtosny ciqgty odgtos drgan podczas przesuwu nosnika moze mie€ rézne przyczyny.
e Trzpien wejSciowy nie wywiera naprezenia.

e Nieprawidlowe ustawienia naprezenia lub podcisnienia powodujg nierdbwnowage sit wywieranych
na watek gtowny.

Jesli stychaé ten dzwiek, nalezy wyprébowaé nastepujqgce rozwigzania:
1. Sprawdz, czy uzywany nosnik jest taki sam, jak ten wybrany we wbudowanym serwerze wydruku.

2. Sprawdz, czy uzywasz ustawien wstepnych uniwersalnego nosnika dla danej kategorii. Uzycie
nieprawidtowych wartosci moze spowodowaé nieprawidtowe zachowanie nosnika.

B UWAGA: Duzych wyjsciowych wartosci naprezenia wymagaiq tylko nosniki o duzym tarciu wzdtuz
ptyty lub nosniki, ktore tatwo sie marszczqg pod wptywem temperatury. Sprawdz, czy stosowane
naprezenie wyjsciowe jest zalecane w przypadku danego nosnika.

3. Sprawdz, czy nie zachodzi efekt teleskopowy dla rolki wejsciowe;.

4. W przypadku stosowania konfiguracii .z rolki na rolke” z dwurolkowymi trzpieniami i wystgpienia
smug lub braku przylegania nosnika do ptyty, gtéwnie na zewnetrznych bokach obu rolek, zalecane
jest uzycie podpor srodkowych dla obu trzpieni.

Po zamontowaniu mozna sprébowag je nieznacznie przesungé w gore w stosunku

do skalibrowanego potozeniq, jesli wystepujg zmarszczenia albo nosnik nie przylega do piyty
na zewnetrznych krawedziach. Moze to oznaczaé, ze podpora zostata skalibrowana ponizej
prawidtowego potozenia.

W przeciwnym razie mozna sprébowacé przesunqé podpore nieco w dot, jesli wystepuiq
zmarszczenia albo nosnik nie przylega do ptyty na krawedziach wewnetrznych blisko Srodka
drukarki. Moze to oznaczaé, ze podpora zostata skalibrowana powyzej prawidtowego potozenia.

Er UWAGA: Chociaz podpore Srodkowg mozna zamontowac podczas drukowania, zaleca sie
przerwanie pracy, wyjecie nosnika i ponowne catkowite zatadowanie, nawet gdyby wymagato to
odwiniecia nosnika z trzpienia wyjsciowego. Zobacz tadowanie rolki (podwdijna konfiguracia .z rolki
na rolke”) na stronie 59.
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5. Ponownie zataduj nosnik i sprébuj zminimalizowaé przekrzywienie podczas tadowania. Sprawdz,
czy stosujesz poprawng procedure tadowania.

6. Zwiekszaj naprezenie na wejsciu w skokach o wielkosci +5 N/m od zalecanego ustawienia dla
kazdej kategorii, az problem ustgpi.

Na trzpieniu wyjSciowym wystepuje przekrzywienie lub efekt
teleskopowy

Skrajne przekrzywienie (okoto 10 mm wartosci szczytowych) i teleskopowanie na trzpieniu wyjsciowym
podczas nawijania mogqg mieé trzy zasadnicze przyczyny.

e Nosnik nie zostat prawidtowo zatadowany i wyréwnany w trakcie procedury tadowania.

e Rolka zatadowana na trzpien wejSciowy jest przekrzywiona, a to przekrzywienie jest przenoszone
na trzpien wyijsciowy.

e Rolka zatadowana na trzpief wejSciowy zostata nawinieta przy r6znych naprezeniach na obu
kofcach.

Drukowanie na rolkach, ktére nie zostaty dokladnie nawiniete w produkcii, moze prowadzié

do problemoéw ze zmarszczeniami i przekrzywieniami, natomiast zazwyczaj problem ten mozna
tatwo rozpoznaé, poniewaz wida¢ utrate naprezenia po jednej stronie nosnika miedzy rolkg
wejsciowq a watkiem gtdéwnym. W takim przypadku nalezy zapoznag sie ze stosownymi informacjami
zawartymi w sekciji Na nosniku wystepujg zmarszczenia i smugi atramentu na stronie 282.

B UWAGA: W przypadku drukowania na podwoinych rolkach bardziej prawdopodobne jest zauwazenie
przekrzywienia na trzpieniu wyjsciowym. Jednak niekoniecznie musi to oznaczaé problem. Jesli
problem wystqpi, nalezy postgpi¢ w taki sam sposob, jak w przypadku konfiguraciji z pojedynczq rolkg,

i warto rozwazy¢ uzycie zalecanej podpory Srodkowej dla trzpienia dwurolkowego zaréwno na wejsciu,
jak i na wyjsciu.

Q WSKAZOWKA: W przypadku zauwazenia, ze jedna z krawedzi nosnika nie jest tak dobrze naprezona
jak druga miedzy ptytg a watkiem gtéwnym i uktada sie w ksztatt falisty przy dotarciu do piyty,
prawdopodobnie wystepuje przekrzywienie i nalezy rozwazy¢ uzycie podpory Srodkowej dla trzpienia
dwurolkowego zaréwno na wejsciu, jak i na wyjsciu.

Q WSKAZOWKA: W przypadku wystgpienia skrajnego przekrzywienia z tendencijq wzrostowg
(zazwyczaj w przypadku noSnikéw bardzo wrazliwych na temperature) sprobuj uzyé grubszej gilzy, ktéra
nie ulega odksztatceniom przez gumowe rowki trakcyjne na trzpieniu po napetnieniu powietrzem.
Nastepnie skorzystaj z ponizszych wskazéwek dotyczqcych ograniczania przekrzywienia.

Na ogét giéwng przyczynqg przekrzywienia jest niedoktadne zatadowanie nosnika, a jego skutki sq
powazniejsze w przypadku szerokich rolek. Jesli jednak wystqgpi pewne przekrzywienie lub efekt
teleskopowy, ktére nie majq wptywu na jakos€ wydrukdw i nie powodujg zmarszczen nosnika (patrz Na
nosniku wystepujg zmarszczenia i smugi atramentu na stronie 282), nie ma potrzeby podejmowania
zadnych dziatai. Tym niemniej zaleca sie ponowne zatadowanie nosnika w celu wyeliminowania
wszelkich potencjalnych problemow.

W przypadku niektorych rolek nosnika przekrzywienie wystepuje fabrycznie; w takich przypadkach
obowiqzujq nastepujgce zalecenia:

1. Sprébuj zatadowaé nosnik wedtug wiasciwej procedury, biorgc pod uwage jako wartosé
referencyjnq szerokosSci rolki Sredniq z wartoSci szczytowych przekrzywienia.
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2. Zacznij od zalecanej konfiguracii i zwiekszaj stopniowo (od i do iv) wartosci podcisnienia
i naprezenia wedtug ponizszej tabeli.

Tabela 13-1 Podcisnienie i naprezenie

Kategoria nosnikéw Zalecane | li lii v \'}

Standardowy winyl

150 60 150 60 20060 20070 20070 25080
—prdznia, naprezenie
wejsciowe 50 55 55 60 65 70

—naprezenie wyjsciowe

Standardowy winyl 10035 100 45 150 60 20075 250 80 300100
winylowy odlew
30 40 55 80 85 100
Baner PVC 100 60 100 60 100 65 20070 30075 35085
60 65 70 75 80 85
Papier powlekany i tapeta 150 60 150 65 20065 25070 30075 35085
50 55 55 60 65 85
Przes. pap. 150 60 150 65 200 65 25070 30075 35085
50 55 55 60 65 85
Folia PET 100 60 100 65 10070 20070 25075 35085
55 60 65 75 80 85
Folia i transparent 150 60 150 65 15070 25070 30075 35085
z polipropylenu PP PE
50 55 60 70 80 85
Ptotno 15070 15075 150 80 250 80 30085 350 85
55 60 65 75 80 85
Standardowe tekstylia 050 5050 100 60 150 65 25070 350 85
40 45 50 60 75 85

Na noSniku wystepujqg zmarszczenia i smugi atramentu
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Zmarszczenia noSnika wskazuijg, ze ustawienia nosnika decyduijqce o ksztalcie nosnika nie sq
zoptymalizowane. Skutkami mogq by¢ r6zne defekty na wydrukach.

e Kolorowe paski w miejscowych wypetnieniach w poblizu zmarszczeh

e Smugi atramentu, jesli glowica drukujgca dotknie nosnika

e Marszczenie

e Uszkodzenie nosnika, jesli ruchy gtowicy drukujgcej nad nosnikiem sq utrudnione

Istniejg r6zne powody, dla ktérych podczas drukowania mogg wystepowaé zmarszczenia i inne skutki
nastgpcze:

e Nieprawidtowe zatadowanie nosnika

e Nieprawidlowy przebieg nosnika przez drukarke
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Nieprawidtowo ustawione uchwyty krawedziowe

Zbyt wysokie temperatury suszenia i utwardzania dla danego noSnika
Rozszerzalnos¢ wzgledna nosnika zwigzana ze zmianami temperatury
Niewystarczajgce ustawienia naprezenia

Niejednolite naprezenie nosnika podczas tadowania

Rolka zatadowana na trzpien wejsciowy zostata nawinieta przy réznych naprezeniach na obu
koncach.

UWAGA: W przypadku drukowania z rolkami, ktére nie zostaty doktadnie nawiniete z takim samym
naprezeniem na ich catej szerokosci w produkciji mozna zauwazyé, ze podczas drukowania jeden

z bokéw nosnika miedzy trzpieniem wejSciowym a watkiem gtéwnym traci cate naprezenie. Moze to
powodowaé zmarszczenia na plycie lub efekt teleskopowy na trzpieniu wyjSciowym.

: WSKAZOWKA: W przypadku zauwazenia zmarszczen wystepujgcych na plycie i utraty catego

naprezenia nosnika pomiedzy trzpieniem wejsSciowym a watkiem gtéwnym po jednej stronie sprobuj
drukowania w konfiguracii z rolki do podtogi i w razie potrzeby uzycia kolektora nosnika. Jesli problemy
nie ustqgpiq, sprobuj zwiekszy¢ naprezenie zgodnie z ponizszymi zaleceniami.

;. WSKAZOWKA: W przypadku wystepowania zmarszczonych i skrajnych przekrzywieri samoprzylepnej

folii winylowej zazwyczaj kalandrowane materiaty sq bardziej wrazliwe na temperature. Sprébuj uzy¢
grubszej gilzy, aby ograniczy¢ oddziatywanie gumowych rowkow trakcyjnych trzpienia, i zwieksz
naprezenie wedtug ponizszego zalecenia przy uzyciu konfiguracii iii, iv lub v w tabeli.

Jesli na wydrukach wystepujq jakies defekty spowodowane zmarszczeniami, nalezy wyprébowaé
nastepujgce rozwigzania.

1

Sprawdz, czy uzywany nosnik jest takiego samego typu, jak ten wybrany we wbudowanym serwerze
wydruku.

Sprawdz, czy uzywasz ustawienia wstepnego uniwersalnego nosnika dla danej kategorii nosnika.
Uzycie nieprawidiowych wartosci moze spowodowaé nieprawidtowe zachowanie nosnika.

Sprawdz, czy nie zachodzi efekt teleskopowy dla rolki wejSciowe;.

Ponownie zataduj nosnik i sprobuj zminimalizowaé przekrzywienie podczas tadowania. Sprawdz,
czy stosujesz poprawng procedure tadowania nosnika.

Na nosniku wystepuijg zmarszczenia i smugi atramentu 283



5. Jesli wystgpito uszkodzenie nosnika z tego powodu, ze boczna krawedz nosnika w strefie
drukowania nie jest wystarczajgco ptaska i zostata uniesiona lub nawet czeSciowo obciegta
z powodu niestosowania uchwytéw krawedziowych, zaleca sie ich uzycie.

B UWAGA: Jesliuchwyty krawegdziowe sq juz uzywane, sprawdz, czy sq prawidtowo ustawione
(patrz Uchwyty krawedziowe nosnika na stronie 50).

6. Sprébuj obnizyé moc suszenia i temperature utwardzania.

7. Zacznij od zalecanej konfiguracii i zwiekszaj stopniowo (od i do iv) wartosci podcisnienia
i naprezenia wedtug ponizszej tabeli.

Tabela 13-2 Podci$nienie i naprezenie

Kategoria nosnikow Zalecane | li lii v \'}

Standardowy winyl

150 60 150 60 20060 20070 20070 250 80
—proznia, naprezenie
wejSciowe 50 55 55 60 65 70

—naprezenie wyjsciowe

Standardowy winyl 10035 100 45 150 60 20075 250 80 300100
winylowy odlew
30 40 55 80 85 100
Baner PVC 100 60 100 60 100 65 20070 30075 35085
60 65 70 75 80 85
Papier powlekany i tapeta 150 60 150 65 200 65 25070 30075 35085
50 55 55 60 65 85
Przes. pap. 150 60 150 65 200 65 25070 30075 35085
50 55 55 60 65 85
Folia PET 100 60 100 65 10070 20070 25075 350 85
55 60 65 75 80 85
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Tabela 13-2 Podci$nienie i naprezenie (ciqg dalszy)

Kategoria no§nikéw Zalecane | li lii v Y
Folia i transparent 150 60 150 65 15070 25070 30075 35085
z polipropylenu PP PE
50 55 60 70 80 85
Pt6tno 150 70 150 75 150 80 250 80 30085 35085
55 60 65 75 80 85
Standardowe tekstylia 050 5050 100 60 150 65 25070 35085
40 45 50 60 75 85

Q WSKAZOWKA: W przypadku wystgpienia uszkodzenia nosnika sprobuj zaczgé od kroku iv
i wracac w gore tabeli, az znajdziesz dziatajgce ustawienia.

8.  Sprébuj obnizyé temperature utwardzania oraz zmniejszy¢ ilo§¢ atramentu i zwieksz przeptyw
powietrza utwardzania, co powinno przyczynic sie do ograniczenia kurczenia cieplnego nosnika.

9. Rozwaz zmiane konfiguracii drukarki. Uzyj konfiguracii .z rolki do swobodnego spadku”, poniewaz
jest najmniej podatna na zmarszczenia.

10.  Jesli nie udaije sie wyeliminowaé marszczenia, sprébuj nieco podniesé belke karetki, aby glowica
drukujgca nie znajdowata sie az tak blisko nosnika.

Aby uzyska¢ informacije na temat sposobu regulaciji ustawien drukarki, patrz Edycja ustawienia
wstepnego nosnika na stronie 83.

Na nosSniku wystepujq Slady atramentu

Ten problem moze wystqpic, jesli ktorys z elementow stykajgcych sie z nosnikiem jest brudny. Sprawdz
kota dociskowe, uktady zmiany kierunku, ptyte drukujgcg, ptyty modutu utwardzania oraz watek, i wyczysé
je w razie potrzeby.

Jesli Slady atramentu wystepujg na bokach nosnika, a nie na srodku, a uchwyty krawedziowe nosnika sq
uzywane, sprawdz, czy sq prawidtowo umieszczone i czyste.

Nosnik przywiera do piyty

Jesli nosnik przywiera do piyty, do najbardziej prawdopodobnych przyczyn nalezg: nadmierne ciepto
generowane przez system suszenia oraz nadmierne podcisnienie lub zabrudzenie plyty, ktére zwieksza
tarcie i moze utrudniaé przesuw nosnika.

W tym drugim przypadku nosnik moze tworzyé pecherz lub fale, zanim dotrze do piyty.
W celu wyeliminowania tego problemu mozna wyprébowaé nastepujgce rozwigzania:

1. Sprawdz, czy uzywany nosnik jest takiego samego typu, jak ten wybrany we wbudowanym serwerze
wydruku.

2. Sprawdz, czy drukujesz na odpowiedniej stronie nosnika.

3. Sprawdz, czy uzywasz ustawienia wstepnego uniwersalnego nosnika dla danej kategorii nosnika.
Uzycie nieprawidtowych wartosci moze spowodowaé nieprawidtowe zachowanie nosnika.
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4.  Ponownie zataduj nosnik i sprébuj zminimalizowaé przekrzywienie podczas tadowania. Sprawdz,
czy stosujesz poprawng procedure tadowania nosnika.

b.  Zwiekszaj stopniowo (od i do v) wartosci podcisnienia i naprezenia wedtug ponizszej tabeli, az
znajdziesz dziatajgce ustawienia.

Tabela 13-3 Podcisnienie i naprezenie

Kategoria no§nikéw Zalecane | li lii v Y
Standardowy winyl 150 60 150 60 200 60 20070 20070 250 80
50 55 55 60 65 70
Standardowy winyl 10035 100 45 150 60 20075 250 80 300100
winylowy odlew
30 40 55 80 85 100
Baner PVC 100 60 100 60 100 65 20070 30075 35085
60 65 70 75 80 85
Papier powlekany i tapeta 150 60 150 65 20065 25070 30075 35085
50 55 55 60 65 85
Przes. pap. 150 60 150 65 200 65 25070 30075 35085
50 55 55 60 65 85
Folia PET 100 60 100 65 10070 20070 25075 35085
55 60 65 75 80 85
Folia i transparent 150 60 150 65 15070 25070 30075 35085
z polipropylenu PP PE
50 55 60 70 80 85
Piétno 15070 15075 150 80 250 80 30085 35085
55 60 65 75 80 85
Standardowe tekstylia 050 5050 100 60 150 65 25070 35085
40 45 50 60 75 85

Na nosSniku wystepujq Slady fizyczne

Taki efekt moze wystqpic tylko wtedy, gdy uzywane sg nosniki podatne na trwate odksztatcenia. Te
Slady sq zwykle widoczne w pojedynczych miejscach i sq powodowane przede wszystkim wysokg
temperaturg utwardzania lub duzymi naprezeniami nosnika.

W celu wyeliminowania tego problemu mozna wyprébowaé nastepujgce rozwigzania:

1. Sprawdz, czy uzywany nosnik jest takiego samego typu, jak ten wybrany we wbudowanym serwerze
wydruku.

2. Sprawdz, czy uzywasz ustawienia wstepnego uniwersalnego nosnika dla danej kategorii nosnika.
Uzycie nieprawidtowych wartosci moze spowodowaé nieprawidtowe zachowanie nosnika.

3. Ponownie zataduj nosnik i sprébuj zminimalizowaé przekrzywienie podczas tadowania. Sprawdz,
czy stosujesz poprawng procedure tadowania nosnika.
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4,  Sproébuj obnizyé temperature utwardzania oraz, w miare mozliwosci, zmniejszy¢ iloS¢ atramentu,
i zwieksz przeptyw powietrza utwardzania, co powinno przyczynic sie do ograniczenia
odksztatcania nosnika.

5. Zmniejszaj stopniowo (od a do ¢) wartosci naprezenia i modyfikuj ustawienia podcisnienia wedtug
ponizszej tabeli, az znajdziesz dziatajgce ustawienia.

Tabela 13-4 PodciSnienie i naprezenie

Kategoria nosnikow c B A Zalecane

Standardowy winyl 5050 100 60 150 60

35 50 50

Standardowy winyl 5035 10035

winylowy odlew

30 30

Baner PVC 5040 100 50 100 60 100 60

30 40 50 60

Papier powlekany i tapeta 15050 150 55 150 60

40 45 50

Przes. pap. 5040 10050 150 60

30 40 50

Folia PET 5040 100 50 100 60 100 60

30 40 50 55

Folia i transparent 5040 10050 100 60 150 60
z polipropylenu PP PE

30 40 50 50

Piétno 5050 100 60 100 70 15070

35 45 55 55

Standardowe tekstylia 035 040 045 050

30 30 35 40

Na nosSniku wystepujq krople atramentu

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.
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B UWAGA: W powyzszym przyktadzie odlegtoS¢ migedzy kroplami wynosi okoto 1cm.

1. Jesliuzywasz uchwytéw krawedziowych nosnika, wyczysé je.
2. Wyczys¢ boki gtowic drukujgcych i boki gniazd gtowic drukujgcych.

3. Wyczys€ zigeza elektryczne dla glowic drukujgcych. Zobacz Wewnetrzny serwer wydruku zaleca
wymiane lub ponowne zainstalowanie gtowicy drukujgcej na stronie 312.

4.  Wyczysc ostone pod karetka.

5. Wyczysc¢ ekstraktor aerozolu.

Wydruk jest krotszy, niz powinien

Niektore nosniki w sposob naturalny sie kurujg, gdy sq zadrukowane i utwardzane, aby catkowita dlugosé
wydruku byta mniejsza, niz powinna.

W takim przypadku mozna zwiekszy¢ dtugosé wydruku w oprogramowaniu RIP, co spowoduje
zrekompensowanie kurczenie sie nosnika. Mozesz tez wymieni€ nosnik na mniej zalezny od temperatury,
aby ograniczy¢ efekt kurczenia sie.

Jak osiggnqc lepszq sp6jnosS¢ miedzy zadaniami z tqg samag
ditugosciqg

Drukarka zostata tak zaprojektowana, aby zmaksymalizowaé sp6jnosé pod wzgledem dlugosci
zadrukowywanego nosnika.

Istniejg jednak zmienne zewnetrzne, ktdre mogq przyczynic sie do zmiennosci: wahania nosnika
i warunki Srodowiskowe.

1. Wybierz nosnik, ktory jest mniej podatny na rozszerzanie podczas zadrukowywania. Wiekszosé
nosnikéw papierowych ma tendencie do rozszerzania.

e W razie koniecznosci drukowania na nosniku podatnym na rozszerzanie:
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—  Upewnij sie, ze gestos¢ atramentu jest podobna w kazdym kafelku (jesli tak nie jest, kafelek
Z mniejszq iloSciq atramentu moze by¢ krétszy).

— Jesli to mozliwe, obniz temperature ogrzewania.
— Zmniejsz ograniczenia atramentu do niezbednego minimum.

e Dopilnuj, aby rolka pozostata w pomieszczeniu, w ktérym znajduije sie drukarka na co najmniej
24 godziny. Dzieki temu cata rolka bedzie mie¢ te samq temperature co drukarka.

2. Nie dotykaij elementéw regulacji drukowania (bez zmian kompensacii przesuwu nosnika) miedzy
kafelkami.

3.  Drukujwszystkie kafelki jednoczesnie.
e Nie planuj zadan do realizacji w réznym czasie (1 kafelek jednego dnia i 2 kafelek drugiego dnia)
e Nie zmieniaj trybu drukowania ani szerokosci nosnika miedzy kafelkami.

Celem jest pewnoSsgé, ze nie bedzie zadnych przerw miedzy kafelkami. W przypadku zastosowania
trybu kolejki we wbudowanym serwerze wydruku nadal uptywa pewien krétki czas miedzy
zadaniami, co mozna zwiekszy€ zmiennoS¢ miedzy diugosciami kafelkdw. Jesli chodzi o
drukowanie wszystkich kafelkdw w jeden raz, zalecane sqg nastepujgce czynnosci:

a.  Utworz kafelki z poziomu wbudowanego serwera wydruku.

b. W przypadku tworzenia kafelkdw w oprogramowaniu RIP pamietaj, aby wysyla¢ wszystkie
kafelki w tamach tych samych zadan wysytanych do drukarki/wbudowanego serwera wydruku.

4. Dla pewnosci, ze nawet pierwszy kafelek bedzie mie¢ mniejszqg réznice pod wzgledem diugosci
w poréwnaniu z pozostatymi, dodaj gérny margines o wielkosci 50 cm.

W razie potrzeby ponownego wydrukowania jednego kafelka dla pewnosci, ze diugosé bedzie
mozliwie najbardziej zblizona do poprzednich zadan:

e Upewnij sie, ze noSnik oraz temperatura otoczenia drukarki sq takie same jak przy drukowaniu
poprzedniego zadania.

e Dodaj gérny margines o wielkosci 50 cm.

Jednak w kazdym przypadku, gdy zachodzi koniecznos¢ ponownego wydrukowania kafelka

w pOzniejszym czasie, wystepuje wyzsze prawdopodobienstwo, ze dlugos¢ bedzie roznic sie

od diugosci pozostatych kafelkdw. Powtarzalnosé catkowitej diugosci zalezy od nosnika, zmian

w warunkach srodowiskowych i zawartosci poszczegélnych zadan (przede wszystkim wtedy, kiedy
nosnik reaguije réznie w zaleznosci od gestosci atramentu).

Kolektor przestaje przewijac

Kolektor ma licznik bezpieczenstwa, ktéry zatrzymuje przewijanie nosnika, jesli nie zostanie w petni
zebrany po 30 sekundach, i zatrzymuje rozwijanie nosnika po 5 sekundach, jesli petla nosnika
nie zostanie wykryta przez czujnik kolektora.

Jesli jest duzo nosnika do zebrania z podtogi, konieczne bedzie ponowne uruchomienie kolektora
poprzez nacisniecie odpowiedniej ikony.
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e Jeslikolektor ciggle sie zatrzymuie, a ruch kolektora powoduije zaciskanie nosnika miedzy
watkiem dociskowym a kolektorem przy przewijaniu, moze to oznaczag, ze jakis przedmiot blokuje
Sciezke czujnika kolektora albo ze niepoprawnie wybrano kierunek przewijania przy ponownym
uruchamianiu kolektora.

e Jeslikolektor ciggle sie zatrzymuie, a ruch kolektora powoduje gromadzenie petli nosnika
na podtozu przy przewijaniu, moze to oznaczaé, ze niepoprawnie wybrano kierunek przewijania
przy ponownym uruchamianiu kolektora albo ze czujnik kolektora lub uktad elektroniczny ulegt
uszkodzeniu i wymaga wymiany.

Od czasu do czasu kolektor nie dziata prawidtowo

Kolektor moze nie dziata€ prawidtowo, jesli jego czujnik optyczny jest zabrudzony lub zablokowany przez
jakas przeszkode.

Kolektor przewija w nieprawidtowym kierunku
W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.
1. Sprawdz, czy kierunek przewijania jest prawidtowo ustawiony we wbudowanym serwerze wydruku.

2.  Sprawdz, czy nie ma przeszkody blokujgceij czujnik optyczny kolektora.

Nosnik jest odlgczony lub nawijany wokot kolektora
w niewlasciwym kierunku

Mozliwe sq nastepujgce przyczyny.

e Kierunek przewijania zostat nieprawidtowo ustawiony.

e Kolektor zostat nieprawidtowo zatadowany.

Na kolektorze wystepuije przekrzywienie lub efekt teleskopowy

Moze sie to zdarzyg, jesli nosnik zostat nieprawidtowo wyréwnany podczas mocowania go do gilzy
kolektora. Zaleca sie postepowanie zgodne z instrukcjami tadowania; w szczegolnosci prawidtiowe
wyréwnanie nosnika.

;3 WSKAZOWKA: Jesli na podtozu lezy duzo nosnika po drukowaniu w trybie ,z rolki do swobodnego
spadku” i chcesz potqczy€ go z gilzg, zaleca sie wybor gilzy, ktéry ma te samq szeroko$é co nosnik tak,
aby przed potgczeniem nosnika mozna byto wyréwnac jego prawidtowg diugosé wokét gilzy.

Jesli nie mozna rozwigzaé¢ problemu w spos6b zadowalajgcey, zaleca sie uzycie konfiguracii rolki do rolki,
gdyz utatwia to przewijanie.

Zaciecie nosnika na kolektorze
Mozliwe sq nastepujgce przyczyny.

e Zbyt duzo nosnika na kolektorze. Maksymalna Srednica rolki wyjSciowej wynosi 300 mm dla
zalecanego nawijania na zewngatrz, lub 200 mm dla nawijania do wewnaqtrz.
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e Nosnik nie jest réwno zatozony.

e Ksztattownik petli ma nieprawidtowqg diugosé.
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14 Rozwigzywanie problemow z jakosciq
druku

W nastepujgcych sekcjach znajdujq sie szczegotowe informacie na ten temat.

Ogo6Ina porada

Twoja drukarka zostata zaprojektowana zgodnie z najwyzszymi standardami w celu zapewnienia
optymalnego kompromisu miedzy jakoscig wydruku i wydajnosciq.

Wydruki przeznaczone do instalacji na zewngtrz budynkéw mogq zawiera¢ wiecej wad, gdyz sg
przeznaczone do oglgdania z wiekszej odlegtosci. Dla mniejszych odlegtosci, jak w przypadku reklam
wewnetrznych, wady muszq by¢é mniej widoczne. Aby okresli¢, czy wada jest uznana za akceptowalng,
nalezy stosowac sie do regut zawartych w ponizszej tabeli okreslajgcej odpowiednig odlegtosé
oglgdania.

Tabela 141 Odpowiednia odlegtosé oglgdania

tryb drukowania Aby oglqdaé z odleglosci...

X
3 przebiegi (na zewnqtrz) LEP)_ 3m
-
4 przebiegi (wewnqtrz) Eiz [ ?1 m
q

8 przebiegow (wysoka jakos¢) i tryby
drukowania bieli

Dowolna odlegtosé
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Przed przeprowadzeniem diagnozy zalecane jest zapoznanie sie z tq tabelq w celu oceny
akceptowalnosci wady, aby upewnic sig, ze wybrany tryb drukowania jest najbardziej odpowiedni dla
danego zadania. Zwiekszenie liczby przebiegéw do 8 lub wiecej oznacza w niektorych przypadkach
zuzywanie wiekszych ilosci atramentu i/lub uzywanie trudno zadrukowywanych materiatéw z powodu
dluzszego suszenia i utwardzania. Tryby drukowania o wiekszej liczbie przebiegéw sqg bardziej odporne
na powstawanie paskéw. Ogolnie rzecz biorgc nalezy przestrzegaé nastepujgcych zalecen:

e Przedrozpoczeciem drukowania nalezy unika¢ dotykania nosnika, poniewaz odciski palcéw mogqg
pogorszy¢ jakos¢ druku.

e Starqj sie nie dotykac¢ nosnika podczas drukowania.

e Oceniqj jakos¢ wydruku po jego catkowitym wyijsSciu z drukarki. W niektorych przypadkach wady
widoczne podczas drukowania znikajg po catkowitym utwardzeniu.

e Upewnij sig, ze warunki Srodowiskowe (temperatura w pomieszczeniu i wilgotnos¢) mieszczq sie
w zalecanym zakresie. Zobacz Parametry Srodowiska pracy na stronie 348.

Przed rozpoczeciem rozwigzywania problemoéw sprawdz nastepujgce aspekty:

e Aby drukarka dziatata najwydaijniej, nalezy stosowac oryginalne akcesoria i materiaty
eksploatacyjne HP. Ich niezawodnos¢ i wydajnosé zostata gruntownie sprawdzona w celu
zapewnienia bezproblemowego dziatania drukarki i najwyzszej jakosci wydrukow.

e Sprawdz, czy typ noSnika wybrany w wewnetrznym serwerze wydruku jest taki sam, jak nosnik
zatadowany do drukarki.

/A OSTROZNIE: Wybranie nieprawidtowego typu nosnika moze spowodowaé niskq jakosé druku
i niepoprawne odwzorowanie koloréw, a nawet doprowadzi¢ do uszkodzenia gtowic drukujgcych.

e Sprawdz, czy drukujesz na odpowiedniej stronie nosnika.

e Sprawdz, czy w oprogramowaniu RIP uzywasz odpowiednich ustawief wstepnych nosnika,
zawierajqgeych profil ICC dla nosnika i trybu drukowania.

e Sprawdz, czy nie ma zadnych zalegtych alertéw drukarki w wewnetrznym serwerze wydruku. Reagui
na alert zgodnie z instrukcjami w tym przewodniku.

Miedzy innymi:

e Upewnij sig, ze nosnik lezy ptasko i nie marszczy sie. Zobacz Rozwigzywanie problemow z nosnikiem
na stronie 277.

e Sprawdz, czy nosnik nie jest przekrzywiony i nie wystepuie teleskopowanie. Sprawdz, czy stosujesz
poprawngq procedure tadowania nosnika. Zobacz tadowanie roli do drukarki na stronie 54.

e W przypadku problemow ze spdjnosciqg kolorow sprawdz, czy kalibracja koloréw zostata wykonana,
gdy nosnik byt dodawany do wbudowanego serwera wydruku. Zobacz Korzystanie z nowego nosnika
na stronie 71.

e Sprawdz réwniez, czy kalibracije przeprowadzono w aktualnych warunkach; dotyczy to zwtaszcza
partii nosnika i gtowic drukujgcych. Zobacz Kalibracja koloru na stronie 143.

Podstawowe i zaawansowane rozwigzywanie problemow

W nastepujgceych sekcjach znajdujq sie szczegdtowe informacie na ten temat.
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Procedura rozwigzywania problemow z jakoscig wydruku jest podzielona tutaj dla wygody na dwa
poziomy: podstawowy i zaawansowany.

e Podstawowe rozwigzywanie problemdw przyczyni sie do rozwigzania wiekszosci typowych
problemoéw z jakosciq wydruku dotyczgcych wyréwnywania gtowic drukujgcych, powstawania pasm
i ziarnistosci.

e Zaawansowane rozwigzywanie problemow ma miejsce wowczas, gdy procedury podstawowego
rozwigzywania problemow okazq sie nieskuteczne, oraz dotyczq innych wad jakosci druku, ich
diagnozowania i rozwigzywania.

Rozwigzywanie problemoéw z jakosciq druku

Uzyskaij dostep do drukowania z wewnetrznego serwera wydruku w celu rozwigzywania problemow
z jakosciq wydruku.

Zidentyfikuj wade. Ta procedura podstawowa jest stosowana w przypadku nastepujgcych wad:
e Poziome paski

e ZiarnistoSc

e Niedopasowanie kolorow

— Nieostre linie, krawedzie i tekst, poziomo i pionowo wyréwnane linie, krawedzie i tekst,
W poziomie i pionie

—  Otoczka innego koloru wokét kolorowych linii i na krawedziach obszaréw koloréw lub tekstu
—  Zalewanie atramentem, przenikanie lub inny potysk na krawedziach obszaréw kolorow
Wykonaj czynnosci opisane w nastepujgcej tabeli.

Tabela14-2 Akcje

Wada Sprawdzani  Sprawdzani  Sprawdzani  Wyréwnywa Mozliwe przyczyny (tylko
e glowicy e e czujnika nie glowic  przykladowe)
drukujgcej iczyszczeni przesuwu druk.
optymalizat e glowicy nosnika
ora drukujgcej
Poziome paski X X X X ° Zablokowane dysze

° Defekt nosnika

e  Doktadnosc
przesuwu nosnika

Odrebne paski (zwykle o X e  Doktadnosé
roznej teksturze lub ziarnie) przesuwu nosnika

i kierunek nawigacii
Ziarnistos¢ X X X e  Doktadnosé

przesuwu nosnika
e  Grubos¢ nosnika
° Plastyfikatory nosnika

e  Dopasowanie koloru
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Tabela 142 Akcje (cigg dalszy)

Wada Sprawdzani  Sprawdzani  Sprawdzani  Wyréwnywa Mozliwe przyczyny (tylko
e glowicy e e czujnika nie glowic  przykladowe)
drukujgcej iczyszczeni przesuwu druk.
optymalizat e glowicy nosnika
ora drukujgcej
Zamazane krawedzie lub X X e  Doktadnosé
wiersze tekstu, w poziomie przesuwu nosnika

° Grubos¢ nosnika

° Dopasowanie koloru

Zamazane krawedzie lub X e  Dopasowanie koloru
wiersze tekstu, w pionie

Otoczki kolorow X e  Dopasowanie koloru
na obiektach (przyktad:
purpurowy pod niebieskq

liniq)

Spady i przenikanie X X ° Dopasowanie

atramentu lub zmiana optymalizatora

potysku na krawedziach

obszaréw koloréw ° Poziom
optymalizatora

Biata otoczka wokot X X ° Wyréwnanie bieli

obiektow

e  Doktadnosé
przesuwu no$nika

Sprawdzanie i czyszczenie glowicy drukujqgcej

Proces sprawdzania i czyszczenia obejmuje sprawdzenie gtowic drukujgcych, naprawe gtowic
z zablokowanymi dyszami oraz wymiane dysz, ktérych nie mozna naprawié.

Zobacz.

Sprawdzanie czujnika przesuwu nosnika
Uruchom test diagnostyczny OMAS.

B UWAGA: OMAS oznacza optyczny czuinik przesuwu nosnika, w tym przewodniku nazywany
najczesciej czujnikiem przesuwu nosnika.

Test okresli, czy czujnik przesuwu nosnika dziata poprawnie, czy nie (z powodu zabrudzenia lub
uszkodzenia).

W przypadku zabrudzonego czujnika przesuwu nosnika nalezy wyczysci€ czujnik. Zobacz Czyszczenie
czujnika przesuwu nosnika na stronie 186.

Aby uzyska¢ najlepsze wyniki, czyszczenie czujnika przesuwu nosnika jest objete cotygodniowqg
konserwacijqg drukarki.

Wyréwnywanie gtowic druk.

Przeprowadz wyréwnywanie gtowic drukujgcych recznie lub automatycznie.

Sprawdzanie i czyszczenie gtowicy drukujqcej
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Wynik wyréwnywania mozna sprawdzi¢ i zmodyfikowaé za pomocq wykresu weryfikaciji wyrownywania
gtowic drukujgcych. Zobacz Procedura wyréwnywania recznego na stronie 138.

Zaawansowane rozwigzywanie problemow z jakoscig druku

Jesli podstawowe rozwigzywanie problemu z jakoScig wydruku nie rozwigze problemu, dostepne sq
dodatkowe procedury, ktérych mozna sprobowac.

Jednym z najwazniejszym elementow rozwigzywania problemow z jakosciq druku jest upewnienie sie,
ze gtowice drukujgce sq sprawne. Zobacz Rozwigzywanie problemow ze stanem gtowicy drukujgcej na
stronie 314.

Rozwigzywanie problemow z artefaktami druku

Poziome paski

W nastepujqcych sekcjach znajduijq sie szczegbtowe informacije na ten temat.

Poziome paski oznaczajq, ze na wydruku wystepujq dodatkowe regularne, poziome linie lub pasy. Mogqg
przybierac rézny wyglgd w zaleznosci od przyczyny:

Cienkie, ciemne linie

296

Sq to cienkie, ciemne linie na catym obrazie wystepujgce z okreslong czestosciq, tatwiej widoczne

w miejscach catkowicie wypetnionych.

Mozliwe sqg dwie przyczyny:

Wyréwnywanie gtowic drukujgcych. Wptywa to bezposrednio na powstawanie paskow. Jesli glowice
drukujgce nie sq prawidlowo wyréwnane, niewtasciwie rozmieszczone kropki mogq bezposrednio
wplywacé na ucigzliwosé paskow poprzez naktadanie wiekszej ilosci atramentu w tym samym
miejscu, a tym samym tworzenie ciemniejszych linii.

Aby sprawdzi¢ wyréwnywanie gtowic drukujgcych, wydrukuj wykres weryfikacji wyréwnywania
gtowic drukujgcych (patrz Procedura wyrownywania recznego na stronie 138). Najwiekszym
czynnikiem wplywajgcym na powstawanie cienkich ciemnych pasm w zwigzku z wyréwnaniem
gtowic drukujgcych jest niedopasowanie koloréw (niedopasowanie miedzy roznymi kolorami).

WSKAZOWKA: Udoskonal wyréwnanie, identyfikujgc przestepcow na wykresie weryfikacii
wyréwnywania gtowic drukujgcych. Zobacz Procedura wyrownywania recznego na stronie 138.

Przesuw nosnika. Przed przystgpieniem do regulowania parametréw sprawdz nastepujqce aspekty:

— Sprawdz, czy nie zostat wczesniej ustawiony jakis wspotczynnik przesuwu nosnika, ktéry mogtby
uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie czujnika przesuwu nosnika.

— Przeprowadz testy diagnostyczne, aby sprawdzi€, czy czujnik przesuwu nosnika nie jest
zabrudzony.

Jesli przesuw nosnika jest dobrze ustawiony, szczegdlnie gdy nosnik jest przesuwany zbyt wolno,
miedzy przebiegami moze pojawia¢ sie ciemna linia.

Wyraznym objawem tego zjawiska sq ciemne linie pojawiajqce sie wzdtuz wszystkich kolorow,
poniewaz przyczyna jest wsp6ina dla nich wszystkich. Aby to potwierdzi¢, zobacz Weryfikacja
posuwu nosSnika na stronie 148.
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Zwykle ten problem mozna rozwigzaé, dopasowujgc kompensacie przesuwu nosnika (patrz
Kompensacija posuwu nosnika na stronie 146). Zaleca sie jednak uruchomienie testow
diagnostycznych OMAS z okna konserwacii natychmiast po wytadowaniu nosnika, aby unikngé tych
samych problemoéw w przypadku innego nosnika. Zobacz Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika na
stronie 186.

Cienkie biate linie

Sq to cienkie, biate (jasne) linie na catym obrazie, wystepujgce z okreslonq czestosciqg, tatwiej widoczne
w miejscach catkowicie wypetnionych.

Mozliwe sq trzy przyczyny:

e Zatkanie dysz. Dysza gltowicy drukujgcej moze byé tymczasowo zablokowana przez kilka widkien
lub otwér na atrament moze byé zanieczyszczony. W rezultacie nie caly atrament jest podawany
i pojawiaijq sie jasniejsze poziome paski. Czasami na kofcu takich jasnych cienkich linii pojawia sie
wieksza kropla, co oznacza, ze otwor jest ponownie czysty. Zobacz Rozwigzywanie problemow ze
stanem glowicy drukujgcej na stronie 314.

e  Wyréwnywanie gtowic drukujgcych. Wplywa to bezposrednio na powstawanie paskow. Jesli gtowice
drukujgce nie sg prawidtowo wyréwnane, niewtasciwie rozmieszczone kropki mogg bezposrednio
wplywaé na uciqzliwosé paskow, tworzqgc jasniejsze linie.

Aby sprawdzi¢ wyréwnywanie gtowic drukujgcych, wydrukuj wykres weryfikacji wyréwnywania
gtowic drukujgcych (patrz Procedura wyréwnywania recznego na stronie 138). Na og6t
najpowazniejsze czynniki przyczyniajgce sie do powstawania cienkich jasnych paskéw w zwigzku
z wyréwnaniem gtowic drukujgcych sqg nastepuijqce:

—  Wyréwnanie miedzy kolorami (wyréwnanie miedzy r6znymi kolorami)
Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystaé nastepujgce wskazéweki:

—  Przeprowadz wyréwnywanie gtowic drukujgcych. Nie ma potrzeby powtarzania wyréwnania
w kazdym biatym potozeniu: korekcija jest zachowywana pomimo przesunieci biatej gtowicy
drukujqcej wzdtuz uktadu ruchomego gniazda.

— Jesli wyréwnanie gtowic drukujgcych zostato wykonane z uzyciem innego nosnika innej
grubosci, prawdopodobnie potrzebne jest ponowne wyréwnanie gtowic drukujgcych.

e Przesuw nosnika. Przed przystgpieniem do regulowania parametrow sprawdz nastepujgce aspekty:
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— Sprawdz, czy nie zostat wczesniej ustawiony jakis wspotczynnik przesuwu nosnika, ktéry mogiby
uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie czujnika przesuwu nosnika.

— Przeprowadz testy diagnostyczne, aby sprawdzi€, czy czujnik przesuwu nosnika nie jest
zabrudzony.

Jesli przesuw nosnika nie jest dobrze ustawiony, szczegdlnie gdy nosnik jest przesuwany zbyt wolno,
miedzy przebiegami moze pojawia¢ sie biata linia.

Wyraznym objawem tego zjawiska sq biate linie pojawiajqce sie wzdtuz wszystkich koloréw,
poniewaz przyczyna jest wsp6ina dla nich wszystkich. Aby to potwierdzi¢, zobacz Weryfikacja
posuwu nosSnika na stronie 148.

Zwykle ten problem mozna rozwigzaé, dopasowujgc kompensacie przesuwu nosnika (patrz
Kompensacija posuwu nosnika na stronie 146). Zaleca sie jednak uruchomienie testéw
diagnostycznych OMAS z okna konserwacii natychmiast po wytadowaniu nosnika, aby unikngé tych
samych problemoéw w przypadku innego nosnika. Zobacz Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika na
stronie 186.

Paski jasnych i ciemnych stref
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Sq to okresowe poziome paski skladajgce sie pasma jasniejszego i nastepujgcego po nim
ciemniejszego. Ten wzorzec jest szczegdblnie widoczny w obszarach jednolitego koloru (na przyktad
jasnopurpurowego lub szarego).

Mozliwe sq trzy przyczyny:

e Zmiana odcienia. Kolory moggq sig nieco rézni¢ w zaleznosci od tego, kiedy karetka porusza sig
w jednym kierunku w poréwnaniu z innym kierunkiem, poniewaz kolejnos¢, w jakiej kolory spadaiq
na nosnik jest odwrécona. Moze to by¢ postrzegane jako pasmo ciemne vs. jasne, zazwyczaj
widoczne tylko w trybie drukowania zawierajgcym maksymalnie 4 przebiegi.

Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystaé nastepujgcq wskazéwke:
— Zwieksz liczbe przebiegow.

e Kodlescencja. Jest to spowodowane zbyt duzq iloSciq atramentu, ktory przelewa sie po dotarciu
na nosnik, tworzqc pasma zawierajgce wiecej atramentu niz sgsiednie. Przyczyng moze byé réwniez
zwolnienie zbyt duzej ilosci atramentu w krotkim czasie. Koalescencja objawia sie najczesciej
w postaci obszaréw atramentu o wysokiej gestosci.
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Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystaé nastepujgce wskazowki:
— Uzyj atramentu o mniejszej gestosci.
—  Zwieksz liczbe przebiegow.

—  Zmien ustawienia schniecia. Zobacz Edycja ustawienia wstepnego nosnika na stronie 83.

e Wyréwnywanie gtowic drukujgcych. Wptywa to bezposrednio na powstawanie paskow. Jesli gtowice
drukujgce nie sq prawidtowo wyréwnane, niewtasciwie wydrukowane kropki mogq bezposrednio
wptywacé na ucigzliwos¢ paskow.

Aby sprawdzi¢ wyréwnywanie gtowic drukujgcych, wydrukuj wykres weryfikacji wyréwnywania
gtowic drukujgeych (patrz Procedura wyréwnywania recznego na stronie 138). Na ogot
najpowazniejsze czynniki przyczyniajgce sie do powstawania jasnych i ciemnych paskéw w zwigzku
z wyréwnaniem gtowic drukujgcych sq nastepujgce (w podanej kolejnosci):

—  Dwukierunkowe dopasowanie

—  Wyréwnanie miedzy kolorami (wyréwnanie miedzy roznymi kolorami)
Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystac nastepujgce wskazowki:
—  Przeprowadz wyréwnywanie gtowic drukujgcych.

— Jesli wyréwnanie gtowic drukujgcych zostato wykonane z uzyciem innego nosnika innej
grubosci, prawdopodobnie potrzebne jest ponowne wyréwnanie gtowic drukujgcych.

— Udoskonal wyréwnanie, identyfikujgc przestepcéw na wykresie weryfikacji wyréwnywania
gtowic drukujgcych. Zobacz Procedura wyréwnywania recznego na stronie 138.

Pasma z potyskiem

Pojawiajg sie w obszarach ciemnych o wysokiej gestosci w postaci poziomych blyszczqgcych lub
matowych pasm o szerokosci ok. 2-3 cm.

Moze sie tak zdarzy¢ w przypadku, gdy ustawienia systemu utwardzania nie sq poprawne dla nosnika,
w przypadku wystgpienia problemow z gtowicq drukujgcg powtoki lub zbyt duzq iloScig powtoki
na nosniku.

Jesli pasma sq bardziej widoczne przy przechyleniu wydruku lub po zmianie kqta widzenia, wéwczas
przyczynq sq prawdopodobnie pasma z potyskiem.

Aby rozwigza¢ problem, sprawdz ustawienia utwardzania (przeptyw powietrza, temperatura
utwardzania) oraz sprawdz i wyczys¢ gtowice drukujgcq powtoki (zobacz Sprawdzanie i czyszczenie
gtowic drukujgcych na stronie 106). Mozesz tez sprobowaé uzyé innego trybu drukowania.

Robaki powietrzne

Robaki powietrzne sktadaijq sie cienkich paskow o gestosci wyzszej niz otoczenie. Majq dlugos¢ ok. 6 cm
i tendencije do zachowywania poziomu, jednak czesto sq skrecone jak robaki. Nie sq ciggte na obszarze
nosnika i ich potozenie sprawia wrazenie losowoSci.
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Przy podawaniu duzej ilosci atramentu turbulentny przeplyw powietrza pod karetkg moze mie¢ wptyw
na potozenie kropel. Z tego wzgledu mogq sie formowac fale atramentu, ktére po dodarciu na nosnik
tworzq opisany efekt.

Jesli widzisz aerokanaty, do rozwigzania problemu mozna uzyskaé nastepujgce wskazowki:
e Zwieksz liczbe przebiegow.
e Zmniejsz gestoS¢ atramentu.

e Sprawdz, czy filtry aerozolu nie sq nie zuzyte lub uszkodzone (zobacz Wymiana filtréw aerozolu na
stronie 113).

Pasmowanie w aplikacjach biatlego atramentu

Mozesz dostrzec okresowe poziome paski skltadajqgce sie pasma jasniejszego i nastepujgcego po nim
ciemniejszego.

Sprébuj wykonaé nastepujgce czynnosci:
e Wyroéwnaj gtowice drukuijgce.

e Sprawdz przesuw noSnika

e Sprawdz iwyczysc¢ gtowice drukujgce.

e Zmien ustawienia schniecia. Zobacz Edycja ustawienia wstepnego nosnika na stronie 83.

Pasmowanie zalezne od zawartosci obrazu
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Sktada sie z odmiany koloréw widocznej w przypadku wypetnien z kolorem biekitnym.
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Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystaé nastepujgce wskazoweki:
e Obr6¢ obraz przed drukowaniem.

e Zmniejsz gestos¢ atramentu.

e Zwieksz liczbe przebiegdow.

Lokalne réznice kolorow

Czasami przy krawedziach obszaréw moze brakowaé poczgtkowych kropel atramentu lub tez krople
mogq by¢ ciemniejsze, tworzgc lokalng réznice koloréw.
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Te wady sq wywotane przesuwem gtowic bez drukowania.

e W kazdym przebiegu brakuje pierwszych kropel lub sg one mniejsze.

e W kazdym przebiegu pierwsze krople koloru sq ciemniejsze, poniewaz sq bardziej skoncentrowane
Z pigmentem.

Aby rozwiqzac te usterki, dodaj paski rozpryskowe po obu stronach obrazu, aby upewni¢ sig, ze dysze sq
odswiezane przed kazdym przebiegiem drukowania. Mozna réwniez obrocié obraz, aby unikngé sytuacii,
takich jak pokazane w przyktadzie.

Mikropaski

Skiada sie z bardzo cienkich poziomych linii o bardzo wysokiej czestotliwosci, ktére sq widoczne
w niektoérych obszarach. Sq one czesto trudno widoczne.

Mikropasmowanie prawdopodobnie jest spowodowane kondycjonowaniem atramentu.
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Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystaé nastepujgce wskazowki:

e Sprawdziwyczysé gtowice drukujgce. Zobacz Sprawdzanie i czyszczenie gtowic drukujgecych na
stronie 106.

e Sprawdz iwyczys¢ lewqg gumowq poduszke czyszczqcq gltowice drukujgcq. Zobacz Sprawdzanie
i czyszczenie lewej gumowej poduszki czyszczgcej gtowicy drukuijgcej na stronie 187.

e Sprawdz, czy Sciezka nosnika nie zawiera zadnych przeszkdd.
e Zwieksz liczbe przebiegow.

e /mniejsziloS¢ atramentu.

Niedopasowanie koloréw

Kolory sq nieprawidtowo wyréwnane. Zazwyczaj ten problem wptywa najbardziej na linie i tekst.

Moze sie to zdarzyé w obu osiach: osi nosnika i osi skanowania.

y y 4 y
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Niedopasowanie kolorow jest najczesciej spowodowane niedopasowaniem gtowic drukujgcych. Aby
sprawdzi¢ wyrdwnywanie gtowic drukujgcych, wydrukuj wykres weryfikaciji wyrownywania gtowic
drukujgcych (patrz Procedura wyréwnywania recznego na stronie 138).

Jesli wzdluz osi nosnika dostrzezesz niedopasowanie, sprawdz czujnik przesuwu nosnika.

Spad, otoczki, przenikanie

Czasami mozna zaobserwowaé migracije matej ilosci koloréw na granicy miedzy réznymi kolorami (spad).
Moze sie to rowniez zdarzy€ na granicy miedzy kolorami i pustym nosnikiem (brak atramentu), co

w efekcie zmniejsza ostrosé ksztattdow. Na niektérych nosnikach mozna zaobserwowaé blyszczgce
otoczki w obramowaniu miedzy kolorami.
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Mozliwe sq trzy przyczyny:

e Niedopasowanie optymalizatora: Przyczyng moze by¢ niedopasowanie miedzy gtowicq
optymalizatora i innymi gtowicami drukujgcymi. Aby sprawdzi¢ wyréwnywanie gtowic drukujgcych,
wydrukuj wykres weryfikacji wyréwnywania gtowic drukujgcych (patrz Procedura wyréwnywania
recznego na stronie 138). W razie potrzeby przeprowadz wyréwnanie glowic drukujgcych, nastepnie
ponownie wydrukuj wykres weryfikaciji wyréwnania gtowic drukujgcych.

Jesli problem wystepuije w kierunku osi nosnika, moze to byé spowodowane przez nieprawidtowy
przesuw. Zobacz Weryfikacja posuwu nosnika na stronie 148 i Kompensacja posuwu nosnika na
stronie 146.

e Poziom optymalizatora, ktéry moze by¢ zbyt niski dla danego nosnika i gestosci atramentu.
Mogq rowniez wystepowac inne skojarzone wady, takie jak koalescencja lub ziarno w jednolitych
obszarach, wywotane niskim poziomem zwilzenia nosnika. Ten problem mozna rozwigzag,
zwiekszajqgc wartos¢ procentowq optymalizatora w ustawieniach wstepnych nosnika.

e Temperatura suszeniq, ktéra moze by¢ zbyt niska dla danego nosnika i gestosci atramentu.
Mogq réowniez wystepowac inne skojarzone wady, takie jak koalescencja lub ziarno w jednolitych
obszarach, wywotane niskim poziomem zwilzenia nosnika. Ten problem mozna rozwigzac,
zwiekszajqc temperature suszenia w ustawieniach wstepnych nosnika.

Staby polysk, zamglenie

Na blyszczqgcych nosnikach wydruk moze mie€ mniej potysku niz oczekiwano. Sprobuj zmniejszy¢
wartos¢ procentowq optymalizatora w ustawieniach wstepnych nosnika.

Dokladnos¢ kolorow

W idealnym przypadku kolory wysSwietlane na ekranie powinny byé takie same jak kolory na wydruku.
W praktyce moze sie okazag, ze kolory nie sq wystarczajgco dokiadne.

Sq trzy mozliwe przyczyny:

e Skalibrowanie koloréw daje gwarancie ich jednorodnosci, nie oznacza jednak, ze bedq one
precyzyijnie odzwierciedlone. Jednak jesli kombinacja nosnika i gtowic drukujgcych nie zostata

ostatnio (lub wecale) skalibrowana, moze to stanowié zrodto niedoktadnosci koloréw. Te przyczyne
mozna wyeliminowagé, kalibrujgc kolory (zobacz Kalibracja koloru na stronie 143).

e profil wySwietlania koloréw. Jesli uzywasz nieprawidtowego profilu, kolory mogq byé niedoktadne.
Sprawdz uzywany profil. W razie potrzeby mozna utworzy€ wiasny profil ICC dla uzywanej drukarki,
gtowic drukujgcych, trybu drukowania i nosnika.
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e Gestosé atramentu, ktéra wpltywa na nasycenie koloréw. Jezeli nasycenie kolorow na wydruku
wydaie sie nieprawidtowe, sprobuj zmieni¢ gestosé atramentu we wstepnych ustawieniach nosnika;
moze okazag sie konieczna jednoczesna zmiana liczby przebiegow.

B UWAGA: Jesli probujesz wydrukowac okreslony kolor (np. warto§¢ PANTONE lub ten sam kolor, co
inna drukarka), nalezy stosowaé profil ICC przy uzyciu opcii préby odwzorowania kolorymetrycznego.

Roéznice koloréw podczas sktadania obrazu z obrazéw czgstkowych

Podczas sktadania obrazu z obrazéw czgstkowych jest wazne, aby wszystkie kafelki miaty te samg
diugos¢ i aby kolory na krawedziach byly dopasowane. Ta czeS¢ dotyczy gtéwnie zmiennosci kolorow;
zalecenia dotyczqgce spojnosci diugosci.

Zobacz Jak osiggng€ lepszg sp6jnoSE miedzy zadaniami z tg samg diugosciqg na stronie 288

e Jednolita zmiennos¢ miedzy kafelkami. Rownomierna zmiana koloru musi znajdowa¢ sie
w granicach wyznaczanych specyfikaciq spojnosci koloréw; Wiecej informacii podano w Spojnosé
koloréw na stronie 45. Zazwyczaj szare bedg o wiele bardziej wrazliwe: réznice mniejsze niz 2 dE
2000 mogg by¢ widoczne, mimo ze nie bedzie widoczna réznica miedzy innymi kolorami.

e Mate réznice koloréw od lewej do prawej strony. Sam kafelek wyglgda jednolicie, jednak po potozeniu
go przy sgsiadujgcym kafelku réznice stang sie widoczne.

e Lokalne réznice koloréw. Zobacz Lokalne réznice koloréw na stronie 301. Czasami wady te bedg
widoczne dopiero po wydrukowania kafelkéw, wystepujgc tylko na jednym kafelku, lecz nie na
sgsiednim. Sg one réwniez bardziej widoczne w przypadku drukowania szarosci.

e Sprobuj zapewni¢ jednolite warunki drukowania wszystkich kafelkow i wydrukowaé je w jednym
przebiegu.

e Obro¢ co drugi kafelek, aby zniwelowaé réznice miedzy stronq lewq a prawa.

e Dodawanie paskéw rozpryskowych po obu stronach obrazu na ogot pomaga, szczegolnie
w przypadku lokalnej r6znicy kolorow.

Nieréwnos¢ krawedzi, jakosé tekstu

Krawedzie obiektdw mogqg wydawac sie nieréwne lub zamazane; jest to szczegdlnie widoczne
w przypadku tekstu.
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Istnieje pie€ mozliwych przyczyn:

e Zalewanie: zobacz Spad, otoczki, przenikanie na stronie 302.

e  Wyréwnywanie gtowic drukujgcych. Poniewaz atrament jest naktadany z r6znych kolorowych gtowic
drukujgcych, wazne jest, aby wszystkie gtowice drukujgce byly prawidtowo wyréwnane. W tym
celu wydrukuj wykres weryfikaciji wyréwnania gtowic drukujgcych (patrz Procedura wyréwnywania
recznego na stronie 138) i popraw wszystkie niedopasowania.

e Przesuw nosnika. Przed przystgpieniem do regulowania parametréw sprawdz nastepujgce aspekty:

— Sprawdz, czy nie zostat wczesniej ustawiony jakis wspotczynnik przesuwu nosnika, ktéry mogiby
uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie czujnika przesuwu nosnika.

—  Przeprowadz testy diagnostyczne, aby sprawdzi¢, czy czujnik przesuwu nosnika nie jest
zabrudzony.

Jesli przesuw nosnika nie jest dobrze ustawiony, szczegolnie gdy nosnik jest przesuwany zbyt
wolno, miedzy przebiegami moze pojawiac sie ciemna linia. Jesli problem z nieréwnosciq linii lub
jakosciq tekstu dotyczy wszystkich koloréw i pojawia sie w kierunku osi nosnika, prawdopodobnie
jest to zwigzane z nieprawidtowym przesuwaniem nosnika. Inng wskazéwkg, ktéra moze wskazywaé
na przesuw nosnika, jest pojawianie sie i znikanie btedu wzdtuz wydruku na osi nosnika.

Aby to potwierdzi¢, zobacz Weryfikacja posuwu nosnika na stronie 148.

Aby skorygowaé przesuw nosnika, zobacz Kompensacija posuwu nosnika na stronie 146.

W wiekszosci przypadkéw rozwigze to problem. Zaleca sie jednak uruchomienie testow
diagnostycznych OMAS z okna konserwaciji natychmiast po wytadowaniu nosnika, aby unikngé tych
samych problemow w przypadku innego nosnika. Zobacz Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika na
stronie 186.

e Odstepy miedzy gtowicq drukujgcg a nosSnikiem. W wewnetrznym serwerze wydruku sprawdz
odstep miedzy gtowicqg drukujgcq a nosnikiem. Jesli jest wyzsza niz normalna, zmniejsz jq.

Ziarnistosé

Wydruk zawiera wyzszy poziom ziarna niz oczekiwano, w catym wydruku lub w pewnych okreslonych
obszarach. Na przyktadzie ponizej widaé wiecej ziarna w dolnej potowie niz w gornej potowie.
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Moze to mie€ kilka réznych przyczyn:

Koalescencja. Niektére rodzaje nosnika w okreslonych warunkach mogqg wywotaé powstawanie
pewnego rodzaju ziarna z powodu zwilzenia. Na przyktad w wysokiej wilgotnosci lub w Srodowiskach
0 niskiej temperaturze atrament moze nie schng¢ dostatecznie szybko w trybach szybkiego
drukowania, tworzqc efekt ziarna na wydruku. Na przyktadzie ponizej widaé pogorszenie
koalescencii po prawej stronie.

Trudno okresli¢, czy ten rodzaj problemow jest spowodowany zwilzeniem, czy tez bledem
rozmieszczenia kropek (opisanym ponizej). Rodzaje ziarna mogg byé wskazowkg: w przypadku
probleméw z przemakaniem kropki mogg gromadzi¢ sie w wieksze kropki, z pustymi przestrzeniami
pomiedzy. Do szczegdtowej analizy wydruku moze byé€ przydatne szklo powiekszajgce.

Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzysta¢ nastepujgce wskazowki:
— Zwieksz poziom optymalizatora.

— Zwieksz temperature suszenia.

— Zwieksz liczbe przebiegow.

Wyréwnywanie gltowic drukujgeych. Ma to bezposredni wptyw na ziarno. Jesli glowice drukujgce
nie sq prawidtowo wyréwnane, niewtasciwie rozmieszczone kropki mogq bezposrednio wpltywaé
na uciqzliwoseé ziarna.
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Aby sprawdzi¢ wyréwnywanie gtowic drukujgcych, wydrukuj wykres weryfikacji wyréwnywania
gtowic drukujgcych (patrz Procedura wyréwnywania recznego na stronie 138). Na og6t
najpowazniejsze czynniki przyczyniajgce sie do powstawania ziarna w zwigzku z wyréwnaniem
gtowic drukujgcych sq nastepujgce (w podaneij kolejnosci):

—  Dwukierunkowe dopasowanie
—  Wyréwnanie miedzy kolorami (wyréwnanie miedzy réznymi kolorami)

Jesli wyréwnanie gtowic drukujgcych zostato wykonane, gdy drukarka byta zimna, wydrukuj zadanie,
a nastepnie ponownie sprébuj wyréwnacé.

e Przesuw nosnika. Przed przystgpieniem do regulowania parametréw sprawdz nastepujgce aspekty:

— Sprawdz, czy nie zostat wczesSniej ustawiony jakis wspotczynnik przesuwu nosnika, ktéry mogiby
uniemozliwi¢ prawidtowe dziatanie czujnika przesuwu nosnika.

—  Przeprowadz diagnostyke, aby sprawdzi€, czy czujnik przesuwu nosnika nie jest zabrudzony.

Ziarno na wydruku moze sie zwiekszy€ przez nieprawidtowy przesuw nosnika z powodu niewtasciwej
pozycii kropek.

Aby sprawdzi¢ przesuw nosnika, zobacz Weryfikacja posuwu nosnika na stronie 148.

Aby skorygowaé przesuw nosnika, zobacz Kompensacja posuwu nosnika na stronie 146.

W wiekszosci przypadkéw rozwigze to problem. Zaleca sie jednak uruchomienie testow
diagnostycznych OMAS z okna konserwaciji natychmiast po wytadowaniu nosnika, aby unikngé tych
samych problemow w przypadku innego nosnika. Zobacz Czyszczenie czujnika przesuwu nosnika na
stronie 186.

e Pomarszczony nosnik. Jesli zauwazysz plamki silnego ziarna w niektorych lokalnych obszarach
wydruku, moze to by¢ spowodowane przez zmarszczenia nosnika. Zobacz Na nosniku wystepujg
zmarszczenia i smugi atramentu na stronie 282.

e Uzycie koloru. Ogolnie rzecz biorgc, drukowanie w 4 kolorach daje wiecej ziarna niz drukowanie
w 6 kolorach. Drukowanie bez prawidtowego profilu ICC moze rowniez zwiekszy¢ ziarnistosSé,
szczegblnie w przypadku zwiekszenia koloru czarnego w profilu.

e Ziarnisto$¢ lokalna moze by¢ spowodowana pomarszczeniami w nosniku.
e Niewystarczajqca liczba przebiegéw. Zwieksz liczbe przebiegow.

Slady znieksztatcenia fizycznego
Od czasu do czasu moze sie pojawi¢ fizyczne znieksztatcenie nosnika.

Nie wynika to z nieprawidtowej pozyciji zespotu kropek, ale z fizycznego znieksztatcenia nosnika, ktére
zwykle wystepuje po wydrukowaniu kropek. Sq spotykane rézne rodzaije znieksztatcen:

e Slady piyty na spodzie nosnika z powodu nadmiernego ciepta.
e Deformacja nosnika elastycznego z powodu pomarszczeh wywotanych utwardzaniem.

Oba rodzaje odksztatcen mogg by¢ wynikiem nadmiernej temperatury utwardzania. Zobacz Na nosSniku
wystepuijg Slady fizyczne na stronie 286.
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Niedostateczne utwardzanie

Gdy ciepto zastosowane do drukowanego nosnika jest niewystarczajgce dla zastosowanej ilos¢
atramentu, wydruk moze wyglgdaé na mokry lub pokryty blyszczgcymi znacznikami. Ciepto niezbedne
do utwardzenia jest bezposrednio uzaleznione od potgczenia: gestosci atramentu, czasu w module
suszenia i utwardzania (tryb drukowania), temperatury utwardzania, przeptywu powietrza i mocy
suszenia. Moze to prowadzi¢ do nastepujgcych widocznych usterek:

e Blyszczqce Slady na plycie perforowanej: Na wydruku wystepuje dodatkowy matowy wzorzec
w obszarach o wiekszej gestosci atramentu. Mozna zaobserwowaé mate kétka o réznych poziomach
potysku rozrzucone po catym wydruku.

e  Wilgotny wydruk: Atrament opuszczajgcy modut utwardzania nie jest catkowicie suchy, a
w powaznych przypadkach moze sie rozmazywac po dotknieciu.

Do rozwigzania tego problemu mozna wykorzystac nastepujgce wskazowki:

e Powtoérz procedure dodawania nowego nosnika, jesli ustawienia wstepne nosnika maijq
nieprawidtowe wartosci. Sprawdz odlegtos¢ utwardzania do nosnika, temperature utwardzania
i przeptyw powietrza.

e Zwieksz temperature utwardzania i/lub przeptyw powietrza.
e Zmniejsz gestos¢ atramentu:

e Zwieksz liczbe przebiegdow.

NiewlaSciwe wyréwnanie bieli do koloroéw
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W niektorych zastosowaniach biatego atramentu, moze sie on pojawia¢ na krawedziach obrazu. W takim
przypadku:
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1. Sprawdz wyréwnanie gtowicy drukujqcej i w razie potrzeby wyréwnaj ponownie.

2. Zmniejsz biatg ptaszczyzne w oprogramowaniu RIP lub uzyj opciji zwezania.

tadunki elektrostatyczne

Niektore nosniki maijq tadunki elektrostatyczne z powodu swoich linii. Przyciggajg one aerozol i brud
podczas druku.

W tym przypadku pomocne jest czyszczenie noSnika uniwersalnym przemystowym Srodkiem
czyszczqeym (np. Simple Green) przed drukowaniem.

Znaki dwustronne

Mozesz zobaczyé znaki na niektérych nosnikach podczas druku na drugiej stronie.

=]
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Moze to by¢ spowodowane brudem na Sciezce nosnika lub matym marginesem utwardzania. Jesli po
czyszczeniu problem nadal wystepuje, wyprobuj nastepujgce rozwigzania:

1. Zwieksz ilos§¢ powloki.

2. Zwieksz temperature utwardzania.
3. Zmniejszilos¢ atramentu.

4. Zwieksz liczbe przebiegow.
5

Poczekaij kilka godzin przed drukowaniem na drugiej stronie.
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15 Rozwigzywanie problemow z wkiadami
atramentowymi i gtowicami drukujgcymi

W nastepujgcych sekcjach znajduijq sie szczegdtowe informacie na ten temat.

Kasety z atramentem

W nastepuijqcych sekcjach znajduiq sie szczegbtowe informacije na ten temat.

Nie mozna wiozy¢ kasety z atramentem

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1. Sprawdz, czy wkiad (typ i pojemnos¢) jest poprawny dla tej drukarki. Zobacz http://www.hp.com, aby
uzyskaé najnowsze informacije dotyczgce materiatéw eksploatacyjnych drukarki.

2. Uzyjwiasciwej procedury zmiany wktadu atramentowego, uzywajgc wewnetrznego serwera
wydruku. Zobacz Wyjmowanie kasety z atramentem na stronie 95.

3.  Sprawdz, czy nie jest zatkane zlgcze wkiadu atramentowego.

4.  Sprawdz, czy nowy wkitad ma odpowiedni kolor. Ztqgcze nie nawigze potqczenia z wkiadem
niewlasciwego koloru.

5. Sprawdz, czy gtowica drukujgca jest prawidtowo skierowana (poréwnaj z pozostatymi).

Wewnetrzny serwer wydruku nie rozpoznaje wkiadu atramentowego

W nastepuijqgcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.
1. Upewnij sig, ze wkiad witozono prawidtowo i catkowicie. Powinno by¢ styszane klikniecie.

2. Upewnij sig, ze zaczepy po obu stronach zigcza wkladu sq otwarte, ale znajduijq sie we wiasciwym
potozeniu, wskazujgc pomysSine polgczenie.

3.  Jesli problem nie ustqpi, sprawdz zigcze wkiadu atramentowego (patrz Zgiete ztgcze wkiadu
atramentowego na stronie 312).

4,  JeSli problem nadal wystepuije, skontaktuij sie z reprezentantem pomocy technicznej.

Wewnetrzny serwer wydruku zaleca wymiane lub ponowne zainstalowanie wktadu
atramentowego

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.
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4.
5.

Odtgcz wktad atramentowy.
Podtqcz ponownie wktad atramentowy i sprawdz komunikat w wewnetrznym serwerze wydruku.

Jesli problem nie ustqpi, sprawdz zigcze wkladu atramentowego (patrz Zgiete ztgcze wkiadu
atramentowego na stronie 312).

Jesli problem nadal wystepuije, wiéz nowy wkiad atramentowy.

Jesli problem nadal wystepuie, skontaktuj sie z reprezentantem pomocy technicznei.

Zgiete ziqcze wkitadu atramentowego

Moze sie okazag, ze ztgcza wktadoéw atramentowych zostaly zagiete podczas odigczania wktadu.

Zobacz Wyjmowanie kasety z atramentem na stronie 95).

Oznacza to, ze nie dziatajg poprawnie i zostanie wysSwietlony komunikat z monitem o ponowne wiozenie.

Aby rozwigzaé ten problem, uzyj szczypiec do prostowania ztgcz, tak aby zmieScity sie w gniazdach.

Glowice drukujgce

W nastepuijqceych sekcjach znajduijq sie szczegbtowe informacije na ten temat.

Nie mozna wlozy¢ gtowicy drukujgcej

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1

2,

3.
4.

Sprawdz, czy gtowica drukujgca jest wstawiana do wlasciwego gniazda.

Uzyj witasciwej procedury wymiany gtowic drukujgcych, uzywajgc wewnetrznego serwera wydruku.
Zobacz Wyjmowanie gtowicy drukujgcej na stronie 100 i Wkiadanie gltowicy drukujgcej na stronie
102, z uwzglednieniem specjalnych porad dotyczqgcych gtowicy drukujgcej optymalizatora.

Upewnij sig, ze gniazdo gtowicy drukujgcej nie jest zatkane.

Sprawdz, czy gltowica drukujqgca jest prawidlowo skierowana (poréwnaj z pozostatymi).

Wewnetrzny serwer wydruku zaleca wymiane lub ponowne zainstalowanie
gtowicy drukujgcej

W nastepujqcych sekcjach znajduiq sie szczegbtowe informacije na ten temat.

Zalecenia og6lne

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1.
2

Wyjmowanie gtowicy drukujgcej
W16z ponownie gtowice drukujgcq do karetki i sprawdz komunikat wewnetrznego serwera wydruku.

Jesli problem nadal wystepuie, sprawdz styki gtowicy drukujgcej, szukajqc kurzu lub aerozoli,
i wyczysc je w razie potrzeby.

Wiecej informacii o rozwigzywaniu probleméw mozna znalezé w sekciji nastepujqcej Problem
Z powodu przegrzania na stronie 313 i Problem z systemem napetniacza na stronie 313.
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5.  Jesli problem nadal wystepuije, widéz nowq gtowice drukujgca.

6. Jesli zadna glowica drukujgca nie dziata w danym gniezdzie, skontaktuij sie z reprezentantem
pomocy technicznei.

Problem z powodu przegrzania
Glowica drukujgca moze sie przegrzac z kilku przyczyn:
e Temperatura pomieszczenia moze by¢ zbyt wysoka.

e Glowica drukujgca moze mie¢ zatkane dysze. Mozna rozwiqzac ten problem, czyszczqc gtowice
drukujgce (zobacz Sprawdzanie i czyszczenie gtowic drukujgcych na stronie 106).

e Glowica drukujgca moze byé uszkodzona, w takim przypadku nalezy jg wymienic.

Problem z systemem napetniacza

Napetniacze w istotny sposéb wplywajg na stan dysz gtowic drukujgcych. Jesli wystepuje problem
z napetniaczem, wewnetrzny serwer wydruku wyswietla nastepujgce komunikaty.

e Komunikat z monitem o ponowne wiozenie okreslonej gtowicy drukujqcej
e Komunikat o niezakonczeniu wymiany gtowicy drukujgcej

e Numeryczny kod btedu rozpoczynajqcy sie od 0088 (dla napetniaczy kolorowych) lub 1088 (dla
bialych napetniaczy): 0088-00XX-YYZZ lub 1088-00XX-YYZZ

e Komunikat z monitem o ponowne wiozenie okreslonej gtowicy drukujgcej

e Numeryczny kod btedu rozpoczynajqcy sie od 0088 (dla napetniaczy kolorowych) lub 1088 (dla
biatych napetniaczy): 0088-00XX-YYZZ lub 1088-00XX-YYZZ

Komunikat 0088-0001-0Y41 - Wykryto przeciek napetniacza OY (lub 1088-0001-0Y41 w przypadku
biatych napetniaczy) wskazuije, ze przecieka jeden z systemoéw napetniacza. Liczba OY wskazuije, ktory
napetniacz przecieka, gdzie Y wynosi od 1do 6 dla napetniaczy kolorowych i od 1do 2 dla biatych
napetniaczy.

Zaleca sie:

e Uruchom test diagnostyczny napetniacza w oknie diagnostyki, aby potwierdzi¢ przyczyne biedu.

e Zainstaluj ponownie gtowice drukujgcg. Przed zamknieciem zatrzasku upewnic sie, ze napetniacz
zostat wsuniety we wiasciwe potozenie. Podczas dziatania testu zostanie to wykonane przynajmniej
raz.
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e Sprawdzié, czy pierscienie O-ring portdw napetniacza nie sq ziamane lub uszkodzone. Wymienic
napetniacz, jesli brak jest dowolnego pierscienia O-ring lub jest on uszkodzony.

e Nasmaruj napetniacze gtowicy drukujgcej. Zobacz Czyszczenie i smarowanie napetniaczy gtowicy
drukujgcej na stronie 259.

Jesli zadne z tych dziatan nie rozwigzato problemu, skontaktuj sie z reprezentantem pomocy techniczne;.

Jesli zostanie wyswietlony komunikat o bledzie systemowym zwigzanym z napetniaczem (0088-00XX-
YYZZ lub 1088-00XX-YYZZ), nalezy uruchomic test diagnostyczny napetniacza za pomocqg widzetu
diagnostycznego, aby potwierdzi¢ przyczyne btedu, i skontaktowac sie z przedstawicielem serwisu

z wynikami testu.

Rozwigzywanie problemow ze stanem gtowicy drukujgcej

Wystepujq dwa sposoby sprawdzenia stanu gtowic drukujgcych: wykres stanu gtowic drukujgcych
i sprawdzenie stanu dysz w konserwacii. Zawsze uzywaj obu, poniewaz ich informacije uzupetniaijq sie.
Identyfikujg one zablokowane dysze gtowic drukujgcych.

Wykres stanu gtowic drukujqcych

Wykres stanu gltowic drukujgcych ma na celu okreslenie, ktére dysze dziatajq, a ktére nie.

Jesli glowica drukujgca biatego atramentu zostata umieszczona na karetce, zaleca sie drukowanie
tego wykresu na przezroczystym, elastycznym nosniku. W przeciwnym wypadku kolory mogq by¢
niedostatecznie widoczne.

Aby wydrukowac wykres diagnostyczny gtowic drukujgcych, przejdz do wewnetrznego serwera wydruku
i nacisnij Wymiana gtowic drukujgcych > Dokladne czyszczenie > Druk wykresu diagnostycznego.
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Q Printheads

Check printhead status

Print diagnostic plot to check whether printheads have clogging problems.
Substrate usage: <1067 mm>

Clean printheads

Intensive routine to recover printheads with severe degradation. Use when other solutions
have not been able to recover a printhead sufficiently.

Select printheads to hard clean:

MK-C MY LC-Lm M-y MK-C OP

oP oc

@ Estimated quration 25 min

Drukarka wykrywa, czy zainstalowana jest biata glowica drukujgca i (w zaleznosci od tego) drukuje
wykres z biatym atramentem lub bez niego.

Jesli nie ma biatych gtowic drukujgcych, zostanie wydrukowany ponizszy obraz.

@
HP Latex 3700 Nozale Health Plot

W ;.
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1 R e

Jeden wzorzec wyraznie pokazuije, ktére dysze w poszczegoblnych gtowicach drukujgcych drukujg, a
ktére nie. Poglgdowo, kazdemu z pieciu obszarow (prostokgt na obrazie ponumerowany od 1do 5)
poszczegoblnych koloréw odpowiada okoto 1000 dysz.

Wykres stanu gtowic drukujgcych
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Doktadne czyszczenie

Ten temat zawiera petny zestaw informacii referencyjnych dla tego zagadnienia.

Aby wykona¢ procedure doktadnego czyszczenia, przejdz do wewnetrznego serwera wydruku, wybierz
kolejno opcje Wymiana gtowic drukujgcych > Dokladne czyszczenie, wybierz gtowice przeznaczone
do czyszczenia i nacisnij przycisk Wyczysé.

Q Printheads

Check printhead status

Print diagnostic plot to check whether printheads have clogging problems.
Substrate usage: <1067 mm>

Clean printheads

Intensive routine to recover printheads with severe degradation. Use when other solutions
have not been able to recover a printhead sufficiently.

Select printheads to hard clean:

oP oc MK-C MY LC-LM M-y MK-C OP

(© Estimated duration 25 min

Czasami, gdy gtowica nie odpowiada na zabieg, dwukrotne uruchomienie procedury doktadnego
czyszczenia powoduje poprawe jej dziatania.

Diagnostyka detektora kropel

Uruchom diagnostyke detektora kropel z okna diagnostycznego. Zostang zidentyfikowane zablokowane
dysze w kazdej gtowicy drukujqcei.

Tabela decyzyjna

Ponizsza tabela zawiera podsumowanie danych, ktére sq zebrane w kazdej diagnostyce, mozliwe
przyczyny oraz odpowiednie decyzje.
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Tabela 15-1 Dane diagnostyczne

Kondycja dysz

Detektor kropli

Mozliwa przyczyna

Dziatanie

<300 zablokowanych
(wszystkie kolory)

< 300 zablokowanych
(wszystkie kolory)

Inne

Kontynuuj rozwigzywanie
problemoéw z paskami.

<300 zablokowanych
(wszystkie kolory)

<300 zablokowanych
(wszystkie kolory)

Przesuw nosnika lub inne

Sprawdz czuijnik przesuwu
nosnika.

Kontynuuj rozwigzywanie
problemow z paskami.

<300 zablokowanych (ten
kolor)

<300 zablokowanych (ten
kolor)

Inne

Kontynuuj rozwigzywanie
problemow z paskami.

> 300 zablokowanych

> 300 zablokowanych

Awaria gtowicy drukujqcej

Wyczysé doktadnie glowice
drukujgcq, w razie potrzeby
dwa razy.

Wymiana gtowicy drukujqce;.

<300 zablokowanych (co
najmniej jeden kolor)

> 300 zablokowanych (co
najmniej jeden kolor)

Niepowodzenie wykrywania
kropel

Skontaktuj sig
z przedstawicielem serwisu.

Nowa gtowica drukujgca jest odrzucana

Jesli drukarka nie akceptuje nowej gtowicy drukuijgcei, sprobuj wykonaé po kolei nastepujgce czynnosSci:

1. Upewnij sig, ze gtowica drukujgca byta prawidtowo przechowywana w swojej pomarafnczowej

nasadce.

o & w0 P

serwisu.

Upewnij sig, ze styki elektryczne sq czyste.

Uruchom diagnostyke systemu napetniacza.

Przyjmij, ze gtowica drukujgca jest uszkodzona, i wyprébuj inng.

Btedy rolki czyszczgcej glowicy drukujqcej

Jesli zadna gtowica drukujgca nie dziata w danym gniezdzie, skontaktuj sie z przedstawicielem

Nie nalezy dotykaé rolki czyszczqcej gtowicy drukujgcej; wyjgtek stanowi wymiana rolki.

Gdy rolka czyszczqca gtowicy drukujgcej skonczy sie, nalezy jg wymienic€. Zawsze nalezy to zrobic
za pomocq kreatora wewnetrznego serwera wydruku. Zobacz Wymiana elementéw zestawu rolki
czyszczqgcej gltowicy drukujgcej na stronie 107.

Kazda interwencija wzgledem rolki moze uniemozliwi¢ drukarce rejestrowanie informaciji o zuzyciu rolki;

w takim przypadku mogq byé wyswietlane nieprawdziwe komunikaty o btedzie, a zadania drukowania
mogq by¢ anulowane bez potrzeby.

Nowa gtowica drukujgca jest odrzucana
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16 Rozwigzywanie innych problemow

W nastepujgcych sekcjach znajduijq sie szczegbtowe informacie na ten temat.

Nie mozna uruchomic drukarki

W nastepujqcych krokach przedstawiono petng procedure dla tego tematu.

1

2
3
4.
5

Upewnij sig, ze dziata zasilanie drukarki.

Sprawdz, czy przetgcznik zasilania i przetgcznik komputera sq wigczone.
Sprawdz, czy lampki zasilania Swiecq i wszystkie wylgczniki sg uniesione.
Sprawdz, czy wewnetrzny serwer wydruku pracuie, ale nie pokazuje alertow.

Sprébuj wytgczy€ przetqceznik zasilania (nie przetgcznik komputera) i wigcz go ponownie po 10
sekundach.

Jesli ktorys z wytgcznikdw przelqgczy sie (zmieni potozenie z gérnego na dolne) podczas pracy
drukarki, wytgcz drukarke i skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu.

Drukarka nie drukuje

Jesli wszystko jest w porzgdku (zatadowany nosnik, zainstalowane wszystkie elementy atramentowe
i brak biedéw plikdéw), nadal mogq istnie€ powody, dla ktérych nie rozpoczyna sie wydruk pliku wystanego
z komputera.

Prawdopodobnie przyczynq jest problem z zasilaniem. Jesli drukarka oraz wbudowany komputer sq
catkowicie bezczynne, sprawdz, czy przewdd zasilajgey jest prawidtowo podtgczony i czy w gniazdku
elektrycznym jest prqd.

W przypadku wystgpienia nadzwyczajnych zjawisk elektromagnetycznych, takich jak silne pola
elektromagnetyczne lub powazne zaktdcenia elektryczne, drukarka moze sie dziwnie zachowywag,
a nawet moze przestaé dziataé. W takim przypadku wytqcz drukarke, poczekaij, az Srodowisko
elektromagnetyczne powrdci do normalnego stanu, a nastepnie wiqcz jg ponownie. Jesli problemy
nie zostaty rozwigzane, skontaktuj sie z przedstawicielem pomocy technicznei.

Z wewnetrznego serwera wydruku nie mozna uruchomic
ponownie drukarki

W rzadkich przypadkach drukarka moze nie odpowiada¢ na przyciski Shutdown (Wytqczenie) i Wake up
(Wznowienie pracy).
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W takim przypadku wytgcz drukarke przelgcznikiem gtéwnym, a nastepnie wigcz jg ponownie po 10
sekundach i ponownie uruchom wbudowany komputer.

Drukarka wydaie sie pracowa¢ powoli

Podczas rozgrzewania modutéw suszenia i utwardzania drukarki mogq wystepowaé tymczasowe
opdznienia.

W pewnych okolicznosciach drukarka celowo drukuje wolniej niz zwykle, aby zapobiec przegrzaniu
gtowic drukujgcych. Istnieje kilka mozliwych powodéw, dla ktérych gtowica drukujgca moze zaczqgé sie
przegrzewac:

Temperatura w pomieszczeniu jest zbyt wysoka.

Gtowica drukujgca ma zablokowane dysze (zobacz Sprawdzanie i czyszczenie gtowic drukujgeych

na stronie 106).

Gtowica drukujgca jest uszkodzona i nalezy jg wymienic.

Zgdanie ponownej inicjalizaciji karetki

W niektorych przypadkach moze byé konieczne ponowne zainicjowanie karetki. Ta operacja powoduje
ponowne uruchomienie niektorych podsystemoéw mechanicznych, unikajgc koniecznosci uruchomienia
catej drukarki.

Wewnetrzny serwer wydruku nie moze wykry¢ drukarki

Jesli wewnetrzny serwer wydruku nie moze nawigzac potgczenia z drukarkq bez widocznego powodu lub
po zmodyfikowaniu wtasciwosci systemu Windows, wykonaj nastepujgce kroki.

1.

2.

Uzyj przycisku Wznowienie pracy w menu Zasilanie , aby sprobowaé ponownie uaktywnié drukarke.

Whytgcz przetqcznik gtéwny drukarki, a nastepnie wigcz go ponownie po 10 sekundach i ponownie
uruchom wbudowany komputer.

Sprawdz kabel tgczgey wbudowany komputer z drukarka.
Sprawdz, czy kierunek przewijania jest prawidtowo ustawiony w wewnetrznym serwerze wydruku.

Skontaktuj sie z przedstawicielem serwisu.

Kalibrowanie koloréw nie powiodto sie

Automatyczna kalibracja moze nie powies¢ sie od czasu do czasu.

Drukarka wydaie sie pracowaé powoli 319



Moze zostac wysSwietlony alert Kalibracja koloréw anulowana z powodu bltedéw skanowania, ktéry moze
by¢é spowodowany réznymi problemami.

e Pomiary odblaskowe koloréw wydrukowaneij strony nie mogg zosta¢ niezawodnie wykonane dla
uzywanego nosnika. Pomiary odblaskowe koloréw mogg byé zawodne lub niemozliwe do wykonania
w przypadku noSnikéw o kolorze innym niz bialy, przezroczystych lub potprzezroczystych, lub
majgcych bardzo nieréwng albo podziurkowang powierzchnie. Dla takich nosnikéw moze nie by¢
mozliwa automatyczna kalibracja koloréw za pomocq wbudowanego spektrofotometru.

e Niektére pomiary koloréw na wykresie testowym kalibracii koloréw mogqg byé nieprawidtowe
z nastepujqcych przyczyn:

—  Plamy lub Slady uszkodzenia gtowicy drukujgcej na nosniku, ktére mozna wyraznie zobaczyé
podczas wizualnej kontroli wydrukowanego wykresu. Przed uruchomieniem kalibracii kolorow
upewnij sie, ze nosnik nie ma plam. Slady awarii gtowicy drukujgcej mogg wystgpié, jesli nosnik
jest pomarszczony. Zobacz Na noSniku wystepujg zmarszczenia i smugi atramentu na stronie
282.

—  Zmarszczki lub fatdy nosnika, nawet jesli nie powodujq awarii glowicy drukujqgcei.

—  Na og6t stabsza jakos¢ drukowania (na przyktad obecnosé pasm). Zobacz Rozwigzywanie
problemdw z jakoscig druku na stronie 292.

e Jesliwbudowany spektrofotometr lub czuijnik linii nie dziatajg prawidtowo. Jesli problem nadal
wystepuie, zwro¢ sie do przedstawiciela serwisu.

Bledy czujnika uktadu ruchomego uktadu drukujgcego

320

Jezeli drukarka nie wykryje zmiany pozyciji uktadu szczelinowego (MSS) podczas zmiany konfiguracii,
prawdopodobnie zostat uszkodzony czujnik.

Odpowiadaj w nastepuijqcy sposob:

1. Sprawdz, czy wystepujq przenoszenie elementéw MSS w rezyserii wbudowanego serwera druku lub
sprawdz etykiety.

2. Wykonaqj diagnostyke numer 89004 (test czujnikow uktadu ruchomego), aby sprawdzié, ktory czujnik
nie dziata prawidtowo.

3. Jak najszybciej skontaktuj sie z serwisantem, aby naprawic czuijnik.

Aby unikng¢ pozostawienia drukarki w stanie bezczynnosci z powodu czujnika pozycii, w kazdym kroku
procesu zmiany konfiguraciji jest wyswietlany przycisk Pomin krok. Mozna kontynuowaé drukowanie
w nastepujqgcy sposob:

1. Rozpocznij zmiane konfiguracii.

2. Postepuj zgodnie z instrukcjami i przenies elementy zgodnie z opisem w wewnetrznym serwerze
wydruku.

3. Okresl krok, w ktérym wewnetrzny serwer wydruku nie wykrywa fizycznej zmiany elementu MSS.

4. Uzyj etykiet, aby sprawdzi¢, czy element jest tam, gdzie powinien by¢.
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5. Nacisnij przycisk Pomif krok . Zostanie wySwietlone ostrzezenie o umieszczeniu elementow MSS
w prawidtowym potozeniu dla wybranej konfiguracii.

/A OSTROZNIE: Jesli kieszen glowicy drukujqgcei i stacja zamykajgca nie sq wyréwnane, glowica
drukujgca zostanie uszkodzona.

6. Zakoncz proces, po czym drukarka bedzie gotowa do drukowania.

7. Pamietaj, aby jok najszybciej skontaktowaé sie z serwisantem w celu naprawy czujnika.

Powazne biedy w kierunku osi nosnika
Btqd dotyczqgcy wiekszej liczby nosnikéw niz 5 mm w kierunku osi nosnika.
Mozliwe sq nastepujgce mozliwosci:

e Czujnik nie dziata poprawnie, a kieszen gtowicy drukujqgcej jest nieprawidiowo ustawiona. Postepui
w nastepuijqcy sposob:

1. Sprawdz, czy wystepujg przenoszenie elementéw MSS w rezyserii wbudowanego serwera
druku lub sprawdz etykiety.

2. Wykonaj diagnostyke numer 89004 (test czujnikbw uktadu ruchomego), aby sprawdzié, ktéry
czujnik nie dziata prawidtowo.

3. Jak najszybciej skontaktuj sie z serwisantem, aby naprawic czuijnik.

e Zastosowano przycisk Pomin krok, a kieszen gtowicy drukujqgcej jest nieprawidtowo umieszczona.
Postepuj w nastepujqgcy sposob:

1. Obeijrzyj etykiety, aby sprawdzi¢, czy elementy MSS zostaly poprawnie ustawione.
2. Jak najszybciej skontaktuj sie z serwisantem, aby naprawic czuijnik.
e Sruba pozycjonujqgca nie zostata dokrecona. Postepuj w nastepujqgcy sposob:

1. Sprawdz, czy kieszen gtowicy drukujgcej moze by€ przenoszona recznie z jednej pozycii
do drugie;j.

2. Dokre¢ Srube pozycjonujgcq za pomocq narzedzia zapisanego w karetce.

Drobne btedy w kierunku osi noSnika

Btgd majgcy mniej niz 5 mm w kierunku osi nosnika jest uznawany za drobny.

Mozliwe sq nastepujgce mozliwosci:

¢ Sruba pozycjonowania nie zostata do kofca dokrecona. Postepuj w nastepujqgcy sposéb:
1. Sprawdz, czy kieszeni gtowicy drukujgcej mozna nieznacznie przesungg recznie.

2. Dokrec Srube pozycjonujgcq za pomocq narzedzia umieszczonego w karetce, az poczujesz
i ustyszysz klikniecie narzedzia.

e Wyréwnanie wartosci B2 i C2 jest odmienne za kazdym razem po wydrukowaniu wykresu weryfikacii.
Postepuj w nastepujqcy sposob:

1. Dokreé Srube pozycjonujgcq za pomocq narzedzia umieszczonego w karetce, az poczujesz
i ustyszysz klikniecie narzedzia.
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2. Wydrukuj wykres weryfikaciji i zanotuj wartosci B2 i C2.

3. Poluzuj Srube pozycjonujqcq, przesun jg w inne miejsce, a nastepnie wrdé¢ do pierwotnego
potozenia.

4. Dokrec Srube pozycjonujgcq za pomocqg narzedzia umieszczonego w karetce, az poczujesz
i ustyszysz klikniecie narzedzia.

5. Wydrukuj wykres weryfikaciji i zanotuj wartosci B2 i C2.
6. Sprawdz, czy wartosci z obu wykresow weryfikacii sq takie same.

7. Jak najszybciej skontaktuj sie z serwisantem, aby naprawic¢ zesp6t MSS.
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17 Gdy potrzebujesz pomocy

Pomoc jest tutaj dla firmy HP.

Centrum Obstugi Klientéw HP

Centrum Obstugi Klienta HP oferuje znakomitqg pomoc techniczngq, dzieki ktérej mozna maksymailnie
wykorzystaé mozliwosci drukarki. Centrum Obstugi Klienta HP, dzieki doSwiadczeniom pracownikéw
i najnowszym technologiom, zapewnia wszechstronng pomoc techniczng dotyczqcq wszystkich
zastosowan drukarek firmy HP.

Ustugi obejmuijq konfiguracie i instalacje, narzedzia do rozwigzywania problemow, uaktualnienia
gwarancyijne, ustugi naprawy i wymiany, pomoc technicznq przez telefon i sieC Web, aktualizacje
oprogramowania i ustugi samoobstugowe. Aby dowiedzie¢ sie wiecej o HP Customer Care, przejdz
do strony: http://www.hp.com/go/graphic-arts/

HP PrintOS: platforma oparta na chmurze dla specijalistow
od drukowania

HP PrintOS to system operacyjny oparty na chmurze, ktory zawiera kilka aplikaciji dla klientéw
i certyfikowanych partneréw HP, ktére pomagaiq im w jak najwiekszym zakresie eksploatowania
drukarek HP.

PrintOS pomaga klientom uproscié i automatyzowaé procesy produkcyine, posiadaé peing wiedze
na temat wydajnosci drukarki, usprawnic¢ swojq dziatalnos¢ oraz umozliwi€ nowe formy wspoipracy.

PrintOS pomaga certyfikowanym przez HP Partnerom ds. dostaw ustug w celu zapewnienia szybkiego
wsparcia serwisowego i skrécenia czasu rozwigzywania problemow, a jednoczesnie oszczednosci
kosztéw operacyjnych i zapewnienia najwyzszej jakosci ustug.

Zobacz tez, co to jest HP PrintOShttps://www.hp.com/us-en/commercial-printers/floater/printos.ntml

Sprawdz, jak stale napedzaé doskonatos€ operacyjng za pomocq aplikacji mobilnej HP PrintOS,
na stronie https://www.youtube.com/watch?v=_Zyl-Xn4E4I.

Pobierz aplikacje mobilng HP PrintOS dla PSP ze strony
https://printosmobile.carrd.co/? branch match id=938065113769545607.

Dotqcz teraz http://www.printos.com/ do u.
i https://printosmobile.carrd.co/? branch match id=938065113769545607.
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Rysunek 1711 PrintOS dla aplikaciji mobilnej PSP

&

Rysunek 17-2 Monitorowanie wydajnosci witryny w dioni

Android iPhone

cladige] # Download on the

Google Play ¢ App Store

Zarejestruj swojq organizacie i drukarki w systemie PrintOS

Gratulacije z zakupu nowej drukarki HP Latex! Mozesz teraz doda¢ nowe urzqdzenie do HP PrintOS i od
razu rozpoczqé korzystanie z rewolucyjnego systemu operacyjnego druku i produkciji druku w chmurze.

Popros certyfikowanego partnera HP o pomoc w rejestracii

Najprostszym sposobem zarejestrowania organizacii lub drukarki jest pomoc certyfikowanego partnera
lub instalatora HP.

Alternatywnie zapoznaij sie z rozdziatem Instrukcje samodzielnej rejestracji na stronie 324.

Instrukcje samodzielnej rejestracii

Sq trzy metody zarejestrowania sie w systemie PrintOS w zaleznosci od sytuacii.

e Zarejestrujipotgcz urzgdzenie przed utworzeniem konta na stronie 325

e Zarejestrujipotgcz urzgdzenie, gdy nie masz konta na stronie 326

e Zarejestrujipotgcz urzgdzenie, gdy masz juz konto na stronie 333

Wszystkie trzy sposoby sq tatwe. W razie pytan skontaktuj sie z partnerem ds. kanatu HP lub z pomocq
techniczng HP PrintOS pod adresem https://www.printos.com/start/#/support/.

Firma HP zaleca podtqgczenie konta PrintOS do konta PrintOS partnera kanatu HP, aby zapewnié
partnerowi najlepszq mozliwg pomoc technicznag.
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Zarejestruji potgcz urzgdzenie przed utworzeniem konta

Aby korzystaé z PrintOS, najpierw nalezy podigczy¢ urzqgdzenie.

1. W wewnetrznym serwerze wydruku drukarki otwérz menu Preferencie .

2. Wybierz opcje tgcznosé.

Preferences

‘
-1 - |
|

3.  Dotknij opcii Zdalna pomoc.

Printer Data Sharing Agreement

.

4,  Nacisnij Przycisk Akceptuj, aby zaakceptowaé Umowe udostepniania danych o drukarce.

Zarejestruj i potgcz urzqgdzenie przed utworzeniem konta 325



5. Teraz drukarka tworzy kod QR i jest gotowa do dodania do PrintOS bezposrednio z urzqdzenia
przenosnego. Zeskanuj kod QR za pomocq smartfonu lub tabletu przy uzyciu aparatu lub aplikacii
skanera QR.

T e

Innym rozwigzaniem jest uaktywnienie https://www.printos.com/activate/If/ drukarki za pomocq
kodu zabezpieczen, ktéry mozna znalez¢ w poprzedniej sekciji generowania kodu QR.

Add Printer X

Enter the code from the printer control panel

CANCEL

Rejestracija printos zostata zakonczona. Wbudowany serwer druku powinien przekierowaé do strony HP
PrintOS SIGN-IN/JOIN.

iy WAZNE: Rejestracija drukarki jest wazna, aby wiqczyé aktywne wsparcie techniczne. Nalezy rowniez
zaakceptowaé Umowe udostepniania danych o drukarce (poprzez nacisnigcle preferenciji > opcje
tqcznosé > pomoc zdalna). Zobacz tez Centrum Serwisowe HP na stronie 335.

Zarejestruji potgcz urzgdzenie, gdy nie masz konta

Aby korzystaé z PrintOS, najpierw nalezy podigczy€ urzgdzenie.
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1. Pobierz aplikacje mobilng PrintOS dla PSP, skanujqgc jeden z kodéw QR ponizei.

Android iPhone

P cladige] # Download on the
P Google Play @& AppStore

2. Otworz aplikacije PrintOS i nacisnij trzy kropki.

SuPunE

Welcome to Print0S
“The worlds argest print family

@

3

3. Nacisnij utwdrz organizacije.

Zarejestruji potgcz urzgdzenie, gdy nie masz konta 327



4.  Nacisnij przycisk Dotgcz.

Welcom

to the worll
print family

5.

Join Print0s.

To oinPrint0s, you need an WP account tosignn
o221 e s exerence o yur N
aioms

siready have an P account? Recomemended)

USE EXSTING HP ACCOUNT

05t have an HP account yet? TRats ok, 5 a5y 1o
<reate one.

CREATE NEWHP ACCOUNT

6. Wprowadz swoje dane osobowe.

naMHEE - £l v 0D

X @ loomsiarecom <t

(D) create your HP account

Emailaddress *

34 Hobile Humber

Password *

By clicking CREATE ACCOUNT, you

CREATE ACCOUNT
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7. Firma HP wysle kod weryfikacji pocztq e-mail.

U]
Hello,

HP account confirmation

Thank you for creating an account with HP. To finish signing up, verify this email address by
copying the code below and pasting it into the designated field.

This verification code will expire in 15 minutes.

or more information, visit hitps://myaccount id.hp.com/uaa
© Copyright 2021 HP Development Company, L.P.

8.  Wprowadz kod w aplikaciji PrintOS.

9.  Zaakceptuj warunki korzystania z ustug i zasad zachowania poufnosci informacii firmy HP.

Accept Print0$ Terms.

To use Print0s, please review and accept the Terms
of Service"and the WP Privacy Statement’.

Inccptihe

s of Service

Iacceptihe HP Privacy Statement
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10. Teraz mozna utworzyé nowq organizacie lub dotgczyé€ do istniejgcej organizacii, aby dodaé
drukarke.

My Organization

(@m

Tworzenie organizacii

Jesli twoja organizacia nie jest juz zarejestrowana w PrintOS, nalezy jq utworzyé.

1. Po stuknieciu opcji UTWORZ wybierz HP Large Format.

Create Organization

Choase your press or printer family

HP Large Format =0 &7 9%
HP Indigo & &
HP 3D

HP Scitex )

HP PageWide

eaNcEL

2.  Wprowadz kod bezpieczenstwa drukarki.

Create Organization

Verify Printer
Py E

Holp me fnd my securty code

Y (s,

1. Goto the printer's Internal Print Server
2. Select the Toole tab

HPLatexPi

3. Solect the Proforences tab

caNCEL | VERIFY
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3.  Utworz organizacie.

Create Organization

Create:
Yourn

¥0QIA - NI 23esa3

Pk rn1s)

Gatter de Sant Cugat, 08302 Matard, B (>

Carit fnd your address using maps? Try thist

4.

Dolqczanie do istniejgcej organizacii

Gratulacije! Organizacija zostata utworzona i dodata drukarke.

Jesli organizacia jest juz zarejestrowana w PrintOS, mozesz dotgczy€ do niei.

1.
i wprowadz go tutai.

Enter Organization PIN

Enter an PIN from a.co-worker fo generate
requiest o join an organization.

cance | suaMT

Dotgczanie do istniejgcej organizacii

Po nacisnieciu przycisku JOIN (Dotgcz) popros innego cztonka organizacii o numer PIN organizacii

331



2. StuknijwTO.

Enter Organization PIN x

Request Sent

1. Anorganization administator wil (vin your
s

2 Younill get an emall when your request s

accepted
3,510 1 ar refresh to see your new
organization

Zaczekaj, az zamowienie zostanie zaakceptowane, a nastepnie utworz profil.

Welcome

Wielcome to HP Inc. This s a psp account

Test Tets
HE Inc. This s a psp account

@ Fecured ied

4,

5.

“ Test - Print Provider d
=
Test
N7IQTHJS
ersc
Summary
1 Device L+
1 User &
" ® «
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6. Teraz drukarka tworzy kod QR i jest gotowa do dodania do PrintOS bezposrednio z urzqgdzenia
przenosnego. Zeskanuj kod QR za pomocq smartfonu lub tabletu przy uzyciu aparatu lub aplikacii

skanera QR.

“

Innym rozwigzaniem jest uaktywnienie https://www.printos.com/activate/If/ drukarki za pomocq
kodu zabezpieczen, ktéry mozna znalez¢ w poprzedniej sekciji generowania kodu QR.

Add Printer X

Enter the code from the printer control panel

CANCEL SUBMIT

7.  Terazprzejdz do Zarejestruji potgcz urzgdzenie, gdy masz juz konto na stronie 333 rejestracii
drukarki w PrintOS.

Zarejestruj i potgcz urzgdzenie, gdy masz juz konto
Aby korzystaé z PrintOS, najpierw nalezy podigczy¢ urzgdzenie.

1. DoTKNIJ OPCJI ZALOGUJ SIE.

Zarejestruji potgcz urzgdzenie, gdy masz juz konto

333
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2. Wprowadz dane uwierzytelniajgce.

3. Dodaqj szczegotowe informacie o drukarce.

saaeu B . OD

0 (8 piocscombeners)) < @ i

s on

Add Device

Add Device
Plesso sonfimm he devie detals befom

mor HP Latex R2000 Printer

Testcompany v

[ r———

4. Naciénij PRZYCISK GOTOWE.

ssaeu B D

O (8 piocscombeners) < @ i

by oo

Add Device
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5. Postepuj zgodnie z podanymi instrukcjami, aby uaktywni€ drukarke na PrintOS.

Additional Instructions X

Instructions for 1500 and 3000 series printers
Follow the instructions to activate the printer on Print0S
1. Go to the printer'sinternal Print Server
2. From the Tools menu, select Preferences
3. Click Remote Assistance
4. Select Enable Remote Assistance
5. Click Register Remote/Mabile Device
6. Enter the following IDs:
Service ID:
Account ID.

7. Click Register Service

Uaktywnij gwarancije na drukarke

Po zarejestrowaniu drukarki w Systemie PrintOS nadszedt czas, aby aktywowaé gwarancije.

W tym celu nalezy wypetni€ ankiete zakonczenia instalacii, ktéra zwykle jest przeprowadzana podczas
instalaciji nowej drukarki przy uzyciu certyfikowanego partnera lub instalatora HP.

W przeciwnym razie skontaktuj sie z lokalnym dostawcq, aby uzyskaé pomoc w tym kroku. W razie pytan
mozna skontaktowac sie z partnerem ds. kanatu HP lub z pomocq techniczng HP PrintOS pod adresem
https://www.printos.com/start/#/support/.

Centrum Serwisowe HP

Aplikacja Service Center jest narzedziem do dostawy ustug, czesciq platformy PrintOS, ktéra umozliwia
otrzymywanie lepszej pomocy techniczneji pomaga zoptymalizowaé codzienne zadania, skracajqgc
koszty i czas dostawy.

Aby méc korzystac z funkciji Centrum serwisowego, nalezy potgczy¢ klienta i organizacje partnerskie
w PrintOS.

Co mozna zrobi¢ z Centrum serwisowego

e Zqgdanie pomocy technicznej od firmy HP i certyfikowanego partnera HP

e Otwoérz nowe przypadki

Otwoérz pojemnik pomocy technicznej w HP PrintOS

Jesli ustuga HP Proactive Support jest wigczona w Twojej drukarce, w PrintOS zostanie wygenerowane
automatyczne tworzenie sprawy. Informacije o Twoim przypadku bedq juz znajdowaé sie w systemie
pomocy technicznej HP, upraszczajqc i przyspieszajgc dziatanie pomocy technicznej.

Ustuga Automatic Case Creation jest dostepna i zostata zaimplementowana w wersjach ustugi Service
Center dla urzqdzen przenoSnych i w sieci Web.

e Jesli podczas instalacii drukarki zaakceptowates zaproszenie do HP PrintOS, mozesz jq otworzyé
w PrintOS.

e Jesli podczas instalacii nie zaakceptowates zaproszenia do HP PrintOS, mozesz teraz
zarejestrowaé swojqg drukarke w witrynie http://www.printos.com/oraz HP PrintOS dla PSP na stronie
https://printosmobile.carrd.co/? branch _match_id=938065113769545607.
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Rysunek 17-3 PrintOS dla aplikacji mobilnej PSP

&

Rysunek 17-4 Monitorowanie wydajnosci witryny w dioni

Android iPhone

cladige] # Download on the
Google Play ¢ App Store

Obejrzyjinformacie o Sledzeniu przypadkdéw za posrednictwem Centrum serwisowego PSP na stronie
https://Ikc.hp.com/blog/how-use-service-center-open-track-cases/.

[¥g WAZNE: Sprawy mogq byé otwierane tylko w przypadku drukarek objetych gwaranciq lub umowg
i skonfigurowanych lokalizacjach.

Przeplyw pracy podczas tworzenia sprawy

Wszystkie przypadki sqg przechowywane w Centrum serwisowym.

Create a new case

Receive a notification
that you have a new
case

Automatic Case
Creation

Partner Case Creation
on behalf of the PSP |

Tworzenie nowego obudowy

Utworz nowy przypadek w PrintOS.
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Aby otworzy¢ menu boczne, nacisnij ikone E menu.

Good morning, Z Devices

® <@

5 Hp Latex 3800 printer

& Reports

I

PRINT PRODUCTION

PRINTING TIME
30 day average (5.05 mé)
. 439 m? 0.58 H
) \\ " BB% 0%
\
\

TOP SUBSTRATE

s — K CONSUMPTION
\\ 4.39 m? 005L

100% “ 93%

& Devices
Imposer
@ Insight

0 0 0 0

Printing Ready Error

Optimizing  Disconnected
% Hp Latex 3800 printer

& Marketplace

§ Media Locator

A Predictive Press Care s

PRINT PRODUCTION PRINTING TIME
20 day average (5.05 m7)
. 4.39 m? 0.58 H
Manager . 88% 0%
» Service Center

TOP SUBSTRATE v e Sat

439 m?

INK CONSUMPTION

0.05L
e

Nacisnij urzqdzenia, aby wyswietli¢ liste zarejestrowanych urzgdzen.

/I I/ PrintOS

‘Service Center

e Home

Family: | HP Large Format -
-
{3 14

) Support Cases [+]

1114

Open

21

Closed *
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4. Wybierz jedng drukarke z listy, a nastepnie wybierz opcje Otwarte przypadki, aby zobaczy¢ liste
przypadkoéw pomocy technicznej dla tej drukarki.

HP Latex 1500 Printer

SN :HP123456

Automatic Case Creation }

5. Nacisnij nowy przypadek , aby utworzy¢ nowy futerat.

Support Cases Family.

31 $0

open Closed

;;;;;; casein Device Subject Opened Last updated | Support Provider

Opcija automatycznego tworzenia sprawy

Drukarka moze lub nie moze mie¢ mozliwosci automatycznego tworzenia sprawy.

e Jesli drukarka nie ma mozliwoSci automatycznego tworzenia sprawy, opcija ta nie bedzie dostepna.
Aby uzyskaé wiecej informacii, skontaktuj sie z serwisem.

HP Latex 3800 Printer

l-w)

Automatic Case Creation 0

{3 50

Open Cases

e JeSli drukarka moze automatycznie tworzyé sprawy, domysinie jest aktywowana, a wiascicielem jest
konto administratora. Mozna jednak zmieni¢ wtasciciela sprawy lub dezaktywowaé te opcie.
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HP Latex 3000 Printer
e ——— -

POgT £ asa1gnment

Automatic Case Creation . |

{174

Open Cases

Jesli automatyczne tworzenie sprawy zostato dezaktywowane, mozesz je aktywowagé, przesuwajgc
przycisk i wybierajgc wtasciciela sprawy.

e Home Family: [HP Large Format ~ «

Summary Devices (27)
3800 Printer HP 3000 Printer

e Latex 330 Printer

30 & o O

pen Cases

7 M ma
Podczas otwierania nowego przypadku mozna zobaczyé, czy dla tego urzgdzenia aktywowano funkcije
Automatycznego tworzenia przypadkow.

New Support Case

a New Support Case

Device Details CAnCEL
Name or Serial Number © ~dding a primary ber to your profile will help ensure optimal service. Edit Profile
20127
iy
HP Latex 3000 Printer
SH: SG5101P00Y

O Keep Me Informed
M) The service for this device will be delivered
L

@  Device is Outof Warranty. The Warranty expired on Mar
09, 2020. There might be a fee for this service.

Open Cases for this Device [}
Tof50
Subject
PRPU
WAMF
View Case
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Tworzenie sprawy partnerskiej w imieniu klienta

Partner HP Channel moze proaktywnie utworzy¢ sprawe, gdy ustuga Proactive Support jest wigczona
lub reaktywnaq, gdy juz istnieje problem do rozwigzania.

Aby uzyska¢ wiecej informaciji na temat ustugi Proactive Support, zobacz HP Proactive Support na
stronie 340.

W razie pytan skontaktuj sie z partnerem ds. kanatu HP lub pomocq techniczng HP PrintOS pod adresem
https://www.printos.com/start/#/support/.

HP Proactive Support

HP Proactive Support pomaga w ograniczeniu kosztownych przestojow drukarki przez identyfikowanie,
diagnozowanie i rozwigzywanie problemow z drukarkg z wyprzedzeniem, zanim ich skutki stanq sie
powazne. Narzedzie HP Proactive Support pomaga matym firmom w ograniczeniu kosztéw pomocy
techniczneji zmaksymalizowaniu wydajnosci.

HP Proactive Support, jako skiadnik pakietu ustug HP dotyczqcych przetwarzania obrazow i drukowania,
utatwia zarzqdzanie Srodowiskiem drukowania. Zadaniem tego narzedzia jest maksymalizacja wartosci
Twojej inwestycii, zwiekszenie czasu dostepnosci drukarki i ograniczenie kosztow zarzgdzania
drukarkami.

Firma HP zaleca niezwtoczne uaktywnienie ustugi Proactive Support, aby oszczedzaé czas i zapobiegaé
wystepowaniu probleméw, ograniczajgc kosztowne przestoje.

Aby wigczyé ustuge Proactive Support, najpierw nalezy zaakceptowaé Umowe udostepniania danych,
naciskajgc preferencije > opcje tqcznosc > pomoc zdalna > Zaakceptowag.

Jesli ustuga Proactive Support odnajdzie potencijalny problem, powiadomi Cie. W niektérych
przypadkach rozwigzanie moze zostaé¢ zastosowane automatycznie; w innych przypadkach moze zostaé
wyswietlona prosba o wykonanie pewnych czynnosci w celu rozwigzania problemu.

Powiadomienia

340

Mozna wybragé, aby otrzymywaé powiadomienia o utworzonych nowych przypadkach i uzyska¢ nowe
informacije o istniejqcych przypadkach.

Aby wigczy€ powiadomienia, nacisnij pozycie Moje powiadomienia > ustawienia. Wiqgcz powiadomienia
zwiqzane ze sprawq i wybierz, gdzie chcesz je otrzymac.
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X

My Notifications My Notification Settings m

@ Support Case B Browser push notifications @
Case ID: 5150316252

New Support Case
& minutes ago

» Composer Service

» HP Application Center
. Support Case

Case ID: 5150316149 » Invitation service

Update Support Case » Learn

) ) » Microfluids
@ Support Case » Organization

Case ID: 5150316248

Update Support Case » Print beat Service
R b PrintOS Box
@ SupportCase ~ PSP Service Center

Case ID: 5150316248
Update Support Case

I Part Order

Notify me when there is a new Part Order or change in the Part Order status D t_ t'
o estinations

@ SuportCase @ Support Case
ety Notify me when a case is updated
Update Support Case

Jtes age

. Support Case
Case ID: 5150316247

-
5 Dismiss Al Browser Email

@ Settings

[ show subscribed only

Powiadomienia bedq wyswietlane w przeglgdarce i za poSrednictwem poczty e-mail.

X
My Notifications % Print0S
Notification
(2] -
@ Support Case Ly —————
CaselD: <=¥=C |ZIs:
New Support Case View
aday ago Notmeanan;  Sigpor Case
PP
Deisk NewSgpancase
{5 View all o,
49 o Team
& Settings

Uzyskiwanie dostepu do pomocy technicznej printos

W razie jakichkolwiek pytaf, wgtpliwosci lub problemoéw zwigzanych z aplikaciq PrintOS mozna znalezé
pomoc technicznq i rozwigzania, kontaktujgc sie z pomocq techniczng PrintOS.

Jesli nie mozesz uzyskaé dostepu do PrintOS:

Uzyskiwanie dostepu do pomocy technicznej printos

34



@ Printos
@ Print0S

Contact HP Support

@ Having Wrouble signing in? Click here

Sign In

Use your HP account to signin

SIGNUP

English (US)

woteceatyrecarron. P ]
=

You willreceive a response within 24 hours.

o

Jesli mozesz uzyskac¢ dostep do PrintOS:

1. Wybierzikone .Pomoc i pomoc techniczna, a nastepnie opcje Pomoc techniczna PrintOS.

L)
Help and support

* Change your rint0s prefevenses

* Change your print03 preferences

* Chcks Quick Guide

o P03 Addsndconfigure
drices g

« HPPintOS Add and configure
prass

* P Print03 navigationtrsining

* mpaser User Guide

« Prnt0S Basie Tutois for Large
FormatPriting

* Prnt0S Loorn - Quick Guid

2. Dotknij opciji Skontaktuj sie zpomocq technicznaq.

[I f  PrintOS
= Print0S Support

Home » My Settings » PrintOS Support

PrintOS Support

Contact Support

HP is committed to helping you succeed in Print0S. Ask us a question and receive a response!

¥
Provide Feedback

We want to hear from you! Do you have a product suggestion or a Print0S experience you want to share with us? Tell us abeut it so we can continue to improve!

& My PrintOS Support Cases

See the status of your PrintOS cases.
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3. Wypehnij formularz, wysui go i nacisnij przycisk WYSLIJ. Pamietaij, aby w razie potrzeby dotqczyé
informacje dodatkowe, takie jak zrzuty ekranu lub pliki PDF. Nalezy by¢é mozliwie jak najdktadniej
i podac wszystkie posiadane szczegoly.

Iy primos

= Primos Support

Home » My Settings » Print0S Support » Contact Support

Contact Support CANCEL

€ This form is only for questions regarding HP Print0S. For press operation questions, please call the usual support channel

0 Your country/region is required so our support agents can serve you better, If you want to permanently save this setting, please update it on your profile

Have you tried this?

Aruba
(7] Add a user to your organization

p .
# P Printos Add and confiqure devices

[ ame

B Printos Request Customer Data Access Process

ignore itit's a test

ignore itit's a test

Email

Phone (To enable this method, enter your phone number in your Print0S user profile. Currently supported only for English.)

Attachments ©

Uzyskiwanie dostepu do aplikacii PrintOS Learn

Dowiedz sie wiecej o aplikacii PrintOS: jest to centralna platforma szkoleniowa organizacii drukowania.
Konto PrintOS jest juz w twoim koncie.

Dowiedz sig, jak mozesz poméc w nastepujgcych sposobach:

e Zwieksz swojqg produktywnos¢ i sukces biznesowy dzieki doSwiadczonym pracownikom
e tatwe Sledzenie wydajnosci uczenia sie operatora

e Spersonalizowane i ciggte uczenie sie

e Dostepny w dowolnym miejscu, w dowolnej chwili, we wiasnym tempie

Powered by:
e E-nauki
e Filmy

e Seminaria

e Nauczanie prowadzone przez instruktora

iy WAZNE: Jesli nie masz jeszcze konta PrintOS, zobacz Zarejestruj swojg organizacie i drukarki
w systemie PrintOS na stronie 324.

Za pomocq systemu PrintOS mozna réwniez monitorowaé produkcije, zarzqdzaé zadaniami oraz uzyskaé
cenny wglgd w sposdb optymalizacji operacii i zwiekszenia wydajnosci.

1. Zaloguij sie do konta PrintOS: http://www.printos.com/.

2. Uzyskiwanie dostepu do programu Learn from the PrintOS App Switcher.

Uzyskiwanie dostepu do aplikaciji PrintOS Learn 343


http://www.printos.com/

3. Rozpocznij nauke i zwiekszaj swojq wiedze.

4. Zmenu Pomoc mozesz uruchomic przewodnik po aplikaciji Learn, aby dowiedzie¢ sie, co moze
zrobié.

Aby uzyska¢ wiecej informaciji na temat aplikacji Learn, zobacz
https://www.printos.com/home/#/help/f3202568-b11f-4fc4-a50d-886244e425cb.
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18 Specyfikacje drukarki

Za pomocq drukarki mozna drukowaé znaki i grafiki na wielu réznych elastycznych materiatach o
szerokosci do 3,2 m (126 cali). Uzywa ona atramentéw na bazie wody HP Latex w celu zapewnienia
trwatych wydrukoéw o wysokiej jakoSci.

Specyfikacje funkcii
Ten temat zawiera pelny zestaw informacii referencyjnych dla tego zagadnienia.

Tabela 181 Podajniki atramentu

Typ Elementy
Gtowice drukujgce Uniwersalny, optymalizator, biaty (tylko model 2700W)
Kasety z atramentem Btekitny, purpurowy, z6tty, czarny, jasnobiekitny, jasnopurpurowy, ostona, optymalizator, biaty

(tylko model 2700W)

Tabela 18-2 Formaty noSnikow

Rozmiar Minimalny Maksymalny
Szerokosc¢ rolki <635 mm 320m
Szerokos¢ podwoijne;j rolki <635 mm 2x160m
Szerokos¢é duzej rolki <635 mm 2x152m
podwoinej

Srednica zwoju 80 mm 300 mm

400 mm z rolkq rozdzielnika

Waga zwoju - 300kg
Ciezar podwoijnej rolki - 2x70kg
Waga duzej podwdineij rolki - 2x200kg

B UWAGA: Waskinosnik moze ulec uszkodzeniu podczas drukowania, jesli jest bardzo staby.
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Tabela 18-3 Przebiegi, rozdzielczosci i szybkosci

Szybkosé Szybkos§é
Rozdzielczo§¢ (dpi) drukowania (m2/h) drukowania (ft?/h)
Liczba
przebiegdbw  Gestosé atramentu Renderowanie Drukowanie Rolka32m Rolka 126 cali
2 <70% 300 x 300 600 x 1200 121 1310
3 <90% 300 x 300 600 x 1200 89 955
4 <120% 600 x 600 600 x 1200 69 745
6 <140% 600 x 600 600 x 1200 49 530
8 <170% 600 x 600 600 x 1200 38 410
10 <230% 600 x 600 600 x 1200 29 310
12 <260% 600 x 600 600 x 1200 24 260
20 <120% 600 x 600 1200 x 1200 10 10
Tabela 18-4 Standardowe tryby drukowania
Nazwa trybu drukowania Odleglosé tryb drukowania  Szybko$§¢ drukowania  Szybko§é drukowania
oglqgdania (m2/h) (ft2/h)
Podswietlany 1-3m 8p 6¢ 150% 38 410
8p 6¢170%
Wysokiej jakosci nosniki typu Backlit 1-3m 10p 6¢ 150% 29 310
Wysoka jakoS¢ (porowata tkanina) 1-3m 10p 6¢ 170% 29 310
Wysoka jakos¢ (SAV, tkanina) 1-3m 8p 6¢ 130% 38 410
8p 6¢ 120%
Znaki jakosci (SAV, syntetyczne, 1-3m 6p 6¢ 100% 49 530
tapety)
6p 6¢ 120%
6p 6¢130%
Znak wewnetrzny (tkaning, tapeta _ o
tkana, fotorealistka HP) -3m 6p 6c100% 49 530
6p 6¢ 90%
Znak wewnetrzny (ptétno, PET, baner, 1-3m 4p 6¢110% 69 745
SAV, tapeta syntetyczna, nietkana)
4p 6¢100%
4p 6¢ 90%
4p 6¢ 80%
Znak zewnetrzny (baner, papier, SAV) 3-5m 3p 6¢ 90% 89 955
Szybko (transparent) >5m 2p 6¢ 70% 121 1310

[ UWAGA: Szybkos¢ drukowania jest mierzona przy uzyciu rolek o szerokosci3,2m.
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Specyfikacije fizyczne
Waga i wymiary drukarki.

Tabela18-5 Parametry fizyczne drukarki

Rozmiar Wartosé
Waga 1300 kg
Szerokosc 572m
Gtebokosé 1,37m
Wysokos¢é 153 m

Specyfikacje pamieci
Ten temat zawiera petny zestaw informacii referencyjnych dla tego zagadnienia.

Tabela 18-6 Specyfikacje pamigci komputera wewnegtrznego serwera wydruku

Typ Pojemnosé
Dostarczona pamieé (DRAM) 8GB
Dysk twardy 500 GB

Specyfikacje zasilania

Elementy suszenia i utwardzania sq zasilane liniq tréjfazowq wymagajqgcq jednostki dystrybucii zasilania
(PDU).

Tabela 187 Parametry zasilania elementéw suszqceych i utwardzajgeych

Opis Specyfikacje

Prqd znamionowy sieci zasilania

3-fazowy (napiecie miedzyliniowe) 200-240 V prgdu zmiennego, 50/60 Hz, maks. 56 A

3-fazowy (napiecie migdzyliniowe) 380-415 V prgdu zmiennego, 50/60 Hz, maks. 35 A

Znamionowy prqd wejSciowy zasilania komputera PC
(opcionalne)

1-fazowy 100-127 V prgdu zmiennego, 50/60 Hz, maks. 10 A

1-fazowy 200-240 V prgdu zmiennego, 50/60 Hz, maks. 10 A

Wymagania zasilania sprezonym powietrzem (pneumatyczny
trzpien)

Pneumatyczny trzpieih wymaga modutu sprezarki powietrza lub linii sprezonego powietrza, ktore nie sq
dostarczane wraz z drukarka.
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Dostarczanie sprezonego powietrza

Zaleca sie uzywaé miernika ciSnienia wyskalowanego w barach.

Tabela 18-8 Specyfikacja sprezonego powietrza

Element Specyfikacje

Cisnienie powietrza 5,5 bara

Minimalny przeptyw powietrza

Rekomendacija: 30 I/min

Smarownica Nie zalecane

Filtr powietrza (zalecany)

Rekomendacija: 5 um, spust automatyczny, wydajnos¢ koalescencii 99,97%

Regulator (wymagany)

Regulator z miernikiem cisnienia

Zigcze pneumatyczne

Wraz z drukarkq jest dostarczany pistolet powietrzny, ktéry nalezy podtqczyé do zrédia sprezonego

powietrza.

Aby podtqczyé zrédio sprezonego powietrza do pistoletu powietrznego, muszq by¢ spetnione

nastepujgce warunki:

e Zigcze zenskie 9,84 mm, gwint typu BSP lub NPT

e TasSma zabezpieczajgca potgczenie i zapobiegajgca uptywom powietrza

Parametry Srodowiska pracy

Ten temat zawiera petny zestaw informacii referencyjnych dla tego zagadnienia.

348

Tabela 18-9 Specyfikacje Srodowiska pracy drukarki

Warunki Zakres temperatur Zakres wilgotnosci Gradient temperatury
Optymalna jakos¢ wydruku od 20 do 25°C Od 30 do 60% wilgotnosci wzglednej 10°C/godz. lub mniej
Drukowanie standardowe 0d 15 do 30°C QOd 20 do 70% wilgotnosci wzglednej  10°C/godz. lub mniej
Poza okresem od 5do 55°C 90% wilgotnosci wzglednejw 55°C 10°C/godz. lub mniej
pracy (transport lub

przechowywanie), atrament

w przewodach

Poza okresem -25 do 55°C 90% wilgotnosci wzglednej przy 10°C/godz. lub mniej

pracy (transport lub
przechowywanie), bez
atramentu w przewodach*

55°C

*Jezeli drukarka ma znajdowaé sie w temperaturze ponizej 5°C, skontaktuj sie z przedstawicielem

serwisu, aby oprozni¢ atrament z rurek.

Maksymalna wysokosé nad poziomem morza podczas pracy: 3000 m

Drukarka nie powinna by¢ wystawiona na dziatanie bezposSredniego Swiatta stonecznego lub inne silne
zrodio Swiatta i nie nalezy jej uzywaé w Srodowisku zapylonym.
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Specyfikacje akustyczne

Deklarowane poziomy emisiji hatasu. Poziom cisSnienia akustycznego odpowiadajgcy pozycii
obserwatora przy maksymalnym poziomie hatasu zgodnie z ISO11202.

Tabela 1810 Specyfikacja akustyczna drukarki

Charakterystyka Dane techniczne

Poziom cisnienia akustycznego w stanie bezczynnosci 58 dB(A)
w bezposrednim sgsiedztwie

Poziom ciSnienia akustycznego podczas pracy 71dB(A)
w bezposrednim sgsiedztwie
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A Zalecenia dotyczgce elastycznego nosnika

Elastyczne rodzaje nosnika opisane w niniejszym dodatku sg zgodne z Twojq drukarkaq, jesli zestaw
do rozbudowy rolka do rolki jest zainstalowany i wigczony.

[ UWAGA: Firma HP zaleca uzywanie ptyty mocuijqcej do lepszej kontroli nosnika podczas drukowania.

Wstepnie zdefiniowane ustawienia noSnika

Ten temat zawiera petny zestaw informacii referencyjnych dla tego zagadnienia.

Tabela A-1 Wstepnie zdefiniowane ustawienia nosnika

Typ nosnika Metoda Waga Wykrywal Uzycie Przewodz Poziom Przyktady
podawani naprzez rolek qce aspiratora
a drukarke
Transparent typu Rolka - Nie Tak Nie Sredni P6tprzezroczysta folia
Backlit typu backlit, baner typu
backlit
Transparent typu Rolka - Tak Tak Nie Sredni Folia winylowa z tkaniny
Frontlit do baneréw, elastyczna
folia PCW
Pl6tno Rolka - Tak Tak Nie Sredni Materiat HP Satin
Canvas
Czysta folia Rolka - Nie Tak Nie Sredni Folia poliestrowaq,

folia winylowa
samoprzylegajgca

Ramka cyfrowa Rolka - Tak Tak Nie Sredni Papier do ramki
Photobase Photobase HP UV
Premium
Samoprzylepna folia Rolka - Tak Tak Nie Sredni Kalandrowana folia
winylowa (SAV) winylowa, winylowa

folia odlewana

Tekstylia Rolka - Tak Tak Nie Sredni HP Heavy Textile
Banner

Er UWAGA: Abydrukowac w trybie czutym, wiqcz dZzwignie utwardzania. Po zakoficzeniu drukowania
w trybie czutym wylqcz dzwignie utwardzania.
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Samoprzylepne folie winylowe
Ten temat zawiera objasnienie poje¢ zwigzanych z tym zagadnieniem.

e Zdejmij folie ochronng po jednej stronie, pozostawiajgc drugg strone zabezpieczonq do zakonczenia
lub zainstalowania gotowej grafiki.

e Wytrzyj powierzchnie druku za pomocq antystatycznej szmatki, aby usunqgé obcigzenie statyczne
i kurz lub zabrudzenia.

e Jesli antystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzen mozna uzyé
o0gbIinego przemystowego Srodka czyszczqgcego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie
na stole wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi€ odparowanie Srodka czyszczgcego
i rozproszenie sie energii statycznej.

e Aby unikng¢ odciskdéw palcéw, uzyj wetnianych rekawic.
e Tenosniki sq ciezkie i duzych rozmiaréw. Nie przekraczaj 68 kg

e W zaleznosci od ostatecznego zastosowania problemem moze byé przyczepnosé atramentu.
Ponadto w przypadku nadlewania biatego atramentu aplikacje mogg tworzy¢ niewielkie, miejscowe
ubytki przyczepnosci. Uzywanie podktadu akrylowego moze poprawi¢ ogoélng przyczepnoscé
atramentu.

e Uzyjustawienia wstepnego nosnika ,Czysty arkusz” z oprogramowania RIP.

e Zachowaj ostroznos¢ podczas tadowania lub podnoszenia arkuszy ze stotdw, poniewaz noSnik
i atrament mozna tatwo zarysowag.

e Aby unikngé odciskéw palcéw, uzyj wetnianych rekawic.

e Uzywajrekawic ochronnych, aby unikngé ryzyka poparzenia rgk.

Bannery PVC

Ten temat zawiera objasnienie poje¢ zwigzanych z tym zagadnieniem.

Przygotowanie

e Zdejmij folie ochronnq po jednej stronie, pozostawiajgc drugq strone zabezpieczong do zakoficzenia
lub zainstalowania gotowej grafiki.

e Wytrzyj powierzchnie druku za pomocqg antystatycznej szmatki, aby usung€ obcigzenie statyczne
i kurz lub zabrudzenia.

e Jesli antystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzeh mozna uzyé
o0gbInego przemystowego Srodka czyszczqcego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie
na stole wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie Srodka czyszczqcego
i rozproszenie sie energii statycznej.

e Upewnij sig, ze noSnik jest ptaski i nie ma uszkodzonych rogéw, krawedzi ani koncow.

Obstuga wyjscia

e Zachowaj ostroznos¢ podczas tadowania lub podnoszenia arkuszy ze stotéw, poniewaz noSnik
i atrament mozna tatwo zarysowac.
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Papier

Znany rowniez jako: papier oktadkowy, tektura i ptyta znakowana

Uzywaij rekawic ochronnych, aby unikngé ryzyka poparzenia rgk.

Nosnik powinien by¢ przechowywany ptasko, w czystym Srodowisku o takiej samej lub podobnej
temperaturze i wilgotnosci, jak w pomieszczeniu drukarki. Zmiany temperatury lub wilgotnosci
spowodujg wypaczenie materiatu.

Niektore arkusze powlekane mogq oddziatywaé z atramentem powodujgc niskqg jakoS¢ wydruku.
Przed zakupem znaczqcych iloSci przetestuj materiat powlekany w celu zachowania zgodnosSci.

Za pomocq nhiestrzepiqcej sie szmatki usun kurz i zabrudzenia.

W celu unikniecia przenoszenia odciskow palcow i olejéw na powierzchnie wydruku uzywaij rekawic
w trakcie obstugi nosnika.

Nosnik moze by¢ tatwo pogiety i zgnieciony. Uwazaj na krawedzie, ktére mogq uderzaé w karetke.

Niektore materiaty sq bardziej porowate i pochtaniajg atrament, co powoduje efekt sprania. Uzyj
opciji Nasycona opcija renderowania w oprogramowaniu RIP, aby zwiekszy€ nasycenie.

W celu unikniecia przenoszenia odciskow palcéw i olejéw na powierzchnie wydruku uzywaj rekawic.

Zachowaj ostroznos¢ podczas podnoszenia go ze stotu, aby unikng¢ zagiec.

Tekstylia

Ten temat zawiera objasnienie poje¢ zwigzanych z tym zagadnieniem.
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Przygotowanie

Nosnik powinien by¢ przechowywany ptasko, w czystym Srodowisku o takiej samej lub podobnej
temperaturze i wilgotnosci, jak w pomieszczeniu drukarki. Zmiany temperatury lub wilgotnoSci
spowodujg wypaczenie materiatu.

Za pomocq niestrzepiqcej sie szmatki usun kurz i zabrudzenia.

Nosnik moze by¢ tatwo pogiety i zgnieciony. Uwazaj na krawedzie, ktére mogqg uderzaé w karetke.

Zalecane tryby drukowania

W zaleznosci od aplikacii, pokrycia atramentem i zawartosci obrazu wszystkie tryby druku sq
mozliwe. Szybsze tryby drukowania sq mniej podatne na wyginanie nosnika z powodu ciepta.

Drukowanie

Wybierz opcije Textile (Tkanina ) podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikow.

Niektore kolorowe nosniki mogq nie by¢ wykrywane przez wbudowang kamere. W takim przypadku
utworz kopie nosnika Tektura falista za pomocg Kreatora nosnika i zmien opcje Wykrywalne przez
drukarke na Nie.
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e Uzywaj opciji Wypaczone no$niki podczas tadowania nosnikow nieptaskich. Ta opcja zmniejsza
dostepny obszar drukowania.

e Uzyjustawienia wstepnego nosnika "Textile" z oprogramowania RIP.

e Niektore materiaty sq bardziej porowate i pochtaniajg atrament, co powoduije efekt sprania. Uzyj
opciji Nasycona opcja renderowania w oprogramowaniu RIP, aby zwiekszy¢ nasycenie.

Obstuga wyjscia

e Zachowaj ostroznos¢ podczas podnoszenia go ze stotu, aby unikngé zagiec.

Folie elastyczne

Znane roéwniez jako: polipropylen karbowany lub zlobkowany

Przygotowanie

e Jakos¢ polipropylenu karbowanego moze sie znacznie réznic. Obrébka koronowa jest zwykle
stosowana w przypadku przetwarzania w celu zwigkszenia napiecia powierzchniowego dla
lepszej przyczepnosci atramentu. Obrébka koronowa zmniejszy sie w czasie. Nosniki, ktore byly
transportowane przez duze odlegtosci lub sktadowane przez przedtuzony czas, bedg miaty wiecej
problemoéw z przyczepnosciq tuszu.

e Nosnik moze wstrzymywac tadunek statyczny. Unikaj przesuwania go ze stosu lub przenoszenia go
w poprzek powierzchni pokrytych dywanami.

e Wykonaj czynnosci podane w tadunki elektrostatyczne na stronie 309.

e Upewnij sig, ze stoly noSnikdw sq przymocowane i zabezpieczone do drukarki, aby zapewnic Sciezke
uziemienia dla nosnika z tadunkiem statycznym.

e Nosniki sg czesto dostarczane w postaci innej niz prostokqtna, wiec w niektérych aplikacjach, takich
jak drukowanie od krawedzi do krawedzi, moze zajs¢ potrzeba przyciecia ich do prostokgta. Upewnij
sie, ze wszystkie krawedzie sq dobrze przyciete i pozbawione zadzioréw i/lub nadmiaru nosnika.

e Wytrzyj powierzchnie druku za pomocq antystatycznej szmatki, aby usunqé obcigzenie statyczne
i kurz lub zabrudzenia.

e Jesli antystatyczna szmatka nie jest dostepna, do usuniecia kurzu lub zabrudzen mozna uzyé
o0gbIinego przemystowego Srodka czyszczqgcego (np. Simple Green). Poczekaj, az arkusz osigdzie
na stole wejsciowym przez okoto 5 minut, aby umozliwi¢ odparowanie srodka czyszczgcego
i rozproszenie sie energii statycznej.

Zalecane tryby drukowania

e W zaleznoSci od aplikacii, pokrycia atramentem i zawartosci obrazu wszystkie tryby druku sq
mozliwe.

e Szybsze drukowanie moze byé uzyskane bez zauwazalnych paskoéw przez podawanie noSnika
ztobieniami rownolegtymi do ruchu karetki gtowicy drukujqce;.
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Drukowanie
e Wybierz folie PET podczas konfigurowania i tadowania tych nosnikow.

e Nosniki inne niz biate mogq nie by¢ wykrywane przez wbudowang kamere. W takim przypadku
utworz kopie nosnika Plastik karbowany za pomocqg Kreatora nosSnika i zmien opcje Wykrywalne
przez drukarke na Nie.

e Nosniki te sq wrazliwe na ciepto. W niektérych kombinacjach mogq by¢ wymagane wyzsze
ustawienia prozniowe, szybsze tryby drukowania, wieksza od standardowej wysokoS¢ gtowicy
oraz opdznienia w drukowaniu.

e Uzyjustawienia wstepnego nosnika PET Film z oprogramowania RIP.

Obstuga wyjscia

e PrzyczepnoSc¢ atramentu poprawia sie w ciggu 24 godzin. Niekiedy warto zaczekaé 24 godziny przed
wycieciem petnych wydrukow.
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Tabela podsumowania rozwigzywania
problemow z jakoSciq druku

Ten temat zawiera petny zestaw informacii referencyjnych dla tego zagadnienia.

Tabela B-1 Probl. z jako§ciq druku

Ustawienia Spad | Koadlescencja | Niedost Kropkowane Nagniatanie | Smuga | Pasmowanie | Zadrapa
ateczne | pasmowanie o zalezne nie
utwardz pionowych od zawartosc

anie polyskach i

Obrobka A* A \ A v

wstepna

Drying A* \ A A~ A

(Schniecie)

Utwardzanie A* A* A* A

Gestosé v v

Liczba A A A A A A

przebiegow

Powtoka A

Dodatkowe Uzycie Obracanie

wskazowki skomponowa obrazy;

nego K uzycie
pretow
rozdzielenia

A Zwiekszanie ustawienia zwieksza jakos¢ druku

V Zmniejszenie ustawienia zwieksza jakos¢ druku

* Moze wplywaé na jakos¢ wydruku w inny sposob.

Wiecej Zaawansowane rozwigzywanie problemow z jakoscig druku na stronie 296 informacii na ten

temat mozna znalezé.

Tabela podsumowania rozwigzywania problemoéw z jakosciq druku
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Glosariusz

Adres IP
Unikatowy identyfikator konkretnego wezta w sieci TCP/IP. Sktada sie z czterech liczb catkowitych rozdzielonych
kropkami.

Belka karetki
Belka podtrzymujgca karetke gtowic drukujgcych poruszajgcq sie w poprzek drukarki.

CSR
naprawy wykonywane przez klienta.

Dokladnos¢é kolorow

Mozliwosé drukowania kolorow maksymalnie zgodnych z kolorami oryginalnego obrazu z uwzglednieniem
ograniczonej palety kolorow wszystkich urzgdzen i braku fizycznej mozliwosci precyzyjnego dopasowania
niektorych kolorow.

Drying (Schniecie)
Ciepto generowane w strefie druku powoduje usunigcie wody i utrwalenie obrazu na podtozu.

Dysza
Jeden z wielu matych otworéw w gtowicy drukujgcej, przez ktory atrament jest naktadany na nosnik.

ESD

Wytadowanie elektrostatyczne. Elektrycznos¢ statyczna jest spotykana kazdego dnia. To iskra przeskakujgca
przy dotknieciu drzwi samochodu i zjawisko przyklejania sie ubran do ciata. Mimo ze kontrolowana

elektrycznosé statyczna ma kilka pozytecznych zastosowan, niekontrolowane wytadowania elektrostatyczne
stanowiq jedno z gtéwnych zagrozen dla produktéw elektronicznych. Dlatego podczas konfigurowania urzqdzenia
lub korzystania z urzqdzen wrazliwych na wyladowania elektrostatyczne nalezy podejmowac pewne srodki
ostroznoSci, aby zapobiec uszkodzeniu tych urzqgdzen. Ten rodzaj uszkodzenia moze spowodowaé ograniczenie
trwatosci urzgdzenia lub jego catkowitq awarie. Jedng z metod minimalizowania niekontrolowanych wytadowan
elektrostatycznych, a wiec i redukowania mozliwosci wystgpienia uszkodzen tego typu, jest dotykanie dowolnej
zewnetrznej i uziemionej czesci urzgdzenia (gtéwnie czesci metalowych) przed rozpoczeciem uzywania urzqdzen
wrazliwych na wyladowania elektrostatyczne (takich jak gtowice drukujgce lub pojemniki z tuszem). Ponadto

w celu zredukowania czestotliwosci generowania tadunkéw elektrostatycznych na ciele nalezy unikaé pracy

w pomieszczeniach z dywanami i ograniczyé do minimum ruchy ciata podczas pracy z urzgdzeniami wrazliwymi
na wytadowania elektrostatyczne. Nalezy tez unikaé pracy w Srodowiskach o niskiej wilgotnosci.

Ethernet
Popularna technologia sieci komputerowych stosowana w sieciach lokalnych.
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Filtr aerozolu

Gtowice drukujgce generujq wiele drobnych kropli atramentu, z ktérych wiekszos¢ zostaje precyzyjnie naniesiona
na nosnik. Niewielka ich ilos¢ wydostaie sie jednak na boki; dwa filtry aerozolu znajdujgce sie po obu stronach
karetki gtowicy drukujgcej majg na celu ich przechwytywanie.

Gama
Zakres wartosci koloréw i nasycenia, ktére mozna uzyskaé na urzqdzeniu wyjSciowym, takim jak drukarka lub
monitor.

Gestos¢ atramentu
Wzgledna ilos§¢ atramentu naktadana na nosnik w przeliczeniu na jednostke powierzchni.

Glowica drukujgca
Wymienny element drukarki, ktory pobiera atrament w jednym lub kilku kolorach z odpowiednich pojemnikow
z atramentem i przenosi go na nosnik za pomocgq klastra dysz.

ICC
International Color Consortium — grupa firm, ktére uzgodnity powszechne standardy profildow koloréw.

Kodlescencija
Wada jakosci druku, ktére wyglgda na powiekszony poziom bielszego ziarna.

LED
Dioda elektroluminescencyjna: urzgdzenie potprzewodnikowe emitujgce Swiatto w odpowiedzi na stymulacije
elektrycznaq.

Liczba przebiegow
Liczba przebiegow okresla, ile razy gtowice drukujgce bedq drukowaty na tym samym obszarze nosnika.

Limity atramentu
Sposobb okreslenia maksymalnejilosci atramentu wszystkich koloréw, ktéry moze zostaé natozony na okreslony
nosnik.

Marszczenie
Wystepuie, gdy nosnik nie jest catkowicie ptaskii ma niewielkie fatdy.

Model koloru
System reprezentacii koloréw przez liczby, np. RGB lub CMYK.

Mss
Uktad gniazd ruchomych.

Naprezenie
Naprezenie jest stosowane od wejSciowej i wyjsciowej strony drukarki. Nacigg musi by¢ jednakowy na catej

szerokosci nosnika, dlatego jego odpowiednie ustawienie ma ogromne znaczenie.

Nosnik
Cienki, ptaski material, na ktérym mozna drukowaé.

Ograniczenia dotyczqce atramentu
Sposo6b okreslenia maksymalnej ilosci atramentu kazdego koloru, ktéry moze zostaé natozony na okreslony nosnik.
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Oprogramowanie ukladowe
Oprogramowanie sterujgce funkcjami drukarki, ktére jest w sposéb prawie trwaty przechowywane w drukarce
(mozna je aktualizowag).

Osady atramentowe
Glowice drukujgce czasami przelewaijg niewielkq iloS¢ atramentu do osadoéw atramentowych, aby sprawdzi¢ stan
kazdej dyszy.

Pas przesuwajgcy nosnika
Tasma przenos$nika, ktéra przenosi nosnik do przodu lub do tytu.

Podcisnienie
Podcisnienie oddziatujgce na nosnik w strefie druku pomaga utrzymywac go przy pasie przesuwajgcym nosnika, a
w efekcie w statej odlegtosci od gtowic drukujgcych.

Przestrzen koloréw

Model koloru, w ktérym kazdy z koloréw jest reprezentowany przez okreslony zestaw liczb. Wiele r6znych
przestrzeni kolorow moze wykorzystywac ten sam model. Na przyktad w monitorach z zasady jest wykorzystywany
model kolorow RGB, jednak majg one rozne przestrzenie kolorow, poniewaz okreslony zestaw liczb modelu RGB
daje w wyniku ré6zne kolory na r6znych monitorach.

Rolka czyszczqca gtowicy drukujqgcej
Rolka materiatu wchtaniajgcego uzywana do czyszczenia nadmiaru atramentu z gtowic drukujgcych po kazdym
przebiegu nad noSnikiem.

Sp6inosé kolorow
Mozliwos¢ uzyskiwania takich samych koloréw z konkretnego zadania drukowania na kolejnych wydrukach
i roznych drukarkach.

TCP/IP
Transmission Control Protocol/Internet Protocol: protokoty komunikacyine, na ktérych opiera sie dziatanie internetu.

Trzpien obrotowy
Pret podtrzymuijgcy role nosnika uzywang do drukowania.

Utwardzanie

Utwardzanie ma na celu potgczenie czgsteczek lateksu w polimerowqg powtoke stanowigcq warstwe ochronng, a
jednoczesnie usuniecie pozostatosci rozpuszczalnikéw z wydruku. Od odpowiedniego utwardzenia zalezy trwatosé
wydrukow.

WE/WY
Wejscie/wyijscie: termin opisujqcy przekazywanie danych miedzy urzgdzeniami.

Wktad atramentowy
Wymienny element drukarki, w ktérym jest przechowywany atrament okreslonego koloru dostarczany do gtowicy
drukujqce;.

Zalewanie
Wada wydruku, ktéra polega na rozlaniu sie atramentu na nosniku w wielu obszarach r6znego koloru.
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