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Informacje ogdlne

Laminator grzejacy (opcjonalny néz) MF1700-M1 PRO, 1630 mm / 64 “zaktualizowany z klasycznych M1 i
M1 +, zachowuje zalety silikonowego watka, pneumatycznego podnoszenia itp. Dzieki opcjonalnym nozom
nie tylko oszczedzasz koszty i czas, ale rowniez mozesz regulowac pozycje podczas laminowania co
zabezpiecza poprawnos¢ laminowania nawet na niepoprawnym wydruku.

Wyposazony w mocniejszg rame zapewnia bardziej stabilne i tatwe w obstudze operowanie. Ten model
umozliwia laminowanie i ciecie w jednej maszynie o wysokiej wydajnosci. Dzieki szerokosci laminowania i
szerokosci montazowej do 1630 mm (64 cale) zapewnia mozliwos¢ pracy na wiekszosci materiatéw.

Przed pierwszym uzyciem laminatora MEFU nalezy doktadnie przeczytaé niniejszg instrukcje, ktéra zawiera
wazne instrukcje, wskazéwki i informacje dotyczace bezpieczenstwa. Nieprzeczytanie instrukcji moze

spowodowac powazne obrazenia u operatoréw i uszkodzenie maszyny.

Maszyna jest ciezka! Zachowaj ostrozno$é podczas przenoszenia..




INSTRUCTIONS =

“Ready”’means temperature
is enough to laminate.

Set Temp

Pri ON/Set”to enter the interface,
select”Up’ Down”to set proper,
temperatu or medias.

Roller moves continuously.

Stop roller or active the ‘Reverse”Mode,press‘“Stop”,then

Foot-pedal function. the Foot-pedal function is activated.

Active front or rear speed
control button.(Optional).

Min speed Can
not stop motor.
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Symbole ostrzegawcze
Aby rozumieé wszystko zawarte w tym podreczniku
bezpiecznego uzytkowania z maszynga, nalezy zapoznac sie z

symbolami ostrzegawczymi.

| | F——— |

Read this manual« About Installation, please
+ contact a technician+
«

Electrical risks+ Take care+
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Bezpieczenstwo

Aby w petni zrozumie¢ maszyne, nalezy uwaznie przeczytac te instrukcje
przed rozpoczeciem pracy. Zachowaj ostroznos¢ podczas obstugi maszyny,
zwtaszcza jesli korzysta z niej wiecej niz jeden operator.

Zasilacz

Zasilacz powinien spetnia¢ wymagania maszyny.

Funkcje

Funkcja zatrzymania awaryjnego i funkcja zatrzymania mechanicznego
maszyny powinny zostac¢ przetestowane w zwigzku z instalacjg, obstuga,
konserwacjg itp.

Operowanie

Aby w petni zrozumie¢ maszyne, nalezy uwaznie przeczytac te instrukcje
przed rozpoczeciem pracy.

Konserwacja

Nie uzywaj wody do czyszczenia urzgdzenia w przypadku zwarcia, porazenia

pragdem lub rdzy.

Aby nie zranic rolek, nie ktadz zadnych twardych przedmiotéw na maszynie

Regularnie sprawdzaj tanicuchy i kota zebate, czy$¢ i nasmaruj.

Watki sg gtownymi czesciami maszyny, uszkodzenie rolek wptynie na efekty.
Podnies$ gérny watek po laminowaniu poniewaz istnieje ryzyko odksztatcenia

dolnego watka pod dtugim obcigzeniem.
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Sytuacje awaryjne

W sytuacji awaryjnej nacisnij przycisk zatrzymania awaryjnego, aby zatrzyma¢
laminator. Jesli chcesz ponownie pracowac na urzadzeniu, przekre¢ przycisk awaryjny
w prawo — przycisk odskoczy i maszyna bedzie pracowac dalej.

Czerwone przyciski zatrzymania awaryjnego znajduja sie po lewej stronie maszyny.



Instalacja i powiadomienie

Laminator MEFU powinien by¢é zmontowany i uzywany w czystym pomieszczeniu
o normalnej temperaturze pokojowej i normalnym poziomie wilgotnosci. Miejsce
pracy powinno byc¢ suche i wentylowane. Nie uzywaj urzgdzenia w poblizu zrédta
wody lub mokrego podtoza. Minimalizuje to wystepowanie elektrycznosci
statycznej. W miedzyczasie nie zblizaj sie do materiatéw tatwopalnych i
wybuchowych.

Kontrola dostawy

Dostarczona maszyna obejmuje nastepujace jednostki:
- Laminator MEFU

-Podrecznik

-Akcesoria

Podtaczenie:
Voltage: AC220/240V 50-60HZ

Ztacza elektryczne mozna podtgczac tylko do gniazd o odpowiednim
napieciu. Wszystkie inne operacje moga by¢ wykonywane wytacznie przez
upowazniony personel.

Pozycjonowanie

Laminator MEFU nalezy ustawic
w suchym i przewiewnym miejscu.
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Przed uzyciem

Regularnie sprawdzaj taficuchy i kota zebate, czys¢ i smaruj.

Uzytkowanie

Watek jest goracy podczas pracy, nie dotykaj go, grozi to poparzeniem lub
sttuczeniem.

Po uzyciu
Ustaw walec w pozycji jatowej, uniesionej 5 mm nad stotem roboczym.
Czys¢ watek regularnie, nie uzywaj wody do czyszczenia urzadzenia grozi to

zwarciem, porazeniem pragdem lub zardzewieniem maszyny.

Uzyj 80% alkoholu, detergentu lub gumy do czyszczenia rolek po laminowaniu, co
moze wydtuzy¢ ich zywotnos¢.

1. Temperatura walca powinna wynosi¢ ponizej 40 °C

2. Nie przytrzymuj materiatu miedzy rozgrzanymi watkami na postoju.

3. Wyczys¢é pozostatosci laminowania, w przeciwnym razie wptynie to na jakos¢ prac.

Montaz oraz naprawa wytgcznie przez upowaznionego
technika.
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Gtowne sktadowe urzgdzenia:

Korpus gtowny - 1 szt.

Lewa noga - 1 szt.

Prawa noga - 1 szt.

Belka - 3 szt

Przetgcznik nozny (pedat) - 1 szt.
Rolki do laminowania - 4 szt
Grzejniki - 3 szt.

Kompresor - 1 szt

Pudetko z akcesoriami - 1 szt
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Instrukcja uzytkowania

- \ .

1. Zamontuj separator wodno-olejowy 2. Podtacz przewdd pneumatyczny do separatora

4. Witacz urzadzenie przyciskiem zasilania 5. Umiesc rolke laminatu na watku zdawczo-odbiorczym, podktad na watku gérnym, grafike na watku pod stotem

zdawczym. Zmierz pozycje wszystkich rolek za pomoca skali i miar na watkach. (Patrz diagram na maszynie)
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9. Przetdéz laminat przez watki jak na zdjeciu. 10. Przetdz laminat i podklej na tube. 11. Wtéz media, ktére chcesz laminowadé
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12. Upewnij sig, ze materiat jest potozony poprawnie 13. Wyreguluj sprzegta w zaleznosci od materiatu. 14. Opus¢ docisk

fraceires]

16. Nacisnij ON/SET przez 3 sekundy aby wiaczy¢ 17. W trybie ,do przodu” naciénij RUN aby laminowad i
15. Ustaw noze . s . .
urzadzenie i przejs¢ do systemu LED. Uzywajac Up dostosuj predko$¢ potencjometrem.
lub Down aby ustawi¢ temperaturg. W trybie Reverse naci$nij przetacznik nozny aby laminowa¢

9
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18. Wyreguluj predkos¢ ostatecznie 19. Wyfgcz maszyne po zakoriczeniu laminowania

10



), Mery

Laminate Yousr Value

LEAD INNOVATE

Konserwacja Rozwigzywanie

Codzienny

Watek nie podnosi sie i nie opuszcza 1.0dbezpiecz przyciski awaryjne

- Upewnij sie, ze miedzy watkami nie ma zadnych twardych elementow a watek nie R 0 A T

jest uszkodzony (Jesli nie pomoze, zadzwon do swojego technika)
- Sprawdz przyciski na maszynie

Raz w tygodniu 1. Sprawd? zasilanie i przyciski awaryjne
Sprawdz i wymien bezpiecznik jesli jest

- Wyczysci¢ maszyne Panel sterujacy nie dziata 2 (PSR

1. Wyreguluj napiecie na sprzegtach watkow
Raz w miesigcu o
2. Sprawdz tancuch prowadzacy

- Oczysc¢ i nasmaruj tancuchy i kota zebate. Watek ni ; tartowad
SIEMII€ MOZE WysStartowac Jesli nie dziata silnik lub potencjometr wezwij

a . . . . . . 3. technika

- Sprawdz zasilacz i przetgcznik nozny, aby zapobiec wyciekom.

- Jesli masz sprezarke powietrza z laminatorem, sprawdz i wyczysc jesli potrzeba 1. Zwieksz temperature

. . 2. Wyczys¢ materiat z grafika
Jako niezbedne Szarzenie na produkcie (plamy)

3. Przetestuj inny laminat,

- Sprawdz zasilacz i wyczysc rolki.

1. Wyreguluj ci$nienie w uktadzie
Upewnij sie, ze wprowadzany materiat jest

Pecherze powietrza i zagiecia 2. plaski

3. Zwieksz predkos¢ lub zmniejsz temperature

Folia fatduje Wyreguluj nacisk watka grzejnego.

Laminat fatduje 1. Wyreguluj napiecie na watku

2. Zmniejsz temperature

Wyreguluj napiecie na laminacie oraz watku
odbiorczym na ktérym znajduje sie zalaminowany
Produkt jest zbyt zawiniety materiat
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Naprawy

Skontaktuj sie z technikiem

Najpierw sprébuj skontaktowac sie z technikiem za
posrednictwem sprzedawcy, u ktérego zakupiono
laminator.

Jesli nie jest to mozliwe, skontaktuj sie z telefonem
serwisu technicznego MEFU: +00 86 15890020566

Urzadzenia mozna uzywac wytacznie zgodnie z jego
przeznaczeniem okreslonym w niniejszej instrukcji.
Kazde inne uzycie moze spowodowac uszkodzenie lub
obrazenia i jest na wtasne ryzyko uzytkownika.

Akcesoria
W celu uzyskania niezbednych akcesoridéw mozesz

sprébowac skontaktowac sie ze sprzedawcg, u ktérego
zakupiono laminator MFEU.
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Specyfikacja Techniczna

Model

Maks szerokos¢

Predkos¢

Metoda laminacji

Metoda grzewcza

Srednica gérnego watka
Maks grubos¢ materiatu
Czas potrzebny na zagrzanie
Rekomendowany zakres temp
Maks temperatura
Przytacze

Moc znamionowa

Pobér pradu
Zabezpieczenia wigzkowe
Kontroler nozny

Wymiary

Waga
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MF1700-M1 PRO
1630mm/64”

Up to 6m/min
Cold ( heat-assist)
Infrared

130mm
23mm/0.9”
5-10min
30°C-40°C
60°C/140°C
AC220V-240V 50HZ-60HZ
1600W
0.5-0.8kw/h

Yes

Yes
2200*805*720mm

260KG
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