Site Preparation - Przygotowanie do instalacji HP Latex L800W
Dzien dobry,

W najblizszym czasie planowana jest u Panstwa instalacja drukarki HP Latex 800W. Aby
zapewni¢ optymalny start instalacji postaram sie w kilku punktach przedstawi¢ najwazniejsze
zagadnienia, do ktorych nalezy sie przygotowac (Pelny zakres parametréw i wymagan w zalaczonej
instrukcji — plik Site_Preparation_Guide):

1. Drukarka najczesciej przyjezdza samochodem z windg, aby ptynnie Sciagnac ja w lokalizacji
docelowej (jezeli majq Panstwo swoj wozek widlowy do zdjecia palety z maszyna prosimy o
informacje). Prosze sie upewni¢, ze do lokalizacji docelowej maszyny jest prosta droga (tak, aby
»paleciak” byl w stanie po zdjeciu maszyny dojecha¢ na miejsce). Wszelkie przeszkody: pietra,
ostre zakrety, waskie drzwi moga uniemozliwic instalacje maszyny. Maszyna przyjezdza ztozona na
palecie i najlepiej wstawic ja z paleta, natomiast ponizej podane sg takze wymiary po zdjeciu z
palety (dodatkowa opcja, jezeli w gre wchodzi jedynie przejazd maszyny na kétkach do
pomieszczenia). Prosze o przygotowanie lokalizacji tak, aby maszyna sie zmieScita i
poinformowanie zwrotne o wszelkich przeszkodach.

* Wymiary palety z maszyng:

800W 2753 mm (108.4in) 1100 mm (43.3in) 1734 mm (68.3 in) 437 kg (963 1b)

* Wymiary maszyny w réznych konfiguracjach po zdjeciu z palety:

800 W (curing module down) 2583 mm (101.7in) 866 mm (34.1in) 1402 mm (55.2 in) 300kg (661 Ib)
800 W (curing module up) 2583 mm (101.7in) 776 mm (30.61n) 1869 mm (73.6in) 300kg (661 lb)
800 W (with beacon) 2583 mm (101.7 in) 866 mm (34.11n) 1677 mm (66.0 in) 300kg (661 b)

2. Prosze o przygotowanie instalacji elektrycznej wg specyfikacji: 2 gniazda elektryczne o
zabezpieczeniach min. 16A, zabezpieczenia r6znicowo-pradowe oraz zabezpieczenia
przeciwprzepieciowe.

Number of power cords 2
Input voltage 200-240 V (two wires and protective earth)
Input frequency 50/60Hz
Maximum load current (per power cord) Printer: 9 A Printer: 16 A

Curing: 13 A Curing: 16 A
Power consumption per power cord in Printer: 1.5 KW Printer: 2.5 kW
printing mode* Curing: 2.1 kW Curing: 2.5 kW

Miedzynarodowe 8120-6897 4.5m IEC60309, 240V, 16A,2L+
PE Y

Maszyna przychodzi z niebieskimi wtyczkami jak powyzej, wiec nalezy przygotowac pod nie
korespondujace gniazda lub przygotowac 2 wtyczki elektryczne do ,,standardowego gniazdka”, aby
serwisant mogt dostosowac wtyczke na miejscu.



3. Prosze przygotowac jedno wolne miejsce w switchu/routerze udostepniajacym internet (maszyna
musi posiadac dostep do internetu podczas instalacji), aby podpia¢ maszyne do sieci. Prosze takze o
przygotowanie odpowiednio dlugiego przewodu sieciowego min. kat. 5 z wtyczkami RJ45, aby
dosiegnat od maszyny do switcha.

4. Do utrzymania uktadu z biatym tuszem prosze zaopatrzy¢ sie w 41 wody
destylowanej/demineralizowane;j.

5. Dodatkowo do utrzymania maszyny potrzebne beda:
— alkohol izopropylowy/etylowy 95%
— Sciereczki bezpylowe (nie strzepiace sie) ==

6. W zaleznosci jaki RIP bedzie instalowany, prosze zapewni¢ komputer o odpowiednich
parametrach (chyba, ze zakupiony by} razem z RIPem w Integart) z podlaczeniem do internetu i tej
samej sieci co maszyna. Ponizej min. wymagania sprzetowe:

— Komputer Caldera (System Linux): https://www.caldera.com/technical-requirements/

— Komputer SAT (Windows 10/11): https://support.thinksai.com/hc/en-us/articles/4403293439124-
Flexi-22-System-Requirements

7. Prosze o podestanie maila, na ktérego bedzie rejestrowana maszyna w HP www.printos.com, aby
serwisant mogt wystac zaproszenie z konta Integart oraz imienia i nazwiska.

8. Na instalacje nalezy przygotowac pliki testowe do druku. Ponizej linki do tutoriali jak
przygotowac pliki do druku z biatym.

— dla SAI Flexi RIP:
https://www.youtube.com/watch?v=£J23TnOvIMc&t=1045s
https://www.youtube.com/watch?v=h-S|VPpfPds&t=65s

— dla Caldera RIP:

https://www.youtube.com/watch?v=gYKyoGztKYM&list=PL1.7JgZn-

SyGQGawyg9JHFE1pJdRnqCdlf&index=5&ab_channel=LeeManevitch
https://www.youtube.com/watch?v=sCsUd2fqfl U

9. Do maszyny dotaczana jest rolka folit SAV monomer 50m. Jezeli potrzebne bedg inne materiaty
do testdéw np. SAV transparent, canvas, baner, prosz¢ przygotowac je na dzien instalacji.

10. Wszelkie pliki z instrukcjami, newsletterami i innymi potrzebnymi do zapoznania si¢ z
technologig materiatami sg do pobrania ze strony www.serwis.integart.com.pl .

Jezeli co$ jest niejasne z podpunktéw o ktorych wspomniatem, lub zamowiony byl inny produkt
prosz¢ o informacj¢ zwrotng na maila serwis@integart.com.pl lub formularz kontaktowy
https://serwis.integart.com.pl/kontakt/ .

Dodatkowo prosze pamietac¢ o zachowaniu odpowiedniej wentylacji i parametréw otoczenia:

Tabela 2-2 Specyfikacje srodowiska pracy drukarki

Zakres wilgotnosci wzgledne] zapewniajacy najlepsza jakosc 40-60%, w zaleznosdi od rodzaju nosnika

wydruku

Zakres wilgotnosci wzgledne] zapewniajgcy najlepszg jakosc 20-80%, w zaleznosci od rodzaju nosnika

wydruku

Zakres temperatury zapewniajacy najlepszg jakosc wydruku 0d 20 do 25°C (od 68 do 77°F), w zaleznosd od rodzaju nosnika

Zakres temperatury podczas drukowania od 15 do 30°C
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