Site Preparation - Przygotowanie do instalacji MEFU_MF1700_F2
Dzien dobry,

W najblizszym czasie planowana jest u Panstwa instalacja laminatora MEFU_MF1700_F2.
Aby zapewni¢ optymalny start instalacji postaram sie w kilku punktach przedstawi¢ najwazniejsze
zagadnienia, do ktérych nalezy sie przygotowac (Pelny zakres parametréw na stronie:
https://www.komplementarne.pl/p/mefu-mf1700-f2/):

1. Laminator najczesciej przyjezdza samochodem B
dostawczym. Aby plynnie Sciggnac go w lokalizacji
docelowej najlepiej posiada¢ w dniu instalacji dostepny
wozek widlowy do zdjecia palety z maszyna oraz
paleciak do przetransportowania w miejsce docelowe.
Prosze sie upewnic, ze do lokalizacji docelowej
maszyny jest prosta droga (tak, aby ,,paleciak” byt w
stanie po zdjeciu maszyny dojecha¢ na miejsce).
Wszelkie przeszkody: pietra, ostre zakrety, waskie
drzwi moga uniemozliwic¢ instalacje maszyny. Maszyna
przyjezdza ztozona na palecie. . Aby zdja¢ urzadzenie z
palety mozna zrobi¢ to wozkiem widlowym lub w co
najmniej 4 osoby wlozy¢ stalowe prety, ktore
przychodza z maszyng (zaznaczone na z61to), unies¢
maszyne do gory i wyciagnac¢ na bok palete. W dalszym etapie urzadzeniem mozna przejecha¢ do
lokalizacji na kétkach. Prosze o przygotowanie lokalizacji tak, aby maszyna sie zmieScita i
poinformowanie zwrotne o wszelkich przeszkodach na adres serwis@integart.com.pl.

2. Prosze o przygotowanie instalacji elektrycznej wg specyfikacji: 2 gniazda elektryczne o
zabezpieczeniach min. 16A, zabezpieczenia réznicowo-pradowe oraz zabezpieczenia
przeciwprzepieciowe. Ponizej specyfikacja maszyny:

Typ MF 1700-F2

Czas nagrzewania 10-15min

Zasilanie 4300W; 220V

Pobdr pradu 0.9-1.8 KW/hg

Wymiary 2150mm(D) x 663mm(G) X 1450mm(W)
Przycisk bezpieczenstwa 1 szt.

Waga 260kg

Maszyna posiada 2 przewody zasilajace (po jednym na kazda grzatke). Nalezy przygotowac 2
wtyczki o parametrach: 16A z uziemieniem, aby serwisan mog} przerobi¢ miedzynarodowe wtyczki
na polskie.

3. Na dzien instalacji nalezy zapewnic rolke laminatu oraz materiaty, ktore beda laminowane.
Dodatkowo nalezy wyposazyc¢ sie w puste gilzy np. po nawinietych na nie materiatach do druku,
aby natozyc¢ je na watki odbiorcze laminatora.
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4. Materiatly obrazujace prace na danym laminatorze dostepne pod linkiem:

- https://www.voutube.com/watch?v=TqObUMDpij-c
- https://www.mefu.cn/roll-laminator/pro-series/mf1700-f2.html

Jezeli co$ jest niejasne z podpunktéw o ktorych wspomniatem, lub zamoéwiony byl inny produkt
prosz¢ o informacj¢ zwrotng na maila serwis@integart.com.pl lub formularz kontaktowy

https://serwis.integart.com.pl/kontakt/ .

Dodatkowo prosze pamietac¢ o zachowaniu odpowiedniej wentylacji i parametréw otoczenia:

Tabela 2-2 Specyfikacje srodowiska pracy

Zakres wilgotnosd wzglednej zapewniajacy najlepsza jakosct 40-60%, w zaleznosd od rodzaju nosnika

Zakres wilgotnosc wzgledne] 20-80%, w zaleznosd od rodzaju nosnika

Zakres temperatury zapewniajgcy najlepsza jakosc 0d 20 do 25°C (od 68 do 77°F), w zaleznoscdi od rodzaju nosnika

Zakres temperatury podczas od 15 do 30°C
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